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Resumen

Un cilindro maestro tiene un cilindro de presiétn (1) y un
piston (4) deslizable en aquél, El pistdon lleva segmentos (11A, 12A)
generalmente de plastico, teniendo cada segmento una superficie
radialmente m4is exterior de extensidn radial mayor que la del
pistén de manera que esté en acoplamiento deslizante con el
agujero de cilindro y soporte as{ el piston para movimiento a lo "-*°

largo del agujero.

Descripeibn general de la invencibn :,..‘ .

Esta invencitn se refiere a un cilindro maestro, principalmente

para uso en un freno de vehfculo o sistema de accionamiento ese e

hidréulico de embrague, y siendo del tipo general que tiene un % *°:

cilindro de presibn en comunicacién con un depoé6sito de flaidoy =--..

un pistdbn deslizable dentro de un agujero del cilindro con el fin

de presurizar flGido en éste, " >
Normalmente, en cilindros maestros convencionales de este

tipo general, es necesario fabricar el agujero del cilindro de

presibn y el pistbn con precisibn, con tolerancias muy estrechas,

con objeto de asegurar un ajuste deslizante aceptable del piston

en el agujero al mismo tiempo que se reduce al minimo el riesgo

de que el pistébn se atasque en el agujero y/o se produzca un

desgaste excesivo del agujero, Hasta la fecha, é&sto ha requerido

un costoso mecanizado del agujero y del pistobn dando lugar a

elevados costes de produccibdn,

Lna finalidad de la presente invencibn es proporcionar un
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cilindro maestro que pueda ser fabricado con tolerancias maéas
amplias, reduciendo asf al minimo la cantidad de acabado de

méiquina requerido.

Segfin la presente invencibén, un cilindro maestro comprende un

cilindro de presibn en comunicacibn con un depoésito de flaido, un., -,

piston deslizable en un agujero del cilindro con el fin de

presurizar fliido en éste, y al menos un segmento llevado por el " "

pistbn, y teniendo una superficie radialmente més exterior de
extensibn radial mayor que la del pistbn de manera que esté en 3 .:':

... L]

acoplamiento deslizante con el agujero de cilindro y soporte asi

el pistbn para movimiento a lo largo del agujero. .

En una disposicién conveniente, dicho segmento de piston puede. .-,

tener forma anular sencilla y estar dispuesto de modo que rodee

una parte de didmetro reducido del pistbn, acoplandose en una seve

espalda formada por la unibdn de la parte de didmetro reducido y °, ,* °

una parte de pistbon de diametro mayor,

Otra disposicién posible incluye un segmento de pistbn de forma

interna escalonada, teniendo entonces el pistbn una correspondiente

porcibn escalonada para recibir el segmento escalonado,

Generalmente, la superficie de acoplamiento de agujero del
segmento puede estar ranurada para proporcionar una o méas

discontinuidades circunferenciales.,

Cada segmento puede estar convenientemente partido
radialmente para albergar alguna variacion de diAmetro de piston

y permitir dilatacidén diferencial entre el segmento y el piston.
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La invencibdn serad descrita, como ejemplo, con referencia a los

dibujos anexos en los cuales :

La Figura 1 es una seccidén longitudinal de una forma del

cilindro maestro de la invencioén.

Las Figuras 2 y 3 son secciones fragmentarias, a escala
ampliada, de componentes del cilindro maestro de la Figura 1 .

ilustrando respectivamente formas alternativas de esas piezas. *

Y las Figuras 4 y 5 son, respectivamente, vistas extremas de
distintas formas de segmento de pistdn para uso en el cilindro .« e

maestro de la Figura 1. .

La Figura 1 ilustra un cilindro maestro doble para uso en un

sistema de frenado de circuito doble y que comprende un cilindro

de presidn 1 que tiene un agujero ciego axial 2, El agujero 2 R
estd dividido por un pistdbn 3 en cAmaras de presibon 4 y 5, : -. -
estando conectado el pistbn por un dispositivo 6 de longitud S,

variable a otro pistdbn 7 al cual estid sujeto un vaAstago de
accionamiento 8 que se extiende hacia el exterior del cilindro a
través de una tapa extrema Y que cierra el extremo abierto del
cilindro. Un reborde 10 est4d sujeto a la superficie exterior del
cuerpo y sirve para montar el cilindro en una deseada posicibdn
de uso, tal como en el tabique de un vehfculo. Aparte de las
caracter{sticas nuevas particulares descritas a continuacibn, la
construccidbn y el funcionamiento de los componentes internos de
cilindro es convencional y resultarad claro para una persona

experta en la técnica sin mas descripcibn detallada.,




El pistbn 3 tiene un par de zonas espaciadas axialrﬁente 11, 12
interconectadas por una porcibn 13 de menor didmetro. El
diAmetro de las zonas es tal que pueden pasar con notable
holgura a lo largo del agujero de cilindro y las zonas estan
provistas de respectivos segmentos de piston 11A, 12A,
generalmente de plidstico, que sobresalen radialmente hacia el LI
exterior més alld de las respectivas zonas y se acoplan en las .
paredes de cilindro de manera que el piston 3 est4 apoyado en

Ios segmentos para movimiento deslizante a lo largo del agujero.

El piston 7 tiene una zona TA que tiene también un didmetro tal e
que le permite pasar libremente a lo largo del cilindro, -estando

la zona 7A provista de un segmento de pistdn 7B el cual esta .
ilustrado como siendo del tipo escalonado correspondiente al AR
segmento 11A. Sin embargo, se podria utilizar un segmento
plano e incorporar en éste cualquiera de las cerucizristicas cett

alternativas de las descritas. et

La vista ampliada en la Figura 2 permite que la forma de la
zona 12 y su segmento 12A sea percibida més claramente, Se
veré que la zona 12 est4 escalonada para formar una espalda 12B,
rodeando el anillo la parte de menor didmetro del escaldn y
estando cogida entre la espalda 12B y un anillo eladstico de
retencidn o elemento similar 12C. La Figura 3 muestra una
forma alternativa de segmento ilustrado en la zona 11 la cual, en
este caso, tiene un doble perfil escalonado alrededor de su

periferia, creando un par de espaldas 11B, 11C, El segmento 11A
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estA escalonado de manera que porciones de &l puedan acoplarse
respectivamente en las espaldas 11B, 11C y el segmento sea
retenido en posicidbn en la zona 11 entre estas espaldas y un

dispositivo de sujecibn tal como un labio de anillo elastico.

La Figura 4 ilustra una vista extrema del segmento escalonado

11A de la Figura 3, en la que se puede ver que el segmento esta

partido radialmente en 14, permitiéndole albergar diversos diametrog.:.
de zona de pistbn y agujero de cilindro, as{ como absorber las

distintas dilataciones, respeclivamente, del pistdbn de metal y los sore

anillos de plastico.

El segmento ilustrado en la Figura 5 es esencialmente similar al

de la Figura 4, pero estid provisto ademés de muescas espaciadas 15

alrededor de su periferia, Kstas estan dispuestas, preferiblemente, YU

mutuamente equidistantes, como estd mostrado, pero pueden estar ° ° *

colocadas asimétricamente, segn se necesite, La profundidad de ."°*

las muescas puede ser variada, segin se desee, y distintas muescas

pueden tener distintas profundidades.

£l uso de los segmentos de pistbn, como se ha descrito,
particularmente cuando estidn hechos de pléastico, puede' producir
una notable reduccibn del rozamiento entre el agujero de cilindro
maestro y el pistbn que se desliza en &l lo cual puede, a su vez,
permitir que la cantidad de muelles de retorno de pistbn sea
reducida y aumente as{ el rendimiento general del cilindro maestro,
Adicionalmente, como los pistones no requieren un tamafo exacto

con respecto al agujero, pueden ser fabricados mediante moldeo o
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fundicibn en estampa y utilizados sin necesidad de mecanizado de
los pistones, ya que cualquier pequena variaciéon de tamano es
absorbida por los segmentos de pistébn. El cilindro 1 estA formado
convenientemente en una pieza por un método de estirado y, aunque
éste puede requerir un mecanizado interno para asegurar que sea
completamente cilindrico, se vuelve a evitar la necesidad de un

exacto mecanizado dimensional.

Se comprenderi que el particular cilindro maestro ilustrado es

solamente un ejemplo que permite que sea ilustrada la invencioén.

» 4 g4

La invencibn puede ser aplicada a otras formas de cilindro
maestro en el cual los detalles internos y externos sean diferentes

de los ilustrados.

Descrito el objeto de la presente invencibdn, se declara que lo .. -

que constituye la esencialidad de la misma es lo que se concreta - ...

en las siguientes :

.
Y
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REIVINDICACIONES

l. - Un cilindro maestro que comprende un cilindro de
presidon en comunicacidbn con un depbsito de fliido, un pistbn
deslizable en un agujero del cilindro con el fin de presurizar
flaido en &1, y al menos un segmento de pistéon llevado por éste ,
Yy que tiene una superficie radialmente mé&s exterior de extensibtn ., .,
radial mayor que la del piston de manera que esté en acoplamien%p-' )

-
. .

deslizante con el agujero de cilindro y soporte asi el pistéon para -+ "=

movimiento a lo largo del agujero.

2.- Un cilindro maestro segn la Reivindicacion 1, < '..':
caracterizado por el hecho de que el segmento de pistbn tiene T
forma anular lisa y estid dispuesto de modo que rodee una parte

de didmetro reducido del pistdbn, acoplandose en una espalda

formada por la unidn de la parte de didmetro reducido y una e
parte de didmetro mayor del pistén, . '.: g
3.- Un cilindro maestro seglin la Reivindicacidtn 1, R

caracterizado por el hecho de que el segmento de pistbn tiene
forma interna escalonada, teniendo el pistébn una correspondiente
porcibn escalonada para recibir el segmento escalonado,

4, - Un cilindro maestro seglin cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que
la superficie de acoplamiento en el agujero del segmento est4
ranurada para proporcionar una o méas discontinuidades

+

circunferenciales,
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5.- Un cilindro maestro segin la Reivindicacibn 4,
caracterizado por el hecho de que dichas discontinuidades estan
espaciadas equiangularmente alrededor del segmento.

6. - Un cilindro maestro segin cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que
el segmento estd partido radialmente para absorber alguna
variacibn en el didmetro del pistén,

7.- Un cilindro maestro segin cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que
el pistdbn tiene un par de zonas separadas por una porcibn de
diAmetro reducido y cada zona estd provista de un segmento de

pistdn.

8. - Un cilindro maestro segin cualquiera de las

reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que - - -

PR I 4

el o cada segmento de pistdn es de material plastico y el piston, ° -,

es de metal.

- & o

9.« "UN CILINDRO MAESTRO",seg@in queda sustancialmente

descrito en la presente memoria que consta de nueve hojas,

escritas a mAquina por una sola cara y acompaiiada de dibu-

Jjos.
Madrid, 23 de mayo de 1986

EL AGENTE: JULIO HERRERO

P.P, (,_,-T’%JA(’ -
N ‘//
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