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MODETLO DE UTILIDAD

por VEINTE arios

solicitado en Espafia a favor de INTERMAS S.A. entidad espa-
tiola, domiciliada en CARDEDEU (Barcelona), Goya, 32 por -

"Bolsa reticular de material pldstico extruido". - - - - -

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad, conforme, indica

su enunciado, se refiere a una bolsa reticular de materisal

pldstico extruido, con un cuerpo tubular formando dos ho jas

superpuestas, que presenta franjas longitudinaleq reforza--

das en cada una de sus hojas, en mutua correspondentia, los

hilos que constituyen la reticulo de dichas franjbsnﬁfrecieg

do mayor densidad de malla que en el resto del cuerpe de la
bolsa, existiendo unos intersticios entre los hilos de di--
chas franjas de manera que éstas resultan permeables, dispo
niendo de unas asas a modo de prolongaciones de franjas re-
forzadas y formando una sola pieza con el cuerpo tubular, -
dichas asas transcurren de una a otra hoja de lz bolsa y es

tdn rematadas por una linea de soldadura, siendo otra linea
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de soldadura la que constituye el fondo de la bolsa. — - -

Las bolsas de este tipo son conocidas, particu-
larmente a través de diversos registros de los que es titu—
lar el propio solicitante. Las mismas presentan un gran né
mero de ventajas sobre las bolsas de otros tibos. No obs——
tante, la disposicidn habitualmente conoecidas de las fran--
jas reforzadas origina inconvenientes en cuanto a la facili
dad de llenado a mdquina de la bolsa y en cuanto a la defor

mabilidad de 1l2a bols@:, = = = = = — - & & € & . - - — — - -

Estos inconvenientes se resuelven por:.amedio de_

una bolsa del tipo descrito y que estd caracterizada porque

en cada una de las hojas superpuestas que constitpyan el -

cuerpo tubular, existen dos franjas reforzadas qué'sé ini--

cian de modo inmediato a los bordes laterales de la bolsa,_

quedando el borde lateral externo de cada asa prdéximo a la_

prolongacidn ideal del correspondiente borde lateral''de la_

bolsa, existiendo una separacion entre las dos citadds fran

jas reforzadas de una dimension aproximada a la mitdds de la
anchura de la bolsa, de lo que resulta una boca ancha de la
bolsa, y porque se encuentra una tercera franja reforzada -

intermedia ¥ sustancialmente equidistante de las otras dos.

para facilitar la comprensidn de todo lo que an
tecade se hace referencia seguidamente al dibujo que acompa

fia esta memoria, el cual, dado su fin explicativo, deberd
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considerarse como desprovisto de todo cardcter limitativo_

respecto al alcance de la proteccidn legal que se recaba, -

La figura es una vista lateral de un cuerpo de

bolsa reticular segin el presente modelo de utilidad. - - -

La bolsa 1 estd formada por un cuerpo tubular_
de material pldstico de estructura reticular obtenida por_
extrusidn. Dicha estructura reticular comprende unos hilos
2, 3y 4 que pueden formar dos o m;s haces paralelos. Asi_
en el ejemplo no limitativo representado en la f;gura, se -
encuentra un primer haz de hilos 2 paralelos dlspnestos ob11
cuamente con respecto a la bolsa, un segundo haz de hllOS 3

paralelos también dispuestos oblicuamente pero con una orien

tacidn distinta a la del primer haz y finalmente ud fercer -
haz de hilos 4 dispuestos en el sentido longitudinal de la -

DOLSA, = = = — = = = = = = = = = = = — - - - -2

En cada hoja de la bolsa se encuentrag-qn?s frqg
jas 5, 6 longitudinales reforzadas, en las que loa:égéos que
constituyen la reticulo ofrecen una mayor densidad'ée.mallg_
gque en el resto del cuerpo de la bolsa. Sin embargo, entre_
los hilos de dicha franja 5,6 se encuentran unos intersticios
(o sea que no se yuxtapone un hilo con otro) y por lo tanto_
las citadas franjas resultan permeables. En el ejemplo de -

ejecucién preferente representado, la mayor densidad de ma--

1la de las franjas 5,6 estd conseguida por una mayor abundan
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cia de hilos 4 dispuestos en el sentido longitudinal de la

POlSA, = = = — - - m e - e = . e e - - - - -

Las respectivas franjas de cada hoja de la bol-
sa se corresponden entre si, de modo que quedan sustancial-

mente superpuestas, - = = = =~ - = = @ @ - = - o & - = - =

La bolsa se obtiene partiendo de una disposicidn
tubular del cuerpo de material pldstico reticular de longi-

tud indefinida. A dicha disposicidn se le efectia un corte

recto transversal que determina el borde inferiox '7.'de la -

bolsa al mismo tiempo que supone el borde superi&r\8’de las

asas 9 de la bolsa inmediata., - - - - = B

* P
L

Ademds se troguela un espacio amplio central a_

partir de dicho borde superior con lo que se constituye la_

boca 10 de la bolsa y se inicia la conformacidn dg.}ps asas

9. Esta conformacidn se ultima con unos troquelado¥ latera

L]
S

les que en la zona de las asas afecta a los bordeé:?é%erales
11 de la bolsa, con lo gue gquedan delimitados los{bé;des la
terales externos 12 de las asas 9. Por ultimo, una linea -
de soldadura 13 determina‘el fondo de la bolsa, mientras -
que una linea de soldadura 14 constituye la unidn de las me

dias asas para formar cada asa final., - =« = = « =« - - = -

De lo expuesto se comprende la gran simplicidadA

de la fabricacidn de las bolsas, de lo que resulta su gran_

a




10

15

20

CCONOMIB, — — — = = — = = = = m m = - = = - — - -

Con respecto a las bolsas que tienen las fran-
jas reforzadas longitudinales en forma de cinta compacta, -
la presente bolsa presenta notables ventajas. En tal caso_

el cierre del fondo por medio de soldadura no es posible, -

- puesto que si la soldadura es lo bastante enérgica para pro

mover la unidn entre las franjas reforzadas superpuestas, -
resulta excesiva para el resto de la bolsa ocasiondndose el

corte de la reticula; y si la soldadura es suave, payra no da
fiar 1a retfcula, resulta insuficiente para unir épiig si -

las franjas reforzadas. Por lo tanto en las boldas segin -
la t€cnica anterior el cierre del fondo debe real;;g;se me-—

diante cosido u otro sistema distinto de la soldadturik., - -

En cambio, en el presente modelo de utilidad, -

es perfectamente factible una soldadura que no dafie-las par
tes de menor densidad de malla y que .proporcione pn}én efi-

caz tanto en las partes de mayor densidad de mallg.como en_

las demds. Es evidente que en este caso se facilita de mo-

do notable la fabricacion automatizada de las bolsas, — - —

Por otra parte la bolsa conseguida segun la dis
posicidn de referencia no presenta franjas impermeables, -
con lo que se evita que la fruta delicada eventualmente con

tenida en su interior se deteriore por carecer de aireacion
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suficiente a causa de permanecer un tiempo dilatado en con

tacto con una franja impermeable de la bolsa, = = - — = —

Ademds las franjas longitudinales 5, 6 que se_
prevén en el presente modelo no suponen un engrosamiento -
de parte de las caras de la bolsa, contrariamente a lo que
habitualmente ocurre cuando las franjas reforzadas son de_
un material superpuesto. .Esta diferencia ocasiona que no_
exista posibilidad de erosién de los productos contenidos_
debido a- dicho emgrosamiento. - - - = = - - - = e Bl

. .

Como se observa en la figura, las asé:s'-gt son a
modo de prolongaciones de las franjas reforzadas 5, con lo
que se obtiene la ventaja que el esfuerzo que ha:@é.éopor—-
tar la bolsa al colgarla o asirla por sus asas, recae en -
una parte reforzada de la propia holsa., - = = = — = - « = —

En realizaciones ya conocidas, las fraijas 5 y

por lo tanto las asas 9, se encuentran mas alejadés:de los_
bordes laterales 11 de la bolsa. Esta disposicidh .de las —
franjas hace que la boca resulte pequefia o por lo menos de

uso incomodo en las mdquinas de llenado de la bolsa. - — —-

A fin de superar este inconveniente, en el pre-
sente modelo la bolsa presenta sus franjas reforzadas 5 que
se inician de modo inmediato a los bordes laterales 1l de -

la bolsa, lo que comporta que el borde lateral externo de -
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cada asa 9 quede prdoximo a la prolongacion ideal de dichos
bordes 11. Dado que entre las dos citadas framjas 5, exis
te una separacidn del orden de la mitad de la anchura de -
la bolsa (orden de magnitud que debe entenderse no cefiido_
a unos limites estrechos) resulta que la boca 10 queda mds

ancha, facilitdndose la labor de llenado. =« = = = = = = -

No obstante, la separacidn indicada entre las
dos franjas puede originar inconvenientes. Efectivamente,
las franjés reforzadas son de menor deformabiliiﬁd.gue las
zonas de reticula normél. Por lo tanto una sepa%éqﬁén no-—-
table entre franjas reforzadas, ocasiona que la gBméa lle-
nada con frutos se deforme a veces hasta un extremo grotes

co, perdiendo casi el aspecto de bolsa y afectan&n'éventugl

mente a su regsistencia. = — = = = @ .- - - - o - - - - -

000

Para evitar este inconveniente, se aporia la -

¢ o *

franja reforzada 6, sustancialmente intermedia y‘éﬁﬁidistgg
te entre las otras dos franjas 5. Esta franja 6'§§T%a la -
deformacidn antes indicada. Ademds, la linea de.sérdadura;
13 que constituye el fondo, obviamente es mds resistente en
sus tramos correspondientes a las franjas reforzadas, por -
lo que también es favorable que los tramos de soldadura me-

nos resistentes sean de longitud menor, puesto que asi que-

dan mds préximos a los citados tramos reforzados. - - = -

En determinados casos se prevé la existencia de
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una cinta o similar, cerca de la boca de la bolsa y que -
queda sostenida por su paso por diversos intersticios de -
la red. Al tirar de la cinta se puede producir por via de

"estrangulacion", el cierre de la boca, - - - - = - - ~ -

Habiendo descrito convenientemente un e jemplo_
de realizacion de la invencidn, debe hacerse constar que el
mismo tiene cardcter ilustrativo y no limitativo y que se__
podrdn introducir cuantas variantes de detalle la experien-

cia y la prdctica puedan aconsejar, en cuanto a dimensiones,
mimero de piezas, materiales empleados en la congtryccidn -
[ ]

de las mismas, y demds circunstancias accesorias, siempre -

que con ello no se desvirtée su esencialidad, que g5 la que

se concreta en la primera de las reivindicaciones ‘que siguen

ya sea considerada aisladamente, ya sea considerada junto -

con una o varias de las reivindicaciones restantes.. - - -

A los efectos consiguientes se declanan ‘de nove

dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus terri?arxps y -

s PR . . .
plazas de soberania, las reivindicaciones que siguen. - - -




10

15

20

REIVINDICACIONES

1. Bolsa reticular de material pldstico extrui
do, con un cuerpo tubular formando dos ho jas superpuestas,

que presenta franjas longitudinales reforzadas en cada una

~ de sus hojas, en mutua correspondencia, los hilos que cons

tituyen la reticula de dichas franjas ofreciendo mayor -
densidad de malla que en el resto del cuerpo de la bolsa,_
existiendo unos intersticios entre los hilos dezhi;has -
franjas de manera que €stas resultan permeablesi°ﬂiéponie§
do de unas asas a modo de prolongaciones de franjas refor-
zadas y formando una sola pieza con el cuerpo tq@@i@r, di-
chas asas transcurren de una a otra hoja de la bolsa y es-

tdn rematadas por una linea de soldadura, siendo otra linea

. de soldadura la que constituye el fondo de la bdlsﬁ} carac

terizada porque en cada una de las hojas superpuestas que_

esee

constituyen el cuerpo tubular, existen dos franj?s:;eforgg
das que se inician de modo inmediato a los bordeé'létera--
les de la bolsa, quedando el borde lateral externo de cada
asa proximo a la prolongacidn ideal del correspondiente bor
de lateral de la bolsa, existiendo una separacidn entre las
dos citadas franjas reforzadas de una dimensidn aproximade

a la mitad de la anchura de la bolsa, de lo que resulta una

boca ancha de la bolsa, y porque se encuentra una tercera -
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franja reforzada intermedia y sustancialmente equidistan-

te de las otras dos. = == === === === = « = =~

2. "BOLSA RETICULAR DE MATERIAL PLASTICO EX--—
TRUfDO".

Todo ello tal como se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de diez hojas, foliadas y -
mecanografiadas por una sola de sus caras y de una 1éminq_

de dibujos que la ilustra.

_airld 2 WRD 1986
. A, M. CURELL SUROL by
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