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solicitaée a favor de . lianuel liartinez Gras, Ce nacig
nalidad espaiiols, couiciliado en Clleria (Valencia), Jo-

%€ Antonio, n® 26,

por
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ie invencidn que vaios a describir en la pre-—
sente weworia se refiere a un nmuevo procedimiento de fa-
bricacion de bandejag pars servicio de resa, uediante el
cual se logran wejorar las actuales condiciones industiig
les de los procesos Ce fabricacion ¢eguidos hasta la fe-
cha en estz clase de articulos.

Zas bandejas Ge wesa afectadas por la invencion
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gon de las fabricadas de uadeXc, con motlvggbéecorativos
5 Ge efectoz uss bien ornzwentales, las cuzles, gun cusn
G0 se yreparan los materiales uwecanicauente, son en su -
®ayor parve vroducto de un entretenido proceso manuel, -
de m0odo que su coste viene resuitando relativauente ele-
vaéo, Gado el umcho tieipo ¥y wano Ge obra invertida en ~
gu obtencion.

31 nuevo procediuiento que motive la invencidn
tiene por objeto siuplificar las operaciones Gel proceso
para ¢ue las vandejas puedun fabricarse invirtienco el -
wenor tiempo posible y con la posibilidad Ge prensraer el
borée o paredes liwmitzdoras »or separado para luego uon-

. - 4 PR 5 - ’ ’
tarse, consiguiendo asl un rendimiente y adsuss, ¥ quiza
, . o . 8 .
esto sea lo wis izjoriente, un efecto decorsitivo de gran
vistosidad y muy atractivo.

- - s - N DY 4

Zste nuevo procediudento e fabricacion coupren
" ’ - o 1: 0 2 ! ’ -
de varias fases de realizacion consecuiiva, &n la prime-
re de ellas sze prevaren unas tiras, preferenteuente Ge -

carton, de un zncho acorde con el tamafic o extension de

1la bandeja, o siamplewente. con las diversas clases 0 mode

los que se deseen fabricar. Istas tiras se cortan en trg
zoa g wedidas previémenté establecidean, 6uyo 1argo\debe
corresponder al perimefro ¢e la banGeja a fabricar y una
vez hecho ecto se adapta al tablero para gue adoptep ila
forua cel contorno, uniendo log extremos de lg c¢inia con
grapas wetélicas o pegawento, de uoGo gue obtendrewos un
aro o0 vastidor.

<a segunte fese del procedimiento consizte en
tomer los citados aros o bastidores ae carton, arrollan—

do o ellos uno o varios tubos de plastico, conocidos con
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el noipore de nacarron, O smng 4%59,5 de piéstico

Gel wisiio o de Giferentes colores, Ce wo€o gue Se revis-

"ta o forre totalmente la cinta de carton, formendo en -

ella un rayado de varios colores, si se emplean tubos o
cintas Ge Giferentes colores, o de un solo color =i se
utilize una solg clase de tubo o cints. |
finaluente, una vez revestides las cintas -
bastidores Ge carton, se acoplun al teblero de la bande-
ja y se sujetan a &l por medio de puntas, graras u otro

aedio ce fijecidn, con 1o cusl se obtiene une bandeja —-.

- proviste de um borde o pared liaitadora brilliante ¥y a rg

yas, o de un solo color, pero auy vistosa, con is pérti-

cularidad e poderse fabricar esto rénidaente y por §§é

ronal no especializado, con un gran rendimienio en la pro
¢ucecion y shorro Ge tiempo.

Como feciluente podra deduc.rse weGiante este
nuevo procedimiento podré fabricarse bandejas Ge 108 uas
variados tamafios y formas, preferenteuente con las caras
del tablero decorzdas, aunque esto0 no es imprescindible
¥ con la eltura de le pared o borde, taubien veriable y
revestida de tubos o cintas de pléstico, e wenor o &X2yor
dismetro ¢ ancho y foruwando grupos Ge varios colores, ©
golo con una cinta o tubo, todo ello sieupre gue no se -
altere 1o esencial del procedimiento gue se exgone en la

siguiente

vos puntos nuvevis y de propias invencidn que se
presentan para yue sean objeto ce reivindicacidn en esta

Fatente de Invencion, son:
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12.~ Frocedimiento Ge fabricacion de bandejas,
caracterizado por coiprender une priuers fase en la cual
Se reperan ungs cintes ¢e carton corténdolas en porcio--
nes Ge longitud correspondiente a la del perfuetro gel -
tablero, cuyas porciones ge adzptan al contorno ael cite
do teblero para darle forme, uniendo seguiCsiente sus ex
treuos mediahte engrapado 0 pegumento hasta constiitulr -
i beztidor. |

'292,- Procediuiento de febricacidn ce bandejas,
segun el cusl, una vez preparados los bestidores de cer-
tén citados en la precedente reivindicacion se les va -
arrollando a ellos en forue continua y en espiral los va
rios tubos y en su caso, cintas Ge plastico, preferente-
wente de variados colores, con los cuales se reviste‘la
cinta de carion gue forua el bastidor, hasta derle una -
constitucidn uixta con el alma lewiner interna Ge carton,
gue le prozerciona la rigides necesaria, y con el forro
adidonado Ce tubo y cintes de pléstico segin el caso, que
dan por resultedo un rayado transversal de sxcelente efec
to decorativo. '

32.- Procedimiento Ge fabricacion Ge bandejas,

cerecterizado porque, después de las operaciones de las

' precedentes reivindicacicnes, el bastidor revestido se -

adepte sl tablero cifiéndolo a su contormo, al cual se -
sujeta wediante punias 0 engrapado, foruando, con el is
pared limitedora y borde de la bendeja. Y

49 .~ “FROCSDILISETC OB FATWICACICN U8 SANSIJAs"
de conforzidaed en un todo en lo esencial y fines inGustrig

les a 1o descrito en la precedente weuoria descriptiva.
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Zsta meuworis consta de CIHCC hojas o wecanogra

fiacas por una sola cars a Goble espacio en 95 lineas.
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