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PATENTE DE INVENCION

que por veinte a;ﬁos; pare Espefie ¥y sus Poeeeioﬁee, 8o sol:l.é:l.ta.
e favor de la Firma: T I T A K EISENWARENFAERIK G.m.beHe, -
entidad alemaﬁé,, residente en SCHWEIM/WESTF (ALEMANIA), pors
"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS APARATOS PARA LA -
UNION DE LOS EXTREMOS SUPERPUESTOS DE LOS'FLEJES PARA EMBA-
LAJBEY, | :
' ' Memoris Degeriptive

Da invencién se refiere a un sparato para la unién

de los thi'emos ,superpupétoe de un fleje colocado en un buito

me@iante un cierre sin uso de manguito, en particular mediente

un cierre con &l menos un par de entelladuras angulares situa~

 das a distencia una al ledo de la otra, en direcoién de la an-

chure del fleje siendo empujada la lengliete formada por y situa-

 da en medio de ellas fuera del pleno del fleje. Este sperato -

lleve, peara producir el cierre sin uso de mangulto 'varios na-
chos de los cugles &l menos uno 8 movible. Estos gparatos son

conocidos en diversas formas de realizacién. Todos los aparatos
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conocidos de esta fIndole trabajen de tal manera que el mecho
mévil es desplazado en direccién del ‘bulto. Los mechos esta~
cionarios estan montados en cambio en la mayoris sobre ung -
pleca de asiento o andlogo que descansa sobre el bulto. Estas
formas de realizecién tienen el inconveniente de que las fuer-
zes neceserias pera la formacién del cierre que son a menudo =
congiderables acclonan sobre el bul'bb & través de la place -
de asiento, en otras palabras, que el bulto no es cergedo de -
insignificancia en egsta forme de realizecibn. La invehcién -
tiene por lo tento por objeto mejorer los aparatos del tipo - -
6a.racterizado més conveniente al principio, en que deben ser -
eliminados en particuler los 1nconvenientes que tiensn las -
formas de realizacién conocidas. Este objeto se slcanza segin
invencién eaenciaimehté de tal maners que el 0 los machos -
pévihléé'acbiohan-sobre el fleje a partir del lado del btulto.
En ie forma de realizacién preferida de la invencién se. Qoloca'
cada uno de- 1os machos méviles desde .diferentes lados debajo -
del- fle je, pr.dducidoé es8tos machos méviles desde el lado del -
bulto en colaboracién con otro mackio dispuesto encime del -
fleje el cierre sin uso de manguito. La construccién segin -

‘invencién de un aparato para unir los extremos superpuestos -

‘de un fleje boloca.dq. alrededor. de un.vbul‘ho,;mediante un cierre

sin uso de manguito tiene la ventaja de que las fuerzas. que se
originan , &l producirse el cierre, .son mentenidas Aalejada's -
anpli‘amente de los propios bultos, pués. el o los machos: movi--
bles que. producen el cierre en el. fleje ya no se mueven en = ..
direccién hacia el bulto .sino.al contrario se: ale jan del mismo.
... B8 conveniente construlr los machos movibles como =~

palancas dobles que giren‘por un.eje fijo, de los cuales lleva

ceda Vegz un dbrazo una escotadura, mientras que el otro brazo - .
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estd articuledo a une pelance acodads, colaborendo las palan=

cas ecodades a su Vez con un dispositivo de manbobre. Ademds -

conviens que las escotadurss de las palancas lleven flancos -

diatintoe de tsl manera 'que unos de los flancos cogen desde -~
el lado del 'bul'to el fle;]e por deba;jo, produciendo en cole~
borac:l.én con el otro maoho el cierre 8in uso de manguito, mien~
traa que loe flancos mé.a cortos s:.rven como separadores, ung -
veg prodgqido(ellcierre. Ventajosamente se agregan 1os extremos
traéeios de‘ la.s‘ paieneaa aooda.des .un &je comun. desplazable en -
1a zona de ung rapura oblonga practicada en el armazén del -
a.pa.rato ouyo eje 1leva un rodillo que coopera con un excén'brico
acciona'ble por une pa.lahca de maniobra ..La superficie exterior
del excéntrioo que, cooPera con el rodillo posee unas zonas -
diatintamente .formadaa. o ' : .
En otra .forma de realizacién del apara.to eatan dis-
puea'l:oa en 1os extremos de las palaneae doblee por,un 1ado -
une palanca acodada més amplia y por el otro lado una pa.lanca
reota, este.ndo aituado en la pOsici6n abierta el extremo tra-
sexro de la. palanoa racta on 1a zona del éngulo de la palance -
acodada. En dioho caso_es ta.mbién conveniente fi;iar oada pala.n-
ca, mediante un bulén & una cabeza de articulacidn que lleva -
uns pela.nca de ma.niobra de tal manere que 1os dos bulones -
estan situadoe on. la. posicidn de oierre del aparato e.proximéﬁa.-
mente horizontal deba:]o del eje giratorio de 1a cabeza de la -
articulacidn yén 1la posicién abierta aprox:l.madahente en eentido
vert:l.cal, uno enc:l.ma del otro ¥ 1a.teral del mismo eje giratorio.
Se recomienda d:l.sponer los e;]es estacionarios de 1a9
que, visto desde el bu.‘l.to, esta situado encima d.el .f.leje. En -
dioho caao lleVan los la.doa 0pueatos del mapho raba.;lea arquea-

dOSo
En une tercers forma de reaelizacién de la invencién
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estd dispuesto.entre los dos brazos | tragseros de la palanca -.
de:.dos- brazos, los cusles estan bajo accién de un reegr_te, ‘-
un-.disco, dotado de superficies curves sobre partes de gu - .

circunferencia con el fin de extender les palancas. El disco.

colocado excéntricamente lleva en la zons de su superficie. -

periférica uns scansladura, en geccién transversel preferen-

temente. en.forma de T en que entran les partes de un mecho - .-

desplazable.; Tambien puede elegirse la disposicién inversa, o

seg, montar el disco concéntricamente y disponer la acanala~

~dure.en el -disco excéntricamente.. .

Cuando un dispositivo de la forma .de real:l.zacién- -

Yl timamente men_c:l.onadg podee_ tres machos se recomienda mon=- -

tar dos de ellos girsbles para gue accionen- sobre el fleje =

desde el lado del bulto, mientras que el tercero, situado -

encima del fleje es- desplazable preferentemente en linea - ..
rectge .. .. . .. .. Lo L -
. Segin otra proposicién de la invencién, el macho -

situado encima de la cinta methlica estd constituido. por dos.

partes cambiables en la posicidn entre si. En la forme de - ..

:r.éelizaoi6n preferide existe entre eétas, dos componentes del -

macho una rendi ja cambiable en su anchura. De anchure totel -

.de.‘iaa dos componsntes del macho es en la posicién ds aber-

t.ura-;la més pequefia. Esto tiene la ventaja de que puede des- ..

prenderse as{ facilmente la cinta metélica del mecho. = . .

Es de_ por si ind:l.fe,re;m}e‘, cuantas partes forman el .

cierre acabado en la zona de los extremos superpuestoa de la.- _,

cinta metdlice. En el caso més. sencillo se tiens bastante con

una parte de cierre. Si, en cambio las cintas metdlicas estan

.expuestes & mayores fuerzas, entonces conviene disponer de =..

maners conocida varios. oierrea‘.e.nta_lladurasfde clerre, prec- -
ticadas una trds otra em direccién longitudinel de la cinta -

" metélice, pudlendo variar el mimero de las mismas. Cuando -
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'eetas' dében ser producidas simul t4ne amente entopcee conviene -

eccionar todos.1os machos movitles del ‘aparato con un motor,~
hidréulica o-neuméticamente. Més puede producirse tambien con

un’ aparsto sencillo en forma de. tensza varias entalladuras de -

‘clierre. en la . cinta una tréds otra.en direccidén longitudinal de -

la misme, solo hay que colocar tal aparato en .correspondencis =
con ello varias veces. ... = .- ' :

.. Es.conveniente egregar el aparato adiciOnalmente un

~dispositivo tensor o pare Cortar, para que la cinta metdlica -

sea :tensa‘da’por~.un11a.do:»y.ipor otro lado separada 1la parte de la
ointa metdlica que conduce &l rollo de reserva. S

. Segdn otra proposicién de la invencidén.viene:agrege~

do. gl dispositivo de cierre una instalac¢ién que lleva varios --

a.lo;l.am:l.en'l:‘os, \»pudiendo. -8er. colocado el aparatqhe:ciérre ¥-
voluntad en una.de estos alojamientos. Asf estéd -deda la posi-
M1ided de producir las entalladures siempre en puntos deter-

. minados de 1a Ginta met&lica.. Bn la realizacién méds .sencilla -

el ‘sparato.es colocado & mano en uno de €stos a‘l’.o:]_dni-ent‘o'e. —

. Cuando.selm realizado el clerre ‘se saca el -aparato, colocéndolo

en el préximo alojemiento. Més puede procederse -tamdbien de tal

 mansre que 6. hace antomético el desplazamiento del dispositivo

‘de..uni alojamien'l:o & otro.

: Otro_sfdetalle-s de -ia.invencﬁn se deducen . de lg.-. -
Siguiénte descripcién.especiale. - . . - . . ... . .
En el plano estd ilustrado el invento.en varios.-..~
e jemplos .de .realizaciém, mostrandos.... - ... .. .. . ... |
. Figura 1.un aparato.para producir el aire en .formsa -
de tenaza en.su. posicién ablerta y.con la cinta. metdlica intro-
duc:,.da,.;.. '. B . ]
| Figura 2 el abarat 0. parae producir el ciérre segin -

. ~ . ...
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_ figura 1. pero -en posicién de cierre;

 Mgura 3 otra forma de realizacién de un aparato -

. para. producii el’ cierre en forma de tenaza en: posicidn do =

" Figura 4 el aparato para producit el cierre segin -

- figars 3;. i)ero. en posicidén abierta;

. . Figura 5 una tercera forma de realizacién de un -
aparato-pars producir.el -oie,rz;e,‘ pero para su aplicacién -
mediante. un. dispositivo de accionamiento mecénico, en posi-

. eién. de cierre;

' F:I.gura. 6 el aparato para producir. el cierre sagdn -

la. figura. 5, pero en su posic:!.dn abierta, :

.. .. .Figura 7 una parte de un dispositivo para accionar,
. tensar. y. cortar que es llevado en cooperacién con el aparato

- productor del cierre: segin figs. 5 ¥ 6, ."eh parte ditujado en '

Eigura 8 una’ forma de iré_e.].izab.ién’ Yariada de una --

- instala;ciézi, de. accionamiento para el aparato para p‘rodﬁoir -

el .cierre segin invencién;

ﬁiguré 9 un clerre acabado en: una'cinte,.m’etéiica -
visto en planta,: en parte recortado. |

Primerc se. desea manifester que en el sparabto para
producir el.cierre en forms de tenazs, ilustrado en figs.1 ¥
2 se. hé. suprimid.o para. ne jor sencillez el dispositivo para =
tensar la.cinta metdlice. Este. pueds. ll.evar un tipo de cons-
truccién de por si conocido. Tampoco no debe estar agregada -

la tenaza para. el cierre 1ndispenaablemente al dispositivo --

tensor, més pueden.ser utilizables el dispositivo tenmsor y el-

' aparato para cerrar 1ndépendie;1tes entré pZ. Debido a que en -

la mayorfa de los casos el cierre de. un.cerco de. £1e je: esté- -

constituido por varios compomentes,-por ejemplo por trés dis-
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puestos une trés. Qtrd en direccién del flejo- se pusede utili-
 zar un alojamiento pdra el dispositivo.de clerre en forma de

-patrén. Este .alojamiento esté subdivi_didg. convenientemente-en

varias :zonas, en que egintroducido sucesivamente el disposi-

- tivo para cerrar. Mds puede tomarse tambien las hie-didaa nece-

sarias, .'con.élﬁ £in de ‘desplazar mecénicamente el dlspositivo -

para formar el clerre @ la zona de alojamiento necesaria en -

cada caso0é. - R
.. ‘Bl aparato para formar el cierre segin figs.1 y 2- -
posee un armazén rigido 10 que sirve para slojar los sendos -

componentes del aparato para el cierre. :Con dicho armazén 10-

694 unido f£ijemente: un asiderd,. del cual se ve en el plano
eél'o_e; pezén .de. arrangue 11. Ademés 1leva 61 ermazén 10.em -
su :zona ‘superior articulado al' mismo una’ palanca de -meniobre -
12.. Bn la zona de su suspensién .articulada médi.ante'. un bulén. -
13 1levs la palanca de maniobra 12 un excéntrico 14 dispuesto
con respecto. a dicha péianoa en lo esencial rectangular, de -«
manerd que’ forman ambos ‘juntos una '-palanca'»ac odada. Bl excén—-
$7ico 14 ‘posee’ dos 'zonss dotadas de distintas curvas. la -
primera zona pars la poslcién :abierta 4indiceds c~ohA15-,»"~»trana~
ourre. en. sentido céncavo y pasa’a una zona operatorig 16 en = —
foma‘convexa.ufﬂl« redio -de.giro de lg palance de maniobra 12 -
o3 limitado en la':i)osioidﬁ :ablerta de tal maners que -6l ex-.
céntrico 14 -ge -'apoye'.\ sobre partes -de-la tenaza que §6-va & =
deseribir.mds tarde concretamente. En la direccién ‘opuesta-se
eéfectia ung limitacidén del movimiento .de la palanca -de manio~-
bra 12 .de. tal manera -que: esta lleva én su ‘parte inferior un -
tope. 17 en forma:de -pegén que. transcurre verticelmente ‘con - -

r.espécfbo a .su direccién longitudinal. y- que :con .su superficie-~

.fron_tal. choca ‘contzi?a una -superficie 18- torcida-del armazén: - -

1000 5oL T e e o s e L
Las partes méviles del gparato para producir el -
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clerre que sirven pare la deformacién de la cinta methlice ~ .

estan formadag por:palancas en forma de tenaza descritas a -

-‘ctonti‘maoién-. Estas son dos palamces 19 de dos brazos que ac-

cionan una: contra otra y que estan dispuestas articuladas en -
el -armazén 10. Bllas’ formen en su posicién abierte una entrada
pare la cinta méfé.lica en .fo;*ma- de boca. Para su unién sirve -
para cada una un e je 20 que ;pbr,un lado estédojado en el ar-.
mazén 10 :y por otro lado en la palancg dbble 19 haciendo posi-
ble aaf un.g'irb de las palancas 19. En la posicién abierta - .
(£ig.1) las dog palancas dobles 19 .eata.ﬁ situades aproximada~
mente. paralelas eﬁfre s{. Las mismes estan articuladas ademés

. en‘._.s'us. extremos superiores cada una 8 ung pelsnca acodadg 22

por mediscién de un bulén 21. Las dos palancas acodadas 22 -..
1lleven un.ejo- comin'23 que coopera con ,ellaé, en la zona de sus
extremos libres superiores. _~_1‘amb:l.enf_aqui estd previsto un - .
gcople '.‘artiouladb.. El e je 23 entra por un lado _en-_u_na;ramirg;
longitudinal 24 practicada en.el armazén 10 para su gufa. El.
armazén 10 lleva ademés wn macho 25 unido fijamente con él. ..
4 s % . Para produoir.el cierre, lleven embas palencas do-
bles 19 una: escotadura 26 er forma de bocs, . 'cuyoa, flances, -.
que son de diferentes tamafios, sirven para fines .que seran -..
explicados mds tarde. Una cinta metdlica indiceda con 27 ,e‘s.;;-..
colocada con sus extremos superpuestos entre las dos escote~ '
duras en forma'd,e bocé. 26 de:les :palancas 19. Para llevar la _
cinta metdlica.27 a esta posicidn.shve solamente ‘un: apoye O =
wia pieza de separacién. Para. ello puede recurrirse a partes.
de.un’ ,dispositiyé., tensor que mentienen la cinta metdlica &~
pdca. digtancia del bdulto; de .modo que ~1§ misma..puede;ger..-. -
cogida.por las 'gonas.'.zs de 1as.bocas que van. Qerz,;andpse.-:.kl., -

moverse la pelanca-de maniobra 12 acciona primero la .parte =
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curva 15 del excéutrico 14, prbduéi'énddse con p‘equeﬁa; reduc-

ci6n una bajada de las dos palancas acodadas 22 en la zona -
de Bu comdn ‘acoplo formado por el ejé 23. Para hacer més -
£4011 el movimiento, sirve un rodillo 28 montado sobre el =
eje 23 yoque ‘puede entrar con su"supérfj:cie ;;eri‘férica en -
contacto ‘activo ftfanv'l;o con la zona 15 como con la zona 16 del”

excéntrico 14¢ Durante el movimiento en que el rodillo 28 -~

‘rueda por 1d zoha 15, los extremos superpuestos de 1a cinta =

" met&lica 27 llegen a colocarse contra la supe'ificie grontal ~

inferior 29 del macho 25. Durante esta fase' de la formaeién -

‘del’ cierre se necesita Poco esfuerzo. Se consigue un répido -

désarrollo del movimiento por la poca reducciéh de 1é super- |
Picte curvade la zona 15 que se’ eleva con inclinacién exeén-

trica muy abentugﬁaa.: En la préxima ‘fé.se" de movimiernto ‘se pro=’

duce la’ deformacidn de ia cintg met4lica 27" y con ella 1a =

‘Pormacién del cierre propiamente’ dicho. La formacién del =

‘cierre que exige un desgaste de energla se tiens debidamente

en cuenta por-la pe'rfi.la;cidn particular de la zona curve 16+
Debido a esta zong curva 16 de inc;l.inacién*manos acentuada Se
origing una ‘mgydr reduccién. Al continuar desldizéndose ls zona
curva’ 16 ‘sobre 61 rodillo 28 son bajadss més las paleicas sbo=
dades 22 haste que lag palancas dobles 19 que COOPETAN COR =
611las llegan & situarse” aproximadamente hori zontali” En eate =
momento coge el £lanco 30 de 'Ia‘egcotaduré.' 26 ‘en’ forme’ 46 boca
le cinta metflica 27 por debajo, 0 sea que cogs’ solamefts la -
¢inte metdlica 27 s6lo en sus zonks laterales qus ‘estan 1imi-
tades por las superfiéies del macho 25 situadas 've'i"iiiébie:s‘ -
con‘respecto a la- superficie ‘frontel 29. Siguiendo movidndose
1a palanca 19 en-la direécibn descrita, se efectus la forme~
oién del cierre de tel manera que se’ 'foman""ent‘a'll'avﬂm‘aé"em'-'-

parejadas que transcurren esencialmente en la direccién lon=-
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gitudingl de le Ointa metélica, siendo empujada al mismo tiem-

Pols »lengueta-,fomada por las entalladuras en la zona central

de la cinté, metdlica fuera de la superficie base.de la cints,
(véase  £ig.2), -sie*n@}o de importancia secundaria si la lengtieta
dla'.sjzonas.situadas l,atei'alménte de ella fueran empujades =
fuera de la superficie base de la cinta. También seris imegi-
nablel-unrd.oplgdo de ambas partes, ain cuando en extensiones. -
distintas. o B

‘E1 cierre acabado es un cierre constituido por enta~
lladuras. angulares generalmente conocidas que mantiens los ex-
tremos éuperpuestqs ‘de. la cinta metdlica 27 seguramente juntos.
Hay quo afladir todavia que, el retornar las palancas 19a, la -
posicién inicial (fig.1) se ~ap6ya el flanco 31 més pequefio de.
la escotadura 26._degde_ miba sobre la.cinte metélics 27, -
separdndola rlel n;echo 25.Una vez concluida la abertura del -
aparato 'dg'q,ierxgg en forma de tenaza, -este puede ser levantado
libremente o.blen avanzado en diz;'eccién longitudingl de la =
cinta metdlica 27 con el fin de realizar en otro sitio de la
cinte metdlica 27 otro-cierre de la forma .ind,ioé.da.. El aparato
de.-cierre puede -ger.retornsdo a su posicién. iniciel de-dis- .
tintes manerss. Para ello, puede servir resortes o bien ser =- ..
éprovechada una guia impuesta oen la zona del sitio de acoplo. -
de las dos palancas acodadas 22 y de las zonas curvas 15 y 16.
del excéntrico 14. - - . .. S :
- . Las figures 3y 4 muestran una .forma de realizacifn..
variada de un aparato de cierbe en forma de tenaza que trebajs
ein embargo conforme o1 mismo principlo como inficedo con res-

pecto. a las, ?1suras -1 ¥ 2. Una variacién co,ns.istc -ante todo. en

el mecanismo -de maeniobra utilizado. Este estd formedo de tal .~

manera que resulte una gufa impuesta de las partes méviles. .-
Todas leas. sendas pa.rtee néviles. de -egte aparato de cierre, a.-

desceribir todavia en detalles, estan 90por1;adas por un arma.zén
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. 70. Ademds 1leva éste partes estacionarias, como un macho 71,

que se describiran més tarde concretaments, y un asidero 72.-
El Wtimo estéd dispuesto £ijo sobre el armazén 70 y sirve esen;
cialmente para sosbensr el armazén. El asidero 72 del oual se -
ve solamente una parte en las figuras 3 y 4, estéd constituido -
por un tubo unido fijemente con el armagén 70 1o que puede rea~
lizarse por soldadura. En la zona de arranque del asidero 72 -
posee el armé.zdn 70 un tope estacionario 74 que lleva en su -
ledo frontal superior una superficie ahondonade en forma de - .
ertesa. Egte shondamiento sirve de: ap,dyo para una palanca de -
man;lobra-73,--si.end,o al mismo tiempo un tope pare este.

La palanca de maniobre 73 que pueds estar consti-
tuida tembién por'un tubo eleje el maneral.75:de ‘una cabeza =
de articulacién 76. Ambas partes esten aseguradas contra el -
desplazamien‘bb‘.axial -por.un_ pasador 77. La éabeza de articu-
lacién 76 estd Amon.ta.d_a.girablé sobre un eje 78 del armazén 70,
A'la csbeza.T6 de articulacién viemen articulades ademds en .-
una.zona prolongada radisalmente dos pal,ancaa\?&j 80, .10 que -
se hace: éonzint.ercalacién de.un tulén 81 para cade, palance.=_
Para poder conseguir le posicién de sberture ilustreda en: fig.
'4.5..la.§9l-anca. 80 esté arquedda en forma.de pelenca gqu@g.,
Por eeo la perte superior de la palenca recta 79 puede alejar-

se en la posicién de’ abertura en el especio libre formado por

| el arco; Les palamcaes 79 y 80 estan érticuladas en sus extremos

inferiores a dos palancas .82 formedes en.Maéen de reflejo - -
dispuestas de igusl modo. El acoplo articulado de las pelances
82 con .:Laa-.,-pa.lanqaa;?.s,_y 80 respectivemente se realiza mediante

- ;Lpsﬂ, bulones 83. Leasg ?e,lamas.ﬂ.&cp._r.résrond@n. empliamente "a las

palancas 19 de.les figuras 1y 2. Las mismas aocionan igual- ..

mente como palancas doblee y esten montedes cadas una mediante

“un bul’én:84v gobre 6l armazén 70. Diferentes son las pala.n.ca{g‘ -
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82 con reapecto a las palancas 19 de las figs. 1 y 2 solamente
en“16 -que ‘se’ refiere a sus contornos. Del ‘mismo modo estd for~
mada sin embargo la'escotadura 85 que coriesponde a aquella =
segin figs. 1 y 2 (veferencia 26). Tembien la escotedurs 85 - -
posee un flan¢o mayor'y un-flenco menor 86 y 87 respective~
mentte. Una forme distinte del macho £130°25 segin les figures
1 y 2 1leva ol macho 71. Ademés de otra forma en proyeccién -
horizontal de ‘una reduccién on la-dimensién en -ambos lados = -

hacta 1a zona superior, lleve ite ‘rebajes 89 en ~amb§a“ lados -

. que parten de -su lado frdhté_l"BB esenciglmente en gentido ver<

ticel 'y tremscurren aproziinga'"daniehfé' parslelos hacia las super -
ficies laterales. Estos fo'rniaxi Qa8 -'supe'rficie's*ac'tivas de 1@ -

limitacién Yatersl ‘del mecho, -transcurriendo -su ‘bese en formg -
arqueada. Bi- raﬂio ‘de este arco es determinado por el extrem¢ -

l:lbre de la palanca movible 82 que ‘forma un filo cortante.

' - Bl funcionamiento ‘de este’ aparato parg producir-el -
cierre resulta al contemplarse Iaa'figu.ra’s' 3'y 4. En '1a"‘p0'si-
cidn-de’ abertura (fig.4) la palanca de maniobre 73 estd puesta

.vertical .con’ respecto a la base genera:l.. Tos puntos- giratorfos

81 de-las pa.lanca? 79 y 80 esten situados latersl del ‘e jo gira—
tério 78 y no completamente superpuestos. 'I-as;‘dos pelancas ‘82 -
dotles estan situedas Inélihedas con respecto a-la base: El es=
pacio entre sus dos ,eitrein'os' 1i‘bre'sj lleva tal dimensién que la
ointa metilica puede ser llé'va&a “sin“dificult'ad' a esta zZons: -

Para ‘producir el ,e:l.érre la palanca de maniobra 73 és girada eén

.dire'c'cié‘n del asidero -T2 'a saber hesta tal extremo que puede -

descansar “sobre el ‘t6p§'74; Debldo ‘& ‘este movimiento la cabezs -
ée articulacibn ‘76' e8 -'llevadé-en‘apﬂti'do de la sguja del reloj,
por 10 que ‘86 efectia un degplazemiento de los dos ‘tulones 81
en direccién de los bulones 84. Con e8¢ ha tenido lugar en ="
¢serto grado un doortamiento de la longitud comin de las palan-—



T

355

-360

365

370

375

380

MarnmrnanensS
cas 79,80 'y‘82; 0, expresado en otras palabras, el éngulo en-
tre les pelencas 82,79,80 es achicado con el resultedo de que ..

- 1o0s dos-brazos 82 se. tuercem, como deecritd,ya‘eh_figs. 152

e,'l_.‘unq en sentido. opuesto al:otro, 'ileganqo a una posicién en.

- 1o esencial horizontal. As{ se produce una cooperacién con el

macho 71 el clerre deseado. ) _ o
.« - Las flgures 5. ¥ 6 muestran otre real:l.zacién de un -

aparato pars produclir e], cierre. E1l principio constructivo’ :I.n,-_
dicado en las figuras 1 y 2 e.s' en generel gl,qxiamo: nés se pro-
duce con este aparate de cierre al mismo tiempo tres cierres -
dispuestos en direccién longitudingl de la cinta metélica. Ely .
mecanismo de maniobra para este apareto pare producir el cierre
no-esté ditujado, pudlendo reslizerse la maniotra en edsptecifn.
é.; las figures 1 y-2, & mano con gplicacién de transmisidn por -
pelance. Ventajoso es. sia eubargo, partioularments, onando se -
utili;ian cintﬁg metélicas més grueses, hacqij la maniodbra-con -..
motor.. Tes instaleoiones neceserias pare elle pueden tener una

construccién generaslmente conocida y cooperar iguelmente de -

' manere conocida, de modo que puede renmunciarse pars meyor bre-

veded & la indicacién de detalless - . . - . . . - . : .
.+ - El armazén que eloja laes partes movibles es formedo--..
por cuatro piezass planas 32 -dispuestas por parejes. Les dos -

'piezaa planas de cada pareja estan aituadas e distancia y para-

lelas entre s:[, enca.réndose matuemente con sus mayores super- -

.ficies. -Las dos piezas planss 32 que ferman una pereja esten -

unidas, en‘tre sl a través de una travieea aituada. .en el interior.
Las dos parejes en cambio estan mentenides entre i por ejes .-

éo’ntinnos que se. van. a describir todavia,y otros elementos de -

' tro otros medios un telédzo 33 que llsva cade una 4o 1as sendes

plezas planas 32 en su zona superior. A través de este talddro -
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pasan. brganos de. £ijacién que pueden eatablecer la uﬁién,_desea—

de con partes.del aparato no ilustrades. A les piezas planas 32

viensn sgregedas unas pelencaes 34 dobles de tal mansres qus en-

tre las dos plezas planas 32 de cada pareja se encuentra’ :l._nter..

puests celda vez una dé, estas vpal_a,nc‘aa dobles 34, mientras que -

cada-una de las.otras palancas 34 'esté situada en el lado ex-
terj.or dgé ,c_a.da," pieza plana 32. La disposicién esté tomada, en
‘o_‘cras,'palabrea.«de, tel manera.que las palencas 34 alternsn con.
las piezas planas 3‘2,‘ comenzando sin embargo desde cada lado -.
extgﬁior con une palance 34. La fijacién de las palancas 34 a -
las piezas plenas 32 se realiéa mediante unos. ¢jes continmos 35,
vest_a_n@o sgregado a cada grupo constituido por un par de plezas -
plenas’ 32 y tres, palancas- 34, un eje 35 que se extiends desde’ -

-un ledo de .este¢ grupo hasta el OtPQ.‘.inOTB_iWO opuesto. Ls ~.

parte As;gpgrior;de,c_aqa pelanca .doble 34 lleva formg de horquilla,

o sea que esté formsde por dos rames 36 que transcurren pargle-

‘les _entre si. En el:especio entre lgs dos razas 36 de la palan-

. ¢a entra una palanca 37 con zonas scodades. Lag ramss 36 estan -

articuledas & esta palance 37, .10 que se realiza por mediacién -
de un eje 38. Las palancas 37 existen en un nimero correspon— |
ddente al g_:jmegb. de las palgncas dobles 34. Més _J,a.s_mis@gs; no ..
estan configurades iguales emtre sf. Todss las palancas 37 -
situedas exteriormente tienen una misma estructura, cuando se -
prescinde primero de que estan formades en grupos en imagen de
espejo_entre sf. Como ,mneﬂ'traﬁ. le figurs 6 poseen las palancaes. -
37 situadas exteriormente un codo. El codo-en cada palanca 37 -.
se encuentra eproximademente en el sitio, donde tiene lugar le
entrade en el espacio entre laes.dos rames. 36, Por 1o demds -
trensourren les gones: parcisles de les palances 37-formedas por

el codo paralelss entre-sf y se apoyan.de planc sobre elementos

- Vvecinos del eparato. Las palances: 37 situadas en 61 centro-de un
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grupo'n'o poseen eh' oaﬁbio ningén codo. Elias BOn 11mita.das -

de Flano en uno de sus extremos por las dos rames 36 de la -

‘palancae central 34 y en su otro extremo por dos correderas 40.

'Estes correderas 40 son i@alxdente cuerpos plenos y se adosan

con uno de sus 1lados anchos oontra una de las piezes plames 32.
Las correderas son traspasedes tambien ﬁor, en total, dos ejes
39"# Cadg uno de éa‘tj.pe dos ejeé 39 féma también un e jo gira~
torio para uno de los grupos de las palancas 37. e
Los brazos inferiores de la palanca dotle 34 estan -
construidos en 10 ésenciél‘correapondiente a la palanca 19 0 =

respéc.tivamentg'ﬁé'ten les figuras 1 - 4. La zong inferior de =’

“este brazo de la palanca poseé un escote angular 41 que corres-
‘ponde al flanco grande 30 o respectivamente 86 de ¥a boca de la
: p‘a.fl.‘ahda' doble 19 o, ‘_’resp'ectivaménte ‘82 de las figuras 1 = 4.7-
-E1 "canto’ 1ibre ac¢iona como cufic. Para dicho objeto lea SlipefQ"‘ :
“fiole interior del escote anguwlar 414qna-1lega'a‘pdsarse‘éon;~
-'tra da cinta metélica esté formade altamente a.rqueada. o

* E1 macho situado cada vez entre "dos palanea.s dobles

'3’4'"y‘ que ‘con su euperficie-frontal ‘debe estampar--le. forma do =

1a lengleta 'del cierre para una envoltura por cinta metédlics,
esté constituido por las dos partes 42 ¥ 43. Estas no estan'-

-montadas estacionarias referido a éu"poeioién entre sf, 68 =

. decir, ‘que ‘pueden ser desplazedas de tal manera que puede acor-

tar o respectivamente- alargar sunanchura comdn que se utilize

‘como 'qtiéda"ya:dicyo para la formacién de las lenglietas . Las -
. partes 42y 43 del macho guardau’éu"apby6 en caso de una varig~
‘cién angular de las palancas dobles 34, 0 ses; ‘cuando estes =

“son llevadas a su posiocién pare formar el cierre. Con'ello se =

persigue crear entre las ‘{ios partes del macho-una rendija ams-

‘pliadds Elles oc‘upan"con"‘elJ.O"una"major“'ahcm.fa gdaptads 8l =

movimiento de los contra-utiles. Se forme asi une rendij& 44 = -
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@ntré las dos partes 42 § 43 del mecho. T anchura comin ocu=—
pasa con el10 por las dos pertes del mecho 42 ¥ 43 corresponde

a ;l_a. luz entre los escotes angulares 41 de las palancas dobles

34, los ouales estan dispuestos en pareja, o sesa que‘ se hg =

~ creado una hefr;mienta por la cusl pueden producirse en embos -

1edos de una iengueta central dos entelladuras. Una vez for-

medo el cierre y _'después‘ de abrir la palanca doble 34 es anu-
leda la posicién extendide ya explicada de las @os partes -

42 ¥ 43 del macho. Ellas se acercen entre sl con el efecto de’
:Que ge reduce tanto su enchura total oomo squelle de la ren~
' d1ja 44, Por dicha medida se hace més facil el desprendimiento

de les’ partes de clerre de la cinta metdlica del aparato.
El aparato Para, producir el oierre ilustrado en las’
figuras 5 y 6, viene 'agregado ademés un érgano de retencidn 45

de la cinta que acéi'qna‘ en une direccién. Este sirve ‘pars -

" retener el extremo libre, 0'sea e’l"ql_ze forma el principio de la

cinta envolture: El érgeno de retencidn 45 para la cinte lleve
dos mordazas de suje‘éi’én 46, cuyas superficies ciiri?gidaa una -
contra 1la otra llevan eproximedamente la.foma de cabailete, -
La vértice del cabeilete trenscurre en direccidn 1ongitudinal
'd'e‘ 'ia".-' ¢ 1}11'1:.'3.‘ mnetdlica que se ha de introducir. Las superficies

del caballete estan dotadas de dentados que transcurren trans-

verselmente con respecto a la vértice del caballete, estaudo -
formado los dentedos en seccifn trensversel en’ foriia de sierra.
Los diontes de ‘sie“f*ra'ée’t‘an' colocados en dire‘c‘c‘ién opussta al'

apare:bo que produoe el cierre. Las mordazaa de siijecién 46, =

‘cooperan, con el fin de obtener un efecto de fi:]acidn, cada -

ana con.un plano 1fc1inado 47y e8to de tal mansre qu.e logd
dos’ planoa pertenacientes a un érgenc de retencién 45 Qe 1a -

c:i,n'ba,' s Be egtrechan e'n‘dix'-‘e‘cc‘ién hacia 61 dispositivo para =

_cerrars En esta forma de construcciéa es posible sujétar un -
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fleje c.olocado en el 6rgano.de retencién de la cinta y en el -
diapoaitivo para el cierre en una de las direcciones Ge movie

miento, miantras que el mismo puede seguir moviéndose en direc~ -

' c:.6n contra.ria.

Ademés se aprecia en las figuraa 5 y 6 un tope 48.-

Esto airve oon su canto de apoyo 49 en colaboracién con un -

| cuohillo movible (nodibu;jado) para separer la parte sobrante -

de la cinta, 10 que ocurre una vez cerrada la misma. -

En la ﬁgura 7 asté. reproducida. una parte de un -
aparato que lleva 6rganoa para tensar, cerrar y corta.r una -
cinte metdlica. En esta estd indicado con 50.el propio util -
para el .éie.mg.iEéte ti'l:i.l tiene una ~c_on;atrucc:16n, como esta -
descrita inés éoncretamente con refer_encia 'a ia.s figuras_ 5y 6,
de modo que sobra en ogte s:l.tio una. deecripcidn detallada. El .-

: tope 48 agregado al dtil de ciarre 50 coopera.con un .euchillo -
glrable 52, cuyo propio filo lleva la refexjenc;i_.a 53- En coope-

racién cop:el canto de choque 49 del tope 48 corta este cuchillo

52 la c:lnta. metélica en ol sitio deseado. El giro.del. cuchillo

52 @se efec'h!a por un e je 54 montado exn el a.rma.zén del aparato. _
Por 1o demé.s el cuchillo 52 pu.ede ser a.ccionado -por un. motor -
(no di‘m;)ado) Tambien es posible accionarlo a mano, 10 que.se
hace preferentemente con una palancae.

I.a tensi6n del fle je que forma la envoltura se efec-

: tda mediante un a.parato tensor 55 que admite repetir la tensién

cuantas veces se desea. Eata posee un sujetador de o:lnta 56 es-
tacionario con un érgana de retencidn 57 con efecto en una -

direccién. El \Sltimo eaté constituido esencia:l.mente por un den-

.tado cqus dientes lleven la forme de dientes de sierra. Los -

dientes estan dispuestos en direccidn opuesta a le traccidn y.

entran en contento a,ctivo con la cinta metélica.. La tensién de

1la cinta metélica se efectda. med:l.a.nte un aujetador de o:l.nta 58

variable en su posio:.dn, 0 sea que puede ser desplazado en vaiven
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¥ que estd dotado igudlmente de un .érgano de. retencigsn 50 -

pare 14 ointa, que corresponde en lo esencial al érganc de - -
retencién 57. Se estirs el fleje como es ya costumbre de tal

nanera que el sujetador 58 de la cinta variable en su posi-
cibn es movidp.‘e'z_l vaiven en d:.reccién longitudinal de 1@ cinta,
- siendo sujetada la cinta metdlice en una direccidn de .‘su. movi-

‘miento por el érgano de. retencidén 59 y asi estirada. Al moverse -

el sujetadof 58 de la cinta .variable .en su posicién.contra la -
direccién de la traccién es sostenida én cambio.la cinta meté-

lica por el érgano de retencién f£ijo 56, mientras que el suje-

- tador 58 para. la cinta, variable en su posio’iéh y 8e desplaza ~

en,dire'ccién-‘:del"drgano de retencién fijo 56. Al esti-ré.rsq -
nuevamente la 'o;:l.nta,. la misms. es soltada por.el sujet-e.dor fijo
en di-re-oc;.én de -tz:acoién,. re‘.pit.:i.én‘doee‘ la misma operacidén.haste
que ":la'. cintg‘ queda tensade ,su.fic_i'enten'nez;tq . Te cipera?.oj.éxi de. ten-
sér. puede efectuarse tanto a niano como medio mecédnica -0 por --
c‘o'mpl'o.to mecénicamentep ‘
_ ‘Ia .figura 8 muestra un aparato.pars el .cierre segin-
1nvenoién con unsa 1nstalapién de accionemiento varisde. Les -dos
palances .dohles 60 estan montadas girables en partes 62.del -~-
armazén medisnte 108 ejes 61. En.la zona de sus. codos’ engulares
63-1leven una forma similar a le desorita ya en les figuras an-
teriores. El extremo trasero.libre de la paiancgi dohle,.60 ge - -
apoya en cambio contra .la :superficie curva 64 de.un disco 66.<
gizjable- por un eje 65. .Iaas:superfiéies curvas.64.abarcan en - .-
6ll0 1la misma.zona angular ."y: estanf.dispu’é‘sfos en imegen:de es-
pe jo. fIaos.extr_efmdé traseros:1libres.de las.palancag dobles 60.--

estan. aqui bajoj..,el efecto de resortes 67 que .cargan sobre ellas.

- E1 disco 66 poseé ademis una scenalédura en forms de T-68.que. -

transcurre. en -torno. dé su Supe‘rf-:i.ci'e: -exterior y-en. qi:.—e @8 ‘con=
ducidp -un- macho 69 con una-pieza de. gufa. Por -el hecho-de que. -
el disco 66 estd montado excéntricamente, .resulta al girar el --
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mismo un’ desplazam:.ento vertical del macho 69.
-Este aparato de cierre puede a.cciona.r de tal foma -
que -0 86 sobreponen ambos movimientos, .o sea la variacién an-
gular de las dos palancas 'dobles 60 y el movimiento de ascenso
y descenso del "mapho'69 o bien que estos movimientos se efec- .
tian en sucesién. ’oemporal.
.En 14 figura 9 esté ilustrado un e;]emplo de realiza-

‘cidp del clerre de una cinta metilica 27 acabado. La formacidn-

¥ el especto de este oierre es por sf conocido, més el mismo -
esté producido completamente de otro modo. Pués este cierre hs
sido ‘producido.con un aparato ilustrado en las f:,lgu.ras. 1 - 8. -
Sin duda pueden 'préducirse .las -partés que forman el cierre de -
distihtas ‘maneras. Asi -pueden estar formades las partes indi-‘
viduaﬂ.mente. El mimero necesario de partes - aquf tres - se --
obtiene - simplemente -de tal manera. que el aparato es colocalo - -
a distancie de las ‘sendas partes ‘de -cierre varias veces y suce-
sivamente en direécidn‘lbngitudi'nal de la cinta mét&lica. Tel -
gparato posee 8616 una dnica pareja activa de brazos. Més éé -
'l:ambien posible producir las ‘tres partes de cierre de una veg.:

Esto se hace -por-e jemplo mediante un aparato ilustrado en-las -

,figuras5y6del plano. e ST

I.aa par'bes de cierre estan- ilustradas todas-en su =
posieién cerrads,  0-sea, .que se ha e jercido- sobre los extremos
de la cinta metélica. una traccién, -después de haber producido - .
médiante el aparato de c.ierre.las--entalladuras angulares en 1a
cinta. .x_ne-tél.ica. La vista en planta ilustr‘a»parti‘clﬂ.armente -
clara la formacién de la lengileta central 90 situada entre dos
entéi;l.aduras‘ angulares -91 disx;uestaa "en pareja. Los-bragos = - -
movi‘blea del aparato de. cierre estan construidos en-ambos lados
del maoho-.fijo«qﬁe girve "-para prbdﬁcir las lengiietas 90, con =

sus ‘extremos libres eon los cantos- cortantes, de tal manera =
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que ge adoaa.n en u.n ajuete oonpleto a los cantos que trans-

‘curren verticalmente ‘con respeoto a'la superficie frontal del”

mecho f£ijo. En otras palabras lleVan ellos en su limitacién =
terminal una forma como dibujade por la forma de las entalla-"
duras angilsres. En 92 se ejérce sobré la cinta métdlica 27 de

gianera corriente una presidn. De este modo se daré al canto -

v:lvo que se or:l.gina al cortar la ‘cinta” tal, posicién que no da
lugar a lesionea al personal Operador. ' ’

' COmo’mencionado ya, son las raaliéacionés ilustradas
eolo realizacionas de la 1nvenc:16n 'dadds’ a titulo de ejemplo a
las ‘cusles no queda 1imiteda’ Zia invencién en absoluto, nés sén
posibles muches otras ‘z"ealiz‘e_wioneé dentro del dmbito de la =
invencién. Asf puds las instalaciones destinadas & .pr0du<'=1r"_"-'
iés"d‘e‘fbrﬁ'aéiohes'qu‘e ‘se han de”colocar uns trés- otra en diréo-
cién longitudinal de la cinta me’tai'oa pueden éer'constrdrdés“‘-
en d:latintas fomas con el .fin de crear partea de cierre sin -~ .
uso de manguitos diferentes entre s{. No es nécesa.rio qué los

respettivos titiles para ‘ol cierre llegusn a accionar simulté~"

neamente, més ‘pusden superponeree sus movimientos, o inclubo '~

pueden ellos a.cciona.r uno trés otro ‘sobre la ointa metélioa. ‘Ast
es. posible en oaao de tra.tarse de un triple cierre segin figura
9, formar 'pr:l.mero"los dos sactores de cierre extériores, pasan-
dolos una vez quitado el aparato a 15'15051616‘11‘&9 cierre. S6lo -
cuando ésté sléanzada esta posioién de clérré se prodice el &~

sector de cierre céntral. Este debe servir como seguro coatra

un désplazeniento haoia strés, 3 decir, contré la ebertira -

involunterie de 1os primeros sectores de cierre:Bsta paite del

cierre pgeds obtener tanbien otra configuracién’ que la présen-

tads en Pigura 9. En eparatos operados & mano es posiblé acow
‘plar ‘varios 6 estos aperstos uno trés otro, accionéndoselos -

sucesivamente 16 gque repercute favorablements sobie la eplica-
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- ¢ién de le energla necesaria. Ademés es poai_.ble agregar espe-

cial;nenté ‘para el accionamiento manual determinedos disposi-
tivos de cierre en forma de tenazas al dispositivo necesario <
pera tensar la cinta '‘metélicg. Este dispositivo temsor es come

pleétado de tal meners que el mismo reécibe elojamientos en -

. forma de patrén para el dispositivo de cierre em forma de te=

- naza, pudiendé introducirse en dichos alojamientos el disposi-

tivo sucesivamente. De este manera séncilla puede practicarse
el,cierre siempre en los sitios deseados de la cinte metdlica.
Més bien puede ‘tomarse también las medides necesarias con el -
fin de secar ¢l disl)oéi‘bivo, una vez producido la parte del -
cierre, de un elojemiento é' introducirlo en el préximo aloje~
miento, 1o que puede resldzarse por ejemplo mediante un mecs=
nismo ‘e:{.é.sti'co. Y finaimente p’qede acoplarse -incluso otro die~
positivo cortante o tensor que el dibujado con el dispositivo «
de cierre-segin invencién. o o -

| Una vez enganchados los cierres el uno en el otro, -
ée puede - de former loé‘eépaldénes‘ 93. Asf se consigue que quéde -
excluide la posibilided de abrir de nuevo el cierre; pués los -
espaldones- 93-"delformadeéfimp1den un movimiento en direccién de
la ebertura. En esto sé tiens en la mano, si-se- deforma todos —

los espaldones de un ocierre solo una. parte de 1los mismos.-

~ Tembien puede efectuarse la deformacién en unha ji.nic"a. harcha -

operatoria o en verias marchas operatoriaes comsecutivas. - . °
Se puede proceder tambien, -una-vez- practicada la =
entalladura 91 & un aplastaemiento de los extremos de la-cinta

‘transversal a la direccién longitudinal de la‘cinta. De este -

nmodo ée hace imposihle levantar un extremo de la cinta del = -

otro. Por otro lado es posible todavia un'_ desplazamiento - en -

direccién longitudinal de la cinte, de modo que los espaldones

93 pueden ser pesados a su posicidn-de. cierre. Cuando el cierre
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éaté constituido por verios seoctores de cierre puede efec- -
tp.ar_se el citadq'a.plia..s'l;ami‘entgtant‘o en la zona de todos los
sectores como en la zona de solo algunos sectores de cierre.

Cuendo. 12 cinte metélice colocada alrededor del -

bulto eatéd pues‘ta e relativamente.a gran tensién, siendo -

cortado luego el sobrante por ‘el_dispoaitivo cortante, enton-
ces se produce al abrirse la parte del macho agregado al dis- |

positivo cbrtantetun.do'b:!.ado del canto de la entalledura. A

-estos doblados Se recurre pare @egurar el Cierre.

‘Tambien pl_iede_ preverse un maendo con levaes para el =
cuchillo 52. El movimiento del cuchillo puede desarrollerse =
en ello en dependencia del movimiento de las partes de macho -
correspondientes. Cuando, ademés del Propio dispositivo de -
cierre, estd previsto un util tgngor especieal, puede agrgga;'sq
el Quchi,llp,g. eate util tqnsqr. En di:cpo caso se utilizan -
guia‘s“e,apec‘ia..l_es._p’ara el cuchillo, por ejemplo en forma de dos
esplgas de conduccién. En el 6rgano de retencién 45 de la cin-
ta segdn las figuras 5 y 6 del‘pi‘app es tax_nbi_éﬁ posible suje-
tar uno de 1t_‘)s.'dos extremos superpuestos de la cinta, mieﬁtras.,
q@e_w el otro guédé, movible. Esto es. posible gracias a la for-
macién ,d'e cufia del 6rganc de retencién de la cinta. Tambien -_°
puede darse el canto 49 del contracuchillo 48 la .f'o;'m'a:.-_ de_lomo
vombeado. |

REIVINDICACIONES

,Se re:l.v:lndica como da la propia y nueva invencidn la prOpieded

y explotacién. exclusives de: . )
1+= Perfeccionamientos introducidos en ,'103 aparatos para la -
unién de ios extrenos _superpusstos de los flejes para embal.a.:lé
sin utilizao:l.dn de manguitos, especialmente mediante un cierre

’con al menos una pareja. de entalleduras a.ngulares en diraccidn

de la anchure de la .qi,nta una al lado de la otra a cierta dis-.

tancia entre sf, en que la lenglieta practicada por ellaes y =
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gituada on medio de ellas es empujeda fuera del plano de la -
cinta, J,levarido el aparato que produce el cierre sin uso de -
mané;uito verios machos, de los cueles al menos uno es movihle,
ceracterizados porque el o los machbs movibles accionai:. sobre -
la cinta metélica desde el ledo del bulto.

2.~ Perfeccionamientos introducidos en’los aparatos para la -

. unién de 10s extremos superpuestos de los flejes para embalaje,

segun reivindicacién 12, caracterizados porque cade uno de los
machos movibles coge desde lados diferentes la ¢inta metdlica -
por de_ba,jo, produciendo estos machos movibles desde 61 lado del
bul to en‘co;aboracién con otro-macho dispuesto encima de la -
cinta metélica el cierre aiﬁ upo'~de méngu:l.'bo.

3.- Perfeccionamientos introducidos en los aparatos para la -
unién.de los extremos guberpuesfbos de los flejes para embalaje,
segin m~ivipdioacioneq 18 y 28, ceracterizados pofque los me~
choé movibles llevan la forma de pelancas dobles girables por -
un eje fijo, de las cuales lleva un brazo una escotadura y el -
otro brazo estd articulado & una palanca acodada, QQOper@o -
las. palancas acodadas a su vez com un disposijbivo de manio‘b_r"a.,
4 .~-RPerfeccionamientos introducidos en los, aparatos pera la =
unién de los extremos superpusstos de los fle jes para embalaje,
segin reivindicacién 32, caracterizedos porque lag escotaduras
de las palancas llevan flancos diferentes entré sl de tal forma
que 1oé flancos mé.a largos cogen la cinta gpetdlicg desde el iado
del bulto por .deba;]o, produciendo en cplq;boragiﬁn_cqn el mépho_
el cierre sin uso de manguitos, mientras que los flencos més -
cortos sirven, despuds de producirse el cierr'e.,, como .s_epara- ..
dores. . L . . e
Se- Perfeccionamientos :i.njbroduc_idda en log sparatos pera la -.
unién de los extremos superpuestos de.los flejes pérg. embelaje,

segdn reivindicacién 38, cargcterizados por llever las palan- ..
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cas acodadas en.sus extremos traseros wa eje ocomin dispuesto -
desplazable en la zona de una remra longitudinel precticeda -
e‘n'e,l,.‘, _am,aé_dh del aparato, cuyo eje lleva un rodillo que c0o=-

pera con 'un excéntrico accionable por una pelenca de maniobra.

Bom Perreccionamientos introducidos en los aparatos pere la =
unién de los extremos superpueatos de los ﬂejes pars embalaje,
‘gegin reivindicecién 58, caracterizedos porque la superficie -

exterior ‘del excéntrico que entra en Gontapjbo-' 35.1311 con el ro=-
dillo vlleVa zonag de contornos d:l.fe;centes', 0 s68 una eﬁ, forma
convexa yv la otra cénoava, de las cuales la zona obncava es la
zona operatorisa. - . . - . B -

7+= Perfeccionamientos. ;l.ntrb;dupi&os en 108 aparatos para la -

© unién de los'exti'en_x_os superpueatos de. los flejes para embalaje,
-ségin reivindicaciones 18 = 38, caracterizados por llevar ar-,

- ticulades a. los extremos traseros de las palanqés. dobles poxr. -

un lado una palanca acodade .y pbr otro lado una palanca rectia,.

\coquéndosje. en la posicién abierta el extremo trasero de la ~.

.palanca recta en la zona curvada de i_a. palanca acodadae . . .

8o Per.fecqionamien‘_toé introducidos en los a.p_ara_.toq para 19, -

" unién de los extremos superpuestbs,de los flejes :pézfa,. embalaje,

.segin reivindicacién 78, ‘caracterizados porque ceds una de las

palancas esté articulada. mediante u.n bu:l.dn, a ung cabeza de. -

articulacidén que lleva. una palenca de maniobra de tal manera -

‘que los dos bulones estan situados en la posicibn de cierre -
.del aparato ‘aproximadamente horizontal debajo -del eJe gira’l:orio
de le cabeza de articulecién y en la posic_idx_;g,b.’g.e_rtg vaj,prox;l-,:

‘madamente superpuestos en sentido vertical y,;ate_fql del eje -

giratorio de la cabezg de articulaciéne

. e _I?e,r‘f,elccibnamientos introducidos eh lo0s aparatos pera la_-

unidén de los extremos s.l;pe.rpliestos.delqs fle jes para embalaje,

segdn reivindicaciones T8 y 88, caracterizedos por llevar dis-
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puestos los e jes estac:l.onamos de las palances dotles encimé -
de la superficie frontal del macho.

106 Perfeccionamientos introducidos en los aparatoa para la -
unién de los extr_emo‘s superpuestos de los fle jes para embalaje,
segin reivinéliéaci_dn 9e, caracterizados por llevar los iad‘os -

opuestos del mach¢ rebajes en forme de arco, estando situados -

prefe'rent'em'ente. todés loa puntos del arco sobre un segmento de ’

circulo, cuyo centro concurre con aquel del eje, de los machos

movibles.

11e= Perfeccionamientos introducidos en los apa.ratos pars la -
unién de losext;'emos superpuestos de los flejes para embalaje,
segifn reivindicacionss 18 y 28, caractorizados por 1llevar dis=
puesto entre los brazos traseros pertenecientes a las dos palanw
cas dobles y Oa.rgados por résortes un disco que 11eva sobre =~

partes de su circunferencia superficies curvas para extender -

‘las palancas.

. 124=-Perfeccionamientos introducidos enlos .gparatos para la =

unién de 1os extremos superpuestos de los fle jes para embelaje,
éegti‘.n- réiv;ndioao:[dn ‘112, caracterizados porque el disco montado
excéntricemente 1leva en su superficie periférica uns acanale- -
durg en seccién transversal prefenéf;_tementg ‘én forma de¢ T; en -
que entran 1aé partes de un macho desplazasble. - , |

13e= Perfeccionamientos iﬁtrodiic:l;dos en los aparatos para la -

unién de los extremos superpuestos de los flojos r.para embela.;l'e,‘

'segdn reivindicaciones 112 y 128, caracterizados por llevar mon-

tados de tres machos existentes dos girahiqq .que acoionan sobie
la cinte metélica o fleje desde el lado del bulto, mientras —
que el macho existente encima de la cinta metélica esté dispues-
to- desplazable.

14+~ Perfeccionamientos -1nt£oducidps en los apératos para la -

‘unién de los ext:emos- ‘superpu‘eéfoa de los flejes para embalaje,
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segin reivindicaciones 12 hasta 3%, caracterizados porque‘ ei
macho existente encima del fleje o de la cinta metélica estd
constituido por dos partes dispuestas entre si cambia‘bles en
su posicién. }

15+.= Porfeccionamiont Qa-introducidos en los aparatos parsg la
unién de 1los extremos superpuestos de los flejes para embalaje,
Ség\in reivindicacidén 148, caracterizedos pbr existir entre las
dos partes del macho una rendije cambiable en su anchura.

16+~ Perfeccionemientos introducidos en los sparatos para ls
unién de los extremos euperpues'tos de .los fle jes para embalaje,
segin reivindicaciones 148 y 155, 'caractle‘rizé.dos porque .la an-

chura total de las dos partes de macho tiemes en la pogsicién.-

“de abertura el valor més reduéido'. - _ -

- 17.= Porfeccionamientos: introducidos en los aparatos para la -

unién de los extremos superpuestos de los-flejes- para embalaje,

_segin reivindicaciones anteriores, caracterizados pordue el -
" digpositivo. para producir varias partes de cierre situadas una
- trds otra en direccién longitudinal de la cinta metélica -

llevan varios machos movibles que & partir del lado del bulto .

‘accionan sobre la cinta metélica, cuyos machos movibles son .~

accionables. preferentemente por motor, hidréulica o neumdtica~-
ﬁente_. _ . S
18,~ Perfeccionamientds introducidos en los aparatos para la. -

unién de los extremos superpuestos de los fle jes para embalaje,

segun. les reivindicaciones anteriores, caractefiz_aglqs por.—

‘1levar el dispositivo .adici,onalmente un -dispositivo tensor y/o

cortante. . : . C .

19.~ ~Pei'.feccivonamientosr introdu‘éidos en los aparatos para la -
unién de los extremos superpuestos de los fle jes para embalaje,
segin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizados -

‘por llevar sgregada al aparato una instalacién dotada de varios
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9P elojamientos en gue pueden colocdarse a voluntad el aparato.
20.—‘Perfe_ccionamientos introducidos en los aparatés para la
unién de los extremos superpuestos de los flejes para embalaje,
segin 're'i*’rindicaeidn 198, caracterizados porque loa alojamien-
tos .as.ta.n dispuestos uno al lado del otro en direccién :j.ongi-
795 tudingl de la cinta metélica. .
: 21.- "PERFECCIONAMTENTOS.INTRODUCIDOS EN ELOS APARATOS PARA LA .
. UNION DE L0S EXTREMOS SUPERPUESTOS DE LOS FIEJES PARA EMBATAJEM,

Consta la presente memoria descriptiva de veintisiete
hojas mumerades y mecanografiades en una sola cere & las que -

se é,compéﬁan cinco planos pars su mejor comprensién.

DE 1.963
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