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PATENTE

DE
. INVENCIORN

a faﬁor de Don Albérto Vicente RIERA FARGUELL,-de nacio-
nglidad argentina, residente en Barcelona, calle Enrigue
Granados, 61, por "PERFECCIONAMIENTOS EN MOLDES PANA LA
FABRICACICN DE PIEZAS DE CONSTRUCCION®

MEMORIA DESCRIPTIVA

Lg présente"invenoién se refiere g unos per-
feccionamientos apliéables a los moldes empieados para la
fabricgcion de piezas de oongtruccién, con el gque se con-
siguen resultados altgmente eficientes, muy superiores g
los obtenidos con las reglizaciones existentes en el mer-
cado. | |

El molde perfeccionado en cuestidn comprende,

. en 1ineas generales, una placa base fijable gl plato de

la mesa vibradora, cuyo plato es poseedor de centradores

pare ung cgja exterior y pars uncs noyos, estagndo dichg
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caja provista de medios para recibir la fijacidn amovi-

ble de una tolva, por la que se introduce el material
que formars las piezas, provista de una gufs transversal
en la que ajustan unas asas salientes de los extremos su-
periores de dichos noyos.

En lg realizacidn preferida de la invencidn,
los centradores de la caja exterior son constituidos por
piezas en U invertidas fijadas al plato, con cuyas piezas
se combinan muescas correspondientes de dicha caja.

» En la fabricacidn de las piezas interviene una
plantilla o pisdn articulads a un brazo de la mdquina vi-
bradora y que sirve para prensar el materiasl en la cajs
¥y entre los noyos en lg fase de moldeo, y una segunda plan-
tillg que es colocada en su luggr a Wano para retener lg
pieza moldeada, durante la operscidén de desmoldeo.

| La caja puede estar dotada de unas gufas late-
rales extremas para la diéposicién de tabiques separadores
entre los que se coloca el materigl para formar piezas se-
paradas en un solo moldeo, pudiendo también existir guias
en las caras laterales mayores de la cajs con lags mismags
finelidades. | |

ﬁos dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejem~
plo no limitativo del glcance de la presente invencidn una
forms preferida de llevarla a la priactica, en representacicn
esquemgtica. '

BEn dichos dibujos,rla figura 1 es ung seccidn
longitudinal alzada ée la disposicidn general de ung de las

realizaciones del molde;‘la figurg 2, ung seccidn transversal
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alzada del molde de la figurs éntérior; lg figura 3 un

detalle en seccién lateral alzada de uno de los centra-
dores de lg caja; la figura 4, un detalle rebatido a
909-respecto al de la figura anterior; lg figura 5 una
seccidn en planta en la que se muestra la disposicidn de
tebiques separadores loigitudinales para la formacidn de
piezas mécizas; la figura 6 ilusira la digposicidn de
noyos y tabiques transversales; la‘figura 7 una vagriante
de disposicidén de noyos combinados con tabiques transver-
sales; la figura 8 una seccidn longitudinal alzada y una
seccidn transversal de la plantilla para el prensado de
la pieza; la figura 9 muestra la plantilla de desmoldeo
en igual representacidn; la figura 10 una variante de
molde. , en seccidn en planta, y la figura 11 una seccidn
transversal en unag variagnte de tabique.

Segin la representacidén de los dibujos, el mol-,
de perfeccionado consta de ung caja -1- centragble en una
placa base -2- fijable al plato'de 1a nesa vibradors cuya
céja presenta para tal centraje unss miescas =3~ practica-
das en salientes -4- y que reciven el enczje de unos ele-
mentos -5- prédvistos en aguel plato.

En cuanto 2 la fijacidn de la placa —2- a la
mesa vibradora se efectia merced a unos esparragos —6-
previstos en dicha placa y encajables en orificios corres-
pondientes de gquella messg, termingndose lg fijacidn con
ayuda de tuercas -T7-. .

‘ La placa -2- presenta pivotes -8- que sirven'

para el centraje de unos noyos paralelepipédicbs veerticg-
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les -9-, que poseen, para ello, en un fondo -10-, unos
salientes perforados -10L en correspondencig con dichos
pivotes, estando unido dicho fondo a los noyos, en su par-
te baja, con interposicidn de elementos de refuerzo acha-
flangdos para facilitar el quita y pon -11-, presentando
también los noyos unas-barras -12- y -13- en cruz para

su indeformgbilidad, asi como uhos gsideros =14~ pgra su
extragecidn, ung vez compactado el material oportuno que

se vierte entre la cgja y los noyos a través de una tolva
-15-..Esta tolva es centrada con gyudg de unos véstagbs
-16-, en ung oreja -17- perforada de dicha caja, que posee
unas asas -18-, para su extraccidén una vez retirada la tol-
va. Estg dltimg presenta, para ser retirgda de lg aludida
orejs, unas asas -19- y, ademss, una valona -19a- de asen-
tamiento sobre la referida oreja y un puente centrador de
noyos -20- en combinacidn con los asideros -14-.

Para el prensado de las piezas se utiliza un
pisdén disponible entre los noyos y la caja y portador de
travesaglios -21- y =-22- y largueros =-23- con los gue se
combingn asas -24- coun orejas -25- perforgdas y articulg-
das a un braéo de lg maquina vibradora. Una variante de
este ﬁisén, para retener la pieze moldeada gl retirar 1los
noyos y la caja, consiste en una parrills de retén poseedo-
ra de travesglios -26-, larguercs -27- y asas -28.

Bn la fabricacidn pueden intervenir, combinados
con la caja -1-, mediante gufas -29- de ésta, unos dobles
tabiques -30- unidos entre s{ por medio de elementos -31-,

entre cuyos tabiques y caja se vierte la masa a compactar
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de manera que resulta posible obtener, simulteneamente,
tres placas macizas qué son moldeadas de canto.

Con 1la caja, que puede tener lg formg represen-
tada en le figura 6 y denotada con la referencia -1'-,
pueden disponerse unos tabiques -32- dobles, a cuyo fin,
dicha caja esta dotada de unos encajes—BS;en sus bordes,
en los que ajustan los tetones -33g- salientes de la parte
superior de dos tagbiques. Los extremos inferiores de éstos
son guiados mediante tetones -33b- que ss alojan en respec-
tivos orificios del fondo de la caja figzura 11, 1os noyos
ilustrados en estg figgra ungs placas de fondo -34- con
orificios encajables en los pivotes ~B- y escotadas angu-
larmente de forma gque en los extremos del molde esconden

unos pivotes -83~ dispuestos para recibir unos noyos como

los representados en lag figurg 7 e indicados con la re-

ferencia ~36-, que se combinan con los -35-para formar
muescgs extremas en las piezas‘moldeadas.

El molde puede tener la formg representads en
lg Tigurs 10, en la que agparecen unos centfadores =37~
para el mismo y fijados a la placa base -2-, poseyendo el
molde en combingeidn con.tgles centradores ungs muescas
-38-, en tanto gue la caja presents los correspondientes
pivotes -8- de centraje de unos noyos -39- y -40~ intro—
ducidos en la caja -41-, sobre lg que aparece a su vegz la
tolva —42-,

| Seran independientes del objeto de ls invencidn
los detalles y caracteristicas accesorios enpleados en su

puesta en practica y, en general todo, cuanto no altere la



113

[0

10.

5.

20.

B

NOTA

Se feivindica cono objeto'de lg presente paten-
te de invencidn:

1. Perfeccionémientos en mcldes pafa la fabrica-
cidn: de piezas de construccidn, carscterizados esencigl-
ménte por el hecho de dotar g ung placa fijable al.plato
de la iéquina vibradors, de una pluralidad ceantradores
para una caja exterior y unos noyos, cuya caja es dotada,

a su vez, de medios para recibir la fijacidn por encaje

‘de una tolva para facilitar la introduccidn, el materigl

que formars las piezas, provista de una gufa transversal
en U inverﬁida en la que ajustan en asas salientes de los
extremos superiores de los noyos. |

2. Perfeccionamientos en moldes para fabricacidn
de piezas de construccidn,de gcuerdo con la reivindicagién
i, earacterizados esenciglmente por el hecho de que 1los
ceﬂtradores de la cajs exterior son constituidos por ﬁiezas
en U invertidg fijadas al plgto, con cuyas piezaé se con-
binan muescags correspondientes de dichsz cajag.

3. Perfeccionamientos en moldes pars la fabrica-
cidn de pieias de construccidn, de acuerdo con lg reivin-
dicacidn 1, carascterizsdos esenciglmente por el hecho de

que entre los noyos y la caja se introduce ung plantilla
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o pisdn articulado g un brgzo de la maquina vibradora
pars prensar el materigl en la cajs y entre los noyos
en lg fase de moldeo, ¥y una segunda plantilla pars rete=
ner el material.en lg fase de desmoldeo.

4. Perfeccionagmientos en moldes para lg fabri-

" cacidn de piezas de copstruccidn, de acuerdo con la rei-

vindicacidn 1, caracterizado esencialmente por el hecho

de que la caja estd dotada de unas gufas laterales para
ia disposioién de tabiques separadores entre los que se
coloca el materigl g fraguar, para moldeaxr varias piezas
separadas en un mismo molde.

5. Perfecciongnientos en moldes para lé fabri-
cacidn de piezas de construccidn, de acuerdo con lasrei-~

vindicaciones 1 y 4, caracterizadas esenciglmente por

‘el hecho de qﬁe dichos tabiques se hgllan suspendidos

por su borde superior del canto del molde y guiados me-
diante tetones en el fondo del mismo.
6. Perfeccionamientos en moldes para lg fabri-
. 7 - » !
cacion de piezas de construccion.
La presente memoris consts de siete hojas folig-
das escritas a maguina por una sola cara.

Barcelons, 25 noviembre de 1963.
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