5.

10.

PLT: NS
DB
' O IEVSNCION

por WEIARPLCCIORAMISNTCS & La PABRICACION 08 PORTAHERRAMIEN- -
TAS PiRlhA TORTWOS", @ fevor de ILCE JULIO FSRYVANDEZ sﬁbo, de
nacionalidad espafiole, residente en TOREILO (Rarcelona),

calle de Puig Rubi n¢ 8.

MIIORIA DI SCRIPTIVA

) presente‘inVencidn se refiere a unos perfecciona=-
mientcs en la fabricacién de porteherrapientas para tornos.
Hasta el presente los portaherramientas para tornos
requiersn una especial maniobra de tanteo nediante cabezas
0 suplementos para determinar exactamers. ia posicilil 4. la
punta de la herramienta propia para su trabajo, también
en estos poritaherramientas queda la herramiensa o més concre=-
tamenteAla boca de la misme expuesta a cizallamiento, debido

& un obstédculo imprevisto propioc del material que se trabaja,

egpecialments en las piezas de fundicién de hierro.o acero,
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donde puede naber inclusiones duras no previsibles.

En la invencién se ha previsto une realizacidn que
comprende el soporte y el portaherfamientas propiamente
dicho acopledos de manera que se puedan montar instantdnea-
mente en el tornd, con facilidad c¢e correccibén para lograr
un centrzdo semiauntomético.

Les ventajas que se obtlenen son enire otras lzs
siguientes:

2) elimina el empleo de cabezas

b) se obtiene un centrado perfectc semiautomftico

c) deslizamiento rotativo ante un esfuerzo anormal,

eviiendo la rotura de la herramisnta

d) trabaja indistintamente con les herramientas

de tronzar, roscar, refrenar, cilindrar, etc.

‘¢) vpermite un cambio de herramienta rdpido y sen~

cilio.

En el aparato existe un elemento eomplgmentario.que
actda como calibrador de altura de la herramienta, cuyo
calibrador, preparado de acuerdo con el trabajo, su misidén
es la de centrar la herramienta, y que uns vez definido
este centrado se retira después de fijada la herramienta.

g invencidén comprende en un cuerpo generallportg~
herramienta, uwan braéo en el que se destaca la partg de cola,
tallada segln ios escalones longitudinales simétricos uno
por una cara y otro por la opuesta constituyendo sendos
asientos para le fijacidn en la torre del torno resultando
con ello definidas dos alturas de trabajo.

an el rpopio cuerpo general se ha formado una cabeza

prismdtica de maytr altura que el brazt, quedando éste des=

centrado con respecto & esta gltura y enrasadc con una 48s
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las caras de la cabegza, la cara opuests queds mZs elsvzda
para day lugar a la disposicidén de un orificio lateral
cilindrico, pasent2 de un lado al opuesto.
E1l porte-herramientas propiamente Gicho comprende
= dos piezas, una de ellas es la de retencidn de le herramients
y est4 comstitulda por una csbeza circulsr dotada de un paso
cajeado de seccidn propiz para el perfil de la barra de
12 herramienta, generalmente cuadrado, aungue pucde ser
rectangular, presentando este paso la ceracteristica de
10. ser excéntrico con respecto al circule de la cabeza.
in esta pieza se comprende sdeméds unz zona cilin-
drica para encajer en el orificio pasante de la cabeza.
A esta parte cilindrica sigue una de menor didmetro con
rosca a la izquierda.
15. Completa el porta~herramientas una tuerca
tubular que se monta por el lado opuesto sobre la rosca
antes citads y cuyz misidn es hacer traccidn de la cabeza
circular, obligando al cuerpo de la cuchilla alojado en
ella & cefiirse & presién contra ina arandels sufridera
20. que al efecto se dispone tras esta cebeza a fin de que
la presién de retencidén la reciba el materisl de esta
arsndela y no el cuerpo general. .
La tuerca mencionada lleva agujeros transversales
para introducir el extremo del brazo de una palancs manivela
25. con 1a cual se hace girar ejerciendo un esfuerzo natural
¥ fuerte, '
£n la care superior de la cabeza del cuerpo general,
aquella que es paralels al brazo del misﬁo,:se he dispuesto

ung superficie plana, adecuada parassentar eventuslmente en
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ella, el elemento complementario de centrado de herramienta
que se indicaré més adelante en la deécripcidn.

Con el fin de facilitar la explicavidén se acompaiia
a la presente nemoria une ldmina de dibujos en la que se
he representado un caso de realizecidén que se cita a titulo
de e jemplo.

En el dibujo:

la figurs 1, muesira en proyecciones diddricas con~
vencionales sl cuerpo general del porta-herremientas,

la figura 2, indica en proyecciones diédricas la
bieza porta~herramientas propiamente dicha. |

le figure 3, manifiesta andlogamente la pieza tuerce
de tensién.

le figura 4 indica el complemento para defiﬁir el
centrado de la herramienta. |

la figura 5 es la vista en perspectiva del conjunto
pontado.

la figura 6 o8 la representacidén esquemitica de
dos momentos de empleo del complemento para el centrado de
la herramienta segin demanda el trabajo.

Segin la invencién, el cuerpo general que Se repre-
sente en la figura 1, se trabaja de manera gue se forme
une cebza prismiticea 1, descentrada en altura con respecto
de un brazo o cola 2 y en dotar & este brazo de un doble
escaldén 3-4 on disposicién simétrica con lo cual la seccidén
transversal presenta dos,entrantes cpuestos. Cada entrante
constituye el asiento en la torreta del torno y como el '
brazo es excéntrico con respecto & la cabeza ésta variard
en altura pudiendo ocupar posicién baja y posicidn alta.
La cabeza presenta una perforacidén 5, desde el lado derecho

al izquierdo.
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£] porta-herramientas propismente dicho segin
las figurass 2 y 3, comprende le cabeza circular 6 con paso
excénirico 7 para la barra de la herremienta, detrds de
esta cabéza hay un cuerpo cilindrico & seguido de una parte
de menor didmetro 9 con rosca a la izquierds.

Como contra cabeza, se-halla una tuerca 10, figura 3,
qué lleva un cuello 11, con orificios 12 para introducir
la palanca de apriete. '

Como elemento auxiliar para definir el centrado de
12 herramienta, existe el dispositivo ingicado en la figura
4, compuesto de une placa plana suficientemente exacta 13,
con orificics 14 en une cabecera y tornillos fijadores
frontales 15. En los orificios penetran las galgas 16
formadas por une varilla cilindrica y un taldén a escuadra
17, siendo este talédn plano por la parte del deblado.

En la figura 5, se representa armad el conjunto
porta-herramienta sstando en esta figurﬁ indicadas las
piezas con las referencias ante s citadas. Se ha inclufdo
une pieza euxilier que es uns arandela 18 gue actda como
sufridera con respecto al empuje de presidén de la herramien—
ta. |

£l funcionamiento es como sigue:

" Se mbnta sobre la cabeza 1, en sentido transversal
las partes correspondientes al porta-herramientas propianmente
dicho y & 1la tuerca quedandé visible por el lade izguierde
la csbeza ciraular 6, al paso 7, asi como la arandela 18
y por el lado dereého la tuerca 10.

En estas condiciones y antes de apretar la tuerca
10 se introduce por el paso 7 la herramienta H y suponiendo

apoyado el brezo 2 sobre el plano T de la torreta quedaris
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definida una posicion del aparato.

Le herramienta H en esta posicidn se ajusta con el
dispositivo 13 cuyas galgas 16, estaran retenidas por los
tornillos 15, fizwra 6, alcanzando a la parte de corie de la
herramients, caso (I), o bien habran que corregir esta herra-
mients en altura girando la cabeza 6 hasta gque debido a la
excentricidad se defina su posicidn (.I) en cuyo momento se
aprieta la tuerca 10 atrayendo & la pieza 6 que oprime la
herramienta contra la grendela 18; se retira el dispositivo
13.

Toda esta preparacién puede hacerse fuera del torno
y después sdélo queda colocar el aparato en la torreta.

La posicion invertida del aparato para buscar otro
pleno T de apoyo, proporcions un descenso de posicidn de
la cabeza. El1 porta-herramientas 6, se coloca del lado iz~
quierdo siempre, esi es gque se cambia desde un frente al
opuesto. La herramienta puede tambieén admitir dos posiciones
reéultando una varieded de posibilidades de colocacidn
propias para los trabsjos de tornear en horizontal o en
inclinacidn, tronzar, roscar, etc.

Durante el trabajo la herramienta se comporia nor-
malmente realizando su funcidn y mentenida rigidamente para
su montaje.

Ahora bien cuando en el curso del trabajo se presenta
una anormalidad en la pieza & trabzsjar gue da lugsr a unfrenado
o retencidn brusca, 1s herrémienta no la sufre ni se rompe
sino que este efecto resistente se transmite por el montaje
a la parte de rosca y tuerca que por tener rosce igquierda
afloja la presidn cediendo la herramienta, sin a%eriarse.

La invencién dentro de su esencialidad, puede ser

lleveda a la practica en otres formas de realizscidn que



difieran en detalle de la indicadas a titulc de ejemplo en
la descripecidn. Podri, pues, construirse en cualguier forme
y temefio, con los materiales mds adecusdos por guedar todo

ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.
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NOTA

Descrito el invento se declaran nuevas y de propia

inveneidn las siguientes reivindicaciones:

1. Perfeccionamientos en la fabricacidn de porta=
~herramientas, de la clase gue comprende un soporte longie
tudinal y un conjunto porta-herramientras acopladc a su
cabeza, caracterizado esencialmente por el hecho de trabajer
el brazo del soporte, en sentido longitudinal formando
dos entradas en escalones rectos opuestos por el vértice
para definir dos alturas de posicidn sobre la torreta del
torno; en formar la cabeza de este soporte & base de caras
paralelas, de las cuales la derscha e igzguierda coinciden
con el plano del brazo y en diéponer este brazo descentrado
en altura con respecto del plano medio de simetria de la
cabeza, practicando entre las dos caras derecha e izgquierda
de esta cabeza un orificio cilindrico liso y de eje normal
2 ellas pare montar y ajustar el porta-herramientras propiamente

dicho.

2. Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1;
caracterizados por el hecho de que el porta-herramientras
propiamente dicho esia compuesto de dos piezas una de ellas
portadora de la herramienta y la otra segun tuerca tubular
roscada sobre la anterior para realizar el ajuste y fijacidn
de la herramienta, guedando estas dos piezas g ambos lados

de la cabezsa.
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3. Perfeccionamientos segun las reivindicaciones
1y 2, caracterizados por el hecho de que el ajuste y fijacidn
de la herramienta se realizan siempre por el lado izquierdo
dgl aparato a cuyo fin la pieza portadora de la herramientas
presenta una caja que abarca las tres caras de la barra,
dejando la otra libre para que quede retenida, bajo pre-
sidn, contra una sufridera que va dispuesta ante la care

lateral de 12 cabeza.

4. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1 a2 3, caracterizados por el hecho de que la pieza portadora
de la herramienta es de cuerpo cilindrico apta para encajar
en el orificio de la cabeza, llevando una prolongacién con

rosca a la izquierda para acoplar a la tuerca tubular.

5. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1 a 4, caracterizados por el hecho de que la caja de asiento
de le herramienta es excéntrica con respecto del eje del
cuerpo cilindrico a fin de poder modificar la imelinacidén

de le herramienta en la cuantia adecuade para su centrado.

6. Perfeccionamientos segun las reivindicaciones
1 5 5, caracterizados por el hecho de que la inversidn de
posicidén del soporte general pars variar el plano de asiento
en la torreta permite definir posiciones simétricas o mis
bajas de la herramienta, facilitando asi utilizarla indis-
tintamente para trabvajos de tornear, tronzar, roscar u

oLros.

7. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1 a 6, caracterizados por el hecho de que como elemento

complementario para ajuste semiautomstico del cenirado
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se ha previsto une placa que puede asentar sobre el plano

superior de la cabeza, cuya placa lleva caledas y fijadas
unas galgas con aldén vuelto, sirviendo este taldn para
contacto ya sea por la parte superior, ya por la inferior
del corte de 12 herramienta segin los casos y dejar este
corte centrado para fijarlo después por el ajuste de la

tuerca de presidn.

8. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1 8 7, caracterizados por el hcocho de que colocado el brazo
del soporte sobre la torre del tormo, ajustada y centrada la
herramienta, retenids ésta por el esfuerzo de roscado ejercido
sobre la tuerca se logrs una seguridad contra roturas de la
herramienta a causa de que todo esfuerzo anormal que pueda
actuar sobre ella llega a vencer la presidén de ajuste de 1la
tuerca que, por ser de rosca a la izquierda, afloja la retencién

¥ le herramienta cede sin rotura.

9. Perfeccionamientos en la fabricacidn de porta-

~herramientas.

Segun se describe y reivindica en la presente memoris
que consta de 10 hojas, follmdas y escrites a méquins Por uns
sola de sus caras, acompafiadas de 3 1ldminasde dibujog.

Madrid, e 2 DIC e

pba.
SAIKE ISER WIRALLES

=




In. Juliy Fornander Seco Tres hojas

Fig.7
I
_\-
S, A
2/
2
7 ;
E
:
/ i
s
i A g4
o) ], 28419
| s
i A\
2
6)
07 8 5 'HE
/
4 !
/700'1'/22; ? m}_ 7963 9
y py. FO1777€ LSRR ‘
{ Mo o e



On. dulia Fermander Seca Tres hojas

fr o B

A
%&&’

" f1g. 3
)
[ \ L
.......... 1 12 1z
““““““ I N L/ [ ..
S
I B A Ox
--------- Lo ‘
204107
"415 15
i e ﬁj’ 4
R é?'(’.& Ha 7 ',/7

A 76

/’/oo’/vo’ ? Me

Forme Isery

707(’/&-»\,_@"_“ L

7963




In. Julio femandez Seco

78

76~

< |

— |

Tres hojas ~ Hlya 3

14

@

Iod/»/o/ D@ 193
Forme Isern

7’7"\/&..,)




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



