REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL ® £ @[ WuMERG oy

;é "; y ANrrn
9 MAY0 1986

RE: PAT/Bg/Bi P 3040 ES

®®

MODELO DE UTILIDAD F e M
ESPANA wUY. 1088
O & recn Sone
P 35 16 813.7 10 de mayo de 1985 ALEMANIA FEDERAL

@ FECHA DR PUBLICIDAD

(@ cLasimGAGIoN IfTERNACIONAL ]
/—:2//7:?7 1, Fel /‘ﬁé/m.)_.

@TITULO DE LA INVENCION

"FARO APANTALLADO PARA VEHICULOS"

@soucwnnrz s) ‘. .- . .
WESTFKLISCHE METALL INDUSTRIE KG HUECK & CO., :. %
OOMICILIO DEL SOLICITANTE ‘ ‘oo .

4780 LIPPSTADT, Alemania Federal

@ INVENTOR (ES)

@ TITULAR (ES)

La solicitante.

REPRESENTANTE
D. JULIO HERRERO ANTOLIN 314/X

RIA
UNE 4.4  wOD. 3204 - UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMO



10

15

20

25

R esumen

La presente invencidn se refiere a un faro apantallado
para vehiculos, compuesto de un reflector de forma elipsoi-
de, una fuente de luz situada en el primer foco del reflec- .
tor, una lente convergente, situada en el haz de luz, de-
tras del segundo foco y sujeta por una pieza con forma de
anillo de un bastidor unido al reflector, y una pantalla,
graduable para su ajuste, situada en el haz de luz, delantg
de la lente convergente y en el foco de la misma. El1 borde

superior de la pantalla, situado en posicidn esencialmente
s o Y

horizontal, produce el limite de las zonas de luz y oscuri-

dad. El bastidor y la pantalla estan fabricados de upg;pola

pieza. El bastidor estd formado por una pieza de chapa ton

forma de vaso, cuyo fondo recortado sirve de soporte de la

lente y de cuyas paredes en el contorno de su cuerpo’§€ han

. L

cortado las patillas en forma de brazos. Una de esta%zséc—
ciones o travesafos del bastidor de chapa ha sido doﬁlg&b
hacia el eje dptico, de modo que su borde superior f&;ﬁ& el
borde de la pantalla que produce el limite de las zonas de
luz y oscuridad. Las otras patillas forman los brazos de
soporte del bastidor.

Memoria descriptiva

Esta invencidn se refiere a un faro apantallado para
vehiculos, con un reflector de forma elipsoide, con una
fuente de luz situada en el primer foco del reflector, con
una lente convergente, situada en el haz de luz, detrds del

segundo foco y sujeta por una pieza en forma de anillo de
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un bastidor unido al reflector, y con una pantalla gradua-
ble rara su ajuste. situada en el haz de luz, delante de
la lente convergente y en el foco de la misma, de modo que
el borde superior de dicha pantalla, situado en posicidn
esencialmente horizontal,- forma el limite de las zonas ﬁe
luz y oscuridad.

Esta forma de construccidn tiene la ventaja de que el
borde de la pantalla, que forma el limite de las zonas de
luz y oscuridad, se puede ajustar er una posicidn exacta-

mente definida respecto al foco de la lente convergente.

Un faro apantallado de este tipo para vehiculos se co-

noce ya por la solicitud de patente alemana 84 30 62 en

* o
.

la que el bastidor y la pantalla estan fabricados der *dés
piezas por el procedimiento de fundicidn inyectada. El bas-

tidor tiene la forma de una mesa y une al reflector ‘y'3 la

lente convergente en un conjunto sdlido. La pantallé'ééké
guiada en forma desplazable en la direccidn delyeje‘éggico
mediante dos patas de la mesa y se puede fijar a laslkgias
de la mesa. después de su ajuste, por medio de tornillos.
Para la fabricacidén de estos articulos en grandes series,
resulta demasiado complicado el montaje y ajuste de la pan-
talla y también demasiado caro, debido a los altos costes
de los salarios. Ademds, @l borde de las pantallas puede
resultar danado, por un almacenamiento y montaje inadecua-
dos de las pantallas. Ademds, es un inconveniente el que la

pantalla y el bastidor tengan que ser fabricados en herra-

mientas independientes y por el procedimiento relativamente
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caro de fundicidn inyectada.

El objetivo del presente invento es mejorar el faro
para vehiculos, descrito en la definicidén de concepto de
este tipo de aparatos, de tal modo que se suprima el com-
plicado montaje de la pantalla y se evite en todo lo posi-
ble un eventual dano de los bordes de las pantallas, sin
que aumenten las operaciones de fabricacidn y, por lo tan-
to, los costes de la fabricacién. Ademds, el borde de 1la
pantalla, que produce el limite de las zonas de luz y de

oscuridad, debe poderse ajustar también en forma JSpiima

respecto al foco de la lente convergente.

Este objetivo se soluciona, de acuerdo con la inven-

* s

cidén, por medio de las siguientes caracteristicas: ** °
a) el bastidor y la pantalla estan fabricados de una

. sesos
sola pieza;

b) el bastidor estd formado por una pieza de cﬁabé.en
forma de vaso, cuyo'fondo recortado sirve de soporteié:&a
lente y de cuya pared, que forma el contorno del cue;561del
bastidor, estdn cortados los travesafios o patillas en forma
de brazo;

c) uno de estos travesafios estd doblado hacia el eje
optico, de tal modo que su borde superior forma el borde de
la pantalla, que produce el limite de las zonas de luz y
oscuridad; |

d) las otras patillas forman los brazos de soporte del

bastidor.

En una solucién de este tipo, la pantalla es graduable,
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para su ajuste, alrededor de la linea de doblado del tra-
vesano doblado hacia el eje dptico. Ademds, el bastidor,
gue fiene una elevada rigidez, debido a su forma de vaso,
soporta sin vibraciones la masa relativamente grande de la
lente.

Para evitar que salte hacia atrds la pantalla, por el
efecto eldstico del muelle, después de su ajuste, es con-
veniente que las dos patillas préximas a la pantalla sirvan
como elementos de apoyo de la misma.

En una forma ventajosa de construccidn del invgnty, el

trozo final libre del travesahio, que sirve de pantalla, es

graduable para su ajuste alrededor de la linea nominal.. de

doblado, formada por un trozo del travesaino, debilit%ﬁ&yen

su seccidén. Para ello es conveniente que la zona del trave-

safio, que forma la linea nominal de doblado, esté debilita-

™y ]
da por una abertura, por lo menos, realizada en el trdtesa-

eg00

no. De esta forma, la pantalla se puede bascular o dégﬁla-

zar con facilidad y sencillez alrededor de la linea hoﬁinal
de doblado, haciendo muy poca fuerza sobre la misma, hacta
la posicidén éptima respecto al conjunto rigido reflector-
lente convergente.

También es ventajoso que la pantalla pueda ser fijada,
después de su ajuste, a las patillas que sirven de elemen-
tos de apoyo. Esto se puede realizar, por ejemplo, por me-
dio de tornillos, remaches, soldadura blanda o soldadura
eléctrica. Esta tltima es la mds recomendable para las fa-

bricaciones en grandes series, ya que la soldadura se puede
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realizar con facilidad y rapidez y proporciona, ademds, una
unidén segura, sdlida y duradera. La soldadura por rayos
ldser es especialmente ventajosa en una fabricacidén automa-
tica, ya que la pantalla se puede fijar en una posicidn e-
xactamente ajustada, dado que la soldadura se realiza sin
contacto.

Otra ventaja es que la pantalla tiene unas lenguetas
dobladas en la direccidén hacia la lente convergente, en sus
respectivos bordes laterales y que, al aj%§tar la pantalla,

las lenglietas de ésta se deslizan con sus superficies.orien-
ag®

tadas hacia afuera a lo largo de un borde del respectivo

elemento de apoyo y que, después de ajustar la panta}}g, se

pueden fijar por soldadura sobre el borde del respeéﬁiﬁb
elemento de apoyo. De este modo, en una fabricacidén automa-

tica, el dispositivo de soldadura se puede alinear exXacta-

mente respecto al punto de soldadura formado por el Borde

del respectivo elemento de apoyo. feons
También es ventajoso que las patillas que sirveﬁ.az
elementoc de apoyo de la pantalla tengan un tope cortado
de las mismas y saliente hacia adentro, que se apoya con
su extremo final libre sobre la superficie orientada hacia
afuera de 1la respectivé lenglieta. Con una forma de cons-
truccién de este tipo, se pueden puentear las distancias,
exigidas por la fqrma del bastidor, entre los travesafios
que sirven de elementos de apoyo y las respectivas lenglie-

tas de la pantalla.

Ademds es ventajoso que los topes de los travesafios,
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salientes hacia adentro, y 1la pantali; tengan un chaflan de
apoyo en los respectivos extremos libres de las lengtietas.
Los chaflanes de apoyo sirven para introducir la pan-
talla entre los elementos de apoyo vecinos, al doblar el
travesano que sirve de pantalla. Otra ventaja es que la pan-
talla, después de doblada, gquede en un angulo agudo respec-
to al plano vertical al eje Optico. De este modo, en los
procesos de fabricacidén automatica, la pantalla sélo tiene
que ser apretada por un dispositivo siempre en direccidn ha-

cia la lente convergente o hacia el reflector, al efectuar

su ajuste.

En una forma de construccion especialmente ventajosa
de esta invencidn, el travesafio que forma la pantalfa: es
plano, para lo que la zona de transicidn,desde la superfi-
cie cilindrica del cuerpo del bastidor hacia la pantana
plana, se consigue mediante un rebordeado. En este égé;} es
conveniente que la linea de doblado recta del travesgﬁé}do-
blado en direccidn hacia el reflector togue tangenciéﬁﬁ@nte
la linea curva del rebordeado o, por lo menos, esté situada
en sus proximidades. Un travesano plano de este tipo se pue-
de doblar facil y sencillamente hacia el eje dptico. Ademas,
el transcurso del borde de la pantalla a lo largo de un pla-
no vertical al eje dptico, resultante de esta construccion,
resulta dptimo.

Esta invencidn estd representada en el plano, que mues-

tra:

en la figura 1: una seccidn longitudinal vertical, a 1o
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largo del eje dptico, a través del conjunto dptico del fa-
ro, formado por la lente convergente, la pantalla y el re-
flector;
en la figura 2: una vista en perspectiva del bastidor, for-
mado en una sola pieza con la pantalla; y
en la figura 3: una vista en perspectiva del bastidor, vis-
to desde otra direccidn.

En el plano se representa un faro de automévil, que
consta esencialmente de un reflector elipsoide 1 y de una

pantalla 4, situada entre la lente convergente 2 y . el.re-

[ ] - -

flector 1. La superficie interna de reflexidn del r;?iector
1 forma una semielipse en cada una de las seccione§.}?ngi—
tudinales axiales. En el foco de las semielipses eété gi—
tuado el filamento 3 de una ldmpara incandescente 5, que
estd sujeta por un casquillo de lampara 6 con forma* @’ ani-
llo, encajado en la abertura del vértice del recep£g£:i Y
pegado con cola al lado posterior del reflector. Enfgi}cas-
quillo de lémpara 6 estd sujeta la lampara incandeséééte 5
por medio de un muelle 7, que se apoya, mediante pretensado,
contra el platillo del zdcalo. Sobre el casquillo de lampa-
ra 6 de forma de anillo estd colocada una caperuza de recu-
brimiento 8 de goma. El1 borde 13 de la pantalla 4, que for-
ma el limite de la zona de luz y oscuridad, estd situado en
el foco de la lente convergente 2.

En el borde 14 del reflector, doblado hacia afuera en

su contorno, estd sujeto un bastidor 9 con forma de vaso,

fabricado de chapa por embuticidén profunda. El vaso 9 se va
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reduciendo cdénicamente en su didmetro hacia la superficie
del fondo 10 y sujeta la lente convergente 2, introducida
desde la superficie recortada del fondo 10. La lente con-
vergente 2, colocada desde la superficie abierta del fondo
10, se apoya contra unos topes 30 del vaso 9, que sobresa-
len radialmente hacia adentro, y estd sujeta a dicho vaso
o bastidor por medio de un anillo de muelle 15, que se a-
prieta en una hendidura formada por la lente convergente 2
y la parte 11 del vaso 9, que va reduciendo su didmetro ha-

cia adentro. . **

- L]
“eoe

De las paredes del bastidor 9, que forman la superfi-

cie del cuerpo del mismo, estdn cortadas y separadas .4.pa-

tillas 16 y 17 con forma de brazo, cuyos extremos libres 18

estdn doblados hacia afuera y estan soldados al borde 14

del reflector, doblado también en su contorno hacia_aggera.

Otro travesafio 19, cortado del bastidor o vaso 9, est& si-

teae
* o

tuado entre las patillas 17. El travesaio 19 tiene fbfﬁh
plana y constituye la pantalla, con su extremo finafif 4i-
bre y doblado hacia el eje dptico. La 2zona de transicidn
desde la superficie cilindrica 12 del cuerpo hacia el tra-
vesano plano 19 estda formada por un rebordeado hacia afuera
del travesaho 19. Inmediatamente junto a la zona rebordea-
da, el travesafio 19 plano estda doblado hacia el reflector
1, en sentido transversal a su direccidén longitudinal. A-
qui, la linea de doblado 21 pasa tocando a la linea curva

22 del rebordeado. El trozo final libre del travesano 19,

que forma la pantalla 4, gqgueda en un angulo agudo ©C res-
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pecto al plano vertical al eje Optico, después de su dobla-
do hacia el eje dptico, tal como esta dibujado con rayas
discontinuas en el plano. De este forma, para realizar el
ajuste de la pantalla 4 en un proceso de fabricacidén auto-
mdtica, sélo se necesita un dispositivo sencillo, ya que la
pantalla 4 sdlo debe graduarse siempre en la direccidén ha-
cia la lente convergente 2. El trozo final libre 4, doblado
hacia el eje Sptico y que sirve de pantalla, se puede gra-
duar mds facilmente alrededor de la linea nominal de dobla-

do 24, si el travesano 19 estd debilitado en su secgipn en

esta zona por medio de una abertura rectangular 25.
La pantalla 4 tiene una lengtieta 26 en uno de guﬁula—
dos, doblada hacia la lente convergente 2, de modo éué:di-
cha lengtieta se apoya con su suﬁerficie 27 orientada hacia
afuera sobre el borde 28 de un tope 29, que estd formaéb
por una solapa doblada elasticamente hacia adentro f-éo%ta~
da de la patilla 17 prdéxima a la pantalla 4. Al ajusgé%}la
pantalla 4, las superficies 27 de las lenglietas 26.{%¥ﬁen—
tadas hacia afuera, se deslizan a lo largo del respectivo
borde 28 de la solapa 29. Después de ajustada la pantalla
4, los bordes 28 de la solapa 29 se sujetan, mediante sol-
dadura por rayos laser, a las superficies 27 exteriores de
las lengletas 26. Esto tiene muchas ventajas en una fabri-
cacidén automatica, ya que el dispositivo de soldadura por
rayos ldser no necesita ser guiado hacia la pantalla 4 gra-

duada, sino que esta orientado siempre hacia los bordes fi-

jos 28 de las solapas 29.
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Descrito el objeto de la presente invencién, se decla-

ra que lo que constituye la esencialidad de la misma es 1lo

que se concreta en las siguientes:
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Reivindicaciones

1. Faro apantallado para vehiculos, con un reflector
de forma elipsoide, con una fuente de luz situada en el
primer foco del reflector, con una lente convergente, colo-
cada en el haz de luz, detrds del segundo foco y sujeta por
una pieza con forma de anillo de un bastidor unido al re-
flector, y con una pantalla graduable para su ajuste, situa-
da en el haz de luz, delante de la lente con;ergente Yy en
el foco de la misma, de modo que el borde superior de dicha

pantalla, que transcurre en sentido esencialmente herdizon-
* 4
‘o.a

tal, produce el limite de la zona de luz y oscuridad, ca-

racterizado por las sigquientes pecuiiaridades:

a) porque el bastidor (9) y la pantalla (4) est%n ‘fa-

bricados de una sola pieza:

b) porque el bastidor (9) estd formado por una Piéza

L d L]

de chapa con forma de vaso, cuyo fondo recortado (ldr:d&r-
ve para la sujecidn de la lente y de cuyas paredes (iéﬁ}
que forman la superficie de su cuerpo, estan cortaddé:;tse_
parados unos travesaifios o patillas en forma de brazos (16,
17 y 19);

c) porque uno de estos travesanos (19) esta doblado
hacia el eje Séptico, de tal modo que su borde superior (13)
forma el borde de la pantalla, que produce el limite de la
zona de luz y oscuridad;

d) porque las otras patillas (16 y 17) forman los bra-

zos de soporte del bastidor (9).

2. Faro apantallado para vehiculos, segun la reivin-
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dicacidén 1, caracterizado porque las dos patillas (19) pré-

ximas a la pantalla (4) sirven de elementos de apoyo de la
pantalla (4).
3. Faro apantallado para vehiculos, segun las reivin-

dicaciones 1 & 2, caracterizado porgue el trozo final libre

del travesafo (19), que sirve de pantalla (4), es graduable
para su ajuste alrededor de una linea nominal de doblado
(24), que estd formada por una zona del travesafio (19) de-
bilitada en su seccidn.

4. Faro apantallado para vehiculos, seguin la reivindi-

cacidén 3, caracterizado porque la zona del travesafio (19),

que forma la linea nominal de doblado (24), esta debilita-

da por, por lo menes, un orificio (25) realizado en*el *tra-

vesahno.

5. Faro apantallado para vehiculos, segun una‘de:ﬂas

* o0
- v -. 3 L] . . *
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la-banta—

l1la (4) se puede fijar, después de sﬁ ajuste, a las bdtd—

llas (17) que sirven de elementos de apoyo. o oM

6. Faro apantallado para vehiculos, segin la reivin-

dicacidén 5, caracterizado porque la pantalla (4) se puede

fijar a sus elementos de apoyo (17) por medio de soldadura
por rayos ldser.
7. Faro apantallado para vehiculos, segun una de las

reivindicaciones anteriores, caracterizado porgque la panta-

lla (4) tiene en sus bordes laterales unas lenglietas (26)
dobladas hacia la lente convergente (2), las cuales se pue-

den fijar a los respectivos elementos de apoyo (17) mas
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préximos.

8. Faro apantallado para vehiculos, segun la reivin-
dicacidén 7, caracterizado porque al realizar el ajuste de
la pantalla (4), las lehguetas (26) de la paﬁtalla (4) se
deslizan con sus superficies orientadas hacia afuera a lo '
largo del respectivo borde (28) de un elemento de apoyo
(17) y. después del ajuste de la pantalla (4), se pueden
fijar mediante soldadura al borde (28) del respectivo ele-
mento de apoyo‘(17).

9. Faro apantallado para vehiculos, seguin la rxeivin-

Aicacidn 8, caracterizado porque las patillas'(17) de 1la

pantalla (4), que sirven como elementos de apoyo, tiene

.‘.3

L ]
respectivamente unos topes (29) cortados de las mismds "y
sobresalientes hacia adentro, que se apoyan con sus extre-

mos finales libres (28) sobre la superficie exterior de la

L3 .0
® @ Ld

respectiva lengtieta (26). - “eat
10. Faro apantallado para vehiculos, segun una‘de<las

s . . . . S
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque 1loj ,topes

(29) sobresalientes hacia adentro de las patillas (17) y la
pantalla (4) tienen un chafldn de entrada en sus respecti-
vos extremos de las lengletas (26).

11. Faro apantallado para vehiculos, segin una de las

reivindicaciones anteriores, caracterizado porgque la panta-

lla (4)., después de doblada, gueda en un angulo agudo (oc)
respecto al plano vertical al eje dptico.
12. Faro apantallado para vehiculos, segun una de las

rei ndicaciones anteriores, caracterizado porgue el trave-
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sano (19) que forma la pantalla (4) tiene forma plana.
13. Faro apantallado para vehiculos, segun la reivin-

cacidn 12, caracterizado porgque la zona de transicidn desde

la superficie 12 cilindrica del cuerpo hasta la pantalla
plana (4) estd formada por el procedimiento de estirado y
presidn.

14. Faro apantallado para vehiculos, segun la reivin-

dicacidén 12, caracterizado porque la zona de transicidn (13)

esta conseguida mediante un rebordeado.

15. Faro apantallado para vehiculos, segin la, rgivin-

dicacidén 14, caracterizado porgue la linea de dobladé'kZl)

del travesaho (19) doblado en direccidén hacia el reflector

(1) toca la linea curva (22) del rebordeado o, por lu nte-
nos, estd situada en sus proximidades.
16. Faro apantallado para vehiculos, seguin und °*4¥ las

[ 4 .0

0 - - . e L4 *
reivindicacicnes anteriores, caracterizado porgue enc*.&l

travesafio (19), que sirve de pantalla (4) estdn realtiZados

...

unos nervios de refuerzo. L
17. "FARO APANTALLADO PARA VEHICULOS", segin queda

sustancialmente descrito en la presente memoria que cons-

ta de quince hojas, escritas a maquina por una sola cara

y acompatada de dibujos.

Madrid, 9 de mayo de 1986

JULIO HERRERO
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