MEMORIA DESCRIPTIVA

DE

PATENTE DE INVENCION

EN

ESPANA

por veinte afios

a {avor Je GLAVERBEL

con domicilio en 79¢ Avenue Louise - BRUSELAS (Bélgica)
de nacionalidad Belgs

por "PROCEDIMIENTO PARA EL CALDEQ DEL VIDRIO CON VIS=
"TA A UN TRATAMIENTO TERMICO ULTERIOR".

de la que es invenior, Sre Emile PLUMAT, Ingeniero.

Reivindicamdose la priorided de la Patente depositsdo
en Bélgics el 19 de tovicmbre de 1.962 bgjo el nline-
ro 4994729,
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Lo presente memoria se refiere, como indics su
enunciado s un procedimiento pars el chdeo del vi=-
drio, perticularmente adecusdo psrs el caldeo pre-
vio con vistes a un trstamiento térmico ulterior,co=
mo el temple, obteniendose con este procedimiento, uns
serie de ventsjas que snulan los inconvenientes que
genersglmente se presenton en los procedimientos que
sctuslmente se empleans

Los procedimientos utilizados actualmente po-
re el caldeo del vidrio consisten por lo genersl,
en colentarlo poniéndolo en contecto con geses ce-
lientes o sometiéndolo o ls sccién de elementos irra=
disntes. Estas formas de caldeo son inconvenientes
ya que no se caldes directomente nada mds que las ca-
ros de lo piezo de vidrio, mientras que le parte in=-
terior de lo misma se coldes por conduccidn de ce-
lor en el vidrio y, por tento, muy lentamente debido
@ la mala conductivided de este materiel, incluso,
el color Irradiedo no penetrs en el vidrio porque és-
te es opsco en uns zona importsnte del espectro infre=
rrojo. Por tanto, se limits la velocidad de caldeo
de las piezas de vidrio debido & que no se puede res-
lizzer un cierto valor del incremento de temperstu-
re en ls pieze sin peligro de quebrarle,por lo menos
por debsjo de lo temperotura de reblandecimientos

Estas formes de caldec resulten particulasrmen-
te inadecusdas en el ceso de tratamientos térmicos,
por ejemplo sl temple. En este Gltimo caso, en efec-
to, se cslienta el vidrio hasts que ls temperaturs

de su porte interior ses por lo menos superior o lo
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temperoturs de reblandecimiento del vidrio consi-
derado. En los procedimientos de caldeos conocidos,
los carass se eleven s una temperasturas por lo menos
igqual & lo de le parte interior o slmo, de moners que
la piez§ de vidrio se hella por completo reblendeci-
de. Con frecuencio results de ello deformaciones, mar-
css. superficieles y defectos anadlogos, especislmente
cefce de los puntos de agerre de les hojas de vidrio
templodos.

El procedimiento de acuerdo con el invento eli-
mine estos inconvenientes y oports variass ventsjess

Una de les ventajas del procedimiento es lo de
permitir velocidedes de coldeo elevades pore les pie-
zes de vidrio incluso las piezes gruesas. Otro ven-
tejo es la de pBder cresr un incremento de ‘temperatu-
ra elegido en las piezas de vidrio y, especialmen-
te, elever el alma de lo pieze o una temperstura por
lo menos igual & le de las carsse. Estas ventsjes, osf
como otres, resultsrén evidentes en el curso de lo des-
cripcidn que figura s continuacidn. .

A continuecidn se hard uns detallads descripcidn
del procedimiento sludido, con referencls s uns fof-
me de ejecucidn preferente, susceptible de todss aque-
llas variaciones de detslle que no supongan uns slte=
recién fundaemental de les carascter{sticas esenciales
del procedimiento que se cita.

Seglin el ejemplo de ejecucidn citado, el pro-
cedimiento que se preconize, consiste en someter s
los piezas de vidrio, simultdneomente, & un cambio

de energfe térmice por conveccidn entre lss superfi-
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cies de las pleses, en un medio geseoso, y a une irrs-
dlaclén de energia térmice producide por elementos
colentados & temperaturs elevads y que comprende une
gran parte de rayos que atraviessn el vidrio, de me-
ners que se eleve el alma de las piezas de vidrio o

uns temperatura por lo menos igusl & le de les co-

pas proximas o le superficiese

€l vidrio no coloreado es por lo general trons-
parente pars los reyos de longitudes de onds muy cor-
te comprendidos en el espectro visible y en la par-
te infrarroje muy préxime. Es opaco pare longi tudes
de onds mey®res por tanto en el infrarrojo més elejo~
doe . ,

El coeficiente de qbsorci§n de los rayos lumino=
sos por el vidrio depende de le composicién de é&ste
d1timo, dg meners que no se pueden asigner ITmites
precisos o le zone en ls cusl el vidrio es trensperen=
te. A tttulo de ejemplo, un vidrio sodocdlcico utili=-
zedo pors el estirado del vidrio sbsorbe poco lo Irro-
diacidn infrerrojs que tengs longitudes de onds infe-
riores s 2,; micronse

Como se ha dicho snteriormente, los elementos
irradisntes que producen ls energls irradiade se ce-
lientan & une temperaturs elevads, es decir, & uns
tempersturs suficientemente slte pars que le irradia-
cidn comprends uns parte notsble de rayos susceptie
bles de penetrer en el vidrio y, parcislmente, de stro-
vesarlo, poseyéndo por tento rayos de longitudes de
onde inferiores o, por ejemplo; 2,; microns. La com=

posicidn del espectro de la Irradiecidn emitide es
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funciédn directe de lo temperature absoluta de los
elementos irradiantes, pero como el comportemiento
del vidrio frente s ls irradiacidn depende de ls com=
posicién del mismo, la tempersture Sptime de los ele-
mentos Irradisentes no se pBede especificar de meners
general. K, T{tulo de ejemplo, puede indicarse que
paera un v?drio sodocalcico de composicién adecuads
pera el estirado, los elementos irradiantes deberin
calentarse a una tempersturs del orden de, por lo me-
nos, 1.2002C.

Ls perte de la energfea térmice que penetrs en el
vidrio y es absorbide por &ste, le calients en todo
su espesor. La penetrecidn rdpide de ests energfe has-
ta el olma del vidrio, tiene como consecuencis que el
vidrio quede preparsdo psrs el trotemkento térmico Ul=
terior en un lepso de tiempo mds corto que en el caso
en que lo energfe térmice se scumule en lo superficie
del vidrio y penetrs en el interior de 8ste (ltimo por
conduccién, necesarismente lents, dado que el vidrio .
es mel conductor del calore Como la duracién del tre-
temiento térmico ulterior del vidrio es con frecuen=
cia m8s corts que lo del éaldeo del vidrie pera pre-
pererlo pars este tratamiento, principslmente cuando
éste consiste en un temple, la reduccién de la dure-
cidén del csldeo del vidrio por el empleo de energfa
térmice irradiade como se hs descrito anteriormente,
results vente]oss pere las dos operaciones. Esta ven-
teja Eepeercu%e sobre las otras opereciones del ciclo
de febricacidn facilitando el man+eniﬁlenfo'de les mis~

mas 8 la cadencia m8s elevada posibles



F

o

I5

20

25

30

293865

Simulténesmente, a lg energis térmica irradie-

de, el vidrio se somete de scuerdo con el invento,

8 la energfe térmice que actls sobre las superfi-
cies, pasrs conveccidn en un medio gaseoso. Este Gl-
timo recibe la energls térmice que actds por convec-
cién, por lo menos en parte, en un dispositivo de
celdeo de gas dispuesto, preferentemente, fuers deel
recinto en el que se realize el caldeo de las pliezes
de vidrio, mientras que uns parte de esta energls
puede suministrarse en el interior del recinto por

le energfe térmice irradiade que no particips en el
caldeo del slme del vidrios El conjunto de le energfe
térmice que tiene el medio gaseoso como soporte y que
actls por conveccidn, se condicions de msners que las
capes superficieles del vidrio se eleven finalmente

3 uns tempersturs que slcance & lo sumo la del alms
del vidrio, con preferencis & uns tempersturs infe-
rior-s la citeds del slms del vidrio. Asf, es posi-
ble crear entre los cepes superficiales del vidrio y
el slme de este Gltimo, el incremento o pendiente de
temperature deseado, favorsble sl trotemiento té&rmi-
co ulterior del vidrlo, por ejemplo elever el alms del
vidrio & una temperaturs superior s ls de reblandéci-
miento. De ests forma se evits ls deformacidn de les
piezas durante el caldeo y las marcas de sefisles que
ocesionarian importantes pérdidss. Ademds, cuando el
temple del vidrio ses el trstamiento ulterior, se fa-
cilite este operacidn debido a que el incremento o
pendiente de ls tempersturs no se debe invertir sl

principio de la operscidn, como sucede en los proce~
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dimientos utilizedos sctualmente.

Evidentemente, serfa dificil preciser lo con-
tided de energia térmice comuniceds ol medio geseo~
s0 o ls tempersturs que éste Gltimo debe alcanzer con
relacidn a la tempereture desesds de las capas super-
ficisles del vidrio debiendo tomsr en consideracidn
demasiados factores. Se ha comprobado que la canti-
ded de energis térmica cembiede con el vidrio por con-
veccién en el medio gaseoso es relstivemente reduci-
de con relscidn & le cantidad de energfa térmica irra-
diads.

Le forma, materiales y dimensiones, podrén ser
veriables y en genersl, cuanto sre accesorio y secun-
dario, siempre que no altere, cambie o modofique ls
esencislided del procedimiento que se describe.

Los términos en que queds redactsds esto memo-
ris, son ciertos y fiel reflejo del procedimiento
descrito, debiéndose tomsr con caracter smplio y nun-
ce en forme limitatives

N O T A

Se rei?indican como propios y nuevos pars que
seon objeto de uns Patente de Invencidn en Espafie
por veinte sfios, reivindicandose lo prioridad de lo Po-
tente depositada en Bélgico el 19 de Noviembre de
1962 bsjo el n? 499.729, los puntos siguientess

1+~ Procedimiento pars el caldeo del vidrio con
vista & un tratemiento +érmico uvlterior, caracterize-
do porque se somete s las piezas de vidrio, simulté~
neamente, & un intercembio de energia térmice por con-

veccion entre las superficies de las piezes y un me=
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dio geseoso, Yy & une irrediecidn de energfe térmice
producids por elementos colentsdos & tempersturs ele-
veda y que comprende uns parte sprecisble de rayos
que straviessn el vidrio, de maners que sitdan el
alms de las piezas de vidrio & uns temperaturs por
lo menos igusl a la de las capass prdximaes & las su-
perficies.

2.= PROCEDIMIENTO PARA EL CALDEO DEL VIDRIO CON
VISTA A UN TRATAMIENTO TERMICO ULTERIOR.

Todo conforme se describe en la memoris que an=-
tecede, y se reivindice en su Nota.

Este memoris consbe de ochoihojos folisdss y es-
critas & madguina por una solas cara.

Madrid, 28 de Noviembre de 1.963
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