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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaiia o la solicitud de yna

a favor de

domiciliado en ..Casal. da.Amoroesa,.Odivelas, Portugal.

PRIORIDAD: de la solicitud de patente portuguesa -
ne 40,387 del 28 de Diciembre de 1962 A

INVENTOR: El sefior solicitante, de nacionalidad
portuguesa.
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— La industria de los embutidos de carne utiliza las g&lpas de los

-

animales convenientemente preparadas, para llenarlas con las carnes,
desPuéé de ser reducidas éstas a pedazos & a masa. El producto resul=-
tantérfiene el nombre genérico de embutido y se presenta con el aspec-
to 'de una bolsita,llenﬁ, con forma y tamafio variables segin el tipo de
fabricacidn.

Lag tripas de los animales en su estado natural no son rectas,
por lo que la preparaqién de una_bolsita recta y con un tamafio relati-
vaménte grandé, és, segun el procedimiento corriente, efectuada por -
medio de la pegadura tope a tope de los sucesivos elementos cortos..

Este procédimieﬁto'tiene inconvenientes,'porque al efectﬁarse
el llenado dé la bolsita con l#s carnes, Se prodﬁce frecuentemente_la
rotura de las pegaduras, inutilizdndose el producto.

~E1l presente invento tlene por objeto, pues, 1la obtenclon de ele—
mentos de tripa rectos y con tamafios relativamente grandes, q-mejorti
con cualquiér taﬁaﬁo,‘sin necesidad.de las pegaduraé, éliminando por 1g
tanto sué inconyenientes. |

Una veZ'prepaiada la«tripa para el secado, se sigue la aplicacié
del procedimiento del invento, cortandose la tripa en elementos con
el tamano que se desee.

El proqedimlento consiste en la apiicaciéﬁ de un molde en el iﬁ-
terior de cada elemento de tripa, cuyo molde estd esencialmente for-
mado por dos bafras dispuestas paralelamente, con una distancia tal
que produce una distensidén transversal del tejido de la tripa. El ta~-
mafio de las barras es igual 6 un poco superior al del elemento de la
tripa que se va a tratar piovocénd&se la diétens;éu transversa; a lo
largo de todo el tamdiiode aquél. o

El molde estd constituido, pues por las dos barras y por el dis-
positive que las mantiene.separadas Yy paralelag. Como:se ve en la fig.
1 del dibujo adjunto, la que representa una vista d¢ la parté superior

del molde colocado en el interior de la tripa 4, las secciones de las
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—barras 1 y 2, tienen por lo menos una superficie redonda, sol‘i& la quej
apoya la superficie interior de la tripa lo que evita el cprte de ésta
cuando se estd efectuando el procedimiento de distensiéh.

En la misma figura 1 se obtiene la distancia de las barras por
una regla 3 cuyas aristas 1a£erales penetran en la ranufa longitudi-
nal abierta en cada barra. Partiendo de un juego de reglas, se puede
aplicar el molde con diversas distancias de las barras, de acuerdo con
la distensidn qué se desee S el tamafio de la tripa. Sin embargo, se
pueden‘prever otros;d13positivos para.producir la distancia @e las
dos barras;'como se indica en el trazado de la figura 27a"titulo_de
vejemplo no limitativo, ¥ que esté.constituido por los mecanismos'ér-
ticulados 5 que pueden actuar por medio de tornillos sin fin,

Después de aplicafse el molde en el interior de la tripe, habién<
dose sseparado las barras en la medida conveniente, se coloca el conjﬁnp'
to en una estufa,donde:se.efectﬁa el 'secado de la tripa, o se utiliza
otro medio de secado.

Después del secado se extrae el moldebpresentﬁndose el elemento
de'tripa.pérfectamente recto y listo para la produccidn de los embuti-
dosf.

REIVINDICACIONES

ls,- Mbjorés eﬁ moldes para ei Secad§ de tripas de animales, ocon
la e;iminéoién‘de las ourvatuiaé, caracterizadas porque el molde estéd
formado por dos barras paralelas que son introduci@as 6h él,interior
de la tripa.y que por medio de §u~distaﬁcia producen la distensidn
transversal del tejido de la tripa.

25,‘ Mejdras en moldes de‘acuerdo con la reivindicacidn 1, ca-
réctgrizédag porque la distancia de las dos(barrés, después de colo-
cadas en el interior de la tripa, se provoca por una regla dispuesta
entre las dos bérras.

. 38.~ Mejoras en moldes de acuerdo con la reivindicacidn 1, carac
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—terizadas porque la distancia de las dos barras, después deft‘?!ocadas_1

en el interior de la tripa, se provoca por mecanismos articulados,

48.- Mejoras en moldes de acuerdo con las reivindicaciones ante-

donde se‘apqya el tejido de la tripa.

. 58,= Se reivindiéé por dltimo ocomo objeto sobre el que ha deA
recaer la Patente de Iﬁvencién cuyo registro se.solicitas "MEJORAS
EN MOLDES PARA EL SECADO DE TRIPAS DE ANIMALES",

Todovtal ¥ como se describe en,lg presente memoria que c&nsta
de cuatro péginas esoritas a mdquina y dibujos que la acoﬁpaﬁan.
Madrid, 28 Novieﬁbre de 1963

ALFONSO UNGRIA
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