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PATENTE DE INVENCION *!- . A.

que por veinte a&os se s o l i c i t a  a favor de Dn. Jos^ BORLAF 

EEBOLLAL, de nacionalidad norteamericana, dom iciliado.en  

B ilbao, ca lle  de travesía  C. de U ribarri, ns 5, y  que ha de 

5 recaer sobre " PROCEDIMIENTO DE PREPARACIÓN DE SUPERFICIES

DEL ALUMINIO Y DE SUS ALEACIONES PARA UN RECUBRIMIENTO GAL­
VANICO, ULTERIOR".

10

Memoria d escrip tiv a

El re g is tro  da la  Patente de invención que se s o l i c i t a  

tiene por ob jeto  garantizar la  explotación  exclusiva  en todo 

e l  t e r r it o r io  nacional y sus posesiones de un procedimiento 

de preparación de su p erfic ies  del aluminio y de sus aleaciones 

para un recubrimiento galvánico, u lte r io r , conf&rme se des­

cribe a continuación.



*¡É

\

5

10

-3Á

15

20

-M* * *

La patente cuyo r e g is tro  se psáende se r e f ie r e  a 

un procedimiento cuya ca ra cte r ís t ica  p rin cip a l es sim pli— 

fica r  y abaratar la  manipulación en e l  recubrimiento galvá­

n ico de la s  su p erfic ies  del alumino a s í como de sus aleaciones.

Sabido es que, normalmente, siguiendo lo s  métodos 

conocidos hasta ahora, para una galvanización in d u stria l de 

piezas de alumiáo es im prescindible dar a las mismas un. 

baño de cobre, lo  que im plica manipulaciones complicadas y 

costosas.

Con e l  presente procedim iento, según la  invención, 

se evitan  ta le s  inconvenientes y se brinda a la  industria  me­

ta lú rg ica  un modo operatorio , sumamente ven ta joso , de abor­

dar e l  problema, especialmente cuando se tra ta  de fa bricación  

en síegie* * - *

la  invención constituye realmente un procedimiento 

de preparación previa que p o s ib i l i t a  e l  u lte r io r  recubrimien­

to en condiciones notablemente ventajosas, comparadas con las 

obtenibles en e l  estado actual de la  técn ica .

A continuación se describen las fases de que consta 

e l  procedim iento, según la  invención :

Previamente, se rea lizan  las operaciones sucesivas 

de pulimentado, abrillantado y preparación mecánica d e f in i­

tiv a  de la s  piezas a. tra ta r ; su primer desengrase, b ien  con 

gasolina o con t r ic lo r o e t ile n o  u otro  cualquier producto 

adecuado; su segundo desángrase, esta  vez e le c t r o l í t i c o ,  

pudiendo usarse, preferentemente, sosa caústica o fo s fa to  

- t r isó d ico  deluido en agua en las proporciones in dustria les

acostumbradas y enjuagando, .seguidamente, con agua lim pia .
*

Después, es necesario v e r if ica r  un decapado, que 

elimine lo s  residuos de la  anterior operación, sumergiendo30
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las  piezas durante dos o cuatro minutos en una solución  de 

ácido n ítr ic o  y agua a l  50%; pero, s i  la  pieza a tratar es 

de un duraluminio con a lto  porcentaje de s i l i c i o ,  es pre­

fe r ib le  usar una solu ción  de ácido n ítr ic o  y ácido f l u o r í -  

d rico  a l 50%, debiándose adoptar, entonces, una lim itación  

de tiempo, según e l  caso, para ev ita r  que la  p ieza  se "queme" 

en exceso ; seguidamente se enjuaga con agua*

Por últim o, se e fectúa la  operación clave del pro­

cedim iento, la  cual consiste*, en someter a la s  piezas a un 

baño de e le c t r o l í t i c o  de dos o tres  minutos de duración, en 

una solu ción  esp ec ia l, cuya composición se dirá luego, dán­

dole a l recip ien te  una corriente de 5 á 6 v o lt io s  p o s it iv o s , 

mientras la  pieza a tratar hace de negativo.

La fórmula para la  preparación de dicha so lu ción  

es la  siguiente I agregándose sus componentes sobre 1 l i t r o  
de aguat -

Acido su lfú r ico  de .............  55 a 65 cm3
Alumbre potásico  de , 4 a  7 gramos
Cianuro potásico  de .......... 8 a 12 "

Sosa caustica  de ..................160 a200 "

Sulfato de cobre de ..........  4 a  6 "

Sulfato de zinc de ................32 a 50 "

Sulfato de níquel de ...........25 a 35 "

Acido ta rtá r ico  de . . . . . . .  20 a 36 "

Las piezas así tratadas quedan dispuestas para ser 

sometidas a una galvanización in du stria l ordinaria , exac­

tamente igual ,que si una p ieza  de hierro estuviese prepa­

rada con un baño de cobre, es d e c ir , que, merced a l proce­

dimiento d escr ito , no precisa  para su galvanización e l  baSo 
de cobre normalmente im prescindible con lo s  métodos cono-
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Se sobreentiende que la  invención no se lim ita  a l 

empleo e s t r ic t o  de lo s  elementos químicos a u t i l iz a r ,  y 

en la s  proporciones señaladas, sino que, dadas sus amplias 

propiedades y p osib ilid ad es de acción , a si como las de lo s ' 

elementos au x ilia res  que han de in terven ir en cada caso par­

t ic u la r , por la  adaptabilidad d e l procedimiento a lo s  d iver­

sos tipos-de-em presa o fa bricación  en se r ie , cabe adoptar 

una in fin idad  de variantes sin  que por e l l o  se rebase e l  mar-t 
co de la  invención..

NOTA DE REIVINDICACIONES:
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Se re iv in d ica  como propio y nuevo a favor de 

Dn. José B orla f B sbo lla l, dom iciliado en B ilbao, ca lle  de 

Travesía C.. de U ribarri nP 5, lo  esp ecifica d o  en la s  s i ­

guientes re iv in d icacion es:

PRIMERA.- Procedimiento de preparación de su p erfic ie s  del 

aluminio y de sus aleaciones para un recubrimiento galvá­

n ico , u lte r io r , caracterizado en que, después de rea liza r  
sucesivamente la s  operaciones previas de pulimentado, a b ri­

llantado y preparación mecánica d e fin itiv a  de la s  piezas a 

tra ta r; de su primer desengrase con gasolina o con c lo r o e t i -  

leno u otro producto adecuado cualquiera, ya conocido, y de 

su segundo desengrase, esta  vez e le c t r o l í t i c o ;  pudiándo 

usarse, preferentemente, sosa cáustica o fo s fa to  t r ls ó d i— 

co d ilu id o  en agua en la s  proporciones in du stria les  acos­

tumbradas, y una vez enjuagadas con agua lim pia, dichas 

piezas a tratar se someten a un decapado, sumergiéndolas en 

una s o lu c ió n  de ácido n ít r ic o  y agaa a l 50% durante 2 a 

4 minutos, enjuagándolas después en agua lim pia; sometién­

d o las , por últim o, a un baño e le c t r o l í t i c o  durante 2 a 3
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minutas, en la  so lu ción  esp ecificad a  en la  tercera  re iv in d i­

cación , dando a l recip ien te  una intensidad de corriente de

5 a 6 v o lt io s  p o s it iv o s , mientras que la  pieza a tra tar hace 

de negativo.

SECUNDA..- . El mismo procedimiento a que se r e fie r e  la  primera 

re iv in d ica ción , caracterizado en que, cuándo la s  piezas a 

tratar son de duraluminio con a lto  percentaje de s i l i c i o ,  la  

solución  de decapado está  con stitu ida , preferentemente, por 

ácido n ít r ic o  y ácido f lu o r id r ic o  a l 50% , adoptándose entonces, 

una lim itación  de tiempo, según convenga en cada Caso, para ' 

ev ita r  que la  pieza se "queme" excesivamente.

TERCERA.- El mismo procedimiento a que se re fie re  la  primera 

re iv in d ica c ión , caracterizado en que e l  baño e le c t r o l í t i c o  

fin a l,-a lu d id o  en e l la ,  se prepara agregando a 1 l i t r o  de 
agua lo  s igu ien te : . .

Acido su lfú r ico  de . . . . . .  55 a 65 cm̂

Alumbre p otásico  de ......... 4 a 7 gramos

Cianuro p otá s ico  de ......... 8 a 12 "

Sosa cáustica  de ...............  160 a 200

Sulfato de cobre de . . . . .  4 a 6 "

Sulfato .de zinc de . . . . . .  32 a 50 "

Sulfato de níquel de . . . .  25 'a 35 "
Acido ta r tá r ico  de . . . . . .  20 a 36 "

CUARTA. -  PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE SUPERFICIES DEL 

ALUMINIO Y DE SUS ALEACIONES PARA UN RECUBRIMIENTO GALVANICO, 
ULTERIOR.

Tal y como* se deja d escrito  en la  memoria precedente
que consta de cinco hojas fo lia d a s  y mecanografiadas por
una sola  de sus caras.

Madrid,. 28 de Noviembre de 1963 
P.A. de Dn. Josá B orlaf R ebolla l
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