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que por veinte afios se solicita a favor de Dn. Jasé‘%ORLAF
REﬁOEBHI, de nmacionalidad norteamericana, domiciliado.en
Bilbao, calle de fraxesia.c. de Uiibarri,'nQ 5, y que ha de
recser sobre * PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE SUPERFICIES
DRL ALUMINIO Y DE SUS ALEACIONES PARA UN RECUBRIMIENTO GAL-
VANICO, ULTERTOR . | -

Memoria descriptiva

El registro de la Patente de Invencién qpe-se solicita
tiene ﬁor objeto garantizar la ekplotacién exclugiva en todo
el territorio nacioﬁal y sus éosesiones de un procedimiento .
de preparacién de superficies del'éluminio-y dé sus aleaciones
pars un rgcubrimientﬁ galvénico, ulterior. confbrme se des-—

cribe a continuacién.
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Ia patente cuyo registro se pnzende se reflere a

‘un procedimiento ciya caracterlstlca principal es simpli-

ficar y abaratar la manipulacidén en el reéubrimienongalvé-

nico de las superficies del alumino asi como de sus.aleaciones

Sabido eé_que, normalmenfe, siguiendo los méfodos
conocidos hasta ahora, para una galvanizacidén industriél de
piezas de aluminb es'impresciﬁdible dar a las mismas un
balio de cobre, lo que imp%ica mﬁnipulaciones complicadas y
costosas. - |

Com el presénte procedimiento, segin la invencién,

-8¢ evitan tales inconvenientes y se brinda a la industria me-

taliirgica un modo operatorio, sumamente ventajoso, de abor-
&ar el problema, especialmente cuando se trata de fabricaciédn

en &erle. " : .

Ta 1nVenc16n constltuye realmente un procedimiento

de ‘preparacién previa,qge posibilita el ulterior recubrimien-

to en condiciones notablemente ventajoéas, comparadas con las
obtenibles en el estado actual de la técnice. |

A contlnua016n se describen las ;ases de que' consta
el procedimiento, sevdn la invenc1on'
. ‘Previamente, se,reallzan las operaciones sucesivas
de'puiimentadd, abrillantado y preparacidén mecdnica defini—
tiva de ias piezes a.trétar; su primer desengrase, bien éon
gasoiina ¢ con tricloroetileno u otro. cualquier producto
adecuado; su segundo deséngrase, esta vez electrolitlco,

pudiendo usarse, preferentemente, sosa cadgtica o fosfato

. trisédico deluido en agua en las proporciones industriales

acostunbradas y enjuagando, seguidawente, con agua limpia.
Después, es necesario verificar un decgpado, gue

e11m1ne los re31duos de 1a anterior operaclén, sumerglendo
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las piezas durante dos 0 cuatro minutos en una sola01én de
dcido nitrico y-ggua al 50%; pero, si la pieza a tratar es
de un duraluminio con alto porcentaje de gilicio, es pre-
ferible usar una solucidén de dcido nitrico y dcido fluori-

drico al 50¢3 debiéndose adoptar, entonces, una limitacién

“de tiempo, segin el caso, para evitar que la pieza se "queme"

en excéso; seguidamente se enjuaga con agua.

Pbr Hltimo, se efectua la operacidén clave del pro-

_cedlmlento, la cual con51ste, en someter & las piezas a un

baflo de electrolitico de dos o tres‘mznutos de duraclén, en
una solucién especial, cuya compOSicién se dird luego,*dén—
dole al rec1plente uns, corriente de 5 & 6 voltios positivos,
mlentras 1a pieza a tratar hace de negativo.

Ia férmula para la preparacién de dlcha solucién
=¥} ia siguiente, agregédndose sus componentes sobre 1 litro
de’aguar -A _ '

Acido sulfdrico de sseeees 55 8 65 cmd

Alumbre potdsico de ...... 4 a 7 gramos

Cianuro potdsico de ...... 8a 12 ¢

Sosa caustica de .........160 8200 *

Sulfato de cobre de ...... 4a 6 W

Sulfato de zinc de ....... 322 50 "

Bulfato de niquel de ..... 25 a 35 *

‘Acido £ArtETIco de eovvees 20 a 36 v

las piezas asi tratadas guedan dispuestas'paia sor
sometidas a una galvanizacidn industrial‘ordina:ia, exac—’
tamente igual gue si una éieza,de hierro estuviese prepa-
rada con un bafio de cobre, es decir, que, merced al proce-

dimiento aescrlto, no precisa pares su galvaniza016n el bafio

~de cobre normalment° imprescindible con los métodos cono-
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‘ - .ge sobreentiende que la invencién no se limita al
empleo estricto de los elementos quimicos a utiligar, y

en las proporczones senaladas, sino que, dadas sus ampllas

'pr0p1edades ¥y p031bllldades de a001on, asi como las de los

elementos auxilidres que ‘hart de intervenir en cada caso par—
ticular, por la adaptabilidad del procedimiento a los diver-—

sos tipos-de empresa o fabricacién en serie, cabe adoptar

una infinidad de variantes sin que por elloc se rebase el mar-

co de la invencién. -
NOTA DE REIVINDICACIONES:

Se reivindica como propio y nuevo a favor de

Dn. José Borlaf Rebollal, dom1c1llado en Bilbao, calle de

fravesia c. de ‘Uribarri ng 5, lo especificado en las si-—

guientes reivindicaciones:

PRIMERA. - PTocedlmlento de preparacién de superficies del

'alumlnlo y de sus zleaciones para un recubrimiento galvd-

nico, ulterior, caracterizado en que, después de realizar
sucesivamente lags operaciones previas de pulimentado, abri-
llantado y preparacidén mecdnica definitiva de las piezas a
tratar; de su primer desengrase.con gasolina o con cloroeti-
leno u otro producto adecuadp éuaquiara, ya conocido, y de
su-segundo'desengrgée, esta vez electrolitico; pudidndo

usarse, preferentemente, sosa cdustica o fosfato trisédi-

co diluido en agua en las proporciones industriales acos—

tumbradas, y una vez enjuagadas con agua limpia, dichas

piézas avtratar se someten a un decapado, sumergiéndolas en

una soluciddy de dcido nitrico y agaa al 50% durante 2 a -
4 minutos, enjuagdndolas después en agua limpia; gometidn—

dolas,.ﬁqr ditimo, a un baﬁ6 electrolitiéo durante 2 a 3
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una sole de sus caras.

minutos en la solucibd especificada en la tercera reivindi-
cacién, dando al récipiente una intengidad_de corriente de

5 a 6 voltios positi&os; mientras que la éieza a tratar hace
de negativo, _

SEGUNDA.~ . E1 mismo procedimientb a gue se refiere la primera
reivindicacién, caracterizado en que, cuando lag piezéé a
tratar son de duralumlnlo con glto porcenta;e de silicio, 1a

golucidn de "decapado estd constltuida, preferentemente, por

) aclﬂo nltrlco y 4cido fluorzdrlco al 50% , adopténdose entonces

ana llm1tac16n'de tlempo, segun convenge en cada caso, para

. evitar que la piéza se “"queme™ excesivamente.

TERCERA.~ Bl mismo procedimiento & que se refiere la pfimerg

.reivindicacidn, caracterizado en que el bafio electrolitico

final,  aludido en ella, se prepara sgregando a {1 litro de

agua lo siguiente:

AC1d0 SUlTdTico 48 ...... 55a 65 cmd
Alumbre potisico de ..... . 4 a -7 gramos
Cianuro potdsico de ..... Sa 42 n
" Sosa cdustica de ceveene. 160 @ 200
" Sulfato dé.copré de ..... 4 é 6 n
Sulfato de zinc @6 ...... 32:a 50
.Sulfato de niquel’'de .... 25a 35
‘seido tartérlco de ..;...’ 20a 36 n

GUARTA. - FROCEDIMIENTO TE PREPARACION DE SUPERFICIES DEL

ALUMINIO Y TE SUS AIFACIONES PARA UN RECUBRIMIENTO GALVANICO,

ULTERIOR.

Tal y como se deja descrito en la memoria precedente

que consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por

Madrid, 28 ‘de Noviembre de 1963
P.A. de Dn. José - Borlaf Rebollal
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