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Correspondiente a una Patente de Invención, por 
20 añoe, para todo el territorio español y protec­
torados,
Por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS BOMBAS ROTATIVAS IB 

-ALTA PRESION"
A favor de : Don Andrés Luaces Castro, de nacionali­
dad española, residente en PASAJES HERRERA (Guipúzcoa), 
Villa-doble n* 6.
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La presente memoria se refiere, como indica su 
enunciado, a ciertos perfeccionamientos introducidos en 
las bombas rotativas de alta presión, al objeto de ob­
tener una bomba de este tipo, con un máximo de perfec- 

$ ción, no sólo teórica sino práctica, sin límite en su
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presión de trabajo por neutralizar prácticamente las 
presiones sobre todos los elementos en movimiento, ya 
que se ha previsto la forma y colocación de cada uno 
de ellos,de tal manera que siempre exista un equilibrio 
total entre las presiones existentes en todas las ca­
ras de los mismos* Asimismo se han previsto loa dimen­
siones exactas y necesarias para que las zonas de tra­
bajo de las paletas del rotor, tengan una amplitud tal, 
que dejen siempre zonas para los puntos muertos de *! 
citadas paletas, en las que siempre pueda existir 
paleta recorriéndola sin que puedan existir fugas desde 
las zonas de alta a las de baja presión.

Bn esencia, la bomba que se obtiene con los perfec­
cionamientos citados, está constituida por un cuerpo ex­
terior en el que interiormente se ha previsto ""a camisa 
cuya sección transversal presenta unas zonas concéntricas, 
a distinta distancia del centro, y otras excéntricas que 
las unen sin solución de continuidad, a fin de que las 
paletas extensibles de que está provisto el rotor de la 
bomba, recorran estas zonas efectuando ios ciclos de as­
piración e impulsión sucesivamente, existiendo dichas 
zonas en numero tal que se sumen las acciones en cada 
una de ellas sin que pueda existir descompensación en 
el movimiento por desequilibrio en las presiones que ac- 
táan sobre dichas paletas.

Al objeto de que el rotor, no pueda tener agarrota­
mientos por rozamientos laterales sobre las paredes que 
le limitan en sus bases, se ha previsto la colicación de 
unas piezas giratorias con dicho rotor, y fijas por el 
mismo rodamiento que a su vez se sujeta por medio de
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tuercas exteriores de a^é&álíeM?^
Otro perfeccionamiento previsto en estas bombas, 

es la de haber vaciado longitudinalmente las caras 
de apoyo de las paletas sobre el interior de la camisa 
del cilindro, con el fin de que solamente roce con 
esta unos filos mínimos permitiendo el paso de líquido 
hacia ambas caras de la misma, con el fin deequilibrar 
las presiones en las mismas y eliminar loa movimientos 
de cabeceo y enganches de las paletas contra la camisa.

Con estas modificaciones citadas someramente, se 
obtiene una bomba rotativa de alta presión con un má­
ximo de perfección no alcanzado hasta la fecha por nin­
guna de esta clase.

A continuación se hará una detallada descripción 
de loe perfeccionamientos aludidos, con referencia a 
los planos que se acompasan, en los que se representa 
a simple título de ejemplo, no limitativo, una forma 
preferente de realización susceptible de todas aquellas 
variaciones de detalle que no supongan una alteración 
fundamental de las características esenciales de loa 
mismos.

En dichos dibujos se ilustra!
En la figura 1: Vista en seoción transversal del 

estator con el rotor entero y sin el eje.
En la figura 2: Vista en seoción longitudinal de 

la comba completa, excepto el rotor con paletas.
En la figura 3: Detalle en planta, sección longi­

tudinal y transversal de una paleta.
3Sn la figura 4! Vista en sección transversal de 

la camisa interior deí estato%.
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la misma.
Según el ejemplo de ejecución representado, los 

perfeccionamientos que se preconizan, están constituí- 
70 dos por una bomba rotativa, formada por un estatot -1—

en el que en su interior, se ha previsto una camisa 
-2-, cuya forma interior no es regular, sino que, vis­
ta en sección transversal, presenta dos zonas concén­
tricas -3- diametralmente opuestas y cuyo radio inte- 

75 rior es igual al exterior del rotor, y otras dos zo­
nas, también diametralmente opuestas -4- concéntricas 
y de mayor radio, unidas estas zonas por medio de su­
perficies excéntricas -5- y -6- que atacan a las mis­
mas tangencialmente sin solución de continuidad, ha- 

80 biéndose previsto en dichas zonas excéntricas unas
ventanas transversales, que ocupan toda su extensión 
y comienzan a abrirse ligeramente dentro de las zonas 
concéntricas -4- que las preceden.

Las ventanas de las zonas -5- diametralmente opues- 
85 tas, comunican con una canal -7- exterior a la camisa

y que a su vez comunica con una boca exterior -8-, 
mientras que las ventanas correspondientes a las zonas 
-6—, asimismo diametralmente opuestas y en ángulo recto 
con las anteriores, lo hacen con otra oanal -9— no coin- 

90 cidente con la anterior y que a su vez comunica con otra
boca exterior —10—, quedando ambas canales, paralelas 
entre si y las bocas —8— y —10— en distintas posiciones 
con respecto al cuerpo -1- de la bomba.

Cerrando al estator —1— por sus dos bases, se han 
previsto unas tapas -11- y -12- fijas al mismo por me-95
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dio de tirafondos -13- y en cuyo interior se han mon­
tado unos rodamientos -14- sobre los que se apoya el 
eje -15- del rotor -16-. Existiendo entre dichos roda­
mientos -14- y las bases del rotor -16- unas piezas 
-17- montadas sobre dicho eje y que giran al mismo tiem­
po que el rotor, con lo que se eliminan los rozamien­
tos de éste con las paredes del cuerpo y la posibili­
dad de que en caso de una alta presión pueda agarrotar­
se, presentando estas piezas -17- un filo dentado para 
suprimir el exceso de roaamiento.

Los extremos laterales del eje -15-, ante los ro­
damientos -14- están roscados para acoplamiento en ellos 
de unas tuercas de apriete -18-, que fijan al conjunto 
de rodamientos, piezas -17- y rotor.

Sobre las piezas -17- puede incrustarse un aro de 
estanqueidad cuando sea necesario, asi como la susti­
tución de los rodamientos a bolas por otros cónicos o 
cojinetes.

El rotor -16-, está dotado de una serie de ranuras 
longitudinales -19— en sentido radial y regularmente 
distribuidas, en las que encajan unas paletas -20- de 
forma prismática rectangular, en las que se h^n previs­
to unos orificios -21-, que las atraviesan en sentido 
radial del rotor, y de otros -22-, de mayor diámetro 
y que no llegan a atravesarlos, en los que se alojan 
las cabezas de unos muelles —23—, que por sus extremos 
contrarios se introducen en otros taladros -24- exis­
tentes en los fondos de las ranuras del rotor, oon el 
fin de que las citadas paletas -20- se mantengan siem­
pre en la posición más externa y por tanto en contacto125
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con las paredes interiores de la camisa -2-#

Las paletas -20- en su cara exterior, que queda 
en contacto con las paredes de la camisa -2-, están 
provistas de una acanaladura -25- longitudinal que de­
ja unos filos -26- para dicho contacto tan estrechos 
como sea factible, permitiendo con ello, que el liqui­
do pueda pasar de una cara a otra y equilibrar las 
presiones en ambas caras eliminando cabeceos de las 
paletas y los posibles enganches que obstaculicen el 
buen funcionamiento del rotor.

Las dimensiones de los sectores concéntricos y ex­
céntricos, se han previsto de forma que las zonas con­
céntricas —3— interiores sean de 40*, y las concéntri­
cas exteriores de 603, mientras que para las excéntri­
cas, quedan 403 para cada una, habiéndose previsto que 
las ventanas existentes en éstas, se introduzcan en las 
anteriores, una longitud no menor que el espesor de las 
paletas —20— con lo que queda siempre una amplitud no 
menor que el espesor de las paletas -20-, con lo que 
queda siempre una amplitud para las zonas de trabajo, 
no menor de 403.

Organizada de esta forma la bomba, al girar el ro­
tor en el sentido de las agujas de un reloj, al pasar 
de la zona -3- a las zona -5-, por ir siempre dicha pa­
leta en contacto con el interior de la camisa, comenza- 
zá a efectuar un vacio en su cara posterior que origina 
la admisión de liquido que proviene de la boca -8- y 
por el canal —7— entre a dicha zona excéntrica, este li­
quido, en comprimido por la siguiente paleta cuando lle­
ga a la zona concéntrica de mayor radio —4— e i mpni nada155
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y en general^ cuanto sea Accesorio y se­

cundario, siempre que no altere, cambie o modifique 
la esencialidad del objeto que se describe.

Los términos en que queda redactada esta memo­
ria, son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, 
debiéndose tomar con carácter amplio y nunca en for­
ma limitativa.

El peticionario se reserva el derecho de obte­
ner los certificados de adición complementarios por 
las mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo 
pudiera aconsejar la práctica.

N O T A
Descritas suficientemente la naturaleza y al- 

cancqde la invención, asi como la forma de llevarla 
a la practica, se reivindican a titulo privativo 
las siguientes particularidades características so­
bre las cuales ha de recaer la concesión del privi­
legio de Patente de Invención que se solicita.

1*.- Perfeccionamientos en las bombas rotativas 
de alta presión, caracterizados por haberse previste 
la camisa interior del estator dotada de zonas con­
céntricas de radio igual al del rotor, diametralmente 
opuestas, otras asimismo concéntricas de mayor radio, 
y otras excéntricas que unen a las anteriores sin so­
lución de continuidad, en las que se han previsto ven­
tanas que comunican con canales que rodean al estator 
se dirigen a bocas exteriores.

2^.- Perfeccionamientos en las bombas rotativas 
de alta presión, según reivindicación primera, carac­
terizados porque las ventanas de las zonas ¿eacántri-
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al exterior per las ventanas de la zona excéntrica — 6—
para que por el cabal —9— salga a la boca de expulsión 
**10—* Este ciclo se multiplica por el número de pale­
tas y por el número de zonas de trabajo, (en el caso 
descrito dos) que puede ser tan elevado como permita 
la dimensión de la bomba, pero nunca inferior a dos 
para que no exista descompensación en los puntos dia­
metralmente opuestos del rotor.

La dimensión de la zona concéntrica de menor ra­
dio —3—, esta prevista para que en todo memento exis­
ta una paleta recorriéndola al objeto de que no puedan 
existir fugas de las sgnas de alta a las de baja pre­
sión, por otra parte, las ventanas de las zonas excén­
tricas se prolongan hacia las concéntricas de mayor 
radio -4- en una longitud no inferior al espesor de 
las paletas, para permitir el equilibrio de presiones 
progresivo eliminando el cambio brusco que se produ­
ciría al pasar directamente de unn zona a otra, y que 
produciría unas diferencias tales en ambas caras de 
las paletas que acabarían por torcerlas en el sentido 
del giro, con perjuicio del buen funcionamiento de la 
bomba.

Por los perfeccionamientos que se han descrito, 
se logra en las bombas rotativas w m  supresión de lí­
mites en las presiones de trabajo, puesto que se neu­
tralizan las presiones en todas las partes en movimien— 

alcanzándose por tanto las precisas a cada caso 
sin someter a la bomba a trabajos excesivos que puedan 
deteriorar sus elementos.

La forma, materiales y dimensiones, podran ser
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cas; están previstas de forma que cada zona excéntrica 
y la diametralmente opuesta se unen a un mismo canal, 
mientras las inmediatamente contiguas, se unen a otro 
canal distinto, a fin de que uno de ellos constituya 
la admisión y el otro la expulsión de liquido.

3̂ *** Perfeccionamientos en las bombas rotativas 
de alta presión, según anteriores reivindicaciones, ca­
racterizados por haberse previste las zonas concéntri­
cas de menor radio, al menos con una amplitud tal que 
siempre esté recocida por una paleta del rotor, para 
impedir fugas-de líquido de las zonas de alta a las 
de baja presión, asi como por el hecho de que las ven­
tanas de las zonas excéntricas se prolonguen hacia las 
zonas concéntricas que las preceden por lo menos en una 
longitud igual a la anchura de paleta, para neutra­
lizar presiones excesivamente distintas en ambas caras 
de la misma.

4*.— Perfeccionamientos en las bombas rotativas 
de alta presión, según anteriores reivindicaciones, 
caracterizados por haberse previsto que las zonas de 
trabajo, no sea inferiores a 403 a fin de aprovechar 
al máximo el esfuerzo de cada paleta.

5̂ *** Perfeccionamientos en las bombas rotativas de 
alta presión, según reivindicaciones anteriores, carac­
terizados por el hecho de haberse colocado en ambas ba­
ses del rotor y montadas sobre el eje del mismo, 
piezas giratorias con él y fijas mediante tuercas de 
presión, para eliminar los rozamientos del rotor con 
las paredes básicas del estator e impedir los posibles 
agarrotamientos cuando las presiones sean muy altas.245
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6a.- Perfeccionamientos en las bombas rotativas 

de alta presión, según reivindicaciones anteriores, 
caracterizados por haberse previsto en las paletas 
extensibles del rotor, y en sus caras que quedan en 
contacto con el interior de la camisa, una acanaladura 
longitudinal que deja solamente dos estrechas aristas 
para el citado contacto, con el fin de neutralizar las 
presiones entre ambas caras de la paleta evitando el 
posible enganche de éstas contra la pared.

78.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS BOMBAS ROTATIVAS 
IB ALTA PRESION".

Todo tal como se deacribe y reivindica en la 
presente memoria descriptiva, que consta de diez ho­
jas mecanografiadas por una sola de sus caras, e ilus­
tradas con los plgnos adjuntos.

Madrid, 27 mbre de 1.963.-
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