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*Procedimiento y eparato.para el manegjo de arti-~

culos mientres se fabrican o manufacturan®.
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WILLIAM NOEL BOIT, de nacionalidiad inglesa, resi
dente en Holly House Farm, Creat Sankey, Warring
ton, lLancashire, INGLATERRA .~

Este invento se refiere al manejo de -
art{onlos tales como viveres, por ejemplo rebang
das de pan, bloques enmeltos de.' manteca o hsla~
dos, bizcochos o chocolates, o materiales o subg

tancias que se utilicen en la fabricacidn o tra-
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tauniento de los viveres, por e;]emplb blogques de graéa, -
géneros que se menejan por ejemplo trasladdndose de un
punto 8 otro , mientras se tratan o preparan, por ejem—
plo calentdndoeey.refrigeréndoae, tostandose, cociendo o
esteriliséndose. |

Este tratamiento o preparacién de artfculos de

-esta naturaleza;, ha precisado cemenﬁemente el empleo

de sistemas transportadores sin fin, ‘de una o de vériaa
Tamag, qué ocupan considerab;.é supe'i;ficie ¥ cuya longita
depende del tieﬁponecesario para el tratamiento adecua~
4o de los materiales, y de la proporecién o velocidgd de
produccién deseada paré. los artfoulos tratados.

Un objeto de este invento es evitar el empleéo
Aa transportadores sin fin y reducir la superficie ocu~

pada por un aparato para tratar o preparar artfoculos de

una clase dads, & una velocidad de produceién estableci-
da, .

De acuerdo con este invento, 108 artfculos se-

. manejan mientras se tratan o preparan disponiéndolos 80w

bre una sucesién de bandejas portadoras de los mismos, -
dispt_;eatg:s en una columns vertical y haciendo paspr las -
bandejas sucesives a través de una atméafera de tratamien
t0 preparacién, por el fepetido desplagamiento de la ce=
columna .longitudinalmei;fe una distancia practicamente =
igusl & la dimensién de las bendejas de la columne Vs =
despnés de cada cperacidn de'deaplazamiedto, tra.ala.danio.
una carga de artfoulos tratados o praﬁaradoa, desde un ex
tremo de la columna a una estacién de recepeidn o inter-

wedia y haciendo pgsar una nueva carga de artfculos al =~
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Las bandejss separadass cie le columne pueden

w

W

sostenerse. independientemeﬁte, por ejemplo sobre pro -
longeciones especisles de un par de cadenas peralelas
o similares. Oonveniéntemente, sin embargo, el montdn
estd dispuesto de tal modo que cada bandeja se epoye —
sobre la inferior inmediata.

Los articulos pueden trasladarse separsdos
¥ reemplazando las mismas bande jas, pero se comprueba
la conﬁanienoia de evitar la retirada de 4stas de la -
atmﬁsfera de tratamiento., Esto puede conseguirse dispo
niendo los artfculos sobre hojas o ldminas separsdas -
e irtroduciendo éstes en les bandejes y retirdndolas -
de elles, como se precise.

le atmésfers de tratamiento o preparacidén,-
nomalment'e", estard confinada en une cémara de prepara
cién o tratamiento.Asf, las bandejes pueden introducig_
se sucesivamente en el extremo superior de la cémara -

sobre une columna de bandejas ya en ésta,sobre una plg

~ taforma de soporte dispuesta para descender gradualmen

te a través de una distancia prdcticemente igual 8 1la

dimensién de las bendejas en la columna,en .relacién-de

tiempos adecuados ‘con la. introduccién de las bandejas

en la parte superior citade de la columna, desplezando-
ge,los medios de soporte, para ejeocutarse con le bande
ja inmediatamente superior & la més baja, asntes de ca-

.‘ de movimiento de descenso de ‘la plataforma,para soste-

ner la columna mientres la bendeja inferior se trasla-
da a una estacidén de suministro.

Como variante, las operaciones de introduc-
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cién y traslado pueden imregirse, haciendo que las banw-
dejas se introduzcan sucesivamente en la parte inferior -

de la columna y trasladando batide,jaa sucesivas desde laru-,

‘ parte superior de dicha eolumna, En este caso , la plata-

forma de sostén élevard la columns & través de una distan
oia practicamente igual a la dimensién de las bandejas, ~
a continuacidn funcicnardn los. medios de soporte paras sos
tener lé columna mientras la plataforma dssciende para re
cibir ls bandeja inmediata que héya de afiadirse a lé par#e
superior de 1a columnae ‘

- Is ofmars que rodes la columna proporciona cone
venientemente la circulacién de la corriente de aire u --
otro medio de tratsmiento o preparacidn, en dirdeccién —
a_scendente .e deecendente Ja tra.vea. de los lados opueéfoe
de las bénii‘e;és, construidas adecuadamente para permitir
la circulaéidn del,medio de"tratémi_énto ‘o preparacidn deg
de los lados de ls c&'n:;eu_'& al ’interitnj de los espacios com
preﬁdidos _enfre laa bqndejae, diép'oniendose piacas de des
vio en los costados de 1l& cdmara, a extremos alternativos
de las bandejas, para dirigir el aire sobre los articulos

de cada sucesive, El movimiento gradual de la columna ==

“hacia arriba,fo hécia abajo, como antes se ha descrito, =

hace que los articulos de cada bandeje 3¢ sometan & la cQ .
rriente de medio de tratamiente en direcciones opuestas,
glternativamente, y d-iep,oniendb,de modo adecusdo las pla-
cas desviadoras y los .puntos de suministro y expulsién pa
ra el medio de iratamiento, pueden oonseguirse‘distintas

temperaturas o condgciones atmosfericas diferentes, de —=

-gcuerdo con las necesidades, en casi toda la altura de la

oolumna,
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Las bandejas, c¢o! enientgente tienen toda;s '---'---'1.
ellas la forma de una planchg plana con partes verticalmen_:
te. 1evmtgdas desde lados opuestos s haata una altu.ra supe
rior a la-de los art:(cul{os.a tratar o a preparar, con obje
to de proporoionar el soetén para la bandeja inmediata, w-
superior y para dejar eapacio adecuado para la circulaéiéﬁ
del medio de tratamiento alrededor dé' los artfeulos que . -
cuando estdn oconstituidos por una ser:.e de ellos, se diapo
nen sobre las bandejas separados unos de otros . Asf, los
bordes marginales opuestos de las laminas o planchas Pue=—
den ourvarse hacia _ariviba para formar Abandtvaj'aa del tipo de
canal oon extremos abiertes, y con 1os extremos de los ber
des marginales opﬁesto's' ourvs,dqa' haois 6l interior para —-

constituir un buen soporte para las bandejas sucesivas, —

las paredes de J..a-,c'émara de tratamiento proporcionarén des

de luego , 0 se dotaran de guias adecuadas pars los bordes
de las bandejas con ‘objeto.de' poder colocar €stas :adecuadg.
mente durante su pado a travds de la cémara. |
“'I;as coxisideracioneb de altura de construccidn, -
condicioz@es de carga total , relaciones de posicién entre
los puntos de intreduccién y descarga, u otres qoxisideraci_g_
nes, pueden hacer que sea inconveraie el ﬁtil;.zar una ¢o--
lumne Ynica, y enfales casos pueden utilizarse varias ’c.ol'ug
nas, Asf, pueden ,disp.o:;_ers'e dos columnas yuxtapuestas, ca~-
da una funcionando grgdualmente como se ha indicado, con =
las bandejas iﬁtroducidaa en la parte inferior de una COw—
lumna, traslaidndose de la parte superior de la primera -—
solm a la parte superior de la segunda, y descargéndo~-
se del borde de eata segunda columna., Como variante, 1la =

introduccién y descarga de las bandejes pueds realizarse -
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en la pérte superior de las columnas, y el traslado rea-
lizarse en el fondo. Puede disponerse una tercera colum-
ng yuxtapuesta pera alimentarse por la parte inferior y-
descargarse por la parte superior,o el contrario,y asf -
sucesivemente para cuslquier: mimero de columnas. '

| 4l emplear un par de columnas, la accién gra-

dual se facillita en alto grado sosteniendo estas sobre un

. par de plateformas conectadas por un enlace de movimisento

paralelo a una vige pivotada en puntoa gquiaistantes de -
tal modo que las dos columnas se encuentran normalmente -
én balance aproximedo,y $0ds la carga sostenida por la v_;
ga. pivotada. Pueden proporcionar la potencia necesaria pg
ra la oscilacidén de la viga, ¢on objeto ée obtener las ne

cesarias acoiones de ascenso y descenso en las dos colum=

nas simxltaneamente,un par de arietes hidrdulicos pivota-

demente conectados a los. extremos de la viga citada.
En Iugar de sostener lss dos columnas sobre una

viga del modo antes ind‘icado, cada plataforma puede tener

su propio aricte hidrdulico, oonsiguiexidose el equilibro

prdctico en tal caso, conedtando ambos arietes &l mismo
circuito hidrdulico. con une bombe y un suministro de fiui
do comunes, para obtener el movimiento individual de los
arietes o un equilibrio hidréulico como se precisa. '

Las acciones de ascenso y descenso de las dos -

columnes pueden realizarse, desde luego, por medios pura-

nente mecdnicos como variante del ‘mecanismo hidrdulico —-

que acaba de describirse.

Kl utilizarse para el enla_tadq, las establiliza~-

cién o procesos endlogos en los que se wtiliza vapor 8 —

p;cesiézi apreciable, el par de columnas pueden disponerse

O
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superior y abie;ta.enwla bgse; ¢l extremo inferior de lia «

cdmara se sumerge en un deposito de agua con una maaa.de -
agus suficiente para proporcionar una carga hidrostatica —
S5« adecuada para equilidbrar la presién del vapor de la cdmara
en este caso, las bandejas se introducen y descargan en —-

las columnas por medio de columnas de alimentacidn y des--

" carga diapuesta§ abyacentes a las columnas principales, --
10,

j prolongadaé desde la base de estas hasta un nivel supee=-
rior al nivel del sgua. '

‘Se comprendera gue los distintos movimientos se
1levan a cabo en relacién de tiempo entre si, y pueden —

realigarse en forma dé cielo oomﬁleto coordenado, o cada

aceibn puede utilizarse para iniciar la siguienté, hasta

completar el ciclo; en este caso el ¥ltimo movimiento ini

bia el primero del ciclo siguiente pars empezar 0otra g¢--
rie de operaciones.

Por via de ejemplo, este invento va a -descri-

birse a continuacién con mayor detalle haciendo referencia

a los dibujos esquemdticos adjuntos, en los que Se repre=

senta ia aplicacidén a un aparato destinado & la pieparacnh
de pasteles de carne. En log dibujos

La figura 1 es un alzado anteior del aparato

La figurs 2 es un alzado lateral.la figura 3
es un corte parcial de frente. . .
La figura 4 es un corte parcial lateral,

La figara 5 es un corte parcial lateral per -
un plano distinto de la figura 4.

La figurg 6 es un corte parcial de frente de

parte del aparato representado en la figura 5.
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Ia figura 7 es una planta del aparato reprg
sentado en las figuras . 1y 3, con parte de
la estructura superior separada.

Ia figura 68 es una planta analoga de un nie-
vel inferior.

La figura 9 es una planta analoga de un ni--
vel mds bajo todabfa,

Le figura 10 es una #ista isomeirica del apa
rato con lea estructura de la pared exterior
Y el armazon separados, y ‘
La figura 11 es un esqueuma del_siatema hidrgu

licoe

' El apafato»sé~fa§rica de sepqiones"& planchas
ﬁetélicas ¥, por ¢on#eniencias de fabricacilén esta ‘consti-
tuido generalmente, por tres partes 11, 12 y 13 ; 1a'parte
11 es la~in£erior y aloja el macaniémo gengfal dé carga —-
y suﬁinistro} la parte ia es la c4mra de asado, y 1a parte
13 conatituye una capa engognada |

Ia ofmara de cocoién o asado 12, esta asisla
da de la parte inferior 11, para evitar el despefdicio del
calor, Ias paredes détla cdpara 12 y la tapa 13, se dispo--
nen huecas y'ée llenan con material aislante 14; la camara
12 tiene uns separacién'éentral 16 para dividirlg en dos =

departamentos en los que se alojan dos columnas 17 y 18 de

. bandejas 19 cada una de estae apoyada sobre la imediata

'inferior; las paredes exteriores y la.divisidn 16 constitu
yen guias adecuadas para las dandejas . A

La colunmns 17 esta preparada para aaqender, ¥y la
columna 18 esta dispueesta para descender en un movimiento

gradual, del modo acontinuacidén descrito, y durgnte el -

B
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L tiempo que las columnaa permanecen eetacionarias, se ha-.
"'llan soatemdaa sobre elementos meviles de cierre 20 alo
ja.dos en soportes adecuados de las paredes laterales del
' aparato $ los cerro;jos 20 se hacen funcionar por drazos
Se 21 postenidos por pares de arboles rotativos 22 que lle-
van también brazos 23 conectados a los vdstagos de pis-—
ton 24' de cilindros nenméf;_icos 26, Los brazos 23'.dq(m -
par de 4rboles 22 solo eatdn accionados por los cilindims
neuméti‘eos 26, los brazos 23 del otro par de érbqi‘qa 22~
10, ~ estén ﬁmcionalmente conec tados por enlaces 27,
_Por de‘ba;jo de las colu;mnas 17 y 18, respectzva
merite , se disponen tablas de sostén 28 y 29 sostenidas
por arietes 3;1 ¥ 32 alojados en cilindros hidrdulicos 33
¥ 34, respectivamanté; los oilindros 33 y 34 se alimentan
15, - con fluido hidrdulico por un grupo m:oi‘)o’mba 96%desde un -~
depbsito de suministro 37. Ias vdlvulas 38-1, 38-2 y 38-3
accionadas por solencides SOL.1, y SOL.3, controlan el --
funcionamiento de los arietes 31 y 32 del modo més adelan
te descrito .En el sist’ema se disponen una vﬁlvula_ de retm
20, ' 01611 30 y una vilvu].a de seguridad 35,. .
Monta.do en una. deslizadera adecuada por debajo
. A'de les columnas 17 y 18, se- dispone un mpulsor de trasla
‘do 39_m6v11 deade una_"posicidn de carga y descarga direce
temente por debajo de 1s columna 18,'. a una pbs.i.cidh- de -~
254 . . tr‘aslado' d':‘.rectamenfe por debajo de la columna 17; el im~-
pulsor 39 oaté-'dotado de 'oremalléraa" dentadas oY que en--
granan con un par de piﬁonea 42 montados en un &rvol co--
min y conectados por wn disposit:l.vo de oorrea 43, a un mo
tor de impulsién 44, V
© 30. . ' En una cémara de traslado 46 por encima de las
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columnas 17 y- 18, ge dispone un mecanisme de asceneo pons
tituido en varillaa 47 prolongadas desde lrbolea 48 pivo-
tadamente montados en ee;inetes adocuados do las parodes

laterales de la cé’m&n 12; los drbolee estdn conectados =

' para movimiento emultdneo de pivotacién, por brasos 49
y el enlace. 51, éste fnnc_iqnalmente oonectado a un pistén

neum'dt:[cob 52 alojado en un ocilindro neumdtice 53, También
montado en id cﬁmara 46 pa':;a‘ ‘movimiento transversal con «
respecto & las ocolumnas 17 ¥ 18, . dispones un"im'pulsor |
de traslado 54 sujeto a wn pistén neumatico 56 monta&o en
un cilimiro neMtice 57 acoplado & una pared lateral de |
la cﬁmara 12y sostenido por tirantes 584

El cglor para la parte de c‘mara 12 que aloja =
la columna ascalente 17, se proporciona por una serie de
elementos eléctncos de oaldeo 60 dispuestos en una serie
de odmaras desviadoras 59 preparadas en paredes de desvio
61, sujetas _'a,l interior de.las parédes anteriores y poste
rior de la cdmare 12, Ias cdmaras 59 por un lado , estdn
alt’érnadag con respecto a las del lado opuesto, con objeto
de que el aire oa;ignte pase altemgtivamente por lados
opuestos de las bﬁﬁuae 17 y 18. Los pasteles de las ban-
dejas se someten por tante al efecto de tostacidn del aire
caliente que circula alternativamente en sentidos opuestos
cuando las bandejas realigan su movimiento gradusal,

‘El aire que pass & través de las odmares sucesi-
vas 59. ge recaiienta durante su paso entre las bandejas -~
Sucesivas 19, Con el calor creciente y el aire caliente =—- |
qﬁé circula, 1os pasteles de las bandejas supeﬁor 19 en =
la columna 19 alcanzardn generalmente su témpera'tura BPYO~

ximadamente méxima cuando los pasteles de esta fase se en=
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cuentran aproximadamente a 12&:& 3&& i@

bandejas 19 pasen asf & la columna 18 a la mAxima temperatu .

0 de asado; las

re y al descender por esta columna no requieren normalmente
calor" adlcional, de tal modo- que el aire caliente extrafdo
de la columna 17 es generalmente adecuedo,” sin disponer =
elementos de caldeo en el depaiftamento de la cdmam . 12 en
que se aloja la colwﬁﬁa 18, pa.fa completar el ciclo de aseo,
| El aire caliente' se hace circular por un ventils
dor 62 dispuesto# en una cdmara de aspiracién 63 situada --
heoia la parte inferior de la columna 18 para aspirdr aire
a través de las dos bandejas 19 inferiores y obligarle a —-
cirenlar por un conducte 64,. a un paso ;&e entrada 66 hacia
el fondo de la columna 17. El ventilador estd fijo a un 4r-
bol rotativo 67 montado en cojinetes de un armazén 68 sujeto
a lapared anterior de la ofmara 123 el 4rbol 67 se impulsa
por un diaposii;ivo de correa 6§ desde un inotor 71 montado =
en el armazdn 68, El aire caliente se hace asf que pé.ee pri
mero ascendiendo por la columna A17 a la cdmara 46 y luego =~
descendiendo por la columna 18, a la cdmara de aspiracidn -
63 desde-donde -se haoe circular.nueyamehte.

Loe pasteles 72 dispuestos separados unos de —

otros en plg.nohaé de s‘égrte-?}, se introducen y retiran =

manualmente de la 'bax‘zde;)a 19 en el moniento en que se snouen

 tran en la pa:rte inferior del montén 18, depositandolo en

una mesa T4 de glimentaci&n y suministre. El funcionanie nte

| del aperato. es semiaautomdtico, y el cicle completo de ope-

Araeionea se regula por una se,rie'de interruptores de limita

0idn, relevadores y solenoides todos ellos funcionande de =

"modo bien conocido pars interrumpir cada operacidn al termi

narse e iniciar la siguiente hasta completar el ciclo que
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empieza de nusvo bien por 3129138921 del interrup-

tor de infciacién del encargado, 0 bien por un impulso -

desde un interruptor de slimentacidén que indica que la -

operacién de descarga y una nueva carga se ha terminsdo.
El mecanismo eléctrico, por tanto, se representa esquems

ticamente y se é:tplica con brevedad en la descripeién si

&uiente 'del funcionamiento del aparasto. Cuando se cilerrs
- o1 interruptor principal del sistema eléectrico, arrancs

el conjunto motobobe 36 y gire contimuamente; las vélvu-
les 38-2 y 38-3 permsnecen sbiertas a la stmésfera duran
te los periodos en los que no se preciaeuv’{ energf{a hidrdu
lica, dejando asf inactiva la bomba.

' Suponiendo el aparato completamente cargado -
con embas columnas 17 y 18 sostenidas sobre los cerrojos
20, do_n una bandeja 19 disponible para el traslado en la
cémere 46, y una bandeja 19 con la :Fdmina de pasteles ass
dos descansando en el carro 39 pof debajo de le columna
18 & punto de descargar y volver a car_gé.r, el encargado-
retire la planche 73 de dicha bandeja y coloca una nuevs
plancha de pasteles sin aser. El.opererio g con'& nuacidn
deprime el interruptor de arranque S 1 para iniciar el -
ciclo de operaciones. E1l1 interruptor § 1 arranca el mo--
tor 44 pare accionar el impulsor 39 a su posicién debajo
de la columna 17, donde accione un interrﬁptor de limitg
oién LS 2 que detiene el motor 44 y lo arranca de nuevo
en la direccidn contrarie haciendo retornar el impulsor
39 & s posieidn primitiva, en condi ciones do recibiyr —
la bandeja signiente, cuando se deprime un intemptor -

de limitacidn IS 4 que excita los solencides SOL. 2 y =——

' S0L. 3 pare cerrer las vélvulas 38-2 y 38=3. La ¢fivula
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38-1 se mentiene, por retorno de un muelle, en une posi--
cién para cdonectar la tuberfs de pyresién sl extremo infe-
rior del cifindro 34, y la tuberfa de e:cbulsidn 2l extre~
mo -superior de este miemo cilindro. El ariete 32 del ci--
lindro 34, se impulsa hacia arriba haste la parte superior
de su carrers, doxide deprime un interruptor de iimitacidn
L.S.6, y toma la carge de la colums 18.El interruptor ds
limitacién L.S.6, proporciona también un impulso que hace

 que un solenoide SOL 26 se excite para actuar la vélvula
."de control del cilindro neumético 26 de la columna 18, pa
" ra hacer que. el pistén 24 de este cilindro actyde el enla-

cé en una direccién deé retirar los cerrojos 20 qué prime~

lramente sos‘henia_,nfla columna 18. Ia terminacién de la ca-

rrera de contraceidn de los cerrojos del pistén 24, hace

: que el enlace 27 deprima el interruptor de limitacién —-

L:.S.'T que excite el solenoide SOL.1l para accionat la v4l

vula 38-1 con objeto de conectar el extremo inferior del

" cilindro 34 con el extremo inferior del cilindre 33, ¥y -

gl miemo tiempo conectar el e xtremo superior del cilin—
dro 34 con la tuberia de presidn desde la motobomba 36;-

esta accidn hace descender el ariete 32 ascendiendo por tanto

el ariete 31. Burante esta operacién, las columas 17 y -
18 estén generalmente en equilibrio. o
Cuando el ariete 32 ha descendido unos 5. cit, -
deprime un inten'uptor de limitacidn T.S.8 que excita un |
solenoide SO0L.24 para da.r Jugar al accionamierto del pistén
24 del cilindro neumético 26 de la columna 18, con objeto
de accionar el enlace en una direccidn de resjuste de los

cerrojos 20 por debajo de la columna 18. Ei ariete 32 conm

tinda su movimientqdescendente hasta el extremo inferior -
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de su cerrera, dejendo le columna 18 sostenida sobre los

cerrojos 20 de esta columna‘ » ©Xcepto en cuanto & la ban-
deja inferior IQeri este caso spoyads sobre la mesa de sog
tdn 29 sostenide por el aeriete 32; esta bandeja 19 se en;-
cuentra completamente 1ibre de 1a bandeje inferior inmedig
ta de ls columna 18, Al terminar este movimiento descen--
dente, el ariete 32 deprime un interruptor de limitacién

L.8. 12 instelado en combinacién con el interruptor de 1i

mitacidn L.S. 13. |

Mientraes tanto, el ariete 31 del cilindro 33 se
halls ascendiendo. Después de ascender una corta distancils,
edmite la ca.rgé; de la columna 17 y deprime un interruptor
de Bimitacién L.S. 3 para excitar un solenoide SOL. 27 que

hace que el pistén 24 del cilindro neundtico 26 de la columna

17 accione el enlace para retirar los cerrojos 20 que nor-
mal mente sostienen la columna 17.

Con el descenso del ariete 32, el ariete 31 as—-

ciende para elever la columns 17 para dar lugsr a que la
bandeja 19 recidn cergeda se desplace e la 'posici6n de re

. cepcién el cerrojo, y al mismo tiempo hacer que la bande

ja superior 19 de esta columng pase al interior de la cé-
mars de traslado 46. Cuando el ariete 31 llega a la parte
superior de su carrera, deprime un interruptor de limita-
cién L.S. 10 paras desexcitar el solenoide SOL. 27 e inver
tir de estefiodo la accién del pistéd24 de la columna 17 -
pare ajustar los cerrojos 20 debajo de la columns 17.
Cugndo los cerrojos 20’ de la columna 17 se ajus
tan de nuevo, el enlace 27 de este columne deprime un in-
terruptor de limitacién L.S. 11 que desexcita los solenoi
des S0L. 1 S0L. 2 y SOL. 3 de las vdlvulas 38-1, 38-2 y -
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38-3,801 ando as! lapresién del sistema y haclendo descen
der con ello el ariete 31. En estas condiciones, el arie=-
te 32 estd ya en la parte inferior y se le impide que ss-
cienda de nuevo por una vélvuls de cierre intercelads en
5. le tuberfe desde el cilindro 34 al cilindro 33. Cuando el
ariete 31 témina su carrers descendente, deprime un inte
rruptor de limitacién L.S. 13 que, en combinacién con un
interruptor de limitacién L.S. 12 proporciona un impulso
pare iniciar el ciclo de operaoidnes en la parte superior
10. de. la méquine, tal como luego se describe.

La figurs 2 represemta los interruptores de 1li-
mitacién L.S¢ 5 y L.S. 9 dispuestos parsproporcionar un -
impulso ¢on objeto de indicar que los cerrojos 20 de la -~
parte inferior de la columns 17 se ha retirado y los cermp,

15. jos 20 de la parte inferior de la columa 18 se han ajus-~
tado, respectivja;mente, ¥y se encuentran intercalados en el
sistema como precsucién de seguridad para impedir las ope
raciones en el caso de fallo de los cerrojos 20 en la reg
1izacién de sus funciones respectivas, impidiendo asi das-

20. fios posibles en las bandejas. Estos, son representativos
de una serie de interruptores que normelmente se afiadirian
como precauncidn, pero que se¢ suprimen para esta descrip--
¢ién en gfacia e la sencillez. El interruptor IS. 13 exciw
también un solenoide S. 4 dispuesto para dar lugar a la g

25+ tuacidn del pistdén 52 del cilindro de aire 53 con objeto =
de hacer que las verillas 47 se desplacen hacia erriba para
elevai ls bandéja 19» de la cémars 46, libre de la columnsa
17+ La terminscién déi movimiento de elevacién del pistén
52, acciona un interruptor de limitacidén IS. 14 que exci-

30. te un solenoide 9.5 dispuesto para dar luger a la actua——
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0ién del pistén 56 en unae direccién adecusda para desplg
zar el impulsoride traslado 54 en una direccidn apropia-
da para desplazar la bandeja 19 a lo laréo‘ de las vari--
llas 47, a la posicién de la parte superior de la colum-
ne 18 donde acciona un interruptor de limitacién LS. 15,
que corta &l cirouito del solenoide SOL. 4 pera invertir la
accidn del pistén 52, retornando asi lé,s vérillas 478 ==
sus pésid.c‘mes inactivas; dichas varillas 1‘7; hacen des-
cender la bandeja 19 sobre la bandeja superior de la co-
lums 18. !

" Cuando las varillas 47 han terminado su movi~—
miento de-'descenso » 61 cemlace 51 deprime un interruptor
de limitacidén IS. 18 que porporciona el impulso para de~
sexcitar un solenoide SOL. 5 parainvertir la vélvule &8'
control del cilindro 571 aectuando asi el pistén 56 en sen
tido contrerio para la retraccidn del impulsor 54,.Cuan-
do éste llegue a su posiciln 'ina.ct'iv.a,v acciona un intexmp
tor de limitacién LS. 18 que completa el circuito pars el

interruptor de accidnanié,fnto Se.L. Asf, durante esta acddn

- de traslado, el circuito del solenoide del.inferruptor -

S. pérmanece sbierto para asegurar que el sistema hidrdn
1ico no pueds funcionar gurante la -accién de $raslado.
Aungue se han descrito elememtos heiéctricos de
caldeo en el ejemplo anterior y se. han representado en -
1os dibujog,se comprenderé: que pueden-usarse otras for-
mes de caldeo, prdporcignéndose ée espacio edicional si
o8 preciso enirve les parvedes interiares de la cémara 12
¥ las bendejas 19 para la instalecién de los conductos o
tuberias adecuadas. Como veriante, cuando el proceso es
de refrigeracién, secado o congelacidn, puede instalarse

junto a le cémera de tratamiento, un dispositivo separa-
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Descrita suficientemente la naturaleza del inven

to asf como la menera de realizarlo en la préctica, debe hacel

se conster que lms disposiciore s anteriormente indicadas -

'son sugceptibles de'modi'fic,aciones-'de detalle en cuanto no

alteren su principio fundementel. Tambien se hace constar
que el'invento se refiere a una solicitud de patente pre—-
sentada en Ingleterra con fecha 27 de ljo.viembre de 1.962,=
acogiéndose por lo tanto a los beneﬁel«os que conceden 108
Convenios Internacionalas en vigor y siende lo que consti-
tuye la esencia del referido imvento y por lo gue se soli-

cite Patente de Invencion poxr veinte afios en Espafie, sobre

"~ "PROCEDIMIENTO Y APARATO FPARA EL MANEJO DE ARTICUIOS MIEN-

PRAS SE FABRICAN O SE MANUFACTURAN®,

18 .- Procedinmient.o para el manejo de art{culos -
nientras se febrican o menufecturan, caracterizado por com
prender el colocarlog en unga serie de bandeljas de sosten -
de los mismos, dispuestas en une columne vertical; el ﬁaoa'
pasar las bande jas sucesivas a través defne atuésgere de -
frataxﬁiento 0 prepai'acidn, por desplazamiento repetido de
la columa a lo largo deune; distancia préct;icamente igusl
e la dimensién de lasbandejas en ia columna y, después de
cada operacién de desplezamiento, el tra:sla'dar una carge =
de artfculos tratados o preperados, desde un extremo de la
columne e una posicidn deretirada o intermedia, y el introw

ducir una nueva carges de artfoulos en el otro extremo de

28~ Procedimiemt o segin reivindicacién 1, carge
terizado porqug' cada bandeja dela coluinna Se apoya en lz =
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38 - Procedimiento, segin cuslquiera de las rei
vindiceciones 1 y 2 caracterizada porque los articulos se
disponen sobre soportes ,qué se introducen y retiran de =~
las bendejas el principio y al finel, respectivamente, -
del ciclo de tratamiento.

48.- Procedimiento, segin cualquiera de las rei
vindicacidnes anteriores, caracterizada porque la atmésfe
re de tratamiento o preparacidn estd encerrada en una ca-
mare de preparacién 8 tratemiento.

58 .~ Procedimiento, segin reivindicacién 4, ca-
recterizado porque la céﬁar& pernite la circulacidén de -~
aire u otro medio de tratamiento o preperacién, en direc-
cién ascendente o descendentes, por el exterior de lados =~
opuestos de las bandejas y ¢éstas estén construidas.de tal
modo que permitan la circulacién de medios de itratamiento
0 preparacién desde los costados de la cémara al interior
de espacios comprendidos entre dichas bandejas, disponién
dose placas de desvio en los lados de la cémars en extre-
mos alternsdos de las bandejas, pars dirigir el aire so —
bre los artficulos de cada une de las bandejas sucesivas.

| 68,~ Procedimiento, segin cuaslquiera de las rei
vindicaciones anteriores, caracterizado pﬁrque la bandeja
del extremo de retirada de la columns se traslade al ex—
tremo adyacente de otra colunne yuxtapuesta; los articu —
los de‘uha bandeja del extremo opuesto de la columna yux-
tapuesta se trasladan s una estacién de retirada y embas
columnas se desplazen longitudinalmente despuds de las =
operaciones de retirada. _

T#8,~ Procedimiento, segin reivindicadién 6, ca-
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racterizado porque las dos columnas estan sostenidas so=-
bre slementos se;arados de desplazemiento y el peso de 1ls
columna sobre un elemento de desplazamiento estd précticg
mente equilibrado por' el peso de' la columne sobre el otro
elemento de desplazamiento. |
88 .Apareto para la eplicacién prdotica del procedi

niento asntes descrifo, caracterizado porquecomprendsn u.na
gerie de bandejas de sosten de dichos articulos, dispues-
tea en forma de columna; med os paras trasladar los articu
log tratados desde la bandeja extrema de un extremo ds la
columna & una posicién de retirada o inbermedia; une plata
forma de ser¥icio para sosterer cergaes sucesivaes de arti-
eulos ¢in tratar, & introducir sucesivemeit e en el otro -
extremo de la columne, y medi os pars aésplazar le columna
longitudinal, una distancie practicamente igual & la dimen
sidn de la bandeja dela columna, en la direccién de movi-
niento de ésta.

g2 .- Aparato segin reivindicacidén 8, carscteri-
zado por que cada bandeja de la columna se époya sobre la in
nediate inferior.

108 .~ Lparato segin cualquisra de las reivindics
ciones 8 y 9, caracterizado porque la colunna estd dispues
te en una cémara dotada de una atmésfera de tratamiento o

11¢ .~ Aparato seginnreivindicacidn 108, caracte
rizado parque comprende una cémara de tratemisnto o prepg
racién formade por dos departament os yuxtapuestos; medios
pera sostener separsdamente une columne de bandej& en cal&a
departamento; mediés para desplazar uns columna en_Ad'i:.eec'-

cién ascendente, y la otra en direccidén descendente para
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que la bandeja del extremo superior de la columne despla

gade en direccidn é.seendente se trdélad&a la perte superior
dela columna desplézada en direccidn descendents, y una - |
bandejé. de articulos sin gireparar, se introducen en el ex
tremo inferior de la columna desplazede en direccidn asg _
cendente ., _

12¢ .~ Aparato, ségﬁ.n reiﬂndicacidn 11, caracte
rizado porque los medios de sosten de las columnas estan
.conectados de tal modo que la carga de las bande jes de -~
une columna.a.pliéada a sus medios de e sten estd prédcti-
ca.ﬁente. equilibreda porla carge de les bandejes de la -
otra columna splicada a sus medios deSosten. -

138 ;- Aparato, segin reivindicacidn 12, carac-
terizé&o porque los medios de sosten de las dos columnas
estan conectados mecénicemente,

148 .- Aparato, segin reivindicacién 12, carac-
terizado porque los me dios de sosten de las dos columnas
esta.n equilibrados hidrdulicemente., _ ‘ '

159 «~ Aparato, segiin cualqu:e ra deles reivin-
dicaciones ll o 14, caracterizedo porgus los medios de -

desplazamiento estan constituidos por los me dios de sos-
ten, y se f‘lisponeh medios decierre méviles para ajustar-
se en las columas durante ls retirada de los articulos
desde la parte inferior de la columns desplezade en dire
ccién descendente, y el paso dofina bandeja con una nueva
carga de artfculos el extremo inferior de la columna deg
plazada en direccidén ascendenta.

168 .~ Aparato, segin cualquisra de 1as'reivin-'
dicaciones 11 a 15, caracterizado porqie los articulos -

se introucen en las bandejas y se retiran do las mismas
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en una trayectorie cerrads desde la columna ascendente —

& la columms descendente y el contrario.

~173.~ Aparsto, segin cualguiera de las reivingi
caciones 1l a 16, caracterizado porque comprende, en el ex
tremo sup?rior a la cémera de tratmiento, medios para le-

vantar la bandeja superior de 1lg columne ascendente a un

nivel separado de asmbas coluines, y medios para tresleder

dicha bandeja, as! levantada, @ la parte superior de la -

colums descendente.

188 .- Aparsto, segdn reivindicacidn 17, carac--

" terizado porque. los medios de elevacién & la posicién le~-

vantada, constituyen una desl;zadefé 2 lo largo de la cual
se hace resbalér “la bandeje por los medios de traslado.

198 .-Aparato, segin cualquiera de las reivindi-
ceciones 17, y 18 caracterizado.porquavlos medios ée ele~-
vacién comprenden pares de varillas 'de elevacidén montadas
en brazos articulados, gostenidos por 4rvoles comunes, y
medios para hacef'oscilar los brazos con-objeto de obli-
ger a lag verilles s quelee ajusten con el lado inferior
de la bandajé superio? de la oolumna ascendente.

.209.;£paraxo; segin cualquiers delas reivindicg
ciones 15 a 19,caracterizado porqutea bande ja inferior -
de la columna de movimiento déeéenﬂente ge traslada desde
los medios de sosten de dicha columna a la perte superior
de los medios de sosten pars la columna ascendente mien—
tras ambéa columnas ee hellen sostenides libres delos —
medios de sosten, por los elementos de clerre, mediante -
un impuksor de movimiento alternative.

nProcedimionto y aparsto para el meanejo de arti-

culos mientras se febricen o manufacturan', tal y como =-
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queda sustancialmente descrito en ls presente memoris -

e 1lustrado en los adjuntos. dibujos.
Esta memoria consta de veintidos hojas escri-

tas a mdquina por una sola cara.




DRI S LA A AL L
» -..'--,v Hxﬂ'u-'

26

23 1

[
i Aot | S s

Eabnins Amtpptont 11| My e gt | it




~

MR

&

"S : 1
RS TER PVT= 1!
utiirg | 5]

[}

e

‘}‘3{"‘,"" o

LEONGET

Y

Ter
«

PO LT N
197 R 17 1‘.’ 4 RTA}STE

Maarid,




26
LS2

Lsio

b Waten hants | =y

7274
2

-— 19

1 12°

e e 39 72

9

-

LS3
LSi13

PO W

1

e 2

5t o) *

333 44 34‘Ylh
=i |

-

-
-~ -
- -
PR

LS4

LS 6
—Lss
Lsi2

oY N
[P ROReR

P

~i 3

oA




TLTTALL MORT noL

a
22

H

&

[ T'“"t“"""'“"" gy ey

B3CATA VARTABLE

49| 47 56-(oY54 47 49

J— S—— ‘V.
© fmyen . B L]
°r 72+, ,
[ '\
oot~ =y e e )
o\
o
i 60T
‘O Lo 3
[
/s 72, 6o
Q o
& ’ . L R
SHT T I e

D0 .80
CR AN

60 66——

20 72 20

13
46
o l4

48
49

7l

-89

121

C .V- -

971391 71 r = 239 4

a2 [
33 e

1

o

t

S T p——

/

e e o

g

’,
g -

W
O
]
9
-~
- ] o e e e
=

MATE RN



RO TR BT maese

! 2 > -
8 !‘303-38_, hasz s

o rd

58

Si

STy 53

58 52
FIG.7

19-

2 9 3 9 2‘ - RSGATA VARTABIR

,_

H

~

3 f B
SNy - »

=11
b

n
£ -9
S
COZTNTAES
e
/"'\‘
3
H
~

12

19

b
B Arepn~
=N
s

5

. 48 R T , "

j s 7
N Ty
\'v, I
:’ !
\ {
i
e
XN




e g e e R R T vy )
el YA BT [ 5_: Yoes Yoo

. l“'»
ESOALA VARIARLE
TR
]

N
g
b"
N
e)
-

26

Y
27 . K)\)\./
) -~ - "

72

22719 2i
 FIG.8.

. __)__...J—-y-zg

Madedd;”




BICATA VARTABLE




.
N PTH W Ve e [N T T 3 dea O
CILTTIT W omaL e P lodus, wgs D

RO .
EOALA VATTABRLE

3| L | 32

. / " o

R R AU T
N Medrdiag, o L

: /
i




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



