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"Instalación para la  refrigeración y distribución 

de bebidas".

BRITISH SYPHON COUPANY LILITED, entidad inglesa, 

residente en Hampden Park, Eastbourne, Sussex, -  

Inglaterra. *s.

Este invento se refiere  a equipo para - 

la  refrigeración  y distribución de bebidas, del -  

tipo  en que e sta s , a l  circu lar desde un origen de 
suministro a una válvula de distribución, se hacen 

5. pasar a través de un serpentín tubular ( a continua

Mod. tu



cien denominado serpentín para " e l  producto") que 

forma parte de un aparato de enfriamiento que - 

contiene también un conjunto refrigerador para - 

en friar e l  serpentín citado. La denominación "bebidas" 

se u t i l iz a  en toda esta  memoria para comprender - 

la s  bebidas refrescantes, espumosas o no, a s í como 
la s  d istin tas cervezas ta le s  como corriente o - 
amarga que, con preferencia se sirven fr ía s  o a 

temperaturas predet armiñadas.

Un objeto principal de este invento es 

mejorar, en general, e l  equipo citado, con objeto 

de f a c i l i t a r  la  distribución de la s bebidas a tem 

peraturas controladas entre lím ites estrechos.

Consiguientemente, este invento propor­

ciona un equipo de enfriamiento y distribuidor - 

de bebidas del tipo especificado, en e l  que e l - 

serpentín del producto se a lo ja  en un depósito - 

que forma parte de un grupo de enfriamiento, se­

parado deldispositivo de refrigeración y conecta 

do a l  mismo por un circu ito , accionado por una - 
bomba, de circulación y retorno del líquido, pre 
parado para hacer circu lar líquido enfriado des­
de un baño del grupo refrigerador, a través del 
depósito de enfriamiento citado, para sumergir -  

e l mencionado serpentín para e l producto y hacia 

a trá s , a l  mencionado baño, y en e l que se dispo­

ne una válvula a ju stab le  en dicho circu ito , con 

lo cual una proporción elegida de líquido calen­

tado que circula nuevamente desde e l  depósito -  

de enfriamiento, puede volverse a circu lar a l  de
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pósito indicado, sín^iM lam iento apreciable del 
grupo de refrigeración , con objeto de mantener - 

e l  líquido del depósito dentro de una zona de tem 
peratura superior a la  reinante en e l  baño de - 
refrigeración .

Con objeto de que este invento pueda - 

comprenderse perfectamente y ap licarse  en la

práctica, sin  d ificu ltad , a continuación se des­

cribe un tipo del mismo detalladamente, haciendo 

referencia a los dibujos, adjuntos, en los que

La figura 1 es una v is ta  parcialmente - 

esquemática que representa e l  equipo de enfria­

miento y distribución de bebidas a que este inven 

to se re fie re , y que comprende un solo grupo re­

frigerador, que atiende a dos grupos enfriadores 
separados, de forma ligeramente d istin ta , y en e l 

que se han suprimido partes de la  envoltura del 
grupo de refrigeración .

La figura 2 es un corte horizontal del 

grupo de enfriamiento representado a la  izquierda 
de la  figura 1.

La figura 3 es un corte v e rtic a l p arc ia l 

del grupo de refrigeración  representado en la  f i ­

gura 1, por un plano desplazado 902, y

La figura  4 es una v is ta  en planta del 

grupo refrigerador representado en la s  figuras 1

y 3.

Con referencia a lo s dibujos, e l  equipo 

de enfriamiento y distribución de bebidas repre— 

sentado en la  figura 1, por vía de ejemplo, está



destinado a serv ir dos bebidas separadas a tempe 

raturas análogas o d istin ta s. Para este objeto, 

e l equipo comprende un grupo refrigerador, indi­

cado én general en 1, en e l  que se dispone un - 

5. compresor 2, de modo bien conocido, para consti

tu ir  una masa de hielo alrededor de los serpenti 

nes de evaporación 3, sumergidos en un baño l í ­

quido 4, o sea normalmente un baño de agua. Con 

preferencia se sumerge también en e l baño 4 una am 

10. po lla  de control termostático 5 para regular e l
funcionamiento del compresor 2 y, con e llo , mantener 
la  masa de hielo a un tamaño determinado. Forman 
también parte del grupo refrigerador, dos bombas 

6 y 7 de circulación de agua, dispuestas, respec- 

15. tivamenta, para hacer circular líquido de enfria­

miento a través de dos conjuntos separados de en­

friamiento 8 y 9, a continuación descritos. Para 

este objete, la s  bombas 6 y 7 tiene conductos de 

admisión susceptibles de conectarse, a través de 

20. tubos de entrada 6a y 7a, con e l fondo del baño -

4, para asp irar agua, enfriada por la  masa de hie 

lo , a l  exterior del baño. Las bombas pueden su­

m inistrar este agua, a  continuación, a través de 

tubos de circulación 6b y 7b, conectados respec- 

25. tivamente entre la s  sa lid as de dichas bombas y -
depósitos separados 10 incorporados uno en cada - 
uno de los grupos de enfriamiento 8 y 9. Los tu­
bos de retorno 6c y 7o se dirigen desde los depó 
s ito s  10 a l  baño refrigerador 4, cerca de su par 

30. te  superior, para completar los c ircu itos de c ir
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Los grupos as enfriamiento 8 y 9, son 

de construcción análoga, excepto que e l primero
t

tiene una válvula de distribución 11 situada le ­

jos de ó l, como parte de un conjunto separado de 
distribución 12, mientras que e l grupo 9 de enfria 
miento tiene una válvula distribuidora análoga 11 
montada en una pared extrema del mismo. Como se - 

comprenderá, la s  posiciones alternadas de la s  vál 

vulas de suministro, son completamente opcionales 

y pueden determinarse de acuerdo con la s  convenían 
c ía s .

Los grupos de enfriamiento 8 y 9, como 

se indica, son considerablemente in feriores a l  - 

grupo de refrigeración y, por lo menos parte de 
los tubos de circulación y retorno 6b, 6c, ?b, 7o, 

pueden ser flex ib le s y de cualquier longitud desea 

da, para permitir que los grupos de enfriamiento 

citados se coloquen, por ejemplo, debajo del mos­
trador 13 de un bar o restaurant. En e l  in terior 
de un depósito 10 de cada grupo de enfriamiento, 
se dispone un serpentín 14 para e l  producto que -  
estará  completamente sumergido en agua de enfria­
miento. En e l  extremo de entrada, e l serpentín pa­

ra e l producto se conecta, a través de la  pared 

del grupo de enfriamiento, y mediante un conducto 

adecuado 15, con la  sa lid a  de un depósito de pro­
ducto, de forman bien conocida, y por tanto no se 

representa en e l dibujo. '31 extremo opuesto o de 

sa lid a  16 del serpentín para e l  producto, se co—



directamente a la  válvula de distribución 11, cuan 

do ésta  se halla montada en la  pared extrema del 

grupo de enfriamiento, o a travéá de .̂a tubería - 

5. de extensión 16a, cuando la  válvula 11 forma par­
te de un grupo separado de distribución. La válvu 

la  de distribución 11 puede ser de forma bien co­

nocida y, cuando constituye una parte de un grupo 

de distribución 12, se monta convenientemente por 

10. encima del mostrador o barra 13, por debajo del -

cual está  f i jo  e l  grupo de enfriamiento, como se 

indica en e l lado izquierdo de la  figura 1. Una - 
ampolla termostática 17 de control, se sumerge - 
también en e l depósito 10 de cada grupo da eníria- 

15. miento, para controlar e l funcionamiento de la  -

bomba asicada 6 o 7, de recirculación del r e fr i­
gerante.

El depósito de producto que, como se ha 

indicado es de construcción bien conocida y por - 

20. tanto no se representa, puede convenientemente ser 

de forma c ilin drica  auto-sustentadora, con una - 
tapa susceptible de cerrarse, en e l extremo supe­
r io r , que contenga una válvula de sa lid a , conec­
tada con la  tubería 15 d irigida a la  entrada del 

25. serpentín para e l producto. La parte superior -

del depósito tiene también una válvula de entra­
da para admitir COg gaseoso a presión, a l  in te— 

rio r  del depósito desde un cilindro de suminis— 

tro , por cuyo medio e l  contenido del depósito - 

puede obligarse a s a l i r  a través de la  válvula -30.
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de sa lid a  y, desde é sta , a través del serpentín 

. para e l producto, a la  válvula de distribución.

Las ampollas de control termostático - 

17 áe lo s grupos de enfriamiento 8 y 9 funcionan, 

5 . como se ha dicho, para regular e l  funcionamiento

de 3-as bombas asociadas 6 y 7, del grupo re frige­
rador. De este modo, la s  bombas pueden acoplarse 

y desacoplarse automáticamente a in tervalos, en 

los casos en que se desee suministrar una bebida 

10. a una temperatura superior a la  que se consegui­

r ía  normalmente con e l agua de enfriamiento r e -  

circulando continuamente entre e l depósito de un 

grupo de enfriamiento y e l  baño del grupo de re­

frigeración .

15. Con objeto de proporcionar una exacti­

tud mayor todavía en la  gama de temperaturas de 

distribución, se propone además incorporar una - 

válvula a ju stab le en cada circuito  de líquido, - 

que funcionen en combinación con e l  termostato - 

20. del grupo de enfriamiento. Estas válvulas a ju sta-

b les, presentan convenientemente la  forma de vál 

vulas de restricción  a ju stab les 6d y 7d que se - 
acoplan a lo s extremos de sa lid a  de los tubos de 
retorno 6c y 7c de lo s depósitos 10 de los grupos 

25. de enfriamiento, colocándose aquellas en o cerca 
de la  parte superior del baño 4-. Las válvulas -  

a ju stab les tienen también tubos ramificados 6e y 

7e, que se prolongan desde los tubos de retorno 

respectivos .6c^y 7c a l  fondo del baño, y salvan 

la s  válvulas c itad as. Los tubos ramificados o de30.



in ferio res, respectivamente, con los tubos 6a y - 

7a de entrada a la s  bombas, y también con e l in— 

te r io r  del baño de refrigeración , a través de una 
5. se rie  de pequeños o r if ic io s  6f y 7f abiertos a tra

ves de la  pared de los tubos de ramificación, cer­

ca de los extremos in feriores de lo s mismos.

En e l empleo del aparato descrito, e l  gru 

po refrigerador 1, que necesariamente es lago vo- 

10. luminoso, se monta en cualquier posición conve—
niente, t a l  como en una cueva o en cualquier - 

otro lugar. Los grupos de enfriamiento 8 y 9 se 

conectan adecuadamente y pueden colocarse debajo 

del mostrador de un bar, como se ha dicho, o so- 

15. bre una estan tería o en cualquier otra posición

conveniente de que pueda disponerse. Bn los casos 
en que la  válvula de distribución está  unida a l  

grupo de enfriamiento, estos grupos estarán desde 
luego situados de t a l  modo que la  válvula se en- 

20. cuéntre en una posición conveniente para la  d is tr i

bución. S i la  válvula forma parte de un grupo - 

d istribuidor separado, sih embargo, este grupo - 

puede desde luego hallarse convenientemente sitúa 

de, comúnmente en la  parte superior de un mostra- 

25. dor de bar o en cualquier punto próximo a l  grupo

de enfriamiento asociado. Los depósitos de pro­

ducto y COg, c ilin d rico s, se conectarán también y 
ae situarán en posición conveniente, recuadrados.

S i lo s d istin tos conjuntos del sistema están ex- 
30. puestos a tenerse que desplzar an alto  grado, se-



5*

10.

15.

20.

25.

30,

^ 9 3 9 2 0 "
ya conveniente emplear tuberías f le x ib le s  entre - 

los conjuntos, en cuanto sea posib le. Sin embargo, 

se comprenderá que para instalaciones más perma— 

nentes pueden u tiliz a rse  tuberías ríg idas con jun­

ta s  de codo adecuadas.

Después de montar la  in stalación , e l  - 

grupo refrigerador puede ponerse en marcha para - 

producir la  masa de M eló. Las bombas se hacen - 
funcionar a continuación para hacer que e l agua - 
del baño, cuya temperatura se reducirá a unos 09C 
por la  masa de hielo, circule a l  in terio r ge a tra  
ves de los depósitos de los grupos de eníriamien 
to , y alrededor de lo s serpentines para e l produc 

to , del in terior de los mismos. Si luego se abre -  

una válvula de distribución, la  bebida del depósi­

to de producto conectado, circulará alrededor del 
serpentín para e l producto y saldrá a través de - 

la  válvula. Al hacerlo a s í ,  la  bebida cederá su - 

calor a l  agua enfriada circundante del depósito -  

de enfriamiento, y este  agua, como antes se d ijo , 
se hace retornar a l  baño de refrigeración. 31 pro 
ducto, de este modo, se d istribu irá  aproximadamen 

te a lepisma temperatura del agua del depósito de 
enfriamiento en e l  que e l  serpentín para e l pro­
ducto está  sumergido.

Con objeto de d istrib u ir  una bebida t a l  
como cerveza, a  una temperatura superior a la  re i­
nante en e l baño de refrigeración 4, y que se re­

quiere que permanezca compatible con la  misma, por 

ejemplo entre 3 y 4^C, e l  termostato del depósito
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do enfriamiento a través ¿e l cual se distribuye 

la  cerveza, se a ju sta  para controlar la  bomba - 

asociada; A di cionalment e , la  válvula de restric-? 

ción del circuito de suministro se a ju sta  en un gra 

do t a l  que puede determinarse experimentalmente, 

para lim itar la  cantidad de agua calentada que se 
deja recircu lar desde e l depósito de enfriamiento, 

a l  baño de refrigeración, para u lte r io r  re-enfria 

miento. La cantidad restante de este agua se hacá 

pasar luego a través de la  tubería ramificada o -  

de rodeo, directamente a la  entrada de la  bomba. 

Este agua caliente que circula a la  entrada de la  

bomba, sin  embargo, airtastra una c ie rta  cantidad 
de agua f r ía  de la  parte in ferio r del baño, a -  

través de lo s o r ific io s  del extremo in ferio r del 

tubo asociado de rodeo. De este modo, la  circula­

ción de retorno de agua de enfriamiento a l  conjun 
to de enfriamiento, puede mantenerse a una tempe­
ratura más elevada, compatible con la  reinante - 
en e l  baño de refrigeración.

Como se comprenderá, cuando se emplean 
dos grupos de enfriamiento, cualquiera de e llo s o 

los dos pueden aju starse  para d istrib u ir  bebidas 

a temperaturas superiores a la  reinante en e l  ba­

ño de refrigeración, del modo antes descrito . Así, 

es posible, s i  se desea, emplear e l  mismo grupo 

de refrigeración para d istr ib u ir  bebidas a tempe­

raturas d istin tas, predeterminadas.

En lo anterior, e l equipo Se La descri­

to dotado de un grupo de refrigeración y dos gru-



de mi solo serpentín para e l producto, y una vál­

vula unida de distribución, asociada. Se compren­

derá, sin  embargo, que puede u ti liz a r se  un solo -  

5. conjunto de enfriamiento con e l  grupo de re frig e­

ración, en cuyo caso éste solo precisará  una bom­

ba. Igualmente, puede accionarse más de dos gru-— 

pos de enfriamiento desde un solo grupo de r e f r i­

geración, o cada grupo de enfriamiento puede con- 

10. tener más de un serpentín para e l  producto; cada

uno de estos serpentines estará conectado por un 

depósito d istinto de suministro y con una válvu­
la  diferente de distribución : Esto perm itiría d is t r i  
buir varias bebidas d istin tas en e l mismo s i s t e —

15. ma.

N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza 

del invento, a s í  como la  manera de rea lizarlo  en 

la  práctica, debe hacerse constar que la s  dispo- 

20. alciones anteriormente indicadas son susceptibles

de modificaciones de detalle en cuanto no alteren 
su principio fundamental. También se Race cons— 
ta r  que e l invento se re fie re  a una so lic itu d  de 

patente presentada en In glaterra , acogiéndose,

25. por lo tanto, a lo s beneficios que conceden los

Convenios Internacionales en vigor y siendo lo - 
que constituye la  esencia del referido invento y 
por lo que se so l ic i ta  Patente de Invención por - 
20 años en España sobre: "INSTALACION PARA LA R3- 

30. FRIG'SRACION Y DISTRIBUCION D3 BEBIDAS"; caracteri



sanóose por lo sigu iente:

la .-  "Instalación  para la  refrigeración  

y distribución de bebidas", del tipo  que compren­

de un serpentín que es atravesado por la  bebida, 
desde un origen de suministro a la  válvula de dis 
tribución, serpentín que forma parte de un apara­
to de enfriamiento que contiene un conjunto r e f r i­
gerador para en friar e l  serpentín citado, caracte­

rizado porque e l  serpentín para e l producto se alo 

ja  en un depósito que forma parte de un grupo de - 

enfriamiento separado del grupo refrigerador y co­

nectado a l  mismo por un circuito accionado por una 
bomba, de circulación y retorno del líquido, d is­

puesto para la  circulación de líquido enfriado des: 
de un baño del grupo de refrigeración , a  través - 

del depósito de enfriamiento, y para sumergir e l 

serpentín para e l producto y de nuevo a l  baño c ita  

do, y en e l que se disponen medios valvulares en 

dicho c ircu ito , con lo cual una proporción prese­

leccionada de líquido caldeado que circu la de nue­
vo desde e l  depósito de enfriamiento, puede re c ir ­

cular a dicho depósito, sin  enfriamiento aprecia­
ble del grupo de refrigeración , para mantener e l  

líquido del depósito entre lím ites predeterminados 

de temperatura, por encima de la  reinante en e l  -  

baño de refrigeración .

29.- Instalación  según reivindicación - 

19, caracterizada porque comprende un termostato 

de control sumergido en e l  depósito del grupo de 

enfriamiento, y conectado para controlar e l funció



namiento de la  bomba de recirculación áe refrige  

rante, a consecuencia de los cambios áe tempera­

tura óel liquido del depósito de enfriamiento.

39.- Instalación  según reivindicaciones 

18 o 29, caracterizada porque la  válvula a ju sta-  

ble comprende unaválvula ajustab le de restricción  

dispuesta en e l  extremo de sa lid a  de un tubo de 

retorno desde e l depósito de enfriamiento a l  ba­

ño, y situada en o cerca de la  parte superior del 

baño, y un tubo ramificado que se prolonga des­

de e l  tubo de retorno a l  fondo del baño, para -  

sa lvar dicha válvula; e l  tubo ramificado se co— 

necta, por su extremo in fe r io r , a un tubo de ad­

misión de la  bomba, y con e l  in terio r del baño - 
refrigerante, cerca del fondo de e ste .

49.- Instalación  según cualquiera de - 

la s  reivindicaciones 19 a 39, caracterizada por­

que la  válvula de distribución forma parte del - 

grupo de enfriamiento.

59.- Instalación  según cualquiera de - 

la s  reivindicaciones 19 a 33, caracterizada por­

que la  válvula de distribución forma parte de un 

grupo de distribución separado, que puede estar 

situado le jo s  del grupo de enfriamiento.

69.- Instalación  según cualquiera de - 

la s  reivindicaciones 19 a 59, caracterizada por 

comprender una serie  de grupos separados de en­

friamiento que pueden d istrib u ir  individualmente 
bebidas de diferentes orígenes, se atienden por 

un grupo refrigerante común, y dichos grupos de



10.

enfriamiento se conectan a circu itos separados de 
circulación y control, accionados por bombas,

73.- Instalación según cualquiera de - 

la s  reivindicaciones 13 a 6$, caracterizada por— 

que e l grupo de enfriamiento, o cada uno de e llo s , 

contiene mas de un serpentín para e l  producto.

83 .-"In sta lad ó n  para la  refrigeradón  

y distribución de bebidas"; t a l  y como queda sus­
tancialmente descrito en la  presente Memoria e - 
ilustrado en los adjuntos dibujos.

]3ata Memoria consta de CATORCE hojas - 
e sc rita s  a máquina por mía sola cara.
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