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UENORIA DESCRIPTIVA
que se presente para unir a iz solicitwd
' de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 37 de noviembre de 1963, coa oi n° 293,913
. on . T
ESPaAFa
_por VEINTE &fios
a aombre ds VEREINIGIE OSTERREICHISCHE EISEN-UND STAHL-
WERKE ARTIENGESELLSCHAFT, entided sustriace estsblecida
an Muldenstrasse 5, Linz, Auvstria, por:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE
ACEROS ALEACOS®

—— o
- — — - —_——

El invento sg refisre 3 un acerd aleado con bhajc
contenido de cromo, caracterizado por contsner 0,02 &
0,3 4 de cazbono, 0,10 & 0,5 % de manganeso, 0,008 &’
0,08 % de fésforo, 0,000 & 0,060 % de azufre, 0,001'9
0,014 % de nitrdgenc y 0,10 & 0,40 4 de cromo, com Pre-
fersncia 0,15 a 0,30 4 de cxomo, y pOr sar colado en
estado 8in caimar O semicelmado, '

Bajo vacerts sin calmar® se entienden acercs que 5e
cuelan en una coquilia sin cabezs perdida y qua fomman

burbujas de gas durante su solidificacidn, consistiendo
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el gas principelmente en CO, Ahors bien, ias ‘ourbujas
desaparsoen al leminerse el blogus, guedando soldadas,
Los zcercs mO calmedos estdin siempre exentos de silicio,
Por congiguisnte, n0 se las agregan agentes oxidantes
Qurante la c¢9iada, '

Bajo "aceros semiocalmados® se entiendsn asimismo
acer0s que sOn ¢0ladOg en una coquills sin cabeza por-
dida y que fOrman burbujas durante su solidificacidn,
pero gque aqui pueden contener cantidedes pequefizs de
8ilicio, de basta sproximadeamente 0,03 %, '

A diferoncie de 108 aceros noO calmados y Semiocal-
madios, 10s acoros oaimedes 80n 108 que S2 ocuaisn én o0-
quillas bajo la adicidn de egentes Gesoxidantes wuy
aotivos, que 8e agregen antes O durante ia cOlaeda, COmo
agentes desoxidantes pwsde# emplesrss, O bien alumini®
solamente, © bien silici® y aluminio conjuntamente, qus
tiensn uns afinided sustanoidlmente mayor para ol oxige-
ne gue el carbond, Est0s soeros c0ledos en estadd calma-
do solidifioan, por 10 tanto, sin burbujss, pero forman
rechupes profundos, y la parte superior del blogue (fca~
beza perdida®™) tiens gue ser cortada antes de un trata-
miento ulterior, La pérdida de materiél colado, resul-
tente forzosements del corte de la csebeza, asciende a
10 a 20 4,

" Hasta shora no se cOndcen acards ud calmados O Se-
micalmedos, que contengen oromo, Por el contrario, se
he tendido sismpre en la produccin de adaros 20 calmae
d%s © semicalmados, s mantensr el contenidd de oxOm® én
el producto acabedo inferior a 0,1 §, profersntomente
inferior a 0,05 %, puestd que ora OFinidn gensral, qua

«
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103 contenidos superiorss de oromd no sfiaments difioul-
tan 1a o0lzde, sino que influyen tambidn desfavoreblemen~
te en las propiedades tecnoldgicas del acoro, sspeciale-
mente en sus propiedades de Gaformacidn,

Eatg opinidn de 108 espeociaiistas s¢ debe seguramsn-
te a que 8l orom® y el fésforo son muy similares en su
comportamiento metalirglco, 1O misme que para todo side-
rirgico es ya una regla familiar el que um contenido de
fdeforo Qe aproximedamente 0,1 % es intolersble, se ha
venido oonsiderando tawbidn inadmisivle el cOntenidd co-
rrespondionte de cxomo,

Fronte g est0 se ha desoubiertd ghora, qus sl &care
de le composicidn &e sousrd® oon el imvento, ooOn un oOne
tenido de ocromo de 0,10 a 0,40 ¢4, en especial de 0,15 &
0,30 4, coiado on estado no calmedo © semiocaimado, no
solamente no poses 108 inconvenientes espsrados de pro-
piedades tecnolégicas, sino que ineluso resulta decisiva~
mente supsriOr a t0d0s 10s demds aceros no calmzdos con
relacidn e inportantes camypos de aplicacidm, talas como
sdudilos en que tiene impOrtancia una mayor resistencis
al suvejecimiento, '

' Los scerds de la composioidn de souerdo con el in-
vento, pueden gey ObtenidoOs Ffundiendd arrsbi0 que oon-
tenga cxom® eun hornes eidetricos, en hornds Sicmens-
Martin, © por el procedimientt de soplado. Asimismo es
posibvle agregar y alear en el caldsr0 ¢On un acsr® exen-
$t0 de cromo, perd que por 10 demés oOrresponda a la cOm.
posicibn mds arriba indicada y que haya sido fundide de
cuglquier manera, lz cantldad necssaria de cromo, median-

te la edicidn da ferrOoromo ¢ similares.
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El procedimiento preferents pars is Obtencidn dal
200x0 sogin o1 imveuto, consiete on transfomar el arra-
bio con contenido de cxome, por el procedimiento de so-
pledo con oxfgenc, en acezo com un contenide de oxomo
de 0,10 5 0,40 ¢, '

Hasta ehora 8¢ hodfe preseindido de transfommer
arrabli® con ooutsenide de oxomo, dizeotamente en acere,
mediante afinado, TCA0s 105 ensayod de hesta hoy en dia
pers transfomar en acer0® srrabiOs con contenido de
oromo, partian de la oondioidn previs de tener que ox-
traer el oromo del arrebio, antes de que en ol perfodo
principal ds sbuliicidn fuere extrafdo el carbono por
el procedimientt de afino, Por ello se ha pzopuesto un
afinad® previc del arrablo con cOntenido de oromo em el
caidero, en el que se insuflaba oxfgen0 on el baiio a
través de lanzas de iwmersifn onfrisdias oom asua (pro-
fundidad ds irmersién: 30 a 50 om). Para 2110 56 em-
Flosban juegts de tOberss oon varias toberss, insufldn-
dose el cxfgeno a slta prosidn, La extraccidn del cxomo
88 proiongaba hasta aloanzarse un cOntenide de cromd
inferior a 0,13 %; como fendmemo actmpafiante indssssbis,
69 produofa la formacidn de humo pardo, Como la oxida~
0ién tiene lugar de wousxio oon ls afinidad de 1os ele-
mentos acompafiantes heols el oxfgent en el drden de su-
cesibn 51ilcio, manganesd y cromo, resultaba como oOn~
sscuencia forzosa del afinado previo, también la oli-
mineoidn de 0st08 olementos acompafiantes, con 10 que &l
oontenido dg calor Geol arrabio, dzdo por los portadones
quimicos de oslor, se vefs influsnciado desfevorebis-

mente, os deolz, que ol arrebis afinado previaments,

ce- 293010e
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mosultaba quimicemente frio en iz reciizzoibn c’igl p.wdeso )
Ge afinado proyieamente dicho, Casi sismpre se xeducia
tambidn ei contenido de carbono duyants ei ofinzdo previs
on meners indessablomonte slevads, ascendiendo dicho come
tenlde de carpond® ya unicaments a 2 a 3,5 % -al aloanzar=
se valores do orowd ¢ 0,3 s 0,3 %, 1os ensayos dirigidos
& mejorar o1 efecto del afinsdo em el caldero mediants 1a
adicidn de vatiduras de laminado o mediante &l emplieo de
una mezcls ds oxfgeno y vepdr de agum, A° Proporcionaron
ainguna mejors fundamental, sino \nicements uns mejora
gradual, El producto intermedio obtenido despude del afi-
nedo provio, se trataba ontonces en un horno de solera,
Debido al escas® ocontenido de olementos acompafiantes sx-
témicos, parecis ser Unicaments posivle la aplicacidn
de un procadimiento de efinadl por vianto, si al producto
Previo se lo agrogaban protadores quimicos de calor s2di-
ciongles, 10 que, ocomo &s natuzal, imj;.ucvbe. gastos y ma=
uc ds Obza adicionales. ’
Dabido a osta idee del mundo tdonict, existen en el
wundo muchos yaclmicntos importantes de hierz0, en 10s
que el hierro eparece en 6l minaral acompefiado JOr CIOMO s
que haa 51do explotsdos tan 8910 de manera insuficiente,
Uno de los minsrelea de hiervdo mis cOn0oidos, qus contie-
ne oromo, es el minoral Conakzy con ia oOmposicidn 8i-
guiente: 45 - 55 % de Fo en fomma da Sx1do parcizlmente
later{tico, 0,1 4 de Un, 0,06 4 de P, 8,5 % de 810,,
9,8 4 de a0 5» 0,3 % de g0 y 0,35 ~ 2,0 de Or on forma
de 6x1do crdmioo, ‘
Cuand® un minaeral de ést08 nO es fundido en el aito
horno on ozlidad de adicidn, 8in0 cOmO cOmponente mﬁr-
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tante de la carga, entonces se Obticns ud afrébia eon
contenido de cromo, compuaste pox 3,6 a 4 $de 0, 0,3 2
1%6e 81, 0,5 a1 4 do iin, 0,4 2 0,8 %as Oz, & saber,
giempre gue 1a prororcidn de carga on ol minersl de oro-
mo escienda a 35 - 50 %, Si la cargs esté fommeds POT
cantidades todavia msyores 48 mimeral Ge crome, se Obtia-
nen valores de cromo en ¢l arrabio mds elevados, de has-
ta 1,70 ¢, '

~ Ante 1a natural SOrpreSz 66 ha descubiszto ahOra
que, mediante 1& aplioacidn del procedimiento de sOpla~
do oon ox{genc para ia transfomecién de arrebio conm
contenido de orome, se pueden orillar 10s inconvenisnies
y dificultades mds arrida descritos,

La transfomiacidn del arrabi® con cOntenido de cro-

no medisnte afinado mediante oxigend insufladoc sobre el

- bafic de arrabie, puede realizarsa por 10s procedimientos

de una O Ge d9s es0oTias, partiendo en ol primero de 108
casos d9 un arrabio® con un contenido de cromo de 0,60 g
0,80 %, y en'el caso segunds, de un arrebid coﬁ un con-
tenido de oxomo Gé aproximadaments 0,80'% & 1,70 %, E1
sangrado intermedio de la s500ria en el procsdimiento
68 GOS8 @BoOTias 8@ llava cOmvenisntemente a cabo al al-
caunzarse un oontenido de carbomo de 1,5 & 1,7 % (con 1o
que ol wismo tiempo Se Obtisnen contenidds de cromd de
0,80 a 0,80 %), Una vez que 8e he alcanzaio el contenido
definitivo ds C, he disminufdo el cOntenidd de oromo®
hasta 0,20 & 0,40 4, Convonientemente 86 cusla el 80610
as{ Obtenido, en estadl no calmade y, preferiblemente,
por colada direotg; este 20070 tiens valOres teonoilgia-

€05, que 10 hacen apropiado pava ia gplicscidn en oali-
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dad de =mcer® doformable en frfo, 201dubis ¢ inciuso re-
sistente al envejecimiento,

E1l procedimisnto descrit® estd basado en el oono-
cimiento de que dé ningin medo es nscesario realizar una
sxtracoidn previa del cromd m’s © wonos amplia mediante’
cfincAo previo, sind que ig cantidad primcipal del oromo
pusde, 8in ningin tratamiento previo, ser extrafds de ia
carge por afinado, siendo ol cromo similar 2l £6s£0r0 an
Bu comportamiento motalirgiod, féeforo qus asimismd pue-
da ser extrafdo ; 8in més ni més, FOr ol procedimiento
de sopisde,

Hay que supdner que este ofecto sorprendents dal
procediniento d2 acuerdd con el invento, se debe a que
én la manche de cOmbustidn reinan tempersturss més eale-
vadas que en ol procedimientd de afinsdo en hornos do
sOlera ¢ en el procedimiente Thomas, coOn 10 qus la cax-
g8, ¥y on espocial las aso0riss que contiensn oromo, pus-
den féoilmente mantenszse iiquidzs, Mientras que ante-
riomonte, s dacir, en lz combinzcidn de un procodi-
miento Ge afinado previd con up procedimisnto de afina-
4o definitivo {procedimiento de hornt ds soiera), el
czomo zesultzba efeotivaments muy mdlesto dsbide & iz
formacidn de escorias visoOaas, so comsigue, de acuerdo
con el invemto, la transfomscidn dal arrabio son conte-
nide de oromo an azoexo, sin dificuitzdes., En el prooce-
dimiento segin ol imvento, n® se pxoduse tampoct por lg
formacidn de escorias con contenido de cromd, mingin
retras® en la ebullicidn, 10 que asimismo puede ser ox-
plicado 30z la manocha caliente do combustidan,

‘La produccidn del acero segun ol invento, serd

' 293012
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explicada con mas datalle = base de 108 ajemplos Qiguiexa-
tes, ilustrindoa:z an sl Ejomplo 19 le fusidn 4ol =zcerd &
pertir de arrabio con contenido de oromo (contenido de
oxomo: 0,60 & 0,80 %) por 61 proocedimiento de soplado sin
cenbi® de esdorie, y el Ejemplo 8°, con sangrado intex-
medio de la esoOria a partir de un arrabié ocon 1,50 &
1,70 % de Cr, Los Ejempios 2° y 4° expiicen is produccidn
de s0ero, para 10 cusl primeramente se afina el arrabio
&e acerc oorriente por gl procedimiento &e sopledo,
eledndose despuds el oromd necesari® em el celdero, en
foma de ferrdoromo,

293912
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Asimism¢ se ha descubierto gus 108 coexos ooa .x.e,
composicidn de acusrdo com el invento, 0 sea, que tienen
un o0ntenido do 0arbond de 0,03 a 0,3 4, un contsnide de
mengenese de 0,1 a 0,5 %, un oontenido de fdsforoe de
0,008 a 0,08 %, un contenido de esufre de 0,010 & 0,08 %,
un contenido de nitrdgend de 0,001 2 0,004 % y, éventualw
mente, un contenido de silioio de hasts 0,02 %, ¥ qus,
oomo . consecuencia del proceso de fusidn contienen tal
centidad de cromo, es decir, 0,10 a 0,40 4, con preferen-
oia 0,15 & 0,30 4, que puedsn ser 00lados en estado no
caimzdo o semicalmado sin mecesidad de adicidn de agentes
desoxidentes, son éxcelentemente apropiados para fines en
que interess un retraso del envejecimiento natural © un
amento de lg resistenciz ai onvejecimiento,

' Como envejecimiento se designa uma variecidn de las
propiedades tecnoidgioas que se produce al ir ementend®
8l tiempo Go almacenaje después do le terminecifn, El
envajecimientt se manifiesta on un sumento orsociente del
1fmite de estirado, em un desarxOli® creciente de una
marceda extensidn eldstios del ifmite de estirado y, en
combinacidn con est0, se produce la presencia de figurss
de fiujo en 108 trabajos de pronsado y una disminueidn de
la capacidad de defommaci®n, En estas varisocioneas partie
cipan de menera deci®iva liouaciones provocadas por ni-
trdgenc solwble. |

' Para consegulr una resistencias gl emvejscimiento, en
especial psra cOneayvar iz capacidad de defomacién en
fr{0 y de embutiocidn profunda al oebo de un prolongado
tiempo de slmacensjd, era hasts shOrz mbSOiutamente now
cesario fabrioar acezos osimedos, o5 dscir, adoros que

LYoy LE
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han eidO tratados ocon agentes deeoxidentes muy azctivos,
tales cOmO gluminio © 8iiicio y sluminio. En este czso,
no Obstante, hay que pasar por laz pdrdida de material que
insvitebiemente se produce &l tenerse que coriay ia ca-
baza perdida G2l bilogue colado, '

* Por comsiguients, existfa el problema, nO resusito
baste 2horez, de poderss favricar acoro no® oalmafd © So-
wicalmado, 'en' el que estuviera retrassdo ol emvejooimien-
%0 naturel y quo, por comsigniente, fuera aprovechsble
Fare fines en Que interese el aumentd de la resisteéncia
al envejecimiento,

De acusxd® con una fOomma de realizacidn preferente
del invento, se propone amplésr, comd acex0 resistente
gl envejecimianto, un acerc de la compdsicidn mds arriva
indiecsda, o oondicifn do que sea sometido & un tratemicn.
to combinado, consistente sn uns deformacidn em f£rid y
& un rec0cido fimal recrietelizante, Los resultados me-
jores se comiguen, cuamio sl grado de defomacidn en
£xfo es de 30 a 70 4 y 1ls temperaturs del recocido finsi
recristalizznte, de 850 & 700° o,

Los detalles de la propoéioxdn de aplicacidn de
acuerd® con el invento, serdn oxplicsdos a continuscidn
mds detellaiamente: ‘

Ung vez que 88 ha r»0ducido una fusidn de acer® otn
1s oompdsicidn mds arridas definida, Se cusla en estado’
70 calmaid © semicaimado, El bloque se laminz on caiien-
te.y el material previo leminado, se sigie laminando en
ealients hasta Obtensres une banda, A continuasifn sa
laming on frf0 lg banda lominada en cgliemte (grado ds
deformscidn en tres pasades: 30'3 70 ‘{Z @f%n@pin@ se

-‘14 b
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proceds &3 rocccido finui reoristalizants z uma tempem-
turs de 650 & 700° ¢

' LOs acerds cOm contanide de oromo, tratadds do 1a
mensra desorita, posesn, frente o acerds ne oslmados O
semicalmad®s ¢Oxrientes, qus no contisnen orxomo, uni re-
sistencia al enve)ecimientd sustancizlmente mejorsda.
Pucden ser utilizadOa oon ventajs pers t0da oizse de tre~
bajCs de defomecifn cn rrfo y de premscdo, For zjempio,
para 1z febricacidn de pucheros, fregaderos, yiezas da
oaryocerias v t0da otra clase ds plezes da chape prensc-
ds,

Se supone gque el frenado dsl efecto de :wejecimisna
t0 51 105 acex0s rroyussios pOr ol invento, se debe a qus
83 oromo os ospaz Ge dar i nitrdgend una foras insolu-

ie, LOs onsay®s han demOstrado gue 108 £c6x0s oromszios
del $ipt descrito, qus fueron sometidos a unz Gefoma.
cidan en frf0 y a un recocido final reoristsalizante en -
las oondiciones mencionsdze, & 10 sumo contienen 30 %
del contenid® +0tal de nitrdgeno en fomma de nitrégeno
goluble. En 1o tebla sighiente se han registradd 108 vee-
lores teonoifgicos de £00205 Seopin el invento, que musse
tran i frenado del efocto de snvejsecimicnto © la mejora
de la resistencia al envejacimiento de manera convincen-
te. De 1s tsbla se desprende ademds 1z pzoporcifn de 1a
porte de nitrdgeno soluble oon zalzeidn al nitrdgeno in-
soluble, ‘ '

{,;vﬁx an “d
cis- 28901s
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Tal como se¢ desfrende de ia tadla, S5 llavd & oaho
un envejecimientd axtificial de 108 aoards, g efectos de
enSayar 6l efgeto de frenado,

a) modiante recocido durante 5 minutos g 100° ¢

) mediante recoeido durante 2 horas & 100° C.

Todas les muestras de cheps hebfen 8i1d0 sometidas &
un leminsdo en f£rfo y & un yecoeido finel reoriSigiizents.
La prusba comparative frente a lazs musstras suveisoidas
extificlalmente, se realizd desyuds del seebaso de la cha-
pa fina (columna "después del aocsbador),

De acuerdo con 1z experiencia, las condiocionss del
euvejscimiento avtificiel aplicades pueden Ser squiperzdas
& un envejecimisntod natural an ouantd a lfmite de estiiado,
vesistencia a la traccidn'y alazgamiento de roturas, de ia

menere siguiente:

Eavejeoimiento _
artificial Envejeoimiento natural el ogko do cfas

Lfuite do Rosistencia Alargemientd

e8tiredo & la trac- 4z poturg
oidn _
100°¢ 5 mimutos 18 7 12

200°c 3 noras 107 v 81

La tebla muestrs que, en 108 acez0s o6Xamlnados, las
varisoiones de las propiededes mocanicae en la geme Ge
ifmites do estirado, o sea, del propic ifmite de estirado
y 12 extonsidn a1l ifmite de estirade, que habris cebido
e8porTar on Otr0 Cs30 pava nesTOs Nno oelmedos después de
un envojecimiento artificial frente al estsado no emveje-

ci6o, no s¢ presentan, o bien tan 8910 en medids insigni-

. 293012
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ficante,

Para chapes fines laminadas en frfo do 1o mwisma com-
zosicidn (a sxcapcidn sl contenide dg cromo) como ias da
las cuatro fusiones indicadas en la table y ¢On un conte-
a1d0 de nitrdgen® de la magmitud indicada en la table oom®
nitrégeno totsd, hubieza de baberse esperadc, Go souezdo
con la experiencia y 10s datoe de la bibliograffa, un
amente medio del limite de ostirado zproximadamonte 00w

8l que sigus:

Fueidn comparativa Aumento del ifmite de eatizado despue's
(sin contenidc de de envejecimisnto artificial

oxomo) " 100%C 5 minmutos 100°C 2 horas
. (kg/mms) . {kg/mmd)
1 2,1 5,4
8 1’9 5’6
3 2,9 8,1
4 3,0 5,8

Ests s0licitud que corresponds a la presentada en
Austrig, ol afa 28 de noviembre de 1963, bajo 10s ninercs
A 9330/82, A 9331/62 y A 9332/63, se scogs & 10s benefi-
otos del artfcuio 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad
Industriel,

- ¥O0TA =

Los puntos &s invencidn propis ¥y nueva que s¢ pressn-

tan para que sean Sbjeto de 3ats s0iicitud de Patente de
293914
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iuvenoidn en Espafia, pOr VEINTE 2fios, 80n 10s siguisntes:

1,- Mojozas imtroduoides en la fabricaci?n ds acercs
olead®s con bajo contenido de cromo, caracterizadas porque
108 mismos tienen un contenido de carbon® supsrior a 0,03 -
0,2 %, un contenidc 4o mangaasso ds 0,10 a 0,5 £, un con-
tenido de fésfoxo de 0,008 & 0,08 4, un coatenido de azu-
fre de 0,010 a 0,06 %, un contenido de nitrdgenc de 0,001
e 0,004 £ y un contenido de oromo de 0,10 a 0,40 4, yre-
ferentemente de 0,15 & 0,30 %, son colados en estado no
calmado O semioulmado, y el nitzdgeno contenids en el wce-
20, cetd 14gedo predominantsmente al oromo '

3.< MejOras Ge acusPdo com la reivindicacidn 1, ca-
recterizadas 30rque ol contenido de s5ilicio é& inferior &
0,03 4, '

3.~ Un procedimiento parz la produccibn de aceros de
acuerd® coOn ias reivindicaciones 1 ¢ 2, ozrecterizadd pPor-
que 21 arvedio o0n contenido do oromO, os transformazdl en
acer®, oon un contenido de 0,10 g 0,40 % de cromo, 10T el
procedimiento de 80pledo oon ox{geno,

4,- Un procedimisnt® de aouerd® con la reivindicacidn
3, czracterizad0 porqus ia transfommacidn se lieva & oabo
yor el prooadimiento da una escOris, empleando un arrabic
ctn un cOntenide de 0,80 a 0,80 % ds crome,

5.~ Un procedimiento de acusrdo oon la reivindicecidn
3, cavacterizad® porque le transfomacidn 8e Lleve & ock®
por el procadimiento de dbe escOries, oumprlsando obmd mate-
rial de partida un asrsbi® obn un contenido de aproxima~
demente 0,80 &'1,70' % de cromo,

6,~ Un procadimientd de scuerdo con ia reivindicacidn -
3, caracterizado Porque 81 aoero fundido se cusla en esta~

293912
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do no oaimado y, preforentements, en otladz dirscis.

7.- Yejozss G acusrde com les zeivindicaciones 1 ¢
3, carscterizadas porque dicho acex® tiens un coatenido
de carbono de 0,03 g 0,2 %, un contenid0 de manganeso de
0,1 a 0,6 %, un contenido de fdsforo de 0,008 g 0,08 %,
un contenddo de szufre de 0,010 a 0,08 4, un contenido
de nitxdgenc de 0,001 g 0,014 % y, eventualmente, un coOne
tenido de silici0 43 hasta 0,03 4, y como comsecusncia
del procsso de fusidn contiene tantd oromo, es dscir, da
0,10 a 0,40 4, yreforiblemente de 0,15 & 0,30 %, que sin
adioidn 4o agontes desoxidantes, B8 cuela en estado no
oaimalo O eamicalmado, siendd destinado & 10e fines en
que intersss un retraso del envejecimiento nuturel © un
aument® Gs ia resistencia al envejecimiento,

8.- lisjores de acusrdd com ls reivindicaoidn 7, ca-
racterizadas pozque &l goe=0 8e sOmste & un 0c00ido fi-
nal reoristalizente y & una defommacidn en £z{0 oomine~
dos, sierdo destinede pars lz finzlidad mencionsda en’
is reivnmoaoidn 7.

9.~ Mejoras de acuerdo oon la reivindicacidn 8, ca~
racterizades porque el graco de deformaoidn en £rfo -
cisnde al 30 g 70 ¢ y ie temperatura del rec0cidc final
recristalizants, & 650 haste 700° C, siendo destinado’
pare 1a finalided mencionada on la roivindicssidn 7.

' 10,- lejorss introducidas en le fabricacidn ds ace-

#02 gigados,

Tal y eonC 8@ ha dasczito en 1o Hemoria qgue anteos-
de y oon ios fines que 8o han especificado, '

Este Hamoria ctnsta de veinte y une hojee escrites

- 320 &
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