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PATENTZ DE INTRODUCCION

por DIEZ afios
cuyo privilegio se solicita para todo el te-
rritorio nacional a favor de:
Don Carlos GARCIA-REYES Mc LELLAN
de nacionalidad espafiola, con regidencia en

Barcelona, Paseo de Gracia n2 51 por:
"MAQUINA PARA MOLDEAR PIEZ4S DE HORKIGON"
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5.

10.

15,

20,

25.

30.

a la pieza fabricada sobre el suelo; y producir

diante dispositivos enlazados en forma singular

Memoria deseriptiva

Esta Patente se refiere, conforme indi
ca su enunciado, a un nuevo tipo de maguine para
moldear piegzas de hormigon segun un nuevo ciclo
de funcionamiento que es automatizado mediente se
vomandos hidraulicos, la cual presentsa sobre las
maquinas conocidas las'siguientes ventajass tenen

una mayor produccidn; depositar automaticamente

unas piezas mas perfectas lograndese todo ello me

¥ con funcionamiento automatico.
_ Las maguinas conocidas hasta ahora, pre
sentan el inconveniente dc que su producciln es
lenta por seguir largas fases en su ciclo, y ade-
mas las piezas fabricadas deben ser bajedas de 14
plataforma de le maquina. Por otro lado estas
piezas son spdo vibradas, pero ro comprimidas y
vibradas simultaneamente como se consigue con la
macuine a que se refiere esia Patente.,

Esta magquina se caraciteriza principal-
mente en que el molde de bases paralelas y dota-
do del vibracdor se fija en posicidn vertical en
un basticor Instalado en la bancada de la magqui-
na, pero en disposicidn tal que es volteable en
1802, quedando tal molde enchufaco por su base
inferior en un dispositivo compresor expulsor, di
poniendose en la misma bancada de la maguina una
tolva de alimentacidn del hormigdén instalada en
forma desplazzble, todo e¢llo de tal manexra reali4

zado que produzca cn forme automatica gobernada
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Por servomancos, un ciclo intezrado vor las si-
guientes feses 19, Desplazamicnto de la tolva ¥
llenado del molde con hormigon, 22. Colocacién de

un tablero gue cierra al molde por su base supe-

rior y fijacidn de este tablero, 32, Desplazamienk

%0 del compresor que se introduce en el molde por
su parte inferior simulienecandose esta operacidn
con el vibrado del molde al objeto de que el mor-
tero pierdas las burdbujas de aire y quede compri-
mido, 42. Volieo del basticor en 180 circulares
para que el molde ocupe la posicidn vertical ha-
cia el suelo, 52. Desblogyeo del tablero y accio-
namiento del compresor que produce el desmoldeo
de la pieza quedanco esta spoyada sobre el table-
to‘y el fablero apoyaco directamente sobre cl
suelo.

38 otra caracieristica de esta misnma
majuing que el molde se fija elasticamsnte y en
posicién vertical sobre el bastidor, quedando en-
chufado por su parté inferior en el compresor—-8x-
pulsor, gue es desplazable a lo largo de la proful
didad del molde pars producir el desmoldeo de la
pieza fabricada en la fase guinta del ciclo.

.Eg tambien caracteristica de esta maqui
ne que la tolva desplazoble se instala de tal ma-
nera que tiene dos posiciones estables, una de
ellas inoperante en la gue cueda cerrada su boca
de salida y fuera de sobre el vastidor y otra o~
Perante en la gue gueGa con la boca de salida a-
bierté ¥y situada sobre el molde, al &ue asi llena

totalmente con el mortero ds hormigon que contien
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Bs tambien caracteristica de la misma
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maquina que se describe que los servomandos que
gobiernma los diferenies elementocs moviles in=-
tesrantes de la maquina, se dotan de medios blo=]
queadores que los mantienen quietos en la debida
posicidn, Gurante las diferentes fases Qel ciclo
de fabricacidn.

&3 otra caracteristica de la misma ma-

guine que a la armadura del molde se fija el vi-

brador y dicha armadura se ingtdla en posicidn ver-

tical en el bastidor volteable por intermedio de
resortes para que absorban las vibraciones y es-
tas no trasciendan a la bancada durante la fase
del wviorado,

£8 asimismo caracteristica de esta ma-
guina que el dispositivo compresor-expulsor se
instala, con interposicién de resortes, sobre ung
armadura que es desplazable axialmente con rela-
cién al molde, para que su accidén compresora so-
bre el mortero gque llena el molde, se produzca
en forma elastica.

3s tambien caracteristics de la misma
maguina que los desplazamientos del dispositivo
compresor-expulsor se producen servomandados, pre
ferentemente por medios hidraulicos, en la fase
de desmoldeo, y por medios elasticos en la recupe
racidn de su posicidn inicial.

Bs por ulitimo caracteristica de la ma—

guina que se¢ &escribe gue el conjunto de la maquif

na se dota, preferentemente, de un sistemz de ruet

das soore carriles que por accionamiento manual

0 mecanico permite el traslado de le maguina de
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por los puntos (14). En esta posicidén se pone en

‘migon ha quedado bien compacto, Entonces se hace

‘guientes, habiendose sefialado por (15) la banca~
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un lugar a otro. 3l

Bara que se comprendan me jor las c;;éc
teristicas enumeradas se Gescrioen seguicanmente
las figuras de la adjunte hoja de dibujos en las
que se han representado diversas vistas esquema-
ticas de las diferentes fases gue constitupen el
ciclo de funcionamiento, por 1o que deben sSer con
gideradas como ejemplo ilustrativo sin caracter
limitativo.

- En dicha hoja la figura primers repre-
senta al molde (1) en ¢disposicidén de recibir lz
carga de hormizdén por su boca superior (2) hasta
llenar su cavidad interior (3). Este molde (1)
lleva fijado el vibrador (4) y en su parte infe=-
rior lleva acoplado los tacos (5) y (6) desliza-
bles, que estan fijados en los brazos (7) y (86)
que se unen por (9), habiendose sefalado por (10)
el centro de giro para el volteo. IEn la figura
segunda se ha representado sl mismo molde (1) ped
ro ya lleno de hormigon para former 1la pieze (11)
Una vez lleno el molde (1) se cubre su boca supe-
rior (2) con el tablero (12) que tiene el taco.
posterior (13), vease la figura tercera, y csta

tablero se fija solidamente contra la boca (2)

marche el dispositivo vibrador (4) y tambien el
dispositivo compresor produciendose la elevacién

los tacos (5) y (6) hasta que el mortero de hor-

vascular el molde con los mecanismos descritos

segun se representa en laz figuras cuarta y gi-

e
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" da de la maquina que tiene l-

el desmoldeo, para 1o que entra en funeién el dig-

.risticas fundamentales de la maguina a que se re

o

nadas en las ruedas (17) que discurren por los ca#
rriles (18). BEsta basfulacién se prosigue hasta
que el molde ha girado en 1802 cpmo se representa

en la figura quinta y en esta posicidn se inicia

positivo compresor expulsor (5) (6) (7) (&) y (9)
desplezandose a lo largo cdel molde pero sin que

los gatillos (14) que sujeten el tablero (12) se
suelten, y asi prosigue el desmoldeo comoc se re-
presenta en la figura sexta hast; gue el taco pog-
terior (13) del tablero (12) gueda apoyada en el
suelo (19); coincidiendo esta posicién cpn el deg-
moldeo total de la pieza fabricada, Entonées se

sefaran los gatillos (14) y la pieza (11) gqueds

en el suelo apoyada sobre su tablero (12) como s

representa en la figura septima iniciandose el r¢g-

torno-del digpositivo compresor-expulsor a su poi
sicidn primitiva y tambien uns nueva hasculacién
del molde hasta quedar todo ello en la posicidn
de la figure primera en la que se inicia otra
vez el ciclo.

Descritas suficientemente las caracte-

fiere esta Patente, se hace constar que en la mip-
ma se podran introducir todas aquellas modifica—
ciones que la experiencia, la practica y la tec~
nica pudieran aconsejar, siempre que con ellas

no se cambie, altere o modifigue su idea funda-

mental que es la que se resume y concreta en la
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Se declaran de novedad y propiedad pe-

ra todo el territorio nacional, las siguientes:

REIVINDICAGCIONZES

l2,-~ Mequina para moldear piezas de hormigon gue
se ceracierizan on que el molde se fija en un bag
tidor volteable en 1802, el cuél esta dotado de

wn dispositivo vibracor y de un compresor expul-
sor, disponiendose sobre la z2rmacura de la magui-
na wna tolva de alimentseibdn del hormigdn, en for
ma desplazable todo ello de tal manera realizado
gue proﬁuzcg, en forma automz2tica gobernada por

servomendos, un ciclo integrado por las siguien-
tes fases, llenado del molde con hormigbn, colo-

cacién de un teblero que cierra al molde por su

base superior y fijscibn de este tablero, desplad

zamiento del compresor que se iniroduce en el mol-

de por su parte inferior, vibradc del molde con
reduccidn del volumen interior producida por tal

vibrado y por el coumpresor, volteo del bastidor

en 1809 circulares, desblogueo del tablero y acci

namiento del compresor gue produce €l desmoldeo

de la pieza gquedando esta apoyada sobre =1 tavles

ro y 2l teblero directamente sobre cl swelo.

28.~ Matuina para moldear piezes de hormigon se-
gun la nota anterior gue se caracieriza tambien

en gue el molde se fija elasticements sobre el

bastidor, guedando enchufado por su parte inferi¢r

en el compresor-expulsor, que es desplazzble 2
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vibrador y dicha armacurz s¢ instals & su vez eh

el bastvidor volteatle en forme slastica mediante
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largo de la profundidad del molie, produciendo el

desmoldeo de la »iezu fabricada

8.~ HMeduina para moldear piezas Ca norm;gon s6~
gun las notes anteriores gue se caracterizan tam-
bien en ques la tolva desplazable, tiene Gos posi-
ciones cstavless, una en la cue gueda cerrada por
su salida y fuers de sobre el bastidor y oira en
la que queda con la woca de salida abierta y so-
bre el molde al quo llong totalmenté con el nor-

tero de hormigdn gue contiene.

48 .~ Macuina pars mcldear piezis de hormigon sczih
las notas anteriorss que se carccterizen tambien
en gue los servomancos gue gobicrnan a los dife-
rentes elementos intsgrantes de la naguina, se dot
tan de nmedios blogueadores que los mantienen en l&
derida pobicidn durante las diterentes fases del

ciclo de feoricacidn.

&,- Maguine para noldear niezas de hormigon se-—
gun las notas anteriores gus s¢ ceracterizan tam-

blen en que 2 la zrmadura del mollde se fija el

resortes.

N

8,- Hacuina para moldez:r piezas de hormigon se-

gun las notas anteriores gue se caractorizan tanbien

en que el coapresor-ex . ulsor se instala con inter+
posicidn de resort:s cobre uns ermadurs con dgSe
plazamiento para gus mu accidn compresors sobre el

mort2ro cue llene al molde se produzca en forma e«

lagtica y constante.
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225.

230.
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72.~ llzguine pers moldcer pisczos de horalgon sesun

laz notas antoriorss gus o zavocitoioison Scuabien

en que los desplazamientos del compresor-expulson

se producen servomandosy prefsrentemente por medsi
hidraulicos en la fase de Gesuwolldeo y »nor medios
elasticos én la de recuperacidn de su posicién

inicial.

2,- lMzquina pars moldear piezas de hormizon se—

zZun las notas anieriores que se ceracherizar tam-

bien en que el conjunto de la macuina se dota pre
fersntemente, de un sistema de ruedas sodre carri
les, que por accionaamiento manuval o mecanico per-

mite el traslado de la mazuina de un lugar & otrg

98.- Mesuine para fabricar piezas de hormigon se-

gun las notas anteriorss que sz caractswizan semd

bien en dotar al compresor-e:ulsor dz un necanis
mo de vlogueo y desvloqueo cque determinz las fa-
ses de compresidn y ezpulsidn en forma diferencid
da.
10g,- v%'CUIﬁA DARA PABRICAR PIZ2Z:4i8 535 HORIGOH®
Todo ello tz=l ¥ como he wusdadao rei-
vindicado en la presente memoria gue consia de
pueve- hojas foliadas y mecanofrafiadas por wna
sole de sus caras

Madrid, 25 de Noviembre 1.963
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