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Esta invencidn se refiere a un mecanismo plegador
en una méquina de embalar articulos en un portaarticulos de en=-
voltura tubular formado de una pieza troquelada que tiene un par
de paredes unidas a lo largo de una linea de doblez y que tiene

un par de alas de retencidn de los articulos situadas sobre la
linea de doblez, y cuyo aparato incluye un transportador para

hacer avanzar una pieza troquelada y sus articulos a lo largo de

-

un trayecto predetérminado. El mecanismo pliega las alas hacia
el interior del portaarticulos. La invencién se refiere al ple-
gado hacia el interior de los pares de alas cortadas de una envols
tura tubular abierta por los extremos, para definir las aberturas
de alojamiento de los articulos. Las dos alas de cada par de_
alas son recogidas y plegadas hacia el interior, mientras que las
partes adyacentes de la pieza troquelada gquedan retenidas contra

el movimiento sustancial en sentido lateral mediante un disposi-
tivo de guia apropiado. S

La invencién proporciona, en un mdquina de embalar

articulos en un portaarticulos de envoltura tubular, formado a

partir de una pieza troquelada que tiene un par de paredes unidas

a lo largo de una linea de doblez y que tiene un par de alas de

.
csse”

retencién de los articulos y de refuerzo de la pieza teoquelada

dispuestas sobre la linea de doblez, y cuya midquina incluyé‘ﬁe—

6 g0 e
L]

dios para hacer avanzar una pieza troquelada y sus articuibé'bof
STos
rrespondientes a lo largo de un trayecto predeterminado, un-meca-

nismo para adaptarse y plegar el par de alas hacia el interior

del portaarticulos, comprendiendo el mecanismo plegador un plega-
dor pivotante destinado a ejecutar un movimiento de plegado, para
introducirse progresivamente en una abertura de la pieza troque-

lada y plegar las alas y para retroceder de la misma, durante el

movimiento de alimentacién de la pieza troquelada y el plegador
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pivotante en conjunto, a través de una seccibdn de plegado de la
mdquina, incluyendo el plegador pivotante una parte de adaptacién|
a la pieza troquelada y medios para cooperar con medios de accio-
namiento para hacer pivotar el plegador y ejecutar, por lo tanto,
el referido movimiento de plegado f el moQimiento de retroceso,
caracterizidndose porque la parte de adaptacién a la pieza trogue-
lada comprende un par de ufietas pivotantes en direccidn divergen-
te, destinadas a separarse como consecuencia del movimiento de
plegado .del plegador.
A continuacidn se describe una modalidad de la mé&-

quina, a tfitulo de ejemplo, tomando como referencia los dibujos

adjuntos, en los que:
¥
La figura 1 es una vista de costado del mecanismo

con la seccidn de plegado situada en el centro.

La figura 2 es una vista en planta esquemdtica del

. £ ]
. *e

mecanismo. .,

La figura 3 es una vista tomada a lo largo‘aé la

linea de corte transversal III-III en la figura 1.

Las figuras 4 a 8 son vistas en secuencia deé’la
seccidn de plegado del mecanismo e ilustran plegadores pivotantes

que ejecutan un movimiento de plegado y de retroceso con relacidn

. s
* a .

a una pieza de cartén troquelada; y ‘ Teet

Las figquras 2 a 12 son vistas en planta que:ziéstran
en secuencia, el movimiento pivotal de la uneta plegadora{é&isen-
tido contrario a la otra, durante el movimiento de plegado de un

plegador.
Refiriéndonos en primer lugar a las figuras 1 y 2
de lcs dibujos, el mecanismo plegador de piezas trogueladas 10

comprende dos pares de juegos de cadenas y ruedas dentadas: un

L

juego superior 12 y un juego inferior 14. El juego superior de
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cadena y ruedas dentadas 12 comprende ruedas dentadas sebaradas
16 y 18, respectivamente, alrededor de las cuales se engrana la
cadena sin fin 20. De un modo similar, el conjunto inferior de
cadena y ruedas dentadas 14 comprende ruedas dentadas separadas

22 y 24, respectivamente, alrededor de las cuales se engrana la

cadena 26,

El mecanismo plegador de piezas troqueladas esté
destinado a instalarse édyacente al extremo de alimentacidn de
entrada de una mdquina empaquetadora. Dos mecanismos de este ti-
pe se instalan lado c;n lado, de manera que se forma un trayecto
de alimentacifn de piezas troqueladas y articulos entre los meca-
nismos. La descripcién se referiri en adelante al mecanismo de
la derecha del par, seglin se observari mirando hacia la salida

del trayecto de alimentacién de piezas troqueladas y articulos

'FI. .. '.

Para transmitir la potencia al mecanismo 10%-un

conjunto de transmisién de ruedas dentadas 30 funciona movido por

una fuente motriz apropiada (no ilustrada) e incluye una rheda

dentada superior 32 y una rueda dentada inferior 34, fijadas so-

bre el mismo eje de transmisién 36 del conjunto., La rueda denta-

da métriz 32 transmite la potencia por medio de la cadena sin fin

38 a la rueda dentada 16a que estd acoplada para girar con ‘la rue

[ X
* s

da dentada 16 del conjunto superior de cadena y ruedas de&??&as.
La rueda dentada motriz 34 transmite la potencia de la cadena sin
fin 40 a la rueda dentada 24a que se acopla para girar con la
rueda dentada 24 del conjunto inferior de cadena y ruedas denta-
das. Se verd que las ruedas dentadas 16 y 18 del conjunto supe-
rior de cadena y ruedas dentadas 12 tienen sus ejes desplazados

en el sentido longitudinal del mecanismo, con respecto a los ejes

de las ruedas dentadas 22 y 24 del conjunto inferior de cadena y
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ruedas dentadas 1l4. La separacidn longitudinal entre las ruedas
dentadas adyacentes superior e inferior, en cada extremo del me-
canismo, es equivalente a la distancia entre las posiciones de
unidn 'A', 'B' de un dispositivo plegador de piezas trogueladas
42 montado en el mismo espacio entre los conjuntos superior e

e inferior de cadenas y ruedas dentadas 12, 14, respectivamente.
Una serie (en este caso cuatro) de dispositivos similares 42, 42a,
42b y 42c se monta entre los conjuntes de cadenas y ruedas denta-
das, y cada dispositivo fe une en la posicién 'A' adyacente a uno
de su§ extremos a la cadena superior 20 y en la posicién 'B' in-
termedia a sus extremos a la cadena inferior 26.

Las cadenas sin fin 20 y 26 funcionan en sincronis-
mo y, por lo tanto, cada dispositivo plegador de piezas troquelia-
das se mueve a lo largo de los trayectos de las cadenas. En el
funcionamiento del mecanismo, cada dispositivo plegador de, piezas
troqueladas se mueve por medio de las cadenas 20, 26, a iqgi?rgo
de un trayecto de funcionamiento 'V' paralelo al trayect&dée ali-
mentacidén de piezas troqueladas y articulos 'F' y transvergq;men~
te entre las ruedas dentadas 16 y 22 hacia la salida del E;éyecto
de funcionamiento, para transmitir el movimiento a lo largo ge un

trayecto de retorno 'R', después de los cual el dispositivo ge

traslada entre las ruedas dentadas 18 y 24 a una posicién hitia

arriba del trayecto de funcionamiento para completar un cicdld” de

trabajo. Se deducird que el modo de unién de cada disposf%ibﬁ

plegador de piezas troqueladas a las cadenas superior e inferior
da lugar necesariamente a que el movimiento transversal del dis-
positivo en los extremos de los trayectos de trabajo y de retor-
no tenga lugar de manera que el eje longitudinal del dispositivo
permanezca. paralelo a los trayectos de trabajo y de retorno y de

tal modo que el lado del dispositivo encarado hacia fuera siempre
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esté encarado hacia el trayecto de alimentacidn de las piezas
troqueladas y los articulos.

Refiriéndonos‘ahora también a la figura 3, cada
dispositivo plegador de piezas troqueladas, v.g., el dispositivo
42, comprende un bastidor 44, mediante el cual el dispositivo se
une a las cadenas sin fin 20 y 26 'y que acomoda una serie lineal
de plegadores pivotantes f1-f5. Los plegadores se montan para
efectuar un movimiento pivotal, independientemente uno del'otro,
sobre un eje de sustentacidn 46 que abarca la longitud del basti-
dor 44 y reciben.la carga axial resiliente de un muelle extremo
48,

Cada plegador 'f' (véase 'fl' en la figura 3) com-
prende un talbén alzado 50 que gira montado en el eje 46; una par-
te de adaptacidén a la pieza Eroquelada.Sz que se extiende en una
direccién hacia fuera del bastidor; en el extremo superiéfu@él
taldn, v un seguidor de leva 54 que se extiende en direcciﬁh-
opuesta hacia fuera del bastidor en el extremo inferior del taldn,
La parte de adptacibén a la pieza troquelada 52 de cada pl§§§dpr
conmprende un'par de unetas pivotantes fa y fb.

A medida que cada disposcitivo plegador de piezas

awdbw™

trogqueladas se mueve a ld largo de su trayecto de trabajo-'W*,

L
* ey

pasa a través de una seccidn de plegadd 'S' en el cual un phlegue

Sewe®

de leva 56 se éitﬁa por detrds del trayecto de trabajo del.di§po-

.
»

sitivo. El blogque de leva 56 se forma con un perfil de leﬁﬁ.con-
torneado 58 en el cual corren los seguidores de los plegadores
'f' para controlar el movimiento pivotal de los plegadores.
Refiriéndonos también a las figuras 4 a 8, la figura 4 iluséra
el extremo de entrada de la seccidn de plegado 'S' en la cual se

mueve una pieza troquelada de cartén 'b' del tipo de envoltura,

a lo largo del trayecto de alimentacidn 'F', en sincronismo con
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el dispositivé plegador 42c. La pieza troquelada se forma con
una serie lineal de aberturas de retencidn de la base de los ar-
ticuios 'r' que se troquelan a lo largo de la linea de doblez 6G,
Que une, de una forma plegable, una cara de pared lateral 62 con
una cara de solape inferior 64 de la pieza troquelada. Cada una
de las aberturas de retencidn de las bases de los artficulos estén
previstas para recibir, v.g., las partes de las bases de las bo-
tellas, para ayudar a retener las botellas en la caja de cartdn
acabada. Las aberturas de retencidén de las bases estan definidas)|
cada una, en parte, por orejetas de refuerzo plegablgs 'ti' y
't2', que se unen entre si, de una forma rompible, por una peque-
na muesca antes de abrirse la abertura, y que son plegables, para
que se abra la abertura, en una relacidén de superposicidn con pary

tes adyacentes de las caras de las paredes laterales y la base de

»
., o

- @

la pieza troquelada. ot

La pieza troguelada 'b' se ilustra guiada entfe la

barra de guia 'g' y la regleta de guia 'st' en el trayecto de

alimentacién 'F' entrando en la seccifén de plegado 'S'. .la'pieza
tfoquelada es recogida por el dispositivo plegador 42c segflin se
mueve hacia el interior de la seccidn de plegado 'S' del .trdyecto
de trabajo 'W'. Las partes fijas 'p' del bastidor 44 (figéﬁa 1)
estin provistas de talones 'pg' (figuras 4 - 8) que se sﬂé??? en
las aberturas de las paredes laterales de la pieza troquqf@&a,
para mantener la pieza troguelada y el dispesitivo pleqado; fijos
seglin se mueven a través de la seccidn de plegado. Los articulosw
v.g., las botellas que se han de embalar se transportan a lo lar-
go del trayecto de alimentacién 'F' junto a la pieza troquelada

'b' mediante los talones de alimentacidn 61 situados en posicio-

nes separadas a lo largo de la cadena sin fin superior 38,

Seqgfin se mueve el dispositivo plegader y la pieza
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troquelada a través de la seccidn de plegado 'S', el segquidor de
leva del plegador'fl' entra en el perfil de la leva 58 y corre
por el perfil Cl (figura 1). Esta accién hace pivotar al plega-
dor 'fl', por lo que las ufietas pivotantes fla y flb se mueven
hacia fuera del bastidor 44 en conjunto (hacia la derecha segfin
se verd en la figura 3), por lo que entran en una relacién cerra-
da lado con lado en la abertura de retencidn delantera 'rl' de

la pieza troquelada y rompen la muesca entre las orejetas tl y t2
(figura 4). Segfin continfia el movimiento de avance, el seguidor
de leva del plegador fl corre descendiendo por el perfil de 1la
leva C2, haciendo retroceder por lo tanto las ufietas pivotantes
cerradas del plegador. - Mientras tanto, el plegador £2 es accio-
nado por el perfil Cl para separar las orejetas de la abertura
'r2', de una manera similar. La posicidn es entonces s%gﬁg se
ilustra en la figura 5. Este movimiento de las unetas ﬁi?oian—
tes estd representado por el movimiento desde la posiciéﬁnilustra-

da en la figura 9 hasta la posicién algo menos adelantada que la

*
a

ilustrada en la figura 10 y después de nuevo a la posiciéhfflus-

trada en la figura 9.

En la figura 6, el éeguidor de leva del plegaéor
£1 corre por el perfil de la leva C3 gue crea un movimieﬁté}pivo—
tal secundario mayor del plegador 'fl', por lo gue sus uﬂéﬁéﬁ pi-
votantes entran en la abertura rl en mayor grado que el m§¥§pien~'
to inicial descrito anteriormente. Refiriéndcnos a las figuras
9-12, este movimiento pivotal secundario del plegador £l se ca-
racteriza por un movimiento pivotal divergente de ias unetas fla
y f£lb, durante el cual sus extremos de adaptacibn a la pieza tro-

quelada de cartdn se mueven simultineamente separdndose uno del

otro. Durante el movimiento de avance (plegado) del plegado f1,

las ufietas pivotantes se muaven desde una posicidn cerrada reple~
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gada, ilustrada en la figura 9, hasta una posicidn abierta extent
dida ilustrada en 15 figura 12, Cada uneta pivotante fla, £f1lb
tiene un extremo de adaptacidn a la pieza troquelada de cartén

'e' v un resalto 'S' distante del mismo, que incluye el punto de
pivote 'p' situado dentro del bastidor del dispositivo plegador.
El resalto 'S' tiene una cara posterior de unién a tope 'sb' y una
cara delantera de unidén a tope 'sf' situada para incidir contra
una superficie posterior de tope 'bs' y una superficie superior
delantera 'fs', respectivamente, del bastidor.

En la figura 6, las ufietas pivotantes del plegador
f1 se han movido hacia delante hasta la posicidn del perfil de la
leva C2 y han pivotado a 1la posiciéﬁ ihdicada en la figura 11,
en la cual las caras de tope delanteras 'sf' han incidido en las
superficies delanteras de tope 'fs' y han hecho que los extremos
de adaptacidén a la pieza trogquelada de cartén 'e' de lasiﬁﬁ;kas
pivotantes se separen simultaneamente, iniciando de este ﬁﬁde el
plegado lateral de las orejetas tl y t2. El plegador 'f2' se
encuentra entonces en la posicién del perfil de la leva Cga:m;en-
tras que el plegador '£3' se encuentra en la posicidn del perfil
de la leva Cl. En esta posicidn, el borde delantero '1l1' dg.§9
cara de la base de la pieza troquelada 64 se guia entre &l Blo-

-...

que de guia 66 y la regleta 'st', por lo que el borde delaptaxa

$ eu?

de la cara de la base se gufa hacia arriba a una posicidn nis
L]

L
Ay @

horizontal con relacidén a la cara de la pared lateral 62.

En la posicidn ilustrada en las figuras 7 y 12, el
seqguidor de leva del plegador 'sl' ha alcanzado el perfil de la
leva 'C4', haciendo que las ufietas pivotantes pivoten separindose
mis, como se ilustra en la figura 12 y alcancen sus extremidades

de movimiento pivotal, dando lugar a un plegado adicional de las

orejetas tl y t2. El plegado de las orejetas a una relacién de
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superposicifn con la pared lateral y las caras de la base de la
pieza troquelada aumenta automiticamente por la accidn de plegado

hacia arriba de la cara de la base. El plegador '£f£2' estd ahcra

en la posicibdn del perfil de la leva 'C3' (figura 11); el plegadox

'£3° ésté en la posiciéh del perfil de la leva. 'C2' y el plegador
'f4' estd en la posicibén del perfil de la leva 'Cl'.
Refiriéndonos ahora a las figuras 8 y 9, el segui-
dor de la leva del plegador 'fl' corre descendiendo por el perfil
de la leva 'C5', haciendo gque las ufietas pivotantes del pleéador
'f1' retrocedan desde la abertura 'rl' hasta sus posiciones ini-
ciales en las cuales las caras posteriores de unién a tope 'sb'
de las unetas pivotantes incidan en las superficies posteriores
de tope 'bs', haciendo que se cierren las uhetas pivotantes. La
cara de la base 64 de la pieza troquelada se gufa de un modo
adicional hacia l1a horizontal. Cuando se completa el plégaﬁo de
la cara de la base, quedarid subyacente a las bases de laéjérticu—
los en una fila de articulos transportados adyacentes al mecanis-
mo 10. Simult&neamente, la otra cara de la base de la pféZa tro-
quelada se habria puesto en una posici®n similar con relacibn a
la fila parela de articulos mediante un mecanismo yustapuegto.
Despuds, las caras de la base son recogidas por elementob.é%~aprie
teffhb ilustrados) que unen las caras de la base en una nkiagidn

YY)

de superposicidn y, por consiguiente, hacen que las partesg'de las

f. B

-

bases de los articulos se sitfien en las aberturas respectivas de
retencién de las bases 'r'. Las caras de la base se sujetan des-
pués entre si, preferiblemente por medio de lenglietas y aberturés
de fijacidn de accidn conjunta previstas en las caras de la base.
El plegador 'f2' se encuentra entonces en un punto intermedio a

las posiciones del perfil de la leva 'C4' y 'C5'; el plegador '£3'

se encuentra en una posicidn intermedia a las posiciones del per-~
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fil de la leva 'C4' y 'C3'; el plegador 'f4! se encﬁentra én’lﬁ'i
posicién del perfil de la leva 'C2', mientras que el plegador '£5]
se encuentra en la posicidn del perfil de la leva 'Cl’, !

Cuando el dispositivo plegador 42c se traslada a
través de la posicifén del dispositivo 42 al trayecto de retorno
'R', es transportado a través de una seccidn de reposicién 'RS'
ocupada por el dispositivo plegador 42a (figura 2). La seccién
de reposicién incluye un bloque de leva adicional 68 (figura 3),
en el cual se forma un perfil de leva en linea recta horizontal
70. La boca de salida del perfil de la leva 70 estd acampahada
para gular a los seguidores de leva de los plegadores 'f', Des-
pués, los plegadores se reponen durante el movimiento por el per-
fil de la leva en linea recta 70,2 una posicidn que coloca los
seguidores alineados con el extremo de entrada del perfil.dg la

N
leva 58; o sea, situado.para moverse al perfil de la leva,gl '
. r.”

e

repetir el ciclo de funcionamiento anterior en la pieza troquela-

da sucesiva siguiente.

hie

De este modo, cuando las uﬁetaslpivotan a sﬁ‘pési-
cidn extrema hacia fuera, las unetas se separan.para adaptarse
vy plegar hacia fuera las orejetas ¢l y c2 de la abertura de‘%eteg
. [ ] -8
cién de las bases de los artfculos 'r' y, cuando las ufietaé.,,pivo=-
tan a su posicidn totalmente replegada, dichas ufietas se 6i§£kan.
Descrita suficientemente la natﬁraleza del iggénto,,
asi como la manera de realizarse en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep=-

tibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-

cipio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Mecanismo plegador para una maquina de embalar arti
culos en un portaarticulos de envoltura tubular formado a partir
de una pieza troquelada que tiene un par de paredes unidas a lo
largo de una linea de doblez y due tiene un par de alas de reten-
cidn de los articulos y de refuerzo de la pieza troquelada dispues
tas sobre la referida linea de doblez, cuya maquina incluye medios
para hacer avanzar una pieza trogquelada y sus articulos correspon
dientes a lo largo de un trayecto predeterminado, y cuyo mecanismo
puede adaptarse y plegar el referido par de alas y plegar las
alas hacia el interior del portaarticulos, caracterizado porque
comprende un plegador pivotante destimadoc a ejecutar un movimiento
de plegado para entrar asi progresivamente en una abertura de la

pieza trogquelada para plegar las alar y para retroceder de.las mis|

mas durante el movimiento de alimentacidén de la pieza troquelada

y del plegador pivotante, en conjunto, a través de una seccidn de

plegado de la madquina, incluyendo el plegador pivotante una parte

de adaptacidén a la pieza troquelada y medios para actuar conjunta-

mente con medios de accionamiento y hacer pivotar el plegador,

para ejecutar de este modo el referido movimiento de plegado y el

movimiento de retroceso, y porque la referida parte de adab?écién

S aseo
L ] L
a la pieza troquelada comprende un par de ufietas pivotantés*‘'én sen

tidos divergentes destinadas a separarse como}consecuencié.déh mo
vimiento de plegado del plegador.

2.~ Mecanismo seguin la reivindicacién 1, caracterizado
porqua los referidos medios de accidén conjunta comprénden un se-
guidor de leva que corre en un perfil de leva previstec en la sec-
cidn de plegado, estando contorneado el perfil de la leva para in

troducir el referido movimiento de plegado y el referido movimient:

de retroceso.
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3.~ Mecanismo segin las reivindicaciones 1 6 2, caracte-
rizado porque las ufietas estédn provistas de una parte para hacer
contacto con un tope fijo durante el movimiento de plegado de los

plegadores, cuyo tope proporciona una superficie en la cual pivotan

las ufietas separandose una de la otra.

4.- Mecanismo seglin la reivindicacidn 3, caracterizado
porque las ufietas estin provistas de una parte de adaptacién a un
tope £ijo durante el.movimiento de retroceso de los plegadores, cu-

yo tope proporciona una superficie en la cual las ufietas pivotan

una hacia la otra.

-

5.~ Mecanismo segiin la reivindicacién 3 6 4, caracteriza-
do porque las ufietas pivotan de una forma sustancialmente simulta-

nea.

6.- Mecanismo seguin cualquiera de las reivindicgcikones
e @
L] ...

anteriores, caracterizado porque una pluralidad de plegadores simi
n =

lares, situados en linea, estan previstos en un dispositivo plega-

dor para ser accionador en secuencia, incluyendo el referjdo meca-
L]

nismo por lo menos uno de tales dispositivos plegadores.

-
7.~ Mecanismo segun la reivindicacidn 6, caracterizado

porque cada dispositivo plegador estad obligado a ejecutar ciclica-

mente un movimiento de trabajo y un movimiento de retroceges de

manera gue el referido dispositivo se mueva a largo de un'strayecto
de trabajo en la direccidn de alimentacidn de la pieza tf;;ﬁblada
y de los articulos, durante el cual el referido dispositivo pasa

a través de la seccidén de plegado y se mueve a lo largo de un tra-
yecto de retroceso opuesto a la direccidn de alimentaciédn, durante
el cual el dispositivo estd distante del trayecto de alimentacidn,

siendo los trayectos de trabajo y de retroceso sustancialmente pa-

ralelos al trayecto de alimentacién y colocandose el dispositivo

de manera que los plegadores pivotantes permanezcan, en todo el mo-
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vimiento ciclico en canalesrhacia el trayécto de alimentacién.

8.- Mecanismo segQun la reivindicacidn 7, caractefizado:“
porque el trayecto de retroceso incuye una seccidn de reposicién
en la cual los plegadores se ponen en una posicién para ejecutar
el referido movimiento de plegado en la seccidén de plegado.

9.- Mecanismo plegador para una maquina de embalar arti
culos en un portaarticulos de envoltura tubular, tal y como queda
sustancialmente descrito en la presente Memoria e

2 ilustrado en

los dibujos adjuntos

Esta Memoria consta de 14 hojas escritas a mAguina por

una sola cara.

| -
vadaria, &% ABR.IZT3




1/6

THE MEAD CORPORATICN
10
[T - 12 56 58 S 20 7 8 VYA _ 17
16 .\-_{?'T;:*:’ / . Y 'l~'l ol S k:—i-u‘-é—_!J
H = 1 - I-J:r g g _ -
INR )
| = . : == = L2
L7 M 22 AL LN - i "\-——"\;ﬂ—*%té—nfv%
g ‘\\L\‘ ‘"\ ‘\T r\‘ '\\ Y ] 2}. \]ZZL\LU :
- a
Lb2a B - 0 .,
22 25\% 1 E =1 -k 2 / S
/*—\- % \\'\l » d T T A —’_\/<
O N == | L S == 1+
g AN L —L N\ /8 N
6 ~20 L2 8 \ W=— " 12
A T S —
FIG.2 S
A WUEEL AV Y PEReY
i Pligaad T
ESCALA VARIABLE,



2/6

THE MEAD CORPORATION

NN\
420 = T 7 ALt
p_'l-;f.{:_—.-.u—SZ ~ % 35200
! \-\— 50 BT / sﬁ
'" l@-}-as /_,(‘ ) th6 |
70— S Tea=9
BLT d
68..——-
<

ESCALA VARIABLE.



THE MEAD CORPORATION

F" P, aa S ——

FIG.4 w7




4/6

THE MEAD CORPORATION

T / b2
— e Y g r
1A pg ( 2 E—
6]_/“ ! f1 r,'] ’ /
w; o = -f3
=l -

P
i e

S
St e

ESCALA VARIABLE.




576
THE MEAD CORPORATION

Fﬁ I b )

~ ~_ 24 ABR,

&y
?

'LV ‘)
ot R
Ry x‘. SRR
ST

da ple WAL ALEE =R
nerr Taesest L Suepee Dlen

ESCALA VARIABLE.
E———




>

THE- MEAD CORPORATION

m

, P P
sb-

;S/ \
sf1

ESCALA VARIABLE.,

FIG12 §f_~f:




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



