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— . ‘ La téonica del afinado de la superficie de papeles duros, plgq

fcas ae fibras duras, plaoas de virutas y similares, con ayuda de pape-

'

les nobles de pasta de celulosa 1mpregnados en resina de melamlna, OO~

loreados e 1mpresos en el propio material, ha sido mejorada constante-

,mente en el ﬁltlmo tiempo. Los métodos de trabajo han 31do meaorados :
¥y diferenc1ados cada vez mas. Esto, y la aspiracion de anmentar la ~—

"n produooién sin necesidad dq@randes desembolsos a efeotos de satisfacer

la demanda, oonstantemente en aumento, han tenido como oonsecuenoia, -

que oada Vez sean mayores las exigenoias pueatas a las resinas utiliza

das.iw

Asi,-por ejemplo, SQ»pide Que la resina se endurezéa lo antes

poslble ¥y a temperaturae no dem351ado elevadas, eon el f1n de aumentar

)

el rendimiento de las prensas. Por otra parte es necesario, por eJem

'.plo, que el afinado de 1as placas hechas de virutas, pueda reallzarse
5a la presién nés baja posible, no debiendo esta presidn ser superior a

‘la preszon aplicada para 1a fabrlcacion de las placas en si.

. Ello signlfica, .que las resznas deben poseer propiedades de -
plastlcidad tan favorables, que pueda conseguirse con ellas una super—
fiqlg jotalmente compaota.~ Por otra parte, en cambio, no debe la plag
tieidaﬁ de la‘resina'ser téh‘gfande, que dﬁrante el prensado-pehetré -
resina en la plaoa de virutas, produo:endose una superfzole que no sea

sufloientemente rea1stente, como consecuencia de falta de resina,

Otro problema estrlba en que 1os Papeles impregnados que, por
ejemplo, hayan de ser tratados ulteriormente en zonas. tropicales, de——

ben, por una parte, endurecerse.con la suficiente rapidez, mientras —-

. que, por otra paite,_no deﬁen durante el transporte perder prematura—

mente'gu plasticidad como oonséouencia~dértemperaturas elevadas.

2' En dlversos casos ofrece dlfloultades la impregnacién y el prq%

Asado de dibujos espeoiales,'sobre todo cuando se trata de papeles ouy

‘pigmeniados, en los que la resina se dlstrlbuyq malamenteo produciéndo

'
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—ge defectos en la superficie,

.clon de las superflczes, eventualmente también de masas prensadas, se |
'una resina de melamlna y1= 30% en peso, oon relaclon a la resina de

que pOSea O - 4 atomos de carbono en la cadena lateral,

‘triacins y fbrma.ldeh;{do en la proporcién molar de 1 : 1,5 & 5, ¥ a un

i de 3,0- 7,0,

plo: H.= formoguanamina, CH3 - acetoguanamina, 02H5 - propioguanamina,

) 0357 butzro o isobutiroguanamlna, eto.
. Que se pone de manifiesto en una mayor facilidad de estampacidén y unas

- |seco. ‘Asf{mismo resulta posible fabricar, con ayuda de estas resinas,-

Se ha descubierto shora que pueden conseguirse mejoras sustan

ciales en ios problemas citados y en otros, si el afinado o la decora-
realiza con ayuda de una resina mixta, consistente en una mezcla de ==
melamzna, de una resina ‘de formalﬁehldo y otra de 2,4—diam1no—triaolna,

Convenientemente ‘se prepara esta resina mixta, ;gregando 8 ==
una Tesina de melamina, obtenida de la manera en sf conocida, 1- 309

en peso de;upa:resina de dlamlnotrlaclna, obtenida a partir de diaming

Ahora bien,.se puede proceder también de modo que primeramente
sé‘conaense prev1amente la’ :eslna de diaminotriacina - tal como ha si-
do desérito anteriormente o en preseﬁcia'de todo el formaldehido - pa-
Ta & contlnuaclon incorporar melamlna en el mismo recipiente, eventual
mente despues de agregar formaldehldo, ajustandose un pH de 7,5~ 10y
termlnando de condensar de la manera conoclda. _ ’
8i la condensacidén de la resina de diaminotriacina se lleva af
cabo oon poco formaldehido, entonoes es aconseaable que, después de —
term;nada la condensacion, se agzeguen 0,5 - 3 moles de formaldehfdo,~
ocon relaclén a la diaminotriacina,

La cadena lateral en la diaminotriacina puede ser, por ejem——

Aparte de ésto, las resinas estdn dotadas de buena elasticidady

[menor tendencia a la formacién de grietas cuando se exponen a un calor
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la resina es de 6,2 a 208C,

4=
/n\ l“( “‘
'hn material en placas, ﬁlteriormente deformable, T “i/ﬁhfoﬁéer—-

vado, que la penetraclon de resina fenollca que en ocasiones se produ-

ce (amarillamiento o formaclén de copos sobre la superficie), resul ta

'totalmente.imposible utilizando la resina de'acuerdo con el invento. -

‘Mencidén especial merece la insensibilidad de la resina, incluso cuando

en la impregnacién ¥y el prensado Se produzcan oscilaciones imporiantes
enjcuaﬁto.a las condiciones de trabajo.

Ensgxd A ' . . 4

Obtencién de una resina de formoguanaminas-

154 ml de formalina al 37% en peso, se vierten en un reactor
equlpado con agitador, termometro y refrlgerador a refluao ¥y sin pre-

via nputrallzaclon,_seloallentan a T02C, Seguidamente se agregan 55,5

jg; de formoguanamina y se calienta a 9090;’ El valor pH queda asi en =

595 Al cabo de 45 minutoq se enfria, & la resina se sigue tratando =~

del modo desor;tp en’el Ejemplo 12, El valor pH es de 6,0, -

Epssza B )

Obtqnoién de una resina d§ acetoguanaminéz

309 ml de forﬁalina al 37% (492 moles) se vierten en un reace
@or‘eqﬁipﬁdo con agitador, térmémetrd'y refrigerador a reflujo y, sin

previa.neutralizaciédn, se calientan'a 708C, Seguidamente se agregan -

',j25 g.”(1 mol) de acetoguanamina, y se calienta a 90°C, El valor pH -

es'entbnceg de 5,8, A1 cabo de 45 minutos se enfria; Y la resina se =

' sigue.tratando de la manera descrita en el Ejemplo 12, El valor pH de

Ensgxo c .
0btenci6n de una resina de bﬁtiroguanaﬁina:

125 ml de formalina al 37% én peso se vierten en un reactor o

'equlpado oon agltador, termémetro y refrigergdor a reflujo y, sin pre-

via neutralizaclomg se callenta a 708C, Seguidamente se agregan 61,2

g+ de butirbguanémina,_y se calienta a 90°C, El valor pH es entohées
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A_es de 6’3 (ZOQC)O

1 3 2,7 (melamlna : formaldehldo)s

ﬁequlpado con agztador, termometro y refrlgerador a reflujo, ajustando-
,grados centzgrados, mantenlendOSe esta temperatura durante 120 minutos,|
. :mientras se cuida de que el valor pH no descienda hasta menos de 8,2,

‘ EVentualmente se agrega, de tlemPo en tmempo, algo de lejia de sosa, &

.saber, en- una oantldad tal, que el valor pH se mantenga entre 8 2y —

8o de formoguanamlna, con lo que se establece un valor pH de 4,5, que

lentamente va ascendieéndo algo.. Se condensa durante 30 minutos a 70°C

'mlsmo valor pH, hasta que 1 parte de la solucidn de resina, mezclada -

de 5,8 Al oabo de 45 minutos se enfria, ¥ la resina se sigue tratan<)

.do de 1a manera descrita en el Ejemplo 12, El valor pH de la resina -

En gxo D

Obtenclon de una reslna de melamlna con’ la proporclon molar -
1400 ml de formalina al 30% en peso, se vierten en un reactor

se el valor pH a 8,3 con ayuda de leala de sosa.' Se callenta entonces

¥y & 70¢C,  se agregan 700 g, de melamina, Se’ smgue calentando hasta 90

8,4, -Una vez termlnada la condensaclon, la soluclon de resina muestra
un enturblamlento al ser'mezclada a 2090 con agua en la proporcion de -
1 volumen de solucién por 1 volumen de agua. La solucidn de resina se

aausta a un valor pH de 9,5 a 7090, y despues se enfrla.

'Ehsgxo B

Obtengién de una Tesina modifichg, en una fase de trabajos -
555 ml de formalina al 30% en peso, se vierten en un reactor
equipadé con agitador, termémetro-y refrigerador a reflujo, y, sin pre

via neutralizaczon, se callentan a 7090. Seguidamente se agregan 28,4
yvdespués se ajusta'él'vélof H a 8, 2. A continuacién se agregan 256
8o de melamina y se slgue condensando a 9090, m;entras se mantzene el

con 1 parte_de agua, proporcione.preciaamente un -enturbiamiento a 200C.|.

La solucidn de fesina'ée ajusta;a un valor pH de 9,5 a 7090, ¥ segui—
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Ensayo F
ée fepite el,ensayoAE, pero ogn.;a'diferencia de condensarse
PréViamente-la férmoguanamina.durﬁnte 60 minutog a un valor~pH de 6,3.
| ' Ens gxo'd ' ' . |

Obtencmon de ung reszna de melamlna con una proporclén molar

| "de 13 2,0 (mela.mlna. s formaldehido},

~ 573 ml de formalina al 30% en peso, se v1erten en un reactor

equipado con agitador, termometro y refrlgerador a reflujo, ajustando-

se el valor pH a 8,3 con ayuda de leaia de sosa. Se -agregan entonces

_400 g. de mele.mna ¥ la mezcla se calienta en el curso de aproximada—
.mente 25 mlnutos y agztando, hasta 9590._ Despues de disuelta la melar
mxna, 86 ajusta el valor rH a 9,4, A 95eC ¥ manteniendo un valor pH -

}de 9,2 - - 944 (medldo a«2000), se condensa ahora hasta que 1 volumen de

la soluo1on de reslna, mezclado con 1 volumen de agua, muestire preclsa

Amente un enturblamiento a 20eC, Tal es el caso,_generalmente, al cabo

' de. 150 minutos despues de comenzar a oalentar. ‘Después de enfriar hag

ta 2090, sa,ajusta.un valgr pH d9‘9,5.
. Ehsgxo H . '
" En un reactor equlpado éon agztador, termémetro y refrlgerape

dor a reflugo, se vierten 518 partes volumétricas de formallna al 30%,

1|¥ =e aausta el’ valor pH a 8,4, oon ayuda de lejia de sosa. A esta so-

‘ 1uoion se le agregan 57 partes en peso de sorbita, asi como 400 .partes

en peso de‘melamlna, 'y se calienta a 9590. Se condensa entonces a 6s=~

ta temperatura, mantenlendose el valor pH a 9,5, hasta que una gote de |

'la soluclon de res1na vertlda en un- exoeso de agua a 20eC, genere pre-

clsamente un entnrbiamiento. Seguldamente se agregan 160 partes en pe

s0 de una soluciénfdewresina,obtenlda.de acuerdo con el .ensayo B ¥y se

, gigug‘condensando al valdr'pH ajustado, hasta qﬁe las resina, &l ser «—=

" | mezclada con agua de 20%C en la proporcién de 1 volimen de resina por .
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k c;samente un enturblamzentp.

| te un enturbiamiento,

1 volimen de agua, proporcione pr901samente un enturbiamiento.

Ensgxo 1

‘En 700 Partes en volvdmen de formallna al 30%, se aJusta un va

,lor PH de 8,3, con’ ayuda de lejia de sosa. Seguldamente_se calienta ¥

a 708G, se aereean 350 partes en peso de melamina. Se sigue caleritan-

do ‘hasta 90?0 y se mantiens el valor pH, durante la'oondensacién si- =
guiente,'entre'B 2y 8444 Cuando una gota de 1la solueidn de resina, -
vertida en un exceso de agua ‘8 2090, genera preclsamente un enturbig——

mlento, se agregan 3o partes en peso de e(-metilglucos:l.do Yy se sigue ~

fcondansando, hasta que la resina al ser mezclada con agua en la propoxr

cion de 1 volumen de resina por 1 volumen de agua de 20¢C, genera pre~-

-

Ensayo K

Se vierten en el'réactorj790 partes volumétricas de formalina

’ai 30%:y 30 partes en peéo»de flicerina, ajustandose el valor pH a 8,3

' cdn gyudaide lejia de sosa. Seguidamente se agregan 350 partes en pe-

so0 de melamina, Yy ae ‘calienta a 902C, A'esta temperaturs y & un valor
pH de entre 8,2 y 8,4, se condensa hasta que un volumen de la soluclon

de re51na,_mezplado_con un’ volumen de.agua de 202C, genere precisamen-

-

E;emglo 19
Papeles decorativos y papeles de cubrlr (Overlay), se impreg—

nan-con las soluciones de resins sigu:entesa
a) Una solucidn acuosa de una_reslna de melamina sin modifie-
§ar; de las corrientes en el mercados

-b) Una solucidn acuosa de una resina de melamina no modifica~

) da Qon résina de diaminotriacina, de las corrientes en ¢l mercado;

c) Una solucién de reslna obtenidg de gcuerdo con el ensayo Dj

d) Una mezclg oompuesta por 1a solucidn a) ¥ 3% de una resina

obtenlda segun el ensayo 43
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) Uha mezola compuesta por la 801u016n a) y'3% de una resing-

illca, se fabrican ahora materlas recublertas con una capa decorativa,
'empleando para 6110 108 papeles decoratlvos y de cubrir. impregnados R4

’:'secados en las mlsmas condlciones, para lo cual se prensan durante 15,.
tﬁra de 13590,.dejﬁhdqsefseguidamente enfriar bajo presién, Las pla—

{;2090‘y a una humedad relativa del aire de 65%, conprbbéndose su resis-
ftencia a los acldos, para lo ocual se deja caer sobre ellas una gota de
1 deido clorhidrico al 3% y determindndose el tiempo al cabo del cual se
: puede pbée:var todavig una destruccién dq‘la superficie a una distancia

'; de arroximadamehte 25 om, & bajo un éngulo visual de aproximadamente -

K ti;s., Se obtuvieron de este modo los resultados siguientess

obtenlda segun el ensayo By

L f) Uha mezcla oompuesta por la solucién &) y 10% de una resi-

na obtenida segun ei ensayo C;
g) Uha solucién de resina obtenida segin el ensayo F-

4 partir de 6 capaa de papel Kraft 1mpregnado con resina fend

20y 25.minutos a una:preslén especifica de 80 kg/cm2 Yy a una tempera~

cag'dbtenidés se ‘ensayan, despuds de une aclimatacidn de 24 horas, & -

459, con una iluminacién de una lampara de' vidrio opalino de 100 wa— -

Tipo de res;na " 158 de endure- | 20¢ de endure- 25t de endure
s . cimiento,. _cimiento, cimiento,

:'”gé) 2 '_ “ J 2 & 3, o ‘ 5¢ 15¢
e e s
".-;d);. ‘_ - o0 | éot o
-{.;ive)_ 1 ; L 3se o . /e ' 35¢
S E IR j¢_'35°- e L
el e e

’ obtienen los valores de brille 31gu1entesz'

Con ayuda de un aparato- para medir el brillo (s1stema Lange),

que determzna la luz reflejada bajo un angulo de inozdencla de 450, se
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~Tipo de resina - 15t de endure-  20® de endure— 25t de end
- cimiento, cimiento, . cimiento, |
‘a) 124,3 | 124,3 126,6
¥ . 1260 128,3  125,6
._>7c) : 26,0 o . 123,5, o ' -
S 13,0 . 10,0 -
o). 129,6  435,0 ©131,0
B D .13i?o a0 -
@ e 135,3 135,00 131,0
Ejemplo 29 | a |

'a¢u9rdo con el ensayo B,

acuerdo con el ens&vo C.

lel, de la manera. descri‘lza en el Eaemplo 1e,

. Papeles decorativos y de cubi-ir (Overlay) s'e'impregnan con -
las soluciones de resihas siguientess -
a) Una soluelon acuosa de una resina de melamina sin modifi-
oar, de las corm.entes en el meroado- '
| ‘ h) Una mezola de la solucién’ a) oon 10% de una resina de acuel
do con el ensa.vo A;

i) Una mezola de la solucion a) con 10% de una resina de - -

k) Una mezcla de la solucién a) con 104 de una resina de = =

S ‘Después de impregnados y.secados, se mete_n,loa-papeles en una
bolsa de polietileno ¥ se dejan reposar duranteé 7 6 14 dfas a 4090; A

continua.cﬁn se fabrica un material recubierto a partir de estos pape~

El ensayo de medicién del brillo da los va,lores s:.gu:.entes:

V‘I':l.;go de resing 1 dias de i“emso - '14 dias de reposo

a) 118,0 . . -superficie porosa
" h) O 126,6 C 124,3

i) - . 125,3 123,0
x) 121,00 121,0
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| Papeles decoratlvOS ¥y de ocubrir (Overlay) mpregnan con =
las soluclones de resinas sigulentes:
) 1) Una soluqi6n de resing obtenida segin el ensayo D;
m) Una soluoi6n de rééina'obtenida seéﬁn el ensayo E,
A partir- de estoa papeles se fabrlcan materiales recublertos;

de la manera descr;ta en el Ejemplo 19, mediante prensado durante un

 tiempo de 20 minutos y a una'tqmperatﬁra de 135?0.‘ Después de una —-

éolimétacién a 200C y una'humgdgd relativa del ;ire de;65% se defor—
main las:muestras';obre un tubo de 3 ém,, cgldeado a 1809C, de modo ==
guella'capa'decorqtiva venga a caef hacia afuera.

béspués de la deformacidén se observa, que en el lugar en que
ha sido doblada la muestrs 1), bha deéaparecido casi>el'brillo, mien-—
tras que.én ia'mpestra m) ﬁni&amente se puede Treconocer una insignifi
cénf;,disminucién;del brillo;

ijémglo‘gﬁ

Un papel- decorativo impreso se 1mpregna oon las soluoiones -
de reszna siguientes, cuyo valor pH se ha ajustado unlformemente a —
848 (209C), de modo que la capa de Tesina sea de 120%s

' " n) Una éplnci&ﬁ‘de resina de acuerdo con el ensayo Gj

o) Una soluoidn de resina de aouerdo con el ensayo G, con 5%

*de una solucidn de resina segun el ensayo B.

Con este papel decoratlvo 8e recubren placas de virutas, in-
%ercélando entre la cdpa decorativa y la placa de v1rutas un papel Ba
1ance de 160 gramos, impregnado con resina fendlioca, R4 prensando dum—
rante 13 minutos a 1408C.y bajo una ‘presién de 18 kg/cma. Seguidamen
te se deja enfriar;bﬁja ﬁréﬁién; |

La calidad de lg~superficié se dictamina por‘él ensayo del -

1dpiz (la supefficie decofsfiva se emborrona primero fuertemente con '

ﬁnvlépiz semiblando y después se limpia frotdndola con un trapo de 1i
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o n) fuerte coloreado por el grafito despues de frotada, debi-

| doa puntos porosos y mates en la superficie;

o)'ningung cploraciSn por el grafito despuds de frotada, de-
bido a que la.superficié'es compacta y brillante.
' Ejemplo 59 -

Papeles decorativos se impregnan con las soluociones de resi-

‘nas siguientes, ouyo valor pH se ajusta uniformemente a 9,0, de modo .

que la capa de resina sea de 120%:
" p) Una solucidén de resina segin el ensayo Gj -
a) Una‘capa de resina segin el ensayo H,

Con estos papeles decorativos se recubren placas de virutas,

de modo que’ entre la capa deoorativa y la placa de virutas se interca

la un papel ‘Balance de 160 gramos, impregnado con resina fendlica, ¥y

.prenaamdpdnrante 13 mznutos & 1408%C y bajo una presién de 18 kg/om2

4Segu1damente se deaa enfrlar bajo presi6n.

Para ol emsaxo de reszstencla al agrietamiento, de depositan
durahté 15 horas trozos de.estas placas ‘de virutas- recubiertas, de un

tamano de 12 x 12 om., ‘en un armario- secador con clrculacion de aire,

'caldeado a 702C, Después de saoadas y enfr;adas las muestras, se exa

minan en ouanto a la formacién de grietas:

p) ﬂormaclon de pequenas griotas;
i‘q) no hay ninguna formaolon de’ grletas.
Ejemplo 62
1.Pﬁbeles'déco£afivds‘blanbos, sin iméfimir (materia de cargas

T102) y papeles Barriere (cargados asimismo con Ti0,) se impregnan —-

oon las soluclones de resinas 51guientes, cuyo pH se ha ajustado uni-

formemente a 9,1, de modo que la capa de resina sea de 105% en el - pri
mer ©0aso, y de 100% en el caso segundo:
r) Uhg solucién de resina segin .el ensayo G

8) Una solucién de resina segin el ensayo G 4 10% de una s0—.

_
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~lucién de resina segin el ensayo B.

- 12

" Los papeles ihpregnados se~dejah secar durante 15 minutos a =«
1202C, De la mgnera normal, se;confeccionahimaferiales recubiertos —
con eiléé. VEstos'materialegrée estructpran de tal modo, que sobre va-
rioé.papéles kraft a la somsa, impregnados con resina fenélica, se colo'
ca prlmeramente un papel Barrlere res;noso y despuds un papel deooratl
VO. Se prensa durante 20. mznutos bajo una preslon especifica de 100 -
kg/gme_yfa una temperatura de 140°C, Seguidamente se deja enfriar ba~
jo’frésién. - h
‘Aspeoto de 1as superf;cles:

r) manchas amarillas, provooadas por resina fendlica que ha -
fatravesado el nucleo;

' s)”irreproohable, uniformemente blanca.
.- Ejemplo 15 : o ‘ -

.,Con'la,soluciGn’de resina H se impregnan papeles decorativos,

| de modo que se consiga una capa de resina de 115 — 120%4 del peso del -

papel,

Con este papel se recubren placas de fibras duras, intercalan
do entre la capa. decoratlva y la placa de fibras duras un papel Balan-
ce’ de 140 gramos, 1mpregnado en Tesina fenollca, y prensando durante -
13 minutos ‘bajo una presién de 45 kgfem2 y a. una temperatura de 145¢C.
De este modo se obtiene una capa superficial especialmente eléstica,

E;emglo 80v| '

fapeleg d;corgtivos'y de cubrir (Overlay) se impregnan con =-

las solugiones de resinas siguientes, cuyo valor pH se ha ajustado uni

| formemente a 9,5 (202C)s

t) Una séld&iép de resina obtenide segin el ensayo D;
u)'Una mezola de una resina segin el ensayo I y 5% de una re-

sina segﬁn el ensayo B,

‘La capa de resina es de 100% en 1os papeles decorativos, y de
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|~ 2504 en los papeles Overlay. Lés papeles impregnados se dejan secar

mado ulterlormente. Estos cuerpos de capas se prensan durante 20 mi-

en el centro a 14000 baJO la acoién de un radiador infrarrojo, se do~

'bre un cuerpo de capas normal, constltuido por papel Overlay, papel —
'decorat1vory varlos papeles kraft a la sosa, impregnados con resina -

| fenélica. Los cuerpos de capas se prensan durante 10 minutos bajo ——

N ﬂ“
durante 10 minutos a 1209C, A continuacién se.fbrma un cuerpo de ca~
pas, -en el gue debajo deula capa de papel Overlay y de la capa deco:g

tlva, se encuentran varias capas de papel kraft a la sosa impregnado

con re31na fenolica, aproplado para un material que haya de ser defor

nutos bajo una presidn de 80 kg/cm ¥ a una temperatura de 1352C, Se~
guidamente se dejan enfrlar bajo. pre516n. Despueslde una acllmataclén
a 2000 y una humedad relativa del aire de 65%, se confeccionan DUOS—~—

tras de acuerdo con la norma NEMA LP 2-2.11, que, una vez calentadas

forman de.la'manerg prescrita. Después de la deformacién se observa
que en lugar de dobléz de la muestra |
t),éé han formado varias grietas pasantes, mientras que en -

la mhestis
' ‘u)ino se aprecia &eterioro al guno,
Ejemplo 25- A .
Papeles decorativos y Overiéy se impregnan con las soiucio-—
nes @e resinas giguienteé, cuyo vélor pH ée ha'ajustadb uniformemente
a 99$3~ . ] A
i +v) Una solucién d§ resina obtenida segin el enéayo D;
ﬁ) Una mezcla de.una resina seglin el ensayo K, con 5% de una
resiﬁa éegﬁnvelvensayo 3.

~ La capa:de resina en los papeles deéo?ativos'eé'de 100%, mien
tras que en 1os Papeles Overlay es de‘250%. Los papeles imprégnados

se dejan seocar durante 10 minutos a 1208C, Con estos papeles se recu

una presién de 80 kg/em? y a una temperatura de 1508C, Seguidamente
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grietas pequenaa que parten de 1os agujeros, en camblo en la muestra

y varias resinas de formaldehfdo y una 2,4;diaminotriaciﬁd.

'de trlaclna, destznada al aflnado de superficies, que oonsiste en com-

blnar una mezcla de una r951na de ‘melamina yia 30% en peso, con rela

' cién a la r631na de melamlna, de una r931na de formaldehmdo condensada

polialcohol, y 1 a 30% en peso, -con relaclon a la reslna de melamlna,

i de: una resina de formaldehldo ‘condensada a un pH de 3,0 a 6,3, con una

'la cadena lateral..

TENCION DE UNA RESINA CON CONTENIDO DB TRIACIN "

se deJan enfrlar bajo presi6n. 'En vérios trozos de muestra de estas = |
placas se estampan agujeros clrculares con un dispositivo estampador.
En 1a muestra “ '

v) se comprueban, despues del proceso de estampado, diversas

w). no se observa ningin deterioro.(
" Los dos componentes de la mezola pueden consistir también en

varias resinas distintas, por ejempio, en varias resinas de melamina,

En resﬁmehiuLa Patente de Invencién que se sélicita, debera
recaer sobre las s:gulentes '
. REIVINDICACIONES -

Te Prooedlmlento de obtenclon de una re31na con contenldo -.

a un pH de 3,0 a. 6,3 con una re51na de 2,4—d1am1no—tr1acina que posee

0 a 4 atomos de. carbono en la cadena lateral.
";2. Procedimlento de acuerdo con la r91v1nd1cacién 1, consis-

tente en combinar una mezcla de*una reslna de melamlna modlficada con ~|

r931na de 2,4-dlam1no-trlaclna, que posee Oa 4 atomos de carbono- en -

;'-‘ 36 Se relv1nd10g por ultlmo, como obaeto sobre- el que ha de

recaer la Patente de Inven016n que se sollclta: "PROCEDIMIENTO DE OB~ .

Todo tal y como se describe en la presente Memorla que consta
de oatorce pag1nas escrltas a maguina. ‘ . . : o
‘ ‘Madrid, 20 Noviembre, 1.963

ALFONSO UNGRIA
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