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+ Bste invento prov‘e mejoras en o roforento & los procedinien-

‘ 'cuentra a este en 1a suparﬁ.oie. Dicha superﬁcie y/o medios inmedia~

‘ 7010 poriferioa de un rodulo. Se puede onrollar el hilo una 0 MES Vew

} y se calienta en la ni.sma.
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tos y naquinas textilos. m invento comprende un prooedimiento para -
tratar hilo ternoplisti.co que incluye la operaoién de hacer avanzar el

hi.lo on contacto oon una superf:.oie que se mueve con el hilo y que en=

‘tos a dieba snperﬁczo puede mpartir calor al. hi.lo.

Ls suparﬁoio puede ser curva, Yy puede comprendor la. suporf:b—

ces nlrededor del rodillo.. La suporfic:.e puede oomprender la superﬁ-
'oiedeunaoorrsa. ' _ .

m hilo puede estar sinulta.neanente en conta.oto con d.ioha gu-
perﬁcic ¥y una segunda superﬁcie. ._Un; superficie puede comprender —
ung. super,ncip pegiferiga de un rodillo y 1.a segunda 'suparﬁoie puede
compremier ans, superficie de una corres que oorre sobre el wroc.ii:llo, ra
'sando el hilo entre diohas superﬁcies. . o |

: Las dos superﬁo:les puedern compronder las- superfioies porif&-
‘rim de 1bs rodillos. _ o o

m hilo puede estar sujeto a presionea entre las auperficies.
Guando T utilizan los rodillos, pueden sor estos rodilloa de engancha
y el hilo pueda tocar los rodﬂlos de anganche ﬁuioamente en el punto
de enganoho de los rodillos -

, En él procedmlento se puede torcer el hileo o tener falsa. tor
aion. Im superficie puede comprender una fase de torsiou. . '
| = hilo ‘puede ertar ‘en un estado toroido ¢ no torcido o de —

torsi&z o 10 torsion, nientras que esta en eontacto con la superticia

» 48 procedimento puode comprender la regulacién del calor ime

partido a.l hilo en la superﬁcie. _
E’l 1nvento también comprende un aparato para tratar hilo terw

Amoplastioo que comprende uns auperficie mévil en cuyo conta.ota ae PUC~
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-f~de hacer avanzar o hilo, ¥ nedig a@ &@p@ édentar el hilo an—

' "cua.las se puede hacer avanzar el hilo. 80 pueden a.da.ptar las suporﬁ-

oies rara ejaroer presi&n sobre un hilo entra ellas, ouya presién pue-

. 'rica se a.dapta. pa.ra ser calentada por medioa situados deba.;}o de la ci-

}:rodillos do oaganche utilizados en el aparato do la Fisura. 1, ¥
: de rodillo y corm.
1109 de eugmche 11, 12, uno de los ouales puede’ ser un rodillo a.ccio-

. nado ;y el otro un rodulo suelto ) 1ooo, que retiran el hilo 13 sobre
, un eata‘oilizsdor 14 deo una bobina de aproviaionamiemo 15. Iaoe 708iew

‘lde un’ resuia.'dor':.ﬂ que incluye medios reguladores de temperatura para

'man"tener una temperattira. oon‘stante en los rodinos de enganche 11, 12,

' puede regular el temoelemento 18 de ma.nera que preseleccione una tem=

. Y

AR R

la’ superﬁcie. Dich& superﬁcio mévil’ puede comprender la. periferi.a -

de un rodillo 0 de una corm.

m a.parato puode couprender dos superﬁ.cies mévzles entre laa

de ser rogulable. _
- El apara.to puedo comprender un rodillo ouya superﬁcie perifé

tada superfioio. Dichos medlos de calentamiento pueden ser eléctncos. .
I.os prooedimimtos y aparato para. tratar hilo termopldatico -
a’ééﬁfr' ol invento se dascribiran a contin‘u‘a.cﬁn.'oon referencia a los di
bujos .que BE scompa.nan ‘en los que: .
" La Pigura 1 es una ilustraoion esquematica del amato.

‘La’ Figura 2 ea una seaoi&n & traves de los ejes de un par de
La Figura 3 es una ilustraci&t esquematioa de un dlaposltlvo

n apsrato ilustrado en la Figura 1 oomprende un par de rodi-

uos de enganche son caléntados por’ los elementos calentadores por To-
sisj:enoig electrica' 16, " Los elementos 16 son_excitados bajo el llando

un termoelemento semsible e la tempmtura. '18 qne regu.etra. las varig——
oionea en la teupemtura y poaiendo en movimiento 16s medios de oontrol

17 de fom ta:l que compensen automaticamento tales mia.oiones. S¢ -
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s "'Pex'atura determinada en los rodillos de angamhe 11, 1‘?"“'“““""“ —
R “, 12- n hilo 13 se emfria @ la. zona de enfriamients o de refrige-

' 'tume 0 desenrona despuéa de pasar ‘o dispositivo 19 de falsa tor- -

7 11;1- qua consistsn de una bobina 23 que g.tra. en constante velocidad pe
| Se puedeu hacer varios a.juste! pa.re. pasar el hilo 1} sobre w |

; unioanente en el yunto de enganohe. Sin embargo, el calor que 8o ;1 .

~ tienen de eate modo indudables efeotas ventajosos. Por ejemplo, si ae

f enrolla el hilo e.lrededor de una poroion de la periferia de un rodillo

' do asturalmento de 1a ca.ntidad dal enrollado, 1a temperatura del rodi-

e llo 4 la tmiGn del hilo, se ‘puede’ soneter el h:llo a tratamento tér-

puea de p&asr a través del punto de euganohe, se tmta por un perfodo
" de wor duracién pero puada haber una tendenocia para que sea "pa.uda."
| _'alguna torsién en la: superfioio del rodillo s 1a preeién del hilo so- .
L b;fo la superfioio v/é la canti.d..‘d de qm-on_gdo son dems;ado altos, .--

El hilo 13 do los xo&:.llos do onganohe pasa. ; traYes de un --.
dispoaitivo do falu torsiﬁn 19, ol falso toreido dado por oato dispo-

sitivo que rstroeede 5610 hasts 01 punto de enmche de los rodillos -
'ra.oién 21 (que puede sar senculamente tm espaoio vacio s tempera.tura
mbimto) de fbma que se haga 1a torsi.én é toreido mientras eata og~-

lierm el hilo' y el hilo se enfrie. posteriomente. El h:llo 13 se doa-

sién o falso torcido, y o8 'crananitido, con la sobre-alimmtaoiéu o bg

js slimantscién, que: o dous, por loa rodillos 22 & medios de enro- ~
riferioa mediante el contaoto ‘OOR un. rod:lllo mpulsor 24,

‘los rodillos 11, 12. Por ejemplo, 91 h:uo puede tocar los rodilloa —
parte de este nodo al hilo 13 puede no sar suficiente para todos los e
tratamiedtos deseados (aunque sea euﬁ.ciento ‘PaTs oiertos tra.tam.entoa)

¥ 91 hilo se puede antoncoe anrollar airededor de una parte de la peri
feria do oada z-od:lllo o. de uno cnalquiera de los dos rodi.llos. Se ob-~

antes de que paae a través dal punto de enga.nche, entonoes, depenthen-

mico antes de la inseroidn de la- torsion. 51 se ‘enrolle ol hilo desee
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< Fnapitanoe, el- hilo se puede onrolla.r una o nas veces oompleta.nente ale|
: rededor de la perireria. de cualquiera de loa dos rodilloa o de cada ro

o azno, y ‘en un aeneaa.nte ajuste puede ser llevado fnora de la. superfi-

: ﬁoie dei rodino, por lo que la. temperatura del hilo puede: eufrir wm. |

v~ nientos descritos a.nteriormonto, sera evidonte facilmente q_ue ellas se

~ Is1én (o tbroi.do), taléé‘oom los procedimicntos de risado del tipo de ‘|

‘ F:lgura 2. ‘B rod.:ulo infer:.or 25 es acoionado & tnvee de una rueda de
ongmnaje 26, y eats nonta.do sobre. oojine‘tea de rodillo 27 para:que gi

: T cobre un e:)e hueoo 28. El rodillo superior 29 eata montado 80bre =

'trado, quo utﬂim, por eJemplo, el peso del rodillo 29 o medios de X
tra. peso o de cargs elaatioa. ‘ ‘

quier carga. eonstante que se. de-ee que se pueda pre-selecclonar para = |’

. tratar un ma.tens,l particular. .

_J.a.s pa.redos lateralee 33 a 143 que se une uns. yared psnferica. 34 que
. “tiene buenas prop:.eda.des oonductorgs del calor, prei’erentemmte un me-

tal: tal oomo el acero inoxidable.

293@@@

cie de un’ rodillo 4 por medio. de un tensor antas de volver a la ‘super- B

oa,nbio proviaiom.l, y/6 la tonsién en el hilo puade alterarse. l(:l.en--

tras qua ae han disontido ostaa variaoiones referentes a los prooodi-

pueden §dap‘l:nr a otros proced:.mientos que cnn dantro de los lim:.tea -
dol invento tal como se expone en las reivindicaoioncs ad:}unta,s, por -

ejemplo, a prooe@imj:ez;tos en los que se ‘trata ol bilo sin’ falsa-to;\- -

ot

ca.ja. hiladora ¥y otros tipoa. ’ ) _
I-os rodillos de snganohe 80 muestran nés datalladamonte en la

un cojinete de bolas de alineac:l&n propia. 31 para que gire sobre un se_
gundo eje hueoo 32, - ' '

m eje 32 es aocionado hacie el eje. 28 por w medio, nc mog—-
Loa medios de carga se pueden a.daptar para aplicarse a cual-

Los rodillos 25, 29 .son de estructura hueoa, que comprendo ——

Ialevadas de .foma ri:}a sotre oa.ds eje 28, 32, y situadas, res
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"pectivmente, en oada rodi.ll 25, 29 %QS pf;) &dﬁo L

de disco 35 que llevan en sus per:i.fena.s los elementoa oa.lontadores oig

. ella.

..6..,

cularea por modio de rea:.atencm eleotz'i.ca 36, 1os a.lambros oomlucto-

oo ves de corriente 37 que esta.n en las cajera.s 38 de las«piezas 35y se

A d

'ejes hueoos 28, 32, .

La Figura. 3 iluetra un- dieposit;vo que comprende un rodlllo -

& 1 que puede ger genera.lmento einilar & uno 4 otro de- los rodillos que

un’ rod:i.llo tensor 46. Los rodillos 45 puedon ser a.cciona.dos contra. la

tor a presién un hilo 47 que pasa entre la correa 43 v la superficie -

44.“ P\ hile puede pasar ﬁmcamento sobre 1:. parte de la superficie 44

. puesta an accién yor la oorrea, o pnede pa.aar sohre uns parte mayor, °

puede ser enrollado una ) mas veces alrededor de la perlferla del rodi
.110 44. Este d:.spositivo puede austitm.rse en el a.para.to que Sg Mues~
tra en'l.a Pigura 1 por los rodillos de enganoh_e 11, 12 mostradoa en e

Un rodi.llo unioo sin una. oorrea cooperante que puede ser simi

_lar a loe rodillos desoritos anteriomente, se puede utilizar para el

- penferia ha.sta. una axtensién que dapende sobra el ofecto del calor '

‘Ique se neceaite. Una uniea superﬁ.cie de correa n&vil con | ‘© sin rodi=

. llos cooperantes se puode utilim. So puedo calentar la correa en su

‘ reoorrido en oontaeto con 01 hile o-én un reaorndo en el cual el hilo

fno se pon.ga en conta.oto con la oorroa, ha.ciendolo pasa.r 8 travea de —
ung zona on la Que s 1mparte 8l calor 8 la correa desde una fuente ex

teri.or, ° por medios de oalantamiento contenidos dentro de la ni.sma —

saoan fuera de. los intenores de los rodilloa 25, 29, a traves de los '

se muestran en la F:lgura. 2y que comprenden los medios de calentamiento |
aléctripo 42. Una oorru 43 pasa sobre parto de 1a superﬁcie perife-,
rica 44 del, rodillo 41 b4 soﬁre un par de ro&ﬂlos mas ‘distantes 45y -

auperfioie 44 por ‘un resorte d otros medios (no mostrados) para SOMmE==

procedimiento segﬁn el invento esta.ndo ol hilo enrollado alrededor de -

9.
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’ estando regula.do el oalentmento de laa superﬁoies néviles medlante

‘59 a;msta.

, miftos t 1as roivindicaciones que se aconpanan. .

: superﬁ.oie.

. yo prooedimiento dmha superficxe inparte calor n.l hilo..

) yo procedimento dioha superfi.oie comprende una superficie peri.ferioa.

de un rodﬂ:lo. -

. rodillo. .

T

Uua. maquina textil puede comprender nuchisiuoa aparatbs como

los que se han descnto mtenomente situados unos al lado de otros,-

un dispositivo oorriente pre-rogulable y contrasta.ndo la temperatura -

en ca.da superﬁ.cie m&vu con un potenc;ometro p:l.loto a cuya temperatnra'

Bs- evidente que. se puoden haoer muchas modiﬁcaciones en los
prooedinientoe y apa.ra.tos del invento sin ‘separarse del espiritu ¥y 1i-

En resumenz ng Pa.tente de Invenc16n que se solicita debera -1
rocaer aobre las sigu:lcntoa roivindica.omnesx S
e . REIVINDICAGIONES - y
1.- Procedimicnto ¥ npmto para trata.r hilo termoplast:.oo cuyo -
proced:.mento oomprendo lu faso ‘de hacer avanzar él hilo en contacto con

una superfioie qua g6 mugve con ei hn.lo Y gque calienta el hilo en la -
24 ?rocediniento y aparato segun la reznnd1cacién 1, en cue-

- Procedimiento y aparato segun la reznndieac:.on 1 0 rejme
v::.ndicacuin 2, en cuyo procedmiento 1mparten calor .al hilo los medios
innediatos a dicha superﬁ.oie. k . o

P 4.- Procedimiento v aparato segun ung cualquiera de las re:.vigL
dicaciones 1 3, éen ouyo procedimiento dioha superfécis ‘88 curva. e

5.- ?rooedimiento y a.pa.ra.to segm: la. reivindicacién ‘4, en cu=

6.5 Prooedimiento v aparato aegﬁn la raivindicnci&n 5, en cu—

yo proced:x,mn.ento 89 em'olla el hilo una o mas vedes alred.edor de dicho
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! vindicaciones $é 17, en ouyo procedimiento’ ostd ol hilo smultaneamen

fyo procedimiento una euperﬁcie eomprende una suparfioie periférica de

R un rodillo y la. segunde. superficie comprendo um. superficie de una oo~ |

' ‘vindioaoiones 8 é 10 en owo procedimiento se somete el hilo a presién

' viudioaoimas 14 13, o cuyo procedimiento se tuerco al h:uo o se le .
- ouyo prooediniento la superﬁ.oio comprende una fase de torsién.

Jen oontacto con la superﬂc:le 7 .se oalienta en lo misma. o

[CRVI

o=~ Prooodzmento ¥y aparato segin una cualquim de las roi-"

—

vindicaoionee 1 a 4, en ooyo prooedimiento d:.cha suporﬁc:.e comprende
'.una superfioie do una oorrea. L

8.- Prooedimiento y aparato aegﬁn una cualquiera de les roi-

,'te en oontaoto con dichs superfioie y m segunda suporﬁ.oie.

9.- ?rooeﬁimiento y aparato segﬁn la reivzndi.oaoién 8, en ou-

’rrsa. que corre eobre el rodillo, ¥ el huo pasa ontro las dichaa super
.ﬁoies. . ‘ _ B ~

10.- Prooedimiento y aparato segin 1a rei.vindioaoion 8 o rei-
T vind;caoién 9, ‘en ctvo prooedimiento las .dos superncios comprenden lag
'superﬁoi.os periferioas de los rodillos. v - ’ 4

11.- Prooedimiento ¥ aparato aegun una oua.lqu:l.era do las rei-

entre las superﬁoies. _ i .
' o 12e= Procedinieuto 7 aparato segin 1a reivindioaoién 10, en -
cuyo prooo&imieuto diohos rodilloe son rodillos de enganohe. ,

‘ 13- Procediniento ¥ a.parato seglin la reivindicaoxGn 12, e =~
wo prooedimento el hile tooa los ‘dickios rodillos de mganohe dnica-
nente en el pmto de enga.uche de- diohos roﬁuos.

E 14.- Pmoediniento 7 apa.ra.to se@in una eua.lquim de laa Tei-

da falsa. torsién. "

- 15 Prooediniento ¥y apa.ra,to eeg\m la. raivindi.caoi&n 14, en ~

16.- l’rocediniemto y o,pars,to segﬁn la reivindicaclén 14 o Tei

v:.ndioacion 15, en ouyo prooediniento se tueroo el hllo mentrs.s eata
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' | ) 17 Procodimiento Y aparato segdn una oualquiera dwlas reoi=
vindioaoiones 14 & 16, en cuyo prooedimiento se dostueroa el hilo mien

_traa .est4 -en contacto con.la.auperficie ¥ se calienta en la misma,

18 4= Procedimiento y aparﬁto seg\!n una cuaiquioh de las rei#-
vin&ica.ciones 14 17, cuyo procedimiento comprende la regulsoic‘m del -
oalor impnt:.do al hilo en d:.aha euperfic:.e.

19.- Pror:ediniento y a.parato para tratar lnlo temoplastj.co,

cuyo a.parato oomprende una superficie movil en contacto con la cual se

puede hacer avanzar un hilo ¥ loa medios adaptados pa.ra oa.lenta.r el hi
lo en la superﬁcio.

20.- Prooedmiento y a.parato segun la reivindxcacion 19y en -

ouyo aparato di.cha superhc:e movil comprende la supetﬁcie periferica.
de un rodi'l.lo. :

21.- Prooedm:.ento y aparato segin la reivindxcaoxén 19 & 20,

en cuyo aparato dicha superfioie ndvil eomprende 15 superficie de una
correa, 1

22.- Procedimiento y aparato sogm una ocualquiora de las rei-

,vindicacicnes 19 & 21, ouyo apg.mto oonprende dos superi’ioies n6vi.les

emre las cuanles se puede hacer avangar el hilo.

23.- Prooedmiento y aparato eegun la. reivindicaoion 22, on -

cu;,ro aparato se ada.ptan las dos’ superfioies para sjercer preai6n sobre
Jun hilo entre ellas.

24.- Prooedi.miento y apsrato segin la, reivindicacién 22, an -
ctvo aparato di.cha. presidn es regulable.

e~ Proced:.mento ¥y aparato segin \ma cualquxera de las rei~

vind;caciones 19 & 24, cuyo aparato conprende un'rodillo cuys superﬁ-

oie periferioa esta a&aptada para calentarse por ‘medios. s1tuados deba~
jo de dioha superf:.oie.

26.- Procedimiento y aparato aegin una oua.lquiara do sus rei-

vipdwaoiones 19 & 25, cuyo apg;fajto oomprenc@e med;os eleotricoa de ca~
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- 2e=. l’rocedimiento y aparato segin una oualquiera de sua rei-
'vindicao:lones 19 a 26, onyo aparato enta contenido dentro de medios —
aisladores termiooa. )

38.- Prooedmiento ¥ aparato pa.ra, tratsr hi.lo termoxalastioo, »

: :oo,vo aparato comprsnde un pr:.mer rodiJ.Io que t:.ene una - superﬁcie peri )

'ferica adaptada para calanta.rse por medios adaptadoa pa:ra oolooarse de
'ba.;}o de 1a superﬁ.oie, y una correa ;dapta.da para, oorrer aobre una par
te de dioha superficie Perifarica v para aer aujetads oontra dioha su~{

pecrﬁ.c:l.e por un segundo rodillo o aegundos rod:.lloa.

cn:;o apara.to comyrende un pa.r de rod:.llos de. mganche, uno o los dos -
de los cna.les tienen una superﬁcie eaférioa sdap'tada pare calenta.rse '
jpm' med:l.os adaptados para colocarse dobajo de dicha superﬁcie.

30.- Se reivindioa. por ﬁltimo como objeto aobre el que ha deo

. | recaer la Patente de Inmo:.én que ge - solioita: "PBOCEDMMO Y n’m ‘

-

'rodo tal y como quoda. desori'bo y roi.vindica.de, en la presente

_ llemoria deaoriptiva q_ue consta de dies pag:.nas esoritas a maqu:na y -

dibujos Cdduntoso

. Madrid, 20 de Noviembre de 1963
. ALFONSO UNGRIA -

29.- Procedimiento y aparato para tratar hilo termoplastico = |
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