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cos termoplésticos y, en particular, a métodos y aparatos perfecciona-

- Il te ditiles para envasar articulos alimenticios tales como aves, jamones

-En una “segunda piel* en torno al producto envasado.

.jeimiento 8in el empleo de grapas, etc. resultan-a menudo insatisfacto--

,rios_pérqué el retorcido, una vez suelto, tiende a desenrollarse y mds

fas a vacio fabricadas con peliculas termoplisticas susceptibles de en-

293693

" Bste invento se refiere a métodos y apara533’perfecoionados

destinados & cerrar herméticamente el extremo abierto de bolsas o sa=-

dos para cerr;r hermeticamente el extremo zbierto de bolsas o 5acos sg
metidos-a vacip'dé'pelicula ter@opiést;ca-contréctil al calor.

Es bdien Eonocido en el'érte el uso de bolsas o saocos de-pe-
liqula termopiéstica para envasar por el sistema de vacio una amplia -

veriedad de productos. Dichos métodos de envase resultan particularmen

¥y cosas ﬁor el estilo. En la practica corriente, un pavo {por ejemplo)
es colocado en una bolsa o saco de pelicule termoplastzca contractil -
al calor, se hace el vacio desde sl extremo abierto de la bolsa y di—
cho extremo se cierra'entonces completamente a la temperatura ambiente
retorciendo el cuello de:la bolsa o adosando al mismo una banda ognané
con el fin de cerrar hermeticamente al pavo dentro de la bolsa somet:-
da a vacio. Como fase final, el paquete enterc es somet1do a un breve ~
perlodo de calentamiento con el fin de encoger la bolsa convirtiéndola
) Bl uso ds- grapas, bandas, adhesivos, etc. para ayudar a efec-
ituar el cierre de la bolsa 1mpllca obv1amente un costo adicional al pro
ceso de envase que no resulta deseable, toda vez que requiere mano de -

obra extra, materlas‘primas ¥y equipo. Los sistemas de cierre por retore-

jtarde se destuerce cuando el paquete es encogido bajo la accidn del ca-
lor. ‘ -
Seé han realizado tentativas delitilizar métodos‘conociﬁos de -

fcierre hermético por calor tendentes a formar cierres en bolsas someti-

togerse al calor. Los métodos de cierre hermético al calor conocidos en
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el arte son, no obstante, inéatisfactorios en términés generales, tod;-
vez que el calor-réquefido para efectuar el cierre hermético encoge -
también la pelicula eﬁ ¥ en torno gl &rea de cierre causando la Totura
de éste por traccibém. El encogimiento crea también cargas mecdnicas en
la pelféula enrollada al‘prodﬁcto, motivando que aigunés veces la bol-
sé se:rompa jfcreando con frecuencia areas estirechas que se rompen du-
rante el subsiguiente encogimiento al calor o posteriares manejo‘y al-
macenaje. -
| ‘.Es'objeto genéfal de'este invento facilitér méiodos y apara
§Q$ para efectuar un cierfe efectivo de las bolsas de pelicula teimo—-
'plistica contréctil al calor evitando al propio tiempo los problemas a
gue antes se hace referenéia. Un objeto especifico de este invento es
:91 de proveer un sistema perfeccionado para cerrar herméticamente por
Vaﬁér el extremo abiefto de ﬁna'bplsa sometida a vacio de‘pelicula ter
moplistica contrictil al éalor.;Otro objeto es el de suministrar un -
aparato parg»lle?ar a'cabb el referido sistéma. Otros'fines y. ventajas
dél inventd quedaran paientes para aquellas personas doctas en la mate
ris a la vista &e(la»siguiente descripcién mas detallada, junto con -~
los jlanos que se acoméaﬁéh,_eﬁ los cuales:
o Ia figura 1 repfesenta une vista en alzado de la.parte poste
rior de la méquip; (esto es, o1 lado opuesto al que se encuentra el —-
operador{,rcqn supiésién de déterminadas pigzas'paia mayor claridads
_ La figura 2 constituye una vista en alzado tomada sobre la -
1inea 2-2 de la figura 1y - | |
’ La figﬁra 3 es ﬁna‘vista ampliada,.ﬁarcialmente en corte -
transversal, de-una tobera de vacfo utilizada en la mdquinaj
La figura 4frepresenta una vista ampliada en perspectiva de
una gréﬁa de'retencién éprdpiada para uso én la maquinaj
Por_ﬁltiﬁc, la figura 5 constituye una vista en éerspeétiva -

de un envase sometido a vacfo, cerrado herméticaménte por accidn térmi-
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' lta, j'dicha masa es calentada a una temperatura a la cual la pelicula

»~seoci5p-transversal expandida. Despuds el area espesada y calentada se

wse ha enfriado al menos a una temperatura a la cual la pelicula se reso
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ca de_aquerdo_oqn el invento que nﬁs ocupas

Segiin el sistems del presente invento, el extremo fruncido -
de>una‘bolsa someti&a a vacio de pelicula termoplistica suscéptible-de
encoéeise al calor es grapédo en un punto situado entre el producto en
cefrado y la tobera de vacio, la parte fruncide opuesita al costado don

de se encuentra la grapa de retencidn es comprimida en una masa compac

'tefmopléstiéa resulta- al menos parcialmente fundida. Durante el perié-
do de calentamiento se aplica poca © ninguna presidn al area calentada.
La presidn, si existe, durante la fase de caléntamiento no es mayor que

la que pe:mité él area ocalentada y fruncida encogerse y espessarse en -

compfime a2 un esposor mas feducido ¥y es simultancamente enfriada. La -
pfesiéh durante esta fase es sufliciente para reducir el espesor de la -
peliéula caliente, fundida o parcialmente fundida, 21 menos en un 10 %

aproximadamente, y tal presidn se mantiene hasta que el drea calentada

Iidifique. La reduccién de éépesor es preferehtémente de ﬁn 20 2 un 30%

“lo bien puede omitirse en su totalidad si no es oritica la apariencia fi

proximadamenfe; Déépués.la restriccidn producida por el grapado entre
1 produéto yrla'porcién cerrada berméticamente puede ser liberada. La
elicﬁié'exceaente més'alié del cierre hermético efectuado puede si se
iesea»redortarse y echarse a un lado. Esta fase de recorte puede -reali-

rarse, si se estima oporiuno, entre los procesos de grapado y calentado,

nal-del paquete. El fruncido del extremo abierto de 1la bolsa puede inclujpr

a fase de retorcimiento, si se desea. Tal retorcimiento no ofrece wnta
g: alguna en el'sisfema objeto de este invento, y asi es preferentemente
omitido por razones econdmicas y de otro tipo.
| . . E1 méiodo de este infento se diferencia de los sistemas conoci

dos de cierre hermético al calor en gue priacticamente no existe restric-
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de la bclsa apretadamente én torno al producto encerrado, presenta un’

orito (véase figura 5). El cierre resulta completamente hermético, y -

lpax de elenehtos vertlcales 22 Y 23 en los extremos’ respectlvos de los -

: rizontales y/ o verticales'y/o diaglonales destinados a prestar una fuen

‘v

VWAV o g,y

¢ién durante la fase de calentamiento y en que toda la presidon efecti-
va de c1erre hermetloo es apllcada deSpues de completarse el calenta-

E1 envasado flnal, después del recorte y contraccidn al calod

aspecto muy agradable. El paquete tiene una porclon de bolsa 10 que se
éjuste'estrechamente al produoto del interior, .y un cierre final a mo-

do de szleta térmicamente nermético 11 efectuado a base del sistema des

mediante verdadera prueﬁa_& 6bservac16n se ha comprobado que es ﬁotal-
mente compacto al'aire pof periodos de tiempo més largos que los cig—
rres herméticos efectuados por sistemés conocidos anteriormente.
El‘aparato que se muestra en las Figuras 1 a la 4 esta parti
cularmente dzsenado para llevar a efecto el sistensa ObJetO de este in-
vento en- el envasado de aves, especzalmente pavos y otras aves de gran
tamaiio. _
Ei aparato oomprende'un.armazén~re;tangular apropiado hecho =
de elementos fabrlcados o estructurales fundidos, suaetos adecuadamente
en la forma conoclda. El armazdn incluye un par de.eleméntos ~superiores

horizontales 20, un par de elementos inferiores horizontales 21, y un -
elementos horlzontales. A31mlsmo se incluyen elementos transversales ho-

te rigidez a la estructura del armazdn. Solamente se muestran varios de
los 6it;dosAei§men£os transversales, tales como los horizontales 24 y 25
pmostrados en la figura 2. Para fines de movilidad, el armazén suele des—
bansar, aunque no necesariamente, sobre roldanas 26 u otro medio similar}
Aseguradas a.y'extendiéndose hacia érriba desde el elemento -
[o;izpntal postérior 29 estan las extensiones gi_y 28 que incluyen los -

*lementos horizontales 29 y 30, respectiivamente, pares de elementos ver—
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- ticales 31 y 32, respectlvamente, y un numero 5&63&%&”“&% elementos -
giran en sentido opuesto entre si 34 y 35 estd montado adecuadamente -

Hclon conoc1das, montado sobre la exten51on del armazén 27.

- respectivamente, . van inserﬁados en estos soportes de cojinetgs, Fijas

X cada‘extremo de cada eje se encuentran las ruedas de cadena 41 y 42,
.sobre lés cuales marchan dos cadenas sin fin paralelas 43. El eje 40 -
'es ac&idnado pof un dispositivo adecuado, 'sto es, por una transmisidn

’por oadena 44 donde las cadenas 43 son a su vez accionadas continuamen
~tive ;__

én 1a-estruotdra medianteffijacién de una pluralidad de placas espacia

nos el curso superior del rodillo para mantener al transportador subs-

1taﬁcialmente plano.

transversales 33, de los cuales se muésira solamente uno. En la estrug|

fura que se presenta, un par optativo de cilindros de estampacidn que
) _ .

entre'Ias-dps extensiones- superiores del armazdn. Segun se muestra, el

apéfatd también incluye un cuadro de mandos 36, de ébnstruccién ¥y fun-

?, Dos soportes de cojinetes 37-37 y 38-38, respectlvamente, es|
tan mon@ados_en posicidn adyacente a los extremos de los elementos ho-

riéontales superiores 20. Los ejes horizontales, rotatives, 39 y 40

te por ruedasAg__y marchan sobre las ruedas 41 sobre el eje libre rota
Un transportador rigido horizontal sin fin 48 estd formado -

das a 1ntervalos cortos fL.a ¥ entre cadenas 43. Al lado de las cade—-
nas, a la otra parte de las placas exmste una pluralidad de rodlllos -

100 que marchan sobre railes {que no se han representado) $0bre al me-

Divefsos dispositivbs de grapado Qg.estén asegurados a inter-
#algs-eépaciados al borde interior del transportador sin fin. lLa cons-
truccién del dispééitivo de grapado especifico que se utiliza en el -
aparatéiilustrado se ve mejor en la Figura 4f A11f puede verse que tal
diséosi;ivo de-graéado‘inciuye hﬁa iméortante_pqrcién ¢ base 51, una -
mordaza=yungue 6 hordaia'inferior 52, ¥ una mofdaza superior 53. La =~

mordazatinferiog estd acoplada al cuerpo de la grapa de retencidn en -
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' sobre una hilera de muelles de compresién (que no se han representado)J_
.co figuran representados) barrenados en la parte-de abajo de ia norda~

,superlor de la mordaza inferior posee una ranura Semicircular en senti

cualquier otro material similar eldstico. Este anillo-O se encuentra -

rresionado dentro de 1la fanura'en la mordaza inferior cuando la grapa

mordaza superlor se. encuentran los brazos 57 que se deslizan por co- -

flar 65 en la mitad posterior del cuerpo de. la abrazadera, permite abrir

las mordazas a medida que el seguidor se mueve sobre una superficie de

'bUJO 60. Los seguzdores de leva 61, 62, 63 ¥y 64 que marchan‘en o sobre

los extremos anterior y posterior mediante un tornillo o dlspositivo -

similar 54, Entre las uniones de térnillo la mordaza inferior descansa
en cuyos exiremos se mantienen en correspondientes esconces {que tampo
za y en la parte-superiof del cuerpo de.la abrazadera. La superficie -

do longitudinal Qj_que 8o extlende a todo lo largo de la misma.
La mordaza superior estd acanalada alrededor de toda su ma~—

yor ciréﬁnferencia, ¥ se halla aqui situado un anillo-0 56 de goma o -

de retenclcn se cierra. & cada costado y en el exiremo posterior de la

rrespondléntes ranuras en el extremo posterior del cuerpo de la abraza
dera. Un muélle de tensidn 58 esté acoplado en sus extremos a soportes
epvla misma parte trasera del cuerpo de la abrazaderé Ay mbrdazaasupg
fﬁor 2;; porhlo cual lalmdfdaza superior es normalmente impelida hacis-una
po;iciéb cerrada con la moréaza inferior. Un seguidor de leva 59, situa

do en:las emtremidades inferiores de los brazos 21»y y asegurado median-

te un dispositivo que se extiende por completo a través del espacio anu

leve 1ncllnada hacia arriba segun se muestira esguemiticamente en &1 di-

\Lo a través de esta porcidn de la méquina. Bl dispositivo de abrazadera

ruperflczes de leva provisias sobre la mayor parte dél curso superlor -
del transportador 31nf1n, mantienen los conauntos de grapas de retencidn

abrazaderas en una p031c10n recta substanclalmente vertical en su pa-

incluye ademds placas en forma de L 66 y 67, una acoplada directamente
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"a. la mordaza superior ¥y otra‘ al cuerpo de la abrazadera,v de tal modo ~

-;téﬁ convenientemente construidas de chapa de acero inoxidable. La fun
- cidn de estos blindajes se explicard mds adelante.

_tamblen 1ncluye barras de: calentamlento muescadas T _giy 80 y barras -~

'eaemplo energn eléctrica. Las barras de enfnam:.ento estan generalmen

inblinédo. Las barras de calefaccidn pueden separarse en secciones in~

_n,o'vw O

2@3@93

que una pata de este se extiende h3013 sl exterloraprozlmadamente $0—
bre el mismo plano horlzontal que las superflcles ‘superior e inferior

de las mordazas 1nfer10r Y superior respectivamente. Estas placas es-

Volv1endo a las figuras 1 y 2, puede verse que el aparato -

muescadas de enfriamiento 81 y 82. Las barras de calentamiento van co-

nectadas a cualquier suministro apropiado {no representado)} como por

te constru:.das de forma conocida que permita e1 paso de una corriente
de refrigeracidn, como por ejemplo agua frla, hidrocarbonos halogena-
dos libuédﬁs,'etg. a través de ias mismas. La brecha entre las ?arras
de refrigeracién décrgée gradualmente desde la entrada.y (éxtremo ig——
quierda de la figura 1) &l éxtremo de salida. Si se desean el;minar -
los cilin¢rés giratorios ;é.& ;2; su funcidn puede ser reemplazada aco

plando enlas barras de refrigeracidén un extremo de entrada en bisel -

dependlentes, segun se muestra, o blen pueden comprender una unidad -
alargada contlnua. ?a d1v181on en secclones por separado permzte un -
control de. temperatura alge mas efectivo.

| El aparato comprende ademis railes guia 68 ¥ 69, sobre los -
cuales va monta.da una unidad de vacio generalmente des:Lgnada como 0.
Dicha mdad incluye una adecuada placa de montaje 71, placa soporte -
12, ¥ éilindro de aire 73. El conjunto va aseguradq_a una placa-guia 74
lé_cugl puede.tener<mo§imiento de vaivén'sébre los raileé guia 68 v 69.
El ;ilindro 11 se haiia conectado 2 una adecuada fuente de suministio -
de presiénige-aire (que no se muestra) en la forma usual,‘por ejemplo -

a través de los conductos 75 y 76. Una tobera de vacio en tres plezas -
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del cilindro 'de aire. La consiruccion de la tobera se ve mejor en la

‘84 se desliza en el tubo interior entre la posicidén totalmente retrac-

'§§, la cual es accionada por el cilindro 73. El perno de clavija tam—

" jado hacia. el eéxterior hasta que el perno de clavija 89 encuentra el

conectada a una adecuada fuente de suministro de vacio (no representa-

{| pavo ¥ los tubos extér;ores 84 ¥ 85 evacuan el espacio alrededor del -

I pavo y en el résto de la bolsa.

que se teleécopan entre si se halla asegurada al extremo del pistdn -

Figura 3. . ',
La figura 3-ilustra la tobera de vacio enrposigién completa
mente'telescopada.'Puede'versé_que la tobera comprende tres tubos sepa

rados §§, 84 y 85. E1 tubo exterior 85 es estacionario. El tubo medio

tada y la posicidn donde confinan el perno de parada 86 y el perno de
1imite 87. El}fubo interior 83 se halla conectado por un perno de cla-

b}

vija 89 p'otro dispositivo apropiade al extremo del vastago de émbolo

bién sobresale a través de las ranuras 90 en uno u otro costado del tu

bo medioc. Cuando actia el vastago de émbolo, el tubo interior es.empu=-

extremo exterior de las ranuras 90; después, los tubos medio e interiox

se mueven juntos hacia afuera hasta la contigiiidad de los pernos 86y
87. E1 telescopaje se consigue por retraccién del pistén. El vacio se

hace desde los tres tubdé a través de_ﬁna lumbrera comin 91 la cual va

da).

. Cuando estd en funcionamiento, la uﬂidad de'vacio se désliza
al extremo izquierdo (Figura.l) de las varilles guia o railes 68 y 69.
El extremo abierté de una boisa_b saco que confiene un pavo, por ejemp
plo, es géoplédé ¥ firmeménté grapado sl extremo exterior del tubo 85.
La toberé en este punto-ée encuentra.en.posjcién completamenté extendi

da. Bl tubo 83 encaja en el interior y evacua la cavidad interna del -

Un dispositivo abierto de grapado,'que inicia su trayectoria

a lo. largo dél curso superior del transportador en el cual descansa ahg|

(@02



(4

re

[

10

"

15

20

25 .

30

A ST T T T T T TR

T T S TR AT A T T

",dentro de ¥y a: traves del. espaclo entre las barras de calefacczon. Las

. gresivamente:retractados a medida que este movimiento progresa. La e

ménfe la porcidén fruncida de la bolsé entre el producto contenido y el
‘tubo de vaclo _j.en cuyo. interior han sido retractados los otros tubos}

'El grapado entre el producto ¥ el area que ha de ger cerrada hermetica

planchas tlenQn funciones diversas. Las més importantes son transferir

ra la bolsa del pavo, topé con y comienza a empujar a la unidad de va
cio a 1o largo de los ralles gula. Los tubos interior y medio son pro
cién de 1a:l¢va sobre el desllzadqr de la mordaza superior gqueda en—

tonces suspeﬁdida, por 1o cual la grapa de retencidn cierra ajustada-

mente evita la formacidn de agu;eros debidos a presiones dlferentes so
bre la pellcula calentada y débil en el area de cierre hermético, y -
Previene la transferencla de cargas mecanlcas desde la pelicula que o/
dea el producto a Ia débil pellcula caliente en el 4rea de cierre.

La pellcula fruncida se sostiene entre las planohas 66 y 61
de la unidad de grapado. A medlda que el transportador y grapa de re——

tenclon cerrada corren Juntos a lo largo del curso superlor de aquel,_

estas planchas, con la pellcula fruncida sostenida entre ellas, pasa -

)

réapidamente el calor dentro ¥ fuera del drea de clerre hermético duran

[} L . . . —
te las fases dé’calefaccién y»refrigeracién, Tetener el érea fruncida
que ha de cerrarse en una p051clon restrlnglda, ¥y mantener la pellcula

callente fueré de contacto. dlrecto con las barras calefactoras a las -~

cuales_normalmente tenderia a adherirse. Una funcién secundaria, aunqu
no- obstante deseable y realmente 4til, es la de repugar o dar relieve. j
signos de 1dent1f1caclon, como, por egemplo nombres comerczales, marcas,
nimeros de 1nspecc10n gubernamental, etc. sobre el irea cerrada.
Durante su paso a través de las barras de calentanmiento, la -
pellcula frunc;da sostenxda entre las. planchas es calentada hastg tem-
peraturas a las cuales queda parclalmente fundlda. Unicamente se mantie
ne-una presidn: suficiente para consegulr una buena transferencia de ca-i.

lor al area de cierre. Esta“ llgera pres1on permlte la contraccidn de 1la
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pelicula y cbnsecuente expansién transversal eﬁ e; drea de cierre du-
rante e.ihmediataméptg después de la fase de calentamiento.

| El drea éé cierre caliente esdespués comprimida mediante ci
'lindrqé de estamp;éién (segin ilustracién ) o, preferentemente, por -
biséles inclinados en el eztrého de_entiada a las barras de refrigera
cidn. El espacio entre estas decrece gradualmente hacia el extremo de
sélida del aparato para comprimir piogresivamente el area de cierre a
un éSpesor de un'lo% aproxima&amente'menor que e} del 4rea de cierre
~‘a-medidav§ue abandona la fase de calentamiento. El aréa de cierre es -
enfriada al mismo tiemﬁo a témperatﬁras sufiéientes para resoclidificar
la pellcula, generalmente a temperaturas aproxlmadas de 100% Fahrenheit
(37 79C) © menores. .

‘ Después de'abandahar lés barras de refrigeraciSn; la mordaza
‘superior es abierta de nuevo bajo la accién de una leva ¥ la bolsa ter
‘minada es transferida a otro transportador para tratamlento Llnal por
calor. Segin se ha expuesto anteriormente, la pel:cula.szrante que se
ekﬁiénde més-#lia.del cierre'hermético puede reéorfarsey justaﬁente ég
tes de ia fése de calentamiento o‘bian después de haberse completado 1lg
refiigeracién, éntés.dq retirarla'd91 diépositivo de grapado. Corrien-
‘teiehte-es preferiblé.gfectuar el recorte ehfre las fases de grapado y
-calentamiento}(obsérvésé por ejeﬁplo las cuchillas ggi'de la Figura 1)
con el fin de ‘evitar la necesidad de deslizar la pelfcula fuera de la
' unided ﬁe vac?o.en esie punto. -

| 'La descripecidn égevanfecede es por necesidad completamente -
detaliada. Pafa aquellgs personas.e§§ertas en la‘materia es evidente -
que ﬁugden sfectuarse determinadés modificaciones. Por lo tanto se pre
1t6nde gue tal @escripcién,sea considérada como ilustrativa, sin otros
limiteS'para el invento'que aquéllos gue se defingn en las reivindica-

ciones adguntas.

En fesumen, la Patente de Invenclén que se solicita deberd - |
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.abierto de bolsas hechas de pelicula terhop;éstica contractil al calor
 cuyo méiodo qomprénde: fruncido del extrem6~abierto hasta convertirlo

“en una masa compacta, grapado de la masa fruncida entre el producto en

‘la masa célentadaAa tem@eraturas'inferio:es a las cuales la pelicula -
de una presién suficiente sobre la masa calentada con el fin de redu~—

cir el espesor de la misma a un-10% aproximadamente como minimo.

Ate, la masa compacta calentada.

reduccidn de espesor de un 20 a un 30 por ciento aproximadamente.
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recaer sobre las 81gu1entes:

REIVINDICACIONES

1. Método y apa:ato para cerrar hermétibameﬁte el extremo -

vasado y el extremo de la bolsa, calentamiento de la masa compacta - -
mientras la presidn correspondiente no es mayor que la que permite a -
la masa calentada contraerse y dilatarse hasta formar un corte transe—

versal espeso, discontinuacion de dicho calentamiento, enfriamiento de

es'resolidificada, y durante dicha fase de enfriamiento, mantenimiento

2. Método y aparato segin la reivindicacidn 1, en cuyo méto-

do dicho calentamiento es suficiqnte para fundir, al menos parcialmen-

3. Metodo ¥y ‘aparato segin la reivindicacidn l, en cuyo méto-
do dicho extremo abiertc es fruncldo hasta formar una masa compacta -
gin retorcer. : .

'4.;Métoﬁo ¥ aparato segin 15 reivinﬁicacién 1, en cuyo méto-

do la presidn eﬁercida durante-elvenfriamienﬁo da como resultado una -

5. Hétodo y apafat&isegﬁn la reivindicacién 1, en cuyo método
dlcha bolsa es sometlda a - vacio antes de grapar el extremo fruncido, y
dlcho grapado se mantlene al menos hasta gque se completa la fase de en-
frlamlento. -
6. M§tod6'y aparato ségﬁn la reivindicacidn 4, en cuyo método
dicho enfriamiento sa,prolbnga(hasta-que el 4drea de cierre esti 2 una -

ﬁemperatura inferior a 100% threnheit {37,7°C), aproximadamente.
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‘vos de suaecczon mediante grapa © abrazadera sujetos a uno de los cos=-

'constan de planchas que se extienden hacla afuera, aprox1madamente des

" tamiento, a trévés de las cuales tambidn pasan las planchas, cediendo
| gradﬁalmente el espacio entre las barras citadas hacia 8l extremo de -
entrega del.ﬁranspprtadbr; dispositivo.para abrir dicho sistema de su-

jeccidn en los extremos respectivos del curso superior del transporta-

,porclon corres;:ondzente a dlcho curso supenor, que 1ncluye las barras

' t0 dicho dispositivo de evacuacién comprende una tobera de vacio teles

"de suaecczon y que- se retraen justamente antes de’ _gue las grapas de re

563693
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7. Método y'aparato'para cerrar hermeticamente el extremo — .
abierto de bolsas hechas de pelfcule termopldstica contrictil al calor
cuyo aparatb cbmp;endég,un transportador rigido sin fin, dispositive -

para hacer funcionar dicho transportador, una pluralxdad de dispositi-{
tados. de dicho transportador y espaciados entre 31, dzsp051t1vos que -

de ‘el mismo plano que las superflczes de las mordazas, un par de ba- -
rras de calentamlento alargadas y muescadas, a través de las cuales -
viajan dichas planchas, un par de barras de enfriamient§ alargadas y -

muescadas, .colocadas en una trayectoria mids alld de las barras de calen

dor, y dispositivd pafa mantener cerrado dicho sistema al menos en 1la

de calentamlento y enfrlamlento.

| 8. Mbtodo y- aparatosagun la reiv1ndlcaclon 7, cuyo aparato -
ademas.comprende un dispositivo de evacuaclon _para retlrar el envase -
interior antes de- ser queﬁado y alimegtado a través de las barras de
calentamiento. | L

9. Método y aparato segin 1ajrei§indiCacién 8, en cuyo apara
copable, cuyas porciones se-extiendéh a travéé déi dispositivo abierto

tenczon se clerren para el recorrldo a traves de las barras de calenta
mlento ¥y enfrzamlento.
10, Se relv1nd10a por iltimo como obgeto sobre el que ha de

recaer 1a Patente de Invenclon que se sollclta 'METODO Y APARATO PARA
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CERRAR HERMETICAHENTE EL EXTHEMO ABTERTO DE BOLSAS HECﬁAB DE PELICULA
TERMOPLASTICA CONTRACTIL A1 CALOR™,

Todo conforme queda'desérito ¥y reivindicado en la presente -

i Memoria descriptiva que consta de catorce paginas mecanografladas ydi

buJos ad;untos.

Madrid, 20 de Noviembre de 1.963

ALFOESO UNGRIA
PeDoe
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