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por VEINTE años
solicitada en España a favor de BEHR-THOMSON 
DEHNSTOFFREGLER GmbH, de nacionalidad alemana, domiciliada 
en Enzstrasse 25, 7014 Kornwestheim, República Federal de 
Alemania, por "Válvula termostática", con prioridad de la 
solicitud alemana G 85 13 209.8 de fecha 4 mayo 1985.

MEMORIA DESCRIPTIVA
. . .
* *  *La invención se refiere a una válvula tel'mostáti-

ca realizada como unidad de construcción con un cuerpo subs-
^ + * *tancialmente cilindrico que presenta un asiento de^válvula

para un platillo de válvula, el cual está cargado mediante
un elemento termostático de trabajo en la direccién.*<áe aper-

* * *tura y mediante un resorte de cierre en la direccl.ón.'de cie-
.***rre. í - .*

Las válvulas termostáticas de esta clas^'^ig utili-
* *  *

zan en el circuito del agua de refrigeración de automóvi­
les. Se disponen usualmente en la zona de un empalme de un 
tubo flexible del refrigerante. Para este fin el tubo flexi­
ble del refrigerante se desliza sobre el cuerpo y sobre un 
empalme de tubo contra el que se apoya la válvula termostá­
tica. El tubo flexible se fija a continuación mediante una 
abrazadera para mangueras en el empalme de tubo. Mediante 
otra abrazadera para mangueras el cuerpo de la válvula ter­
mostática se fija en el tubo flexible del refrigeránte. El
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cuerpo de las válvulas termostáticas de esta clase compren­
de varias piezas sueltas fabricadas de manera separada, las 
cuales están unidas entre sí mediante uniones con arrastre 
de forma, particularmente uniones rebordeadas. Para este 
fin es conocido el procedimiento de prever una zona substan­
cialmente cilindrica, en la que se encuentra dispuesto me­
diante rebordeado hacia dentro un disco que contiene el 
asiento de válvula. En el disco se encuentran luego dispues­
tos a su vez soportes de fijación para el elemento termostá-
tico de trabajo, los cuales se introducen mediante**lengüe-

* * * * *  „tas en entalladuras a modo de hendeduras, a contip.ü¿cion de 
lo cual se doblan las lengüetas.

La invención se plantea el problema de tremar una 
válvula termostática de la clase indicada al principio que 
pueda fabricarse con un coste más bajo. *

Este problema se resuelve porque el cu§rp&, está
fabricado de una sola pieza conformada de chapa qen**un alo-

* * * * *

jamiento para el elemento termostático de trabajo^.* * ̂
* * *La fabricación de una válvula termostática de es­

ta clase puede abaratarse porque se reducen sobre todo los 
gastos de montaje y también los costes de material. La re­
ducción de los costes de material estriba substancialmente 
en que para el cuerpo resultan considerablemente menos des­
perdicios, ya que no tienen que conformarse cada vez piezas 
individuales de componentes en forma de placas. Resulta, 
además, la ventaja de que no pueden surgir errores de monta­
je al unir las piezas que podrían influir posteriormente
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de manera desfavorable en el funcionamiento y en la seguri­
dad de servicio de una válvula termostática de esta clase.

En un desarrollo ventajoso de la invención se ha 
previsto que el cuerpo presente una configuración substan­
cialmente en forma de tarro en cuyo fondo se ha conformado 
el asiento de válvula y del que sobresalen por lo menos dos 
brazos conformados que forman una sola pieza con un anillo .  ̂
de sujeción para el cuerpo del elemento termostático de tra­
bajo. Un cuerpo de esta clase puede fabricarse ventajosamen­
te y sobre todo a buen precio mediante trabajados*<yombina- 
dos de estampación, embutición profunda y prensaáp^/Con el 
fin de aumentar la resistencia se ha previsto en un desarro­
llo ventajoso que en los brazos estén conformadas^á^analadu- 
ras de refuerzo. Estas acanaladuras de refuerzo también pue­
den realizarse ventajosamente en la operación combinada de 
trabajo. *. ,**.

En otro desarrollo de la invención se ha.previsto. * *.***
que el anillo de sujeción presente un cuello anul^ac cilín-* < ̂

* .  *drico y un saliente que se ensancha cónicamente hacia el 
fondo del cuerpo, a continuación de lo cual siguen los bra­
zos dirigidos oblicuamente hacia fuera en la dirección del 
fondo del cuerpo. Esta configuración es particularmente ade­
cuada para una operación de prensado y de embutición profun­
da. Al anillo de sujeción se le imparte de este modo una 
forma que está adaptada de manera sencilla a la configura­
ción usual del cuerpo de un elemento termostático de traba- 
jo.
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En otro desarrollo de la invención se ha previsto 
que el asiento de válvula esté conformado como un paso en 
el fondo del cuerpo. Es particularmente ventajoso que el 
asiento de válvula presente un cuello que se estrecha cóni­
camente desde el platillo de válvula. Además del sencillo

%modo de ejecución, esta configuración permite asegurar un
buen efecto de obturación. En un desarrollo ventajoso de
la invención se ha previsto que el platillo de válvula esté
configurado en forma de cubeta y presente un borde cónico
cuya conicidad esté adaptada a la conicidad del cuello del

*++ +asiento de la válvula. El borde cónico del platill^.'de vál­
vula sirve por una parte para el centraje mediante un resor­
te de cierre que se apoya sobre el mismo y además*para mejo- 
rar el efecto de obturación evitando una presión superfi­
cial demasiado grande. .

En otro desarrollo de la invención se t^a'previsto
*.*

que el resorte de cierre que se apoya sobre el platillo de
válvula esté sujetado por el borde rebordeado del.^uerpo.* . ̂* i *De este modo se consigue una sujeción extremadamente senci­
lla para el resorte de cierre, sin que se necesite un compo­
nente adicional.

Otras características y ventajas de la invención 
resultan de la siguiente descripción del modo de ejecución 
representado en los planos.

Los planos muestran una sección axial a través 
de una válvula termostática según la invención, la cual es­
tá montada en un empalme de un tubo flexible.
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La válvula termostática representada en los pla­
nos comprende un cuerpo 1, el cual ha sido fabricado como 
una sola pieza prensada de chapa, particularmente de una 
chapa de latón. El cuerpo 1 presenta una parte cilindrica 

5 18 a modo de tarro, cuyo fondo 2 está dotado de un asiento
2 de válvula. El asiento 2 de válvula está configurado como 
un paso que se aleja de la parte cilindrica 18, el cual pre­
senta un cuello que se estrecha cónicamente. En este cuello 
están conformados tres brazos 7 que están dispuestos a una

10 distancia de 1209 entre sí, los cuales están realigádos for­
mando una sola pieza con uq^anillo 6 de sujeciónl^.i^ anillo 
6 de sujeción presenta un collar anular cilindrico, cuyo 
diámetro interior está adaptado al diámetro exter3.br de una 
parte cilindrica del cuerpo 8 de un elemento termostático 

15 4 de trabajo. En la dirección hacia los brazos 7 sigue a
continuación de este collar anular cilindrico un*saí.iente 
que se ensancha cónicamente, el cual está adaptado.águalmen- 
te al contorno exterior del cuerpo 8 del elemento.termostá-

+ a  *tico 4 de trabajo, el cual presenta un collar anular engro- 
20 sado.

Por el lado de la parte cilindrica 18 del cuerpo 
1 se encuentra asignado al asiento 2 de válvula un platillo
3 de válvula, el cual presenta una configuración en forma 
de cáscara con un borde cónico, cuya conicidad está adapta-

25 da a la conicidad del cuello del asiento 2 de válvula. So­
bre el platillo 3 de válvula se apoya un resorte 5 de 
cierre, el cual centra mediante el borde^cónico el platillo
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3 de válvula. El otro extremo del resorte 5 de cierre queda 
sujetado por el extremo abierto rebordeado hacia dentro de 
la parte cilindrica 18 del cuerpo 1.

Del cuerpo 8 del elemento termostático. 4 de traba­
jo, el cual contiene un material de dilatación, puede salir/
un émbolo 11 de trabajo cuando se calienta el material de 
.dilatación, sobre el que se apoya el platillo 3 de válvula 
mediante su parte central estampada 12.

La válvula termostática se dispone en la zona del 
empalme de un tubo flexible 14 para el refrigerante* Con 
la parte que contiene el elemento termostático 4*áá<*trabajo 
se encuentra colocado en un empalme 13 para el tubo flexi­
ble, apoyándose el fondo que sigue a continuación*íib.la par­
te cilindrica 18 contra el extremo del lado frontal del em­
palme 13 para el tubo flexible. Sobre la parte ci,̂ í&ptrica 
18 y el empalme 13 para el tubo flexible se encuentra colo­
cado un tubo flexible 14 para el refrigerante. Eatq'^ubo*.* *
flexible 14 para el refrigerante se fija mediante**t*na abra-* * ** + *
zadera 17 de mangueras en la zona del empalme 13 para el 
tubo flexible. Una segunda abrazadera 16 de mangueras fija 
la parte cilindrica 18 del cuerpo 1 respecto al tubo flexi­
ble 14 para el refrigerante.

Como variante del modo de ejecución representado 
en los planos se ha previsto que en la parte cilindrica 18 
del cuerpo 1 se haya conformado una acanaladura o un collar 
anular circundante, en cuya zona está entonces dispuesta 
la abrazadera 16 de mangueras, con el fin de que pueda obte-
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5

nerse una unión, parcialmente con arrastre de forma, entre 
el tubo flexible 14 para el refrigerante y el cuerpo 1.

A los efectos consiguientes se declaran de nove­
dad, propiedad y utilidad para España, sus territorios y 
plazas de soberanía, las reivindicaciones que siguen.

4

*
+ *

'.***
* * ̂* * *
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1. - Válvula termostática, realizada como unidad 

de construcción con un cuerpo substancialmente cilindrico 
que presenta un asiento de válvula para un platillo de vál-

5 vula, el cual está cargado mediante un elemento termostáti-
co de trabajo en la dirección de apertura y mediante un re­
sorte de cierre en la dirección de cierre, caracterizada 
porque el cuerpo (1) está fabricado de una sola pieza con­
formada de chapa con un alojamiento (6) para el elemento 

10 termostático (4) de trabajo.
2. - Válvula termostática según la reivindicación

1, caracterizada porque el cuerpo (1) presenta una configu­
ración substancialmente en forma de tarro en cuyolfondo se 
ha conformado el asiento (2) de válvula y del que sobresa-

15 len por lo menos dos brazos conformados (7) que forjan una
+ * f * w

sola pieza con un anillo (6) de sujeción para el*cuerpo (8)
* * *

**del elemento termostático (4) de trabajo. ....
3. - Válvula termostática según la reivindicación

2, caracterizada porque en los brazos (7) están conformadas
20 acanaladuras (9) de refuerzo.

4. - Válvula termostática según la reivindicación
2 o 3, caracterizada porque del fondo del cuerpo (1) sobre­
salen tres brazos (7) desplazados en 120s entre sí.

5. - Válvula termostática según una de las reivin-
25 dicaciones 2 a 4, caracterizada porque el anillo (6) de su­

jeción presenta un collar anular cilindrico y un saliente 
que se ensancha cónicamente hacia el fondo del cuerpo (1),
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a continuación del cual siguen los brazos (7) dirigidos o- 
blicuamente hacia fuera en la dirección del fondo del cuer­
po (1).

6.- Válvula termostática según una de las reivin­
dicaciones 1 a 5, caracterizada porque el asiento (2) de 
válvula está conformado como un paso en el fondo del cuerpo 
(1 ).

10

7.- Válvula termostática según la reivindicación 
6, caracterizada, porque el asiento (2) de válvul^'presenta 
un cuello que se estrecha cónicamente desde el platillo (3) 
de válvula. * *

* *

15

8.- Válvula termostática según la reivindicación
7, caracterizada porque el platillo (3) de válvuAa*está con-
figurado en forma de cáscara y presenta un borde cónico,

I * **W*̂cuya conicidad está adaptada a la conicidad del cvgllo del 
asiento (2) de válvula.

9.- Válvula termostática según una de las reivin­
dicaciones 1 a 8, caracterizada porque el resorte de cierre 
que se apoya sobre el platillo (3) de válvula está sujetado 
por el borde rebordeado (10) del cuerpo (1).

10.- "VALVULA TERMOSTATICA".

Todo ello conforme se describe y reivindica en
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la presente memoria que consta de diez hojas foliadas y me­
canografiadas por una sola de sus caras y de una figura que 
la ilustra.

MADRID 1 g RLR, ¡Si3 
p. A. Mt O/RRt,

éA W*

.***' 

* ^

cgs.
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