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M ODETLO D E UTILTIDAD

por VEINTE afios
solicitada en Espafia a favor de BEHR-THOMSON
DEHNSTOFFREGLER GmbH, de nacionalidad alemana, domiciliada
en Enzstrasse 25, 7014 Kornwestheim, Republica Federal de
Alemania, por "Valvula termostatica", con prioridad de la

solicitud alemana G 85 13 209.8 de fecha 4 mayo 1985.

MEMORIA DESCRIPTIVA

LR J
- '..

L ]
La invencidn se refiere a una valvula térhostati-

ca realizada como unidad de construccién con un cuerpo subs-

-
*

tancialmente cilindrico que presenta un asiento de-vAlvula
para un platillo de valvula, el cual estad cargado mediante
un elemento termostatico de trabajo en la direcciénde aper-—

[ e
tura y mediante un resorte de cierre en la direcciép:de clie-

rre. '..‘.'

Las valvulas termostaticas de esta clasé'ﬁf utili-
zan en el circuito del agua de refrigeracién de autombvi-
les. Se disponen usualmente en la zona de un empalme de un
tubo flexible del refrigerante. Para este fin el tubo flexi-
ble del refrigerante se desliza sobre el cuerpo y sobre un
empalme de tubo contra el que se apoya la valvula termosta-
tica. E1 tubo flexible se fija a continuacidén mediante una
abrazadera para mangueras en el empalme de tubo.'Mediante

otra abrazadera para mangueras el cuerpo de la valvula ter-

mostatica se fija en el tubo flexible¢ 'del refrigerdnte. El
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cuerpo de las valvulas termostAticas de esta clase compren-
de varias piezas sueltas fabricadas de manera separada, las
cuales estan unidas entre si mediante uniones con arrastre
de forma, particularmente uniones rebordeadas. Para este
fin es conocido el procedimiento de prever una zona substan-
cialmente cilindrica, en la que se encuentra dispuesto me-
diante rebordeado hacia dentro un disco que contiene el
asiento de valvula. En el disco se encuentran luego dispues-
tos a su vez soportes de fijacidn para el elemento termostéa-
tico de trabajo, los cuales se introducen medianteuiengﬁe—
tas en entalladuras a modo de hendeduras, a contiHﬁ&cién de
lo cual se doblan las lengilietas.

La invencidn se plantea el problema de.éyaar una
valvula termostatica de la clase indicada al principio que
pueda fabricarse con un coste mas bajo. .

Este problema se resuelve porque el culrpd estéa

fabricado de una sola pieza conformada de chapa GO sun alo-

jamiento para el elemento termostatico de trabajqa.

La fabricacién de una valvula termostatica de es-
ta clase puede abaratarse porque se reducen sobre todo los
gastos de montaje y también los costes de material, La re-
duccidn de los costes de material estriba substancialmente
en que para el cuerpo resultan considerablemente menos des-
perdicios, ya que no tienen que conformarse cada vez piezas
individuales de componentes en forma de placas. Resulta,

ademas, la ventaja de que no pueden 'surgir errores de monta-

je al unir las piezas que podrian influir posteriormente
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de manera desfavorable en el funcionamiento y en la seguri-

dad de servicio de una valvula termostatica de esta clase.
En un desarrollo ventajoso de la invencidén se ha

previsto que el cuerpo presente una configuracidn substan-

cialmente en forma de tarro en cuyo fondo se ha conformado

el asiento de valvula y del que sobresalen por lo menos dos

brazos conformados que forman una sola pieza con un anillo .
de sujecidn para el cuerpo del elemento termostatico de tra-
bajo. Un cuerpo de esta clase puede fabricarse ventajosamen-

te y sobre todo a buen precio mediante trabajados~obmbina—

dos de estampacidn, embuticion profunda y prensaég&JCon el

fin de aumentar la resistencia se ha previsto en un desarro-
llo ventajoso que en los brazos estén conformada§€?qanaladu—
ras de refuerzo. Estas acanaladuras de refuerzo también pue-

den realizarse ventajosamente en la operacidn combimada de
[ ]

trabajo. PR

En otro desarrollo de la invencidn se he.previsto
L A J

®eese

que el anillo de sujecidn presente un cuello anulan cilin-

LI
drico y un saliente que se ensancha cdnicamente hé&fa el
fondo del cuerpo, a continuacidén de lo cual siguen los bra-
zos dirigidos oblicuamente hacia fuera en la direccidn del
fondo del cuerpo. Esta configuracidn es particularmente ade-
cuada para una operacibén de prensado y de embuticidn profun-
da. Al anillo de sujecidn se le imparte de este modo una
forma que esti adaptada de manera sencilla a la configura-

cién usual del cuerpo de un elemento termostatico de traba-

Jo.
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En otro desarrollo de la invencidn se ha previsto
que el asiento de valvula esté conformado como un paso en
el fondo del cuerpo. Es particularmente ventajoso que el
asiento de valvula presente un cuello que se estrecha céni-
camente desde el platillo de valvula. Ademas del sencillo
modo de ejecucidn, esta configuracidon permite asegurar un
buen efecto de obturacidn. En un desarrollo ventajoso de
la invencidén se ha previsto que el platillo de valvula esté
configurado en forma de cubeta y presente un borde cdnico
cuya conicidad esté adaptada a la conicidad del suello del
asiento de la valvula. El borde cdnico del platiIiﬁ}de val-
vula sirve por una parte para el centraje mediante un resor-
te de cierre que se apoya sobre el mismo y ademé§ipqpa me jo-
rar el efecto de obturacidn evitando una presidn superfi-

cial demasiado grande.

En otro desarrollo de la invencidén se Ha‘previsto

que el resorte de cierre que se apoya sobre el platdllo de
valvula esté sujetado por el borde rebordeado deluaggrpo.

.
De este modo se consigue una sujecidn extremadamekié senci-
lla para el resorte de cierre, sin que se necesite un compo-
nente adicional.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencidn
resultan de la siguiente descripcidn del modo de ejecucidn
representado en los plancs.

Los planos muestran una seccidn axial a través
de una véalvula termostidtica segin la invencidn, la cual es-

(S

téd montada en un empalme de un tubo flexible.



10

15

20

25

La valvula termostatica representada en los pla-
nos comprende un cuerpo 1, el cual ha sido fabricado como
una sola pieza prensada de chapa, particularmente de una
chapa de latodon. El1 cuerpo 1 presenta una parte gilindrica
18 a modo de tarro, cuyo fondo 2 estd dotado de un-asiento
2 de valvula. El1 asiento 2 de valvula estd configurado como
un paso que se aleja de la parte cilindrica 18, el cual pre-
senta un cuello que se estrecha cdnicamente. En este cuello
estadn conformados tres brazos 7 que estln dispuestos a una
distancia de 120° entre si, los cuales estan realiaidos for-
mando una sola pieza con un anillo 6 de sujecién::ﬂ} anillo
6 de sujecidn presenta un collar anular cilindrico, cuyo
didmetro interior estid adaptado al diametro extefépq'de una
parte cilindrica del cuerpo 8 de un elemento termostatico
4 de trabajo. En la direccidon hacia los brazos 7 sigue a

continuacidén de este collar anular cilindrico unssaliente

que se ensancha cbdnicamente, el cual estéa adaptado,dgualmen-
¢ o

te al contorno exterior del cuerpo 8 del elemento.fjermosta-

tico 4 de trabajo, el cual presenta un collar andibf engro-

sado.

-

Por el lado de la parte cilindrica 18 del cuerpo
1 se encuentra asignado al asiento 2 de valvula un platillo
3 de valvula, el cual presenta una configuracidén en forma
de ciscara con un borde cénico, cuya conicidad estid adapta-
da a la conicidad del cuello del asiento 2 de véalvula. So-
bre el platillo 3 de valvula se apoya un resorte 5 de

-

cierre, el cual centra mediante el borde.conico el platillo
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3 de valvula. E1l otro extremo del resorte 5 de cierre queda
sujetado por el extremo abierto rebordeado hacia dentro de

la parte cilindrica 18 del cuerpo 1.

Del cuerpo 8 del elemento termostdtico 4 de traba

jo, el cual contiene un material de dilatacidén, puede salir
/

un émbolo 11 de trabajo cuando se calienta el material de

dilatacidén, sobre el que se apoya el platilio'S de yélvula

mediante su parte central estampada 12.

La valvula termostatica se dispone en la zona del
empalme de un tubo flexible 14 para el refrigerant,? Con
la parte que contiene el elemento termostatico 4:Eg}trébajo

se encuentra colocado en un empalme 13 para el tubo flexis

ble, apoyéandose el fondo que sigue a continuaciéq:h& la par

te cilindrica 18 contra el extremo del lado frontal del em-
palme 13 para el tubo flexible. Sobre la parte cilipdrica

18 y el empalme 13 para el tubo flexible se encuénfra colo-

cado un tubo flexible 14 para el refrigerante. E§tq"¢ubo

flexible 14 para el refrigerante se fija mediantgﬂ?qg abra-
zadera 17 de mangueras en la zona del empalme 13 b;;; el
tubo flexible. Una segunda abrazadera 16 de mangueras fija
la parte cilindrica 18 del cuerpo 1 respecto al tubo flexi-
ble 14 para el refrigerante.

Como variante del modo de ejecucibédn representado
en los planos se ha previsto que en la parte cilindrica 18
del cuerpo 1 se haya conformado una acanaladura o un collar‘

anular circundante, en cuya zona estd entonces dispuesta

la abrazadera 16 de mangueras, con el fin de que pueda obte-
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nerse una unidén, parcialmente con arrastre de forma, entre
el tubo flexible 14 para el refrigerante y el cuerpo 1.

A los efectos consiguientes se declaran de nove-
dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus territorios y

plazas de soberania, las reivindicaciones que siguen.
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REIVINDICACTIONES

1.- Valvula termostatica, realizada como unidad
de construccidén con un cuerpo substancialmente cilindrico
que presenta un asiento de valvula para un platillo de val-
vula, el cual esta cargado mediante un elemento termostati-
co de trabajo en la direccidn de apertura y mediante un re-
sorte de cierre en la direccidn de cierre, caracterizada
porque el cuerpo (1) estd fabricado de una sola pieza con-
formada de chapa con un alojamiento (6) para el elemento

termostatico (4) de trabajo. y

2.- Valvula termostatica segin la reivindiecacidn
1, caracterizada porque el cuerpo (1) presenta una configu-

racién substancialmente en forma de tarro en cuyo.fondo se

[N ]

ha conformado el asiento (2) de valvula y del que sobresa-

len por lo menos dos brazos conformados (7) que forgan una

L L

sola pieza con un anillo (6) de sujecidn para elscuerpo (8)
L] ) *

del elemento termostatico (4) de trabajo. eaee
3.~ Valvula termostatica segun 1la reiviﬁéicacién
LN

2, caracterizada porque en los brazos (7) estin cohformadas

acanaladuras (9) de refuerzo.

4.- Valvula termostitica segin la reivindicacidn
2 o 3, caracterizada porque del fondo del cuerpo (1) sobre-
salen tres brazos (7) desplazados en 1202 entre si.

5.- Valvula termostatica segin una de las reivin-
dicaciones 2 a 4, caracterizada porque el anillo (6) de su-
Jecidén presenta un collar anular cilindrico y un saliente

que se ensancha cdénicamente hacia el fondo del cuerpo (1),
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a continuacidén del cual siguen los brazos (7) dirigidos o-
blicuamente hacia fuera en la direccion del fondo del cuer-

po (1).

6.- Valvula termostédtica segin una de las reivin-
dicaciones 1 a 5, caracterizada porque el asiento (2) de

valvula estd conformado como un paso en el fondo del cuerpo

(1).

7.- Valvula termostédtica segln la reivindicaciodn
6, caracterizada, porque el asiento (2) de vélvu{é{bresenta
un cuello que se estrecha cdnicamente desde el platillo (3)

de valvula. .

8.- Valvula termostatica segin la reivindjicacidn

cCegrad
7, caracterizada porque el platillo (3) de vélvu@g»gsté con-

figurado en forma de cascara y presenta un borde'pﬁmico,
LI

eew "

cuya conicidad estd adaptada a la conicidad del cygllo del
.

[)
LI
asiento (2) de valvula. o

9.- VAlvula termostatica seglin una de las reivin-
dicaciones 1 a 8, caracterizada porque el resorte de cierre
que se apoya sobre el platillo (3) de valvula estd sujetado
por el borde rebordeado (10) del cuerpo (1).

10.- "VALVULA TERMOSTATICA".

Todo ello conforme se describe y reivindica en
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la presente memoria que consta de diez hojas foliadas y me-

canografiadas por una sola de sus caras y de una figura

la ilustra.
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