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HEHORIA DESCRIPTIVA

que ge acompafia a una soligitud de patente ds invencién pof

veinte afios, para BEspafia ¥y sus Posegionee por PROCIDIIIENTD

PARA DECAPITACION Di ENVASIS DB WATSRIA PLASTICA Y IIAQUINA
PARA -SU RIALIZACISH, a favor Ce don Antoine Henri DI SET-
=riBRINI, de naciornalidad francesa, residente en Foulin de

la Drille, Epouville (Sena Harftimo) Prancia.

La presante invencidn se refiere a un procedimiento
para decapitacidn de.embalajes o envases, en especial de
natérial pldstico, caracterizado porque se 1leva mecdnicaj
mente sl propésito de corte en el interior de una pluréli-
déd de discos de periferia cortante que tiene por efecto
deserbarazar a dichos envases de la parte superior no uti-
lizable, obienida en el procedimiento de modelado de los
mismos, ssegurando asi una mayor seguridad en ests opera-
cién, sei como una notevle reduccién de manc de obra y de
pérdida de materiales.

La invencidn se extiend:z igualmente a los aparatos e
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instalaciones gquw forman el conjunto de la méquiné&a;e 86
precica para llevar a cabo el procedimiento mencionado, o©
similar.

De acuerdo com una caracteristica de la invencidn,el
aparato para decapitacidn de los envases, hechos especial-
mente en materia pldstica, se caracteriza por constar de
ung pluralidad de cabezasz ds corie gue cooperan con unos
soportes rqtativos de los envases, 108 que se encueniran ep
contacto con dichas cabezas de corte a fin de desproveerlos
de sus partes superiores, no utilizables, obtenidas en el
moldeado de loe mismos.

De acuerdo con otra caracterfstica de la invencidn,un
soporte rotativo provistc 2n la parts inferior del embalajp
o recipiente, asegura 1a llegada del citado envase o reci-
piente hacia las cabezas de corte.

Dz acuerdo con las realizacioneg de la iavencidn:

a - L.os galetes de la basz de los sjee, cooperando zon
un pifidn circular, cuyo perfil determina el montado de los
soportes rotativos, dan como.consecusencia que el producto
vaya hacia las cabezas de corte,

b - Una plataforﬁa semiesférica, coopera con un dis-
co dispuesto sobre cada uno de 1los ejer soporites de los
recipientes, asegurando la puesta en rotacién de é4stos si-

tuados en diche soportes.

¢ - Una mdquina segin la invencidn ha sido representa
da a titulo no limitativo en los plenos adjuntos, en los

cuales:

Ia fig. 1 muestra una vista en conjunto de una decapi

tadora segin la invencién.

La fig. 2 muestra una visya en planta del apsrato pex;
mitiendo, or su. cooperacidn con el gollste de loes envases)

la decapitacién de la parte supérflua de loe mismos.
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segunda.

Tal como se represcnta en la fig. I, la mdquina se prer
senta bajo un aspecto general ¢e un eje central el cual,
puesto en rotacién, permite el desarrollo de un cierto nd-
mero de los diferentes elementos de la mdguina, permitiendb
tales ﬁovimientos, éor su coordinacidn, el depapitado de
envases tales como botellss, diepuestos en la miema.

Esta mdguina se descompone como igus:

Un motor (1), provisto de un reductor (2) que 1lleva so
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bre su eje de &allaa (3) un pifidn (4) que transkite su fueF-
Za a un segundo plndn {5) que es solidario del eje princi=-
pal (6) a partir -del cual se comandan los distintos movie-
pientos; este eje se desliza sobre un palier (7) provisto
y acoplado en una pared interna de “a mdquina (9).

Al rededor de la media altura del eje central (6)y; un
plato circular (10) prssenta subre su periferia una'plura-
1lidad de ejes o palieres (11-12) en el interior de los cua}
les se disponen los ejes (13514) desllzant s determinando
la sublda de los envases a decapitar.

Dichos ejes llevan en su parte inferior (15) los coji-

netes (16) que estdn en contacto permanente con una pifién ¢ir-

cular fija a la base (9). Por efecto de esta pisza (17)
los gjes (13-14) estdn sometidos a un movimiento alternatit
vo vertical lo que permite al soporte (I8) 1levar el objet$
a la altura de las cuchillas de decapitacién.

Unos discos (XIO) se haellan dispueéstos cobre cada uno
de lox ejes deelizantes de 1log que se representan dos on
esta figura (13~14), loes cuales tienen cu ariste (20) a bit
sel, lo que pormite, por ejemplo, gue cuando el eje (14)

es puesto en rotacidn, y se :alla bajo el efecto de la ac4

cién de la pieza (17) se posicione segth, vor ejemnlo, en
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.puestas las piezas a decapitar.

‘soportes de los cojinetes {24-25) que se hallan fijos con

. Qegpuds de su decapitszcidn.
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la posicidn del ajz (13) a entrar ec contacto con una pl
taforma semicircular (21) fija, preseantando un vorde igual
mente a bisel, pero en sentido opuesto que el bisdl (20)
de los discos (19) lo que permite a los citados discos gque
dar situados sobre la plataforma semicircular (21) por un
resorte dd8 compresién (23) y de hacer girar loe ejes (13)

asi como los soportes rotativos (18) en los cuales van dis

Los discos (19) eson solidarios de los ejes (13-14) en

plano transversal, y los ejes (13-12) toman apoyo sodbre lo

relacién a los ejes £13-14) que son mdéviles tanto en sen=-
tido de rotacién como en el de altura.

Uniplano perfectamente vertical es aseguradé por los
ejes (13-14) provistos de sus soportes para los envases
(18) por mediacidn de una rampa (26) paralela a dichos e jep
(13-14) ¥ £ija a la plataforma de arrastre (10) a el inte-
rior de la que sé deslizan los cojinetes (27).

La plataforma semicircular (21) se halla dispuesta so-
bre la pared (9) a través de un soporte (28).

 Cada uno de los ejes (13-14) constituye un tubo en el
interior del cual se dispone un eje (28); estos ejes se
hallan dispuestos sobre unas conteras (3 U) a la base de
las cuales parte perpendicularmente un sje {31) dotado ge
ua cojinete (32) que en contacto con una pieza {33) queda
levantado, lo cue tiene por efecto hacer efectuar un movi-
misnto ascendente de los ejes (29). Este mencionado movi-
miento percute, o mejor dicho, se refleja © yepercite en
1z bandejas de eyeccidn (34) cue constituyen el fondo ée
los sbporfes rotativos de los envaseg, facilitendo la sa-~

lida de los nismos, tal como botellas dspositadas en ellod
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110 circular (35) soporta une pluralidad de Srganocs de decapitp-
cidén que estdn movidos por uns cooperacidén estrecha con uy

diente (39) que mueve las cabeszas de corte a su lugar res-

sectivo, siend§ la operacidn efectuada y por mediacidn de
le intervencién de un resorte extensible (37). 4 fin de que
115 los embalajes.o envases queden perfectamente centrados baj

el efecto ds empuje de la cabeza de corte propiamente di-
cha, la parte superior de dichas votellas queda mantenida
por una gufa ventradora (38) perfectamente libre en Sy mo-
vimiento de rotacidn; acompafiando esta gufs centradora a

120 la botella hasta que queda en posicidn de decapitacidn.

E1l mecanismo representado en la parte superior de la
fig. 1 gqueds reprecentado con mayor &etalle en las figs., 2
Yy 3; sobre las mishas vemog, en la fig. 2, una vista en
planta del aparato decgpitador.

125 Sobre un soporte (39) han sido dispuestoé un conjunto
de discos (40). (41) y (42). Ia perte superior de los enve-
ses provinente de (43) penetra entre estos tres discos,lo
que tiene por resultado hacer saltar la parte superio; de
la cabeza de los golletes; estos tres discos estdn perfec
130 tamente ajustados.

Bste aparato representado en la fig. 2 estd guiado por
un cojiuete (44) constantemente apoyado sobre la rueda 4édn-

tada (45); este mecanismo es, tembién, representado en corx

[}

te en la fig.IB donde vemos iguvalmente la misma rueda (45)
135 el cojinete (44), el soporte de los diécos cecapitadores
(39) asf{ como el disco (40) y una fraccién el (41).

El decapitado es facilitaGo por la dispoéicidn ds los
segundos discos (46-47) inferiores a cada uno Ge los tres

anteriormente dsseritos, no cortantes, véniendo a encajarge
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sobre un collarin (48) obtenida en el moldeado sobre dichs
parfe, superior, del envase, 1lo que permite mantener per-
fectamente al mismo contra la parte biselada (49-50) de
los discos superiores (40-41-42) asefurando el corte de 1la
materia sobrante sobre el gollete del envass.

Dicho aparato funciona de la manera siguiente: Cuando
se dispone en el interior de los soportes ritativos (18)
un envése a decapitar, el plato (10) pone en rotacidn .a di
chos soportes, solidarios de su eje (14), o1 cojinete (16)

en contacto psrmanente con la rampa y la pieza (17) =e ele

va. (Entiéndage que el nombre de "cojinets® se hace e xtensfi-

vo a "rodillo" y en esta acepcidén debe considerarse agui).
Engonces, el envase queda metido en dos puhtos:

a - Bn el interior del soporte giratorio.

b - Por la guia c&ntfa&ora guperior, solidaria de la
bandeja que soporta el conjunto de cabezaé cortadoras.
- on este momento, una de estas cabszas se encaja sobre
8l cuello de ls botella que coastituye el embalaje o enva-
g6, lague estd sometida a un movimiento roiativo por efec-
to del disco biselado {19) cooperando con el semidsco (21)
¥y e8 dssembarazada de¢ su parte superior por un corte'siste
ndtico realizado por tres discos cortantes (40-41-42),

Cuando se ha efectusdo este trabajo, la cabezs de cor-
te, bajo el efecto de le pieza (36) efectda un movimiento
de retroceso, libera el proddcti decapitado el cual descie]
de por efecto éel rodillo (16)dispdésto en la base del eje
(13) ¥ llega sobre la ramps descendente de dicna piexg; en
tonces el rodillc (32) puestp en contacto con 1la pieza (33
eleva la bandeja (34) de eyeccién y el envase queda en dis
posicidén de ser enviado a otro acondicionamiento.

In una realigzacién, el obieto a decapitar se fija, es

decir, es fijo, y el ccajunto de 8is.os de comte es el que

T

t ts




R

7]

175

180

185

190

195

tdndose pérdidas de material por funcionamiento imperfenso.
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ge mueve sometido a un movimiento de rotaciﬁn.‘uh'“:*&Q
Zata mdguina tiene numerosas veatajas, y, en espe-

cisl, una gran simplificacién de realizacién, para una au-
tomacidad tan importante; no tiene ninguns irregularidad

en su trabajo, ¥y en ella se suprime boda mano de obra, evis
La invancidn no se limita al ejemplo descrito, a par-

tir del cual cabs %oda posible serie de realizaciones sin

que por ello se altere el campo general de la invencidn.

KOTA - Descrito suficientements lo gqus antecele sdélo

L}

resta sefizlapQue 1o que se dsclara propioc y nuevo del soli

citante es lo contenido en las siguientes:

RBIVIEZDICACIOLSS

1 - PROCIZEDIMNIBENTO PARA DICATITACION DB IoVASES DE KA
TERTA PLASTICA Y MAJUTA PARA SU RUATIZACION, caracteriza- -
do porgue el envase a decapitar ez llevado mecdnicamente
al dinterior de pluralidad de discos de horde cortgnte,qua
tiene por efecto desembarazar z dicho envass de la parte
supaior, no utilizable, de su gollete, obtenida por efebtqs
del modetado del mismo, asegurénﬁo una gran ssguridad ope-
rativa, asi como reduccidén de mzno ¢e obra y de pérdidas da
material.

2 - Procedimisnto, segin reivindicacidn 1 caracteriza-
dp porque e<¢ ha provisto pluraiidad de cabezas de corte
gue cooperan son unos éoport:s giratorios éonde se acoplan

los recipientes, lo cue da como rezultado gue 4stos se ha4
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200 1llen en contacto con los cabezales de corte, que los des-

provéen de las partes rasidusles procedentes de su moldea-| -
do.

[

. 3 - Procedimiento, segin reivindicaciones 1 y 2 carac-
- terizadb porgue ol envase a decapitar es fijo y el conjun-
205 1 to de discos de corte gira a su alrededor.

4 - Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 3 ca-
racterizado porque un soporbe rotutivo, impulsando 105 cu-
lotes ds los envases, asegura el impulso de los mismos ha-
cia las cebezas de corte de la mdquina.
21¢ 5 =« Procedimiento, segun reivindicaciones de 1 a 4 ca-
racterizado porque una pluralidad de ejes reposan sobre ujoa

g

rodillos que soportan a su vez a log soportes rotativos e

reciben en envase.

[

6 - Procedimiento, sesgin reivindicaciones de 1 a 5 ca-
215 racterizados por el hecho de gue los rodillos de base de
los sjes corréspondientss.cooperan éon una piega circular
cuyo perfil determina el ascenso de los soportes giratbriqs
¥ por consiguie te, de los envases, hacia las cabezasAde
corte.’ -

220 7 - Procedimiento, sezln reivindicaciones de 1 a 6 cad
racterizado porque una bandge hemisférica, cooperando con
. .| un disco dispuesto sobre cada uno de los ejes de soporte
'del recipiente, asegura 15 rotacién del mismo, situado
sobre tal soporte.

225 8 - Procedimiento, segin réivipﬁicaciones de 1 a 7

1

BN

caracterizado porque unas rampas dispucstas peraleslareate

a los ejse de llevada del producto & decapitar, cooperan

a4

con un rodille lo gue tiene »nor efecto determibar 1la per-
facta permanencis vertical de dichos ejes.

9 - Procedimiento, segin reivindicacionss de 1 a 8 ca-
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racterizado porgue los 6rganos de corte, igualmente en ro-

tacidén mediante un soporte solidario del eje central, avan

zan en cuanto un recipiente es sitda a punto.
10 - Procedimiento, segin reivindicacioges de 1 a 9

caracterizado porque una bandeja, moviendo una pieza dentg

da, determina él avance de dichas tabezas cortadoras.

11 = Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 2 10
caracterizado porque cada una de estos cabezales de mofte
1lsva una pluralidad de discos que encajan en lz parte su+
perior del envase, y, por efecto de su rotacidn, cortan 1?
parte indtil supericr del miemo, obtenida al moldearlo.

12 - Procedimiento, =egin reivindicaciones de 1 a 11
caracterizado porque un resorte adecuado 1lgva a su posie
cién inicial las mencionadas cabezas de corte, despuds de
haber ssparado del envaze la parte mencionada.

13 - Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 12
caracterizados porque la miquina gque se menciéna, gse hallg
provista de un motor y un drgano feductor.

14 - Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 13
caraoterizado porgue la transmisién del movimiento queda
asegurada a travds ds un complejo de pifiones de engrane.

15 - PROCEDIMIBNTO PARA DECAPITACION DE EIVASES DF k4
ToRIA PLASTICA Y MAQUISA PARA SU RBATIZACICH.

Todo segin va descrito er esta memoria que consta de

nueve hojas foliadas y escritas por una cara con doscien-

/
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