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Seh.ColeI., Imola, Soc. Coop. Meccanici a.r.i., de uacio-
nglidad iteliana, 'domiciliade en Milano (italia) Torre Velas-
ca, Vie Velasca, 5, solicita registrar ung Pateate de Invencibu,
por 20 afios, para Espells y sus Provincias de Ultramer, que se
refiere @: »DISPOSIYIVO PARA IEPBDIR, MEDIANTE AIRE 4 PRESION,
LAS INFILTRACIONES DB POIVO, EN 10S ¥OIDES DB LAS PRENSAS DB
CERAMICA” .- ‘ o

Inventori Dn. Aurelio WMingotii, Director de S.4.C.M.I., Imola.-

Bl objeto de 1l preseinite solicitud de Psteate de Invencidn
lo constituye una mejora aportads e los moldes de las prenses
de cerimics, con objeto de perfeccionar su funcionamiento y -
sunentar ls resistencis sl desgaste, a fin de obtener una me-~
jor celidad del producto, que interviene en esta fase de tra-
bgjo.-

Eh los moldes normalmeiite empleados psra las prensas cerd-
micas, s¢ presenta el iucoavenieute de la isfiltraocilu de pur-
t{culss de polvo, procedeites de ls propia materis prime preu-
sada, 1aé cuales determinen, o la largs, el corrimiento de los
teampones de le metriz.-

Dichas iufiltraciones de polvo, o solo obstaculizeu y =
perjudican el moldeo, por efecto del coutacto del polvo cou lag
peredes.metélicaa, siuo que también cresn corrieutes ¥ turbulen-
cias; que acumulen el polvo priucipalmeite debajo del plano -

porte~tampones que por tal ceuse es obstaculizado et su movi-
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miento y pospuesto, 2 su vez § ls metriz, sufriendo en tods su

esiructure une resistencia desiguasl al chogue coutra dichos pol-
vog @cumulados.- Todo ello se refleja negativamente sobre la ca-
lidad del producto prenssdo, que pierde ls uniformided de espe-
sor, duracifn y pasralelismo en sus caras.-

Bl preseute inmveiuto tieude & aléenzar el fin perseguido, -
que estriba en elimiusr dichos inconveniseates, valicndose del
priiecipio de crear uus corrieate de aire a presibam, cou objeto
de prevenir la iufiltrascidu del polvo, antes de proceder @ su
expulsibn en beueficio posterior de lss condiciones Sptimas, -
paré eliminer los defectos comunes a8 los moldes uormeles.-

En el dnico dibujo que se acompafie y gue coustituye parte
integrante de la preseute memorig descriptiva, sge ha representa-
do uns reslizacibe ilustrativa y aclaratoris de le splicaciba -
que se patents.-Dicho dibujo muestra una seccidn de un molde, ~
provisto del dispositivo de inyecoi6n de aire a baja presibo, -
opuesto a 18 circulacibu del polvo.-

Hegciendo refereincis el citado dibujo vemos que ~A- es la -
mgtxriz del molde; —B- sou los tampones superiores, unidos g la
pieza pateute, acciouada pbr un tornillo siu fin (ud representa-
do en el dibujo) y conectada al movimiento de la prensa.-

El couduoto -E~, que cenalize el aire comprimido y que de-
semboca sobre el plauo ~F~ de la bgacada, en oorreepoa&encia ¢con
la oémars que se forma, por el movimieuto ascendente de los por-
ta~-tampoues =D—.

" El fuicionsmiento de la iustalacibn descrita, en combinacidn
con las perticularidades del molde, es el siguiente:

El carrito de carga del molde (uo representado en el dibujo)
relleng de polvo de arcilla la cavided -G~ de la metriz, pasando
debajo después del golpeteo consecutivo de los tempoues iuferio-

res, pera la expulsidu del azulejo obteuido.-
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Es en esta fase del movimiento de los taempones, cuando -
tienden a produciréa laé infiltraciones de polvo, a consecuen=
cia del vacio que se crea debajo éal porte-tampoues inferior -D-,
las oueles tieuden 8 ser sliminades, con la agplicscibu del pre-
sente inveuto.-

Un geuerador adecusdo suministra sl aire bajo presibu, a
través del oouducto -E~ y de varios agujeros -F- que 8fluyen -
sobre le placa de apoyo ds la metriz -P- & fin de creer, bajo
ls placa porta-tampones ~D- y en los esp@cios de escurrimieinto
regpecto 2 lg mstriz, uue presibn de aire y ademzs una corriente
de sire gue resliza la funcidn objevo del imvento, que ee 0poO-
nerse a la iafiltreciban del polvo, provocadae por el vacio que
seo produce debgjo del porta-tampoues inferior.-

Con este juego de corrientes se logra gue el polvo, 8l en-
coatrgx la oposicidn de una corriente de aire que penetra por -
los bordes -H- de le mairiz, wuo puetde iutroducirse por el mismo
eamiio.-

Ie salide de dicha presidn estd previgta por los lados de
lg matriz.~-

Podzdn iutroducirse diversas varisciones y aplicacionss eu
las fases de reazlizacibun del iuvento, gque pueden gfectar gl sis-
tome de splicacilu del dispositivo &l molde y & otros complemen-
tos counstruotivos, cuyes modificsciones y verimciones deberdn -
considerarse comprendidas, por cousiguiente, en el gmbito del. -
preseate inveuto.-

Ia Pateute de Iuvencidu por: »DISPOSITIVO PaR4 IWPEDIR, KB~
DIANTE AIRE A PRESIOn, ILaS IFILFRACIOKES DB POIVO, Bu IGS HOL~
DES DE :as PRENSAS DE CERAMICA”, cuyo privilegio de explotacibu
eqn Espafie y sus Proéincies de 61tramar, se solicita éor un perio-
do de 20 afios, deberd recaer éobre las perticularidades que se

coacreian en las siguieutes,



REBIVINDICACIONGES
80 18.~ »DISPOSITIVO PiRa IMPEDIR, WEDIANYE 4IRE 4 PRESICN, IAS IN-
FIIERAOIOBES DE POLVO, &9 LOS MOILDES DE TAS PRENSAS DE CSRAMICAY
caracterizado por el hecho de que estd constitufdo por ua distri-
buidor de aire, gque lo introduce bajo presidu en la zong de la
matriz gue aloja el porta-témpones inferior, & fin de crear una
85 presifn de aire que se oponga 3 la infiltracifn del polvo, absor-
bido por le compresifi gue se origius por el movimieato del por-
ta~tampones.inferior{ dentro del especio gus lo coutiene.-
+ 28.- »DISPOSITIVO PaRA INPEDIR, MEPIAﬁTE éIRE A-PRESI&E, 148 IN- .
FILTRACICHES DS POLVO, Bw I10S MOLDES DE LaS PREHSAS DE CZRAWICA”»
90 seglu la reivindicacifa 18, caraéterizado’pof el hecho de gue -
10s taladros a través de los cuales se efectds la introduccidu
de; gire gfloren sobre el plauo eu el gue se¢ apoya la matriz,
g fin de compensar, primero, el vacio creado por elimovimieuto
ascendente del portavtamponesg, después de provocar la presifdu
95 '_fde aire hacis el exterior, coutrs +; le infiltracifu del polvo,.-
32 .- PDISPOSITIVO PARA IWPEDIR, HEDIANTE AIRE A PRESIO:#, LaS IU-
FILTR&CIO&ES DE POIVO Ev 10§ HOLDES DE IAS TRENSAS DE CERAMICA~».
Tal como se hs descrito y demostrado en el dibujo adjunto.- '
Congta de custro hojas.foliadas ¥ mecanografiadas por ung

sola carg.~

Baroelbna a 9 de Noviembre de 1963

P.A. de 8.4.C..T., ImOls, S0c. CooOp.
¥eccanici s.r.l.~
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