 293.631(3)

@ FECHA DE PRESENTACION

16.4.1986

MODELO DE UTILIDAD

15 JG. 1987

ESPANA
[ Y —— .
© uums: @mm @ pAIS
P 33 32 149.3 6.9.83 DE
@ m“‘- CE PUBLICIDAD 'CLASIF!CACION INTERNACIONAL T

| 776/ ijZZ;g

F/ééﬁ/ 4

L4
.'.Ao

@ntut.o DE LA INVENCION

INSTALACIONES DE CALEFACCION O REFRIGERACION"

"PIEZA AISLANTE DE MATERIAL SINTETICO ESPONJADO, FLEXIBLE,®

..-o
.®e

PARA

e,

@s:‘wma-asz 8

GERT NOEL

STUMCTIAE DEL EILAENTANTE

Hauseter Str, 123, B-4729 Hauset, Bélgica

G FeeEF AR E€”

@ TS L AR G

L
@ RERRESErTANYE

D. ALBERTO DE ELZABURU MARQUEZ

(MOD, - 8939)

UME A4 Mol 3208 — bBsw b ElS.

ifg

UTILIGESE EOMO pﬁlMEﬂA PAGINA DE LA HEMORIA




P- M0D-8929

O

10

i5

29

25

30
T076

—

up

Yojn avm.

El presente inventc concierne a tubes aislantes
de material esponjado y a placas aislantes de material es-
ponjadc con sistemas de cierre del tipo de ranura y espiga,
dispuestos en un eje longitudinal.

- - 7 . . 7
los sistemas de calefaccion o refrigeracion ggn

’ 4 . . e
aislados actualmente frente a perdidasde calor o de frid

por los tubos aislantes o por las placas aislantes de los

3 < 3 .Ol
tipos mas diversos, que han de ser calzados o extendidd%'’sg
bre les tubos o canales. Los tubos aislantes, o las placas
aislantes, mas conocidos y utilizados actualmente en n&5dr

grado, consisten en fibras de lana mineral o de vidrictwallyg

[t la

[ - o . [ . . * *,
meradas, 0 en los mas diferentes materiales sinteticod; vor
...

[]

ejemplo a base de caucho, caucho sintético, o en otycs .dnte

riales sintéticos, o a base de materiales minerales esponja
¢0os. Los aislamientos de tubcs son producidos biean seca come
semienvol turas 0 como envol turas circulares completas, que
estan estriadas o ranuradas en wn ¢je longitudinal. Pura cl
aislamicnto de canales para aire se ofrecen placas prefabri
cades a base de los mismog meteriales. El ajislumiento de
los tubos se realizs medisnte celzado de log tubos cotiria-
dos 0 ranuredosg, &sobre el {ubo g azislar, o mediante celoaa-
eidn adosade por log ladeoa de lae placas alslantes molyra
los ceaneles que han de ser eisledos. Después de calzavr 0 ©Q
locar regpectivamente los 4ubog aislantica o Jes Placar alo-
lantes, la o lan rendija(s) asbierta(s) debe(n) eser corra-
da(e), con el fin de grrentiser una reteneibn pefuiu pubre
el tubo o caral que ha de ser eislade. La rendija, adendu
de ello, debe ser correda hermeticamente & f4n do yue e
rantice un adalamiento irreprochabilc iumbidr en la rendijo,

y se evite que a tievis de T1a rendijis dol tubo asiglante pug
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~da penetrar humedad en el sistema que ha de ser aislado.

El cierre de estas rendijas se realizs hoy dia en
la practica, por 1o general, rodeando la capa aislante por
arrollamiento de materiales apropiados o pegando una cinta
autoadhesiva, hecha de un material apropiado, sobre la.:ennr
dija. Esto debe ser realizado tanto sobre la rendija ;uéz
discurre en direccidn longitudinal como también adosadanen
te a los lugares de contacto a tope de las piegas tubualées
aislantes individuales. Con frecuencia, €l cierre de estas

rendijas se efectia tambieén aplicando con brocha una apro-

piada cola o un apropiado pegamento sobre las superfidivs

[ ]
¢ SO

de los lugares de contacto a tope durante la colocacf%ﬁ"&
luego apretandolos conjuntamente a mano, hasta que ré&igta
la union por encolado o por pegado. Existen ademas tubos o
placas aislantes, que desde fabrica son provistos de una
cinta autoadhesiva, que por una mitad esta colocada sobre
el tubo y por la oira mitad estd provista de una lémina pro
tectora. Durante la colocacidn, el operario colocador arran
ca la capa protectora situada sobre una de las mitades de
la cinta adhesiva, calza el tubo aislante sobre el tubo a
aislar y luego conprime la lamina sobresaliendte, gue ha gi-
do liverada de la capa protectora, sobre la pieza tubular
aislante enfrentsda a ella, de manere tal que la rendija ecs
cerrada firmemente. Existen también tubos aislantes gue gou
provistos de un llamado cierre corredizo de material sinte-
tico, soldado por encima.

Estos sistemas do clerre, hoy dia usuales en lg
practica, tienen sin embargo esenciales desventajas, en eg-

vecial las siguientesn:
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(a) No estd asegurado que log operarios colocado-
res trabajen siempre cuidadosamente. Por consiguiente, ocu-

rre siempre repetidamente que las uniones por pegado en las

superficies de los lugares de contacto a tope de la rendija )

no son completas, y quedan lugares abiertos. Ademéds, ds,

ello, con tal pegado en las superficies de contacto a topé

de las rendijas, por causa de la aplicacién de colas o, bega

2 : ..I »

mentos, tiene lugar por naturaleza un endurecimiento, v
(4

lo cual se forma un puente de frio o de calor, gue en este

lugar conduce mejor que el material aislante propiamente’di

4 > O.J

cho y por consiguiente evacua hacia fuera calor o© frides-
. - L

(b) Al efectuar el cierre mediante laminas

[ ]
vas ocurrc siempre repetidamente que los lugares de cotac-

to a tope de las rendijas de los tubos no siempre son apre-i

tadbs completamente de antemano y resultan los llamados puel
tes de aire. Con ello se establecen repetidamente puentes dqg
frio o de calor.

(¢) La colocacion mediante cstos sistemas de cic-
rre es costosa, puesto que la operacidn de eolocenidn Pro-
greaa con relativa lentitud.

(d) Ocurre siempre repetidsmente que log tulos o
las placas aislantes, que han de ser almacenados cn el lue-
gor de conztruccidn, se cubren de polvo. §i el operario co-
locador, al vegar las rendijas, no limpia completamente del
polvo de entemano a 1os tubos o placas, la lamina auloadha-
siva se pega sdlo incompletamente y se vuelve a abrir dege
puée de haber efectuado la colocacidn,

(e) Es sabido ademde que log tubos elslentes sop
reunidog y sujetes conjuntamente con grapas de materipl 8in

[4 8
tético o metalicas. ¥n este tipo de clorre es todavie mee

b
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-yor el peligro de que resulten puentes de aire. Tampoco con|

ello se asegura, por consiguiente, un aislamiento cuidado-

50.

(£f) La envoltura de los tubos aislantes, después

- L )
de la colocacidn, por arrollamiento de apropiadas laminag
.« Nw -

e 8
metalicas o de materiales sintéticos es ademas de ello cara

en cuanto a tiempo y costosg. ceae
hE

LY
Con el fin de orillar estas desventajas, se He .

propuestc ya hace bastanies afics en la memoxia de pateate
L)

. . . VALY
alexana DE-FS 25 03 42%, realizar e} hewdide o esisigda de
% 4 N
; 4 .. LY
Tos (obos pezvn el Princinis de vanwra ¥ endiga, pulied¥o
. ate e
3“ PFANLTE G l*' OSN3 o By WY “'wf;z T éf TR eoE O & k @‘."\\g‘; Yo )
& YaNUTS ¥ 1 CEPiZa o8UaY pProvigizg de maestas, v.rsiwy;
*
2 4N
- . T s M e w B e b
Plo a wmodo de uwna ¢dla de milano, que entonces Tendriwdl “yue

actuar como eierre pPor salto elastico. Los iubus aislantes
de material esponjado, con tal estructuracidn de ranura y
espiga, no ﬂallaron sin embargo hasta el momento ninguna
utilizacidn en 1la practica, probablemente puesto que tales
sistemas de ranura y espiga no pueden funcionar en el caso
de materiales esponjades como “cierre por salto elastico’)
a saber a causa de gque e¢n el caco de matcriales esponjados
duros, al efectuar la rcunién, las muescas son rotas y on
el caso de materiales esponjados flexibles, las espigoes
provistas de muescas no son suficientemente rigidus. vara
poder scr introducidas dentro de la ranura provista tambieén
de muescas.

Por consiguiente, es misién del presente invento
poner a disposicidn tvbos y placas aislantes de materisl
esponjado a bese de esmponjes flexibles con un sigtema de
cierre del tipo de ranura y espign, que pucdan encontran

realmente aplicacion en la practica, y en los cualesn el mig
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L—-1:¢=:ma de ranura y-espiga actie como verdadero cierre por sal
to elastico.

Esta misidn es resuelta mediante el recurso de
que la espiga (parte maqho) consiste en un material mas ri-
gidoc o mds firme gue el material que forma la ranura (parte

hembra) 0, cuando la espiga consiste en el mismo materizl:

- . <
que el material esponjado aislante, esta se encuentra refor

zeda 0 rigidigzada. "esee
Son, por consiguiente, objeto del presente inven-
to tubos aislantes de material esponjado o placas zisl¥rties

. - . \ ¢, . v . oa
de naterial esponjado a base de un material sintetico .agpon

jado flexible con un sistema de cierre del tipo de rawved y
espiga, dispuesto en el eje longitudinal, en el cual'igﬁrau
nura y. la espiga pueden estar provistos de muescas, los cua
les estan caracterizados ﬁorque la espiga constia de un mate
rial mas rigido o mas firme gue el material que forma la ro
nura 0, cuando la espiga consiste en el mismo material que
el material esponjado aislante, ésta se encuentra reforza-
da o rigidigzada.

Con el fin de conseguir que la espiga sea mas fip
me o més rigida que ¢l materisl que forma la ranura, © bien
la espiga, producida simultaneamente con la ranura a base
del material esponjado, es provieta de un revegtimiento re-
forzante o un refuerzo interno, o bien la espiga consta de
un material nas rigido 0 mas firme que ¢l tubo alslonte de
material esponjado ¢ que la placa aislante de materis) ege-
von jado.

En el Qliimo de los casos un porfil de material
gintético esponjado, cuya densided es, por ejemple, de 25

a 100% mayor que la del tubo aislante de material enpon jado
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| 0 que la de la placa aislante de material esponjado, se

suelda 0 pega adoszdamente a la superficie enfrentada a la
) . » ’ s

ranura. Tal forma de realizacion es preferida conforme al
. . . . £ .
invento. En lugar del perfil de material sintetico esponja

- < 7
do, sin embargo, tambien se puede pegar o scldar adosada-

mente una manguera cerrada de material sintético o unk-min
guera de material sintético, abierta por el eje longitudi-
nal, si esta es suficientemente rigida. Lo mismo es ﬁ;&Sho,
per ejemplo, para un tubo de material sintético, de metsl
o de fibras de vidrio, cerrado o abierto por el eje »ewgi-
tudinal, todos los cuales, después de soldar o pegar dldsn
damente, proporcionan la espiga en cada caso descadse
e jemplo, podria hallar utiligacidn en calidad de eop:wc un
tubo cerrado o abierto de aluminio o cobre, si se desease
que el tubo aislante o0 la placa aislante hubiera de tener
wna cierta rigidez. Ademas de ello, los tubos abiertos o
cerrados, colccados cn calidad de espiga, pueden scrvir
eventualmente para alojar conducciones, por ejemplo condug
ciones de medicidén o de comunicaciones.

Los perfiles de material pintético esponjado, que
sirven como egpiga, descritos en lo que antecede, pol coms
las mangueras de material sintético y los diferenten tulog
cerrados y abicrtos, pueden scr provietos en cada casc lunm
bien de una orejeta continua o interrunpida aliernademente
o que ticne rebajos triangularcs, le cusl, vor cjemplo, hp
bia aido insertesda dc antemano en la superficie enfrentadu
a la ranura, dentro de la rendija colocaeda en el material
sintético csponjado, y luepgo habla sido pegada. la orejetn

puede entonces oaxtenderse dentro del perfll en el caso de

perfiles de material sintétino emponjado. En tel cove el
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| perfil adquiere, por causa de la orejeta, una rigidez acre
centada adicional, que permite efectuar una insercion del
perfil dentro de la ranura, sin dificultades.

Mambién es posible utilizar un correspondiente
perfil doble (macizo o hueco, cerrado o abierto) éventqqlu

. ¢ '
mente unido a traves de una orejetz comun, a saber cuanto}

gde acuerdo con el invento, esta vrevigto gue el tubo ais~
lante o la place aislante tenga, en lugar de la espigéa:mha
renura adicionzl, por lo que el doble perfil se aplica por

ambos lados en las suverficies de rendija dentro de 13%°ra-

- CX
L I

e f .
nuras onfrentades entre sl. .

Si en casos especiales fuera descado pesar dha.da-
nura y la espiga, el pegamento puede ser cclocado soﬁgéfwna
ée las superficies de la ranura y)o sobre una de las super-
ficies de la espiga, eventualirente en forma de tira autoad-
hesiva con lamina protectora arrancable, gue puede congisg=-
tir, vor ejemplo, cn papel. Evidentewmente, el pegamcnio pug
de ser también un pegamnento fusible, por ejemplo en fornma
de una tira de lamina o velo aplicadn por encima, que, ol
colocar loa tubos o las placas aislantes, en activado me-
diante un aparato de gire caliente. o0 das partes Jmplicadus
son pegadas entre sf por apriete reciproco. En lugsr del o
gamento fusible puede utilizarse, sin embargo, tambidn un
barniz magnético. Naturalmente, la ranvra y/o el resorie ce
pueden pegar también con tocoy lou otros Pegamnenton usualeh
de un modo también usual.

Si le ranuwra y la espiga deben estar hechus del
mismo material o 1z espige debe estar provists de un reves-

timiento reforzantie o ripgidisente, durante la fabricpcidn

continua de los tubos o las placas niglontes se pucde pro-




| ducir en una sola etapa de trabajo primeramente una hendi-
dura en la ranura y en lo espiga, en un eje longitudinal

- del tubo aislante ¢ de la placa aislante, en especial cuan

- - > 4 > -
do aquellas consisten en materiales sinteticos esponjados
5 termoplésticos, con cualquier forma deseada, ya sea pq;igg‘
nal, redonda, ovalada, etc., mediante un sencillo alaf'bre

s f ) = *
incandescente o0 una lamina incsndescente, luego, en el ca-

*
. LN

so del tubo aislante, abrir y desplegar &ste, proveereyrel
10 revestimiento a la espiga; dejar endurecer y finalmente cg
locar la espiga dentro de la ranura. Durante la Prodieeidn
de la ranura y de la espiga hay que procurar que la fawpe-
ratura del alambre incandescente o de la lémina'incagé%%~
cente corresponda exactamente a2l punto de fusidn deITEéLc»
15 rial que se encuenira en fase de extrusién, pudiéndose con
seguir esto mediante apropiados elementos reguladores de
temperatura. En tel caso, la manipulacidén y variacién de
1a temperatura debe regularse en relacidn con el puntc de
fusidn del material y con la velocidad de paso. En lugai
20 de la utilizecidén de alambres incandescentes o de laminas
incandescentes se pucden emplear, para la produccibn de la
renura y de la cspiga, también sistemas de ultrasonidos ©
rayos laéser. Sblo es importonte que ol efectver ¢l hendido
0 estriado longitudinzl conjuntamente con lu produccion de
25 la renura y/o de la espiga se evite que, por ejemplo, por
gobrecrlentamiento de los alambres incandescentes o de lag
1éminas sncandescentes, se suprims por fusidn demasiadn
cantidad de matecriale.

De acuerdo con el invento, ge puede ripidizny la

30 ecpiga producida de los modog precedontemente descrdtor,

7076
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al

-' - - » - s -' -
— tambien dividiendo la espiga por mitad en direccion longi-
- N [ 4
tudinal, simvltaneamente con su produccidn, y ademas de
ello haciendo penetrar la rendija de divisidén por mitad
' & . il
. mas alla de la espiga dentro de la envoltura tubular que
5 lleva la espiga. En la rendijo de divisidn por mitad,.wm=si

procéucida, se introduce luego una tira de refuerzo corres—

pendientemente dimensionada, provista de un pegamento. porx
. *
[ XN ]

ambos lades o calentada a temperatura de soldadura, y se
une esta luego, mediaznte apriete azdosado, firmemente con

10 la envoltura tubwlar y con ambas paries de espiga. La tira

de refuerzo puede ser lisa o bien ondulada perpendicii%%w
mente al eje longitudinal con el fin de aumentar la gigih
dez, de manera tal gue aquélla se pueda adaptar sin'&fgﬁw
? cultades a las porciones curvadas o flexionadas en el caso
15 de curvas o codos tubulares. La tira de refuergo puede ser
provista, ademas de ello, de rebajos, de modo similar a co
me la orejeta precedentemente descrita, o puede constituirv,
vor cjemplo, wna banda o cinta perforada ondulada. Fun wu~
) chog c¢asog, sin embargo, puede scr especialmente preferido
20 que en lugar de la tira de refueryo sc cologue Iijumente
dentro de la rendija de divisidn por mitad wn corddn de mu
terial sintético relativamente rigido, dotlade cn formn de
zig-zag progresivamente, 0 un alambre metdlico correopon-

dientemente flexionado o doblado. De esta mancra se asciu=-

TR T e R # o

25 ra, por un lado, que la espiga, capecialmente en el cauo
] de espigas prouvistas de muescas tenga en la bane deo espign
: la necesaria rigidez, con el fin de poder ser introducida

dentro de la ranura, v por otro lado se sscpura gque con el

tube aiglanie se puedan cfectuar lus flexiones o curvatu~

ras todavia con mayor foeilidad.

l'w‘vmkrﬂ
N
<
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i En lugar de la incorporacidn de una tira o alam-

bre de refuerzc en estado acabado, sin embargo, tambien
dentro de la rendija de division por mitad, que penetra en
la envoltura tubular, se puede producir “in situ” un corres
pondiente refuerzo 0 una correspondiente rigidizacién madian
te incorporacidn de un material sintético endurecible,uaué
siwul tineemente rigidiza la rendija de divisidn por mi fag,
. .

L4 s 5 s . *
despues de haber pegado o endurecido firmemente. Materibtes

o - ‘ - - -
sinteticos apropiados para ello son conocidos para un exper-

to en la materia. . :
L [}

I'd » »
Los extremos de los tubos estan estructuradoy+de

L

acuerdo con el invento, preferiblemente, de manera tai?ﬁﬁe,
vee
especialmente en el caso de tubos gruesos, tienen por'-‘u.'n‘o
de los extiremos ung ranura anular y por el otro extremo una
espiga anular correspondiente; pudiendo la espipga anular es-
tar estructurada de modo correspondiente a la espiga dispue%
ta en el eje longitudinal conforme al invento, siendo valido
ello tanio en lo que se refierec a la conformacion como tan-
bién en lo que se refiere al refuerzo o a la rigidizacifu.
En lugar de una'ranura gnular y una espiga anulawr,
sin embargo, también uno de los extremos del tubo puede cu-
tar fresado en el exterior, por ejemplo hasta la mitad del
espesor de pared del tubo aislantie, y el otro extremo del
tubc puede estar fresado correspondientemente en el inte-
rior, de mancra tal que se obtienga una unidén por enchufe y
solapamiento, que evidentemente puede ser pegada fambién de
la miama manera que el tistema de ranura y espiga longiltudi-
nales y que el sistews de ranura y cspiga anulares.

El invento cs explicado adieionalmente a continup-

L3 ' Y 3 & .
elon con ayuda de la figura avecja, pero sin que resulie limi
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« 7
— tado a esta forma de realizacion, en la cual se muestra en

seccion longitudinal des extremos encajados uno dentro de
oiro; correspondientemente labrados por fresado, de un tu-
bo aislante 1 de material esponjado flexible.

Los tubos aislantes de material esponjado, repre-
. .’ Q.c
sentados por ejemplo en la figura, tienen sus extremod’cdr
tados de maners recta y wno de elles tiene forwada una ra-~
..I.C

a o
nura angular 2, mientras que el otro extremo de la piexs
aislante tubular tiene una espiga anular 3, estando estruc

turada la espiga anular a base de un material mas riglEe o
N -‘ I‘

mas denso, o0 pudiendo estar reforzada. “eet

La ranura y la correspondiente espiga no debek
“®e
ser indispensablemente redondas, sino gque pueden teﬁeffcua;
quier forma deseada, es decir, por ejemplo, pueden ser ova-
lzdas o poligonales. Como material esponjado flexible vars
los tubos o placas aislantes se pueden emplear policlefiw-
nas, pbr ejemplo polietileno, © poliuretancs u otros mate-

. - e ot .
riales sinteticos apropiados.
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RETYINDICAGIONES | a.

ey
o
o

b ] =
% s

Los puntos gue coRe carecteripiica de movedad wme
-y

Precenian vaya que sk objeit de ewlia solieitd de Modgdzpe

de Viilidad on Bepalia, por TEINE afidz, son 105 @ue Bt pew

en 2n 1as reivindicaeiones signientess

HRREN
. .1'~_ ~ e
1&,- Piega aislante de msterial sintetico esqsnsa

: S e s * e e MR,
do flexible para instalaciones de calefaccion 0 refrigphis

.4 . : 5 o %o
cicn, conm un sistema de cierre a modo de vanura y espivsd

dispuesto en un eje longitudinal, en el cual la ranura y la

\
-

espiga puaden estar provistas de muescas, teniendo dicka
pieza forma de tubo, caracterizada porque la espiga consis=-
te en wn material mas rigido o mas firme que el material
gque forma la ranura o, cuvando la cspiga consiste en el mig-
me material que ¢l material esponjado aislante, ésta se en-
cuentra reforgeda o rigidizada.

28, - Pieza aislante sopim la reivindicacidn 1%,
caraclerizada porque uno de los extremos de la pieza aislan
te de forma tubvlar, tiene una ranura angular y el otro ex-
iremo de la pieza alslante tiene una espiga anvlar, estando
estructurade la espiga snular; al igwal que 1a eaviga longi
tudinal, a base de un material mas rigido o més dcnso, O PU

diendo estar refoxrzada.

3%,~ Pioza aislante segin las reivindicaciones 18
Yy 23. caracterizada vorque una parte de la eppiga y/o0 de

la renura 0 de los extremos de tubo esth proviets de un pe-
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- gamento fusitle en forma de una limina fusible o de un ve-
lo fusible, o bien de uu-barniz magnético.

4%.~ PIEZA AISLANTE DE MATERIAL SINTETICO ESPON-
JADO FLEXIBLE PARA INSTALACIOHNES DE CALEFACCION O REFRIGE-
RACION®,

s ® w
-® a

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antg

cede, representado en los dibujos que se acompafian y Treeied,
LI

los fines que se han especificado. -
Esta Femoria consta de TRECE hojas, escritas 2

b -
maguina por una scla cara.

Madrid,

r}l/E::‘cr:z) (i
,I/For Fodar,
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