PATEN?Z2 DE INVEENECIOR
por VEINTE ANOS

@ favorde Don Jos’e GARCIA Burds,
de nacionalidad ospaﬂd;a, domiciliado ‘en Barocelona, ca=
1le 1a Granja, nfmero 12, bis, por 3

*UN EQUIPO.PARA SOLDADURA BIECTRICA AL ARCO",

- ~

MEBEBMORIA DESCRIPTIVA

1 Ia presente Patente de Invenoidn tisne por objeto
-segin se indica en su enunciado- un equipo pars sol-
dadura al arco eléotrioco.

Constituye rasgoe esencial del equipo que nos oou-

5 pa la previsifn de wn trensformador dotado exolusiva=
mente de do0s arrollamientos, primario y seoundario, pu-
diendo aquél desplazarse & voluntad con respectc a éste,
veariando en forma progresiva la intensidad de la corrien=
te de soldadura, desde un nf{nimo que normalmente se esta-

10  blecerd a cero smperios, hasts un mfximo normalmente esta-
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blecido a 300 amperios. El sistema mecénico que determina
los movimientos del primario del transformados, es por de-

‘nés sencillo, couponiéudose de unos tornillos sinffn en los

que engrana el soporte del primario, y ocuyos movimientos de
€iro sincronizados pueden determinarse mamialmente a tra-
vés de una correspondiente manivela exterior. Bl conjunto
del aparato queda alojado en una caje rigida, formads por
una armadura soldada con revestimentos exterior de chapa
de aceru, y tapa superior ocon aparatos de medida y oontrol,
inmms a los chogues e influenoia atmosférios, quedando el
conjunto convenientemente protegido contra oontactos con
eolementos conductores de corriente. Bsta caja, de dimen~
siones relativensnte reduocidas, se halla dotada de un o=
quipo de ruedss, de mansra qus el squipo pusde sger trasla-
dado y nmanejado con faocilidad,

Por lo dends, la esencialided y principeles caracteris-
tioas y ventajas del equipo en cuestiln, serdn mas fécil-
nente coumprensibles & la vista de los 4ibujos adjuntos, en
los que en forma esquemédtiva se ha representado w 6jemplo
oconcreto de realizacién préotica del mismo. En lo sucesivo,
la explicacién se referird, pues, o estos dibujos, bien en=
tendido que =como se comprende y es 18glco, dada su finaliw
dad exclusivamente ilustrativa y aclaratoris- en ningin ca-
so cabrd conferir a los mismos el menmor caracter limitstivei

En ewtos dibujose

Las figuras 1 y 2 corresponden a sendos cortes conven~
cionales esqueméticos =vertical y horizontal, respective=
nente= de 1os Srganos eléotricos fundamentales del aparatos

le figura 3 corresponds al esquema elfotrico del equi-
PO

Ia figura 4 corresponde a wn corte convencional esque-
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nético, de la parte mecénica del oqﬁ:l.po':'.:

Y, finalmente, la figura 5 es un corte convenoional
ssquendtioo, andlogo al representado en la figura 4, mos-
trando & los Srgancs eléctricos convenientemsnte acoplados
sobre la parte mecénica del aparato, y 1a figura 6 es wn
corte realizado segin VI-VI de la figwra 5.

Refiridndonos, pues, & estos didbujoss

EL equipo de soldadura eléctrica en cuestidn ocompren-
4o en primer lugar, un tramsformador formado por un arrolla-
miento primario 1, un arrollamiento seoundario 2 y wn micleo
de chepa magnética de grano orientado 3, siendo esencial que
sl arrollamiento primario pueda moverse & lo largo de la
rama central 4 del expresado micleo, con respecto & la que
pernansce fijo el arrollsmiento secundario, determinando
una consiguiente variscién en la relacién de transformsoidnly

El expresado tranaeformados se aloja en el interior de
una envolvente formeda por un armazén tubular 5, de forma
paralelepipédios, y un reoubrimiento exterior de chapa me-
tflica 6+ Esta envolvente descansa sobre un equipo de rue-
das %—71'3 s librements givatorias sobre ejes horizontales
8-8¢, fijos & la parte inferior de aguélla, en viatas &
facilitas el transporte y manejo del conjuntol

En el interior de la envolvente expuesta, se alojany
quedan f£ijados, 1los elementos del mecanismo & trawlas del
que se &sterminan los movimientos del arrollamiento primaw
rio oon respecto al sscundario. Este meocanismo comprende
ssoncialmente dos tornillos sin f£in verticales 9-3¢, so-
portados por coarrespondientes cojinetes 10, que permiten
su 1lidre giro. Estos cojinstes se hallan fijados s unos
soportes aislantes 11, solidarios de la caroasa soporte
del conjunto. Ios tornillos sinfin 9-9' reciben su movi-
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niento de sendos pifiones 12-12', engranados con los mismos,
y solidarios de un &rbol horisontal 13, que pusde girar
libremente oon movimientos determinsdos manualmente desde
un Srgano de maniobra exterior 14 =volante o manivela= f:i.-'
jo & la extremidad libtre de aquél., Bastard, pues, actuar
sobre este drgeno de maniobra para determinar el giro de
los tornillos sin £4n 9-9%

Finalmente, se prevé un soporte 15, dotado de odos |
muficnes extremos 16-16¢ en los que se prevén unas eberturas
roscadas que son atravessdas por los tornillos sin £in 9-9%
que roascan en las mismas. Ios movimientos de giro de estos
tornillos se treducirdn, pues, en movimientos de ascernso y
descenso del soporte, &l que se halla convenientemente £ija-
do el arrollamiento primario 1y

Los movimientos de giro que se impriman al Srgano ex-
terior de maniobra 14 provocardn en definitiva el desplava-
miento del arrollamiento primaxio del transformedor a lo
largo de la columna central 4 del micleo, determinando wna
consiguiente variacidh de amperaje en la corriente de salidel
Por las importantes fuerszas de rooe qus actuan sobre el sig=-
tema, ol arrollsmiento primario quedard inmmovilizedo oon toe
da seguridsd en cuslquier posiocién en que se le abandons,
sungus cabe aunentar esta sogurided dhponiondo un sistema
de freno, de tipo cuslesquiaera sdecuado, Con ol fin de au-
nentar la precisifn en el manejo, sobre todo en las zonss
oorrespondientes a eltos amperajes, aumentando las distanw
cias entre las posiciones correspondientes & los difersntes
snperajes de corriente de soldsdura, se prevé un arrolla=
miento helicoidal de cobre 17 oconeotado en serie en el olire
cuito de salida y situado en el interior de la carcass so-
porte, aprovechando uno de los espacios muertos originados
on 1os vértices de 1a bagely!
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Finalmente en el cirocuito de entrada del transformador
so intercalan en serie un cortacircuitos fusible de proteo-
cién P y un interruptor I, que permite oontrolar la posicidn
de paro o funcicnamiento del equipo, y en derivacién wna 1én-
pare piloto P, indicativa de aquella posicién, y un voltime~
tro ¥V, indicativo de la tensidn de la corriente de alimente-
cién del primario. En ol cirocuito de salids del transforme~
dor se hallan interocaladog en serle la bobins 17, antes re=
ferids, y un anperfmetro A, que permite controlar la intensiw=
dad de l1s coarriente de soldadurs. Todos los indioados apara=
tos d¢ medida y control y manmiobra aparecen situsdos sobre
la cara superior de la carcasa soporte, resultando fécilmen-
te inspeccionables y actusbles pars el operador. Finalments)
ol circuito de alimentacién del transformador termina en dos
bornes 81-32 diimuton para ser acoplados & uns correspOn=
diente red de suministro, y el circuite de salida termine
en sendos bornes Bp-Bjy dispuestos & ser conexionados & masa
¥ rinza, respectivamente’

Resta ya ‘nicamente hacer constar de una manere general
¥ expresa que; como e comprends y es léglco, en la realiza-
cidn prdotica del equipo qus ha quedado esquemftiocsmente des-
orito, cabrd introducir todas aquellas adiciones y modifioca=
clones de detalle gque no afecten & 10 que constituye la esen=
oialidad del registro que se solicitel

Aoz i
SE REIVINDICAs= R

1 = Un equipo para soldadura elfotrica sl arco, carsote-
rizado por comprender un transformsdor constitufdo por un nfe
oleo de chape magnéiics orienteda, un arrollamiento primaric,
dispuesto para ser conexionedo & unae correspondiente red de
suninistro, y un arrql]miento secundario que proporciona la
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corriente de soldadura, siendo esencial que el arrolla-
niento primario pueda desplazarse con movimientos conve-
nientemonte determinados y controlados, a lo largo de la
columne central del micleo y, por tanto, con respecto al
arrollspiento sscundario, variando en forma progresiva la
relacién de transformacién, y consiguientemente la inten-
s1dad de 1z corriente de gsoldadurey

2 - Un equipo para soldadura elfctrica al arco, oa~
racterisado porque en el circuito de salidas del transfor-
mador se intercala en serie un arrollamiento helicoldal
de barre de ocobre, situado en el interior de la carcasa
soporte del conjunto, eprovechando uno de los espacios
nuertos originados en los vértices de la base.

3 - Un equipo para soldadura elfotrica al arco, ce~
racterizvado porqus el errollamiento primario referido en
la reivindiceciém primera, se halla fijedo & un soporte
qus presenta dos mufiones extremos, dotados de orificios
roscados que son atravesados por sendos tornillos sin f£in
verticales, fijos al armagdén soporte del conjunto, de ma-~
ners que pusdan girar libremente con respecto al mismo, de
forma que los movimientos de giro imprimidos a estos tor-
nillos determinen movimientos de avance y retroceso dsl
expresado soporte, determinando los movimientos de tras-
lacidn del arrollamiento primario con respecto al nicleo,
y consiguiente variacidén en la relacifn de transformacidn.

4 - Un equipo pare soldedura olctrica sl arco, ca-
recterizado porque en los tornillos sin £in referidos en
la reivindicacién anterior engranan sendos pifiones soli-
darios de un &'bol fijo a la carcass soporte del conjunto,
con posibilidad de girsr librementes, cuya extremidad a0~
bresale al exterior y comporta convenientemente solidari=-
gado un Srgano de maniobra, actuando sobre el oual resul-
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ta posible provocar el giro de los tornillos y comsiguien~
temente los desplazemientos del arrollamiento primario.

5 « Un equipo pera soldadura eléctrica al arco, ca-
recterizado porque en el circuito de entrada del trans-
formador se intercals en derivecién, un voltimetro y una
lénpera piloto, y en serie un fusible y un interruptor,

y on el circuito de salide un smper{metro, elementos to-
dos que quedan situados sobre la base superior de la care
case soporte, resultando fdcilments actuables e inspeccio=
nables deade el exterior.

6 - Un equipo pars soldadura eldctrica &l arco.

Consta la presentie Memoria Des-
criptiva de siete hojes mecanografine-
des, escritas por une sole cara, nu-~
meradas del 1 al 7 y con sus lineas
mumeradas, & su vez, de cinco en cinw
Co, ¥ de &buaoe, enexos. :

Barcslona, 7 Roviembre 1963+

P.A.
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Fig. 2

Escala variable
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