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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

Por VEINTE ASOS

A favor do D o n  J o s ' *  G A R C I A  B n r 4 s , 
da nacionalidad espaSola, domiciliado en Barcelona, ca­
lle Da Granja, ndmero 12, bis, p o r :

"UN EQUIPO PáRA SODDADUBA EEBCTRICA AL ARCO".

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La presente Patente de Invenoián tiene por objeto 
—segán se indica en su enanoiado— un equipo para sol** 
dadora al arco eléctrico.

Constituye rasgo esencial del equipo que nos ocu­
pa la previsión de un transformador dotado exclusiva­
mente de dos arrollamientos, primario y secundario, po­
diendo aquál desplazarse a voluntad con respecto a áste, 
variando ^  forma progresiva la intensidad de la corrien­
te de soldadura, desde un mínimo que normalmente se esta­
blecerá a cero amperios, basta un máximo normalmente esta-



blecido a 300 amperios. El sistema mecánico que determina 
loe movimientos del primario del transformados, es por de­
más eenoiUo, compoaiáadoee de unos tomillos sinfín en los 
que engrana el soporte del primario, y cuyos movimientos de 

5 giro sincronizados pueden determinarse manualmente a tra- 
vás de una correspondiente manivela exterior. El conjunto 
del aparato queda alojado en una caja rígida, formada por 
una armadura soldada con reveatimentos exterior de chapa 
de acero, y tapa superior con aparatos de medida y control, 

10 inmune a loe choques e influencia atmosférica, quedando el 
conjunto convenientemente protegido contra contactos con 
elementos conductores de corriente. Esta oaja, de dimen­
siones relativamente reducidas, so halla dotada de un e- 
quipo de ruedas, de manera que el equipo puede ser trasla- 

15 dado y manejado con facilidad#
Por lo demás, la esenoialidad y principales caracterís­

ticas y ventajas del equipo en cuestión, serán mas fácil­
mente comprensibles a la vista de los dibujos adjuntos, en 
los que en forma eaqusmátiva se ha representado un ejemplo 

20 concreto de realización práctica del mismo. En lo sucesivo, 
la explicación ee referirá, pues, a estos dibujos, bien en­
tendido que -como se comprende y es lógico, dada su finali­
dad exclusivamente ilustrativa y aclaratoria- en ningán oa- 
eo cabrá conferir a los mismos el menor carácter limitativo^ 

25 En emtoa dibujoa*
Las figuras 1 y 2 corresponden a sendos cortes conven­

cionales esquemáticos -vertical y horizontal, respectiva­
mente- de los órganos eléctricos fundamentales del aparaté. 

La figura 3 corresponde al eaquama eléctrico del eqpi-
30 po.

La figura 4 correeponde a un corte convencional eaque-



zatico, delapartemacánica del equipa*
Y, finalmente, la figura 5 ea un aorta convsnoional 

ssqusmátioo, análogo al representado en la figura 4, mos­
trando a loa Arganos eláctrloos convenientemente acoplados 

5 sobre la parta mecánica del aparato, y la figura 6 es un 
corte realizado segdn VI-VI de la figura 5.

Befiriándonos, puea, a satos dibujos!
El equipo de soldadura eláotrioa en o empren­

de en primer lugar, un transformador formado por un arrolla— 
10 miento primario 1, un arrollamiento secundarlo 2 y un náoleo 

do chapa magnátioa de grano orientado 3, alendo eeenoial que 
el arrollamiento primario pueda moverse a lo largo de la 
rama central 4 del expresado ndcleo, con respecto a la que 
pormansos fijo si arrollamiento secundario, determinando 

15 una consiguiente variadán en la relacián de transíormaci&í.^ 
El expresado transformados se aloja en el interior de 

una envolvente formada por un armazáu tubular 5, de forma 
P§i<*i tplpádloa, y un recubrimiento exterior de Chapa me­
tálica 6* Bata envolvente descansa sobre un equipo de rue- 

20 das 7-7& $ libremente giratorias sobre ejes horizontales 
8-8+, fijos a la parte inferior de aquálla, en vistas a 
facilitas el transporte y manejo del conjunto#

En el interior de la envolvente expuesta, se alojany 
quedan fijados, loa elementos del mecanismo a travás del 

25 que se determinan los movimientos del arrollamiento prima­
rio con respecto al secundarle. Esta mecanismo comprende 
esencialmente dos tomillos sin fin verticales 9-3*, so­
portados por correspondientes cojinetes 10, que permiten 
su libre gire* Estos cojinetes se hallan fijados a unos 

10 soportes aislantaa 11, solidarios ds la oaroaaa soporte 
del conjunto* Los tomillos sinfín 9-9* reciben su moví-



miento de sendos pidones 12-13*, engranados con los mismos, 
y solidarios de un árbol horizontal 13, que puede girar 
libremente con movimientos determinados manualmente desde 
un árgano de maniobra exterior 14 -volante o manivela- fi- 

$ jo a la extremidad libre de aquál* Bastará, pues, actuar 
sobre este árgano de maniobra para determinar el giro de 
los tornillos sin iín 9-9%

Finalmente, ee prevá un soporte 1$, dotado de odos 
muHoneas extremos 16-16¡* en loe que ee preván unas aberturas 

10 roscadas que son atravesadas por los tomillos sin iín 9-9' 
que roscan en les mismas* Los movimientos de giro de estos 
tomillos se traducirán, pues, en movimientos de ascenso y 
descenso del soporte, al que ee halla convenientemente fija­
do el arrollamiento primario 3&?

13 Los movimientos de giro que ee impriman al árgano ex­
terior de maniobra 14 provocarán en definitiva el desplaza­
miento del arrollamiento primario del transformador a lo 
largo de la columna central 4 del aádec, determinando una 
consiguiente variaciáh de amperaje en la corriente de salida* 

20 For las importantes fuerzas de roce que actúan sobre el sis­
tema, el arrollamiento primario quedará inmovilizado con to­
da aeguridad en cualquier poa&eián en que se le abandone, 
aunque cabe aumentar seta seguridad disponiendo un sistema 
de freno, da tipo cualesquiera adecuado* Con el fin da an- 

25 mentar la preeisián en el manejo, sobre todo en las zonas 
correspondientes a altos amperajes, aumentando las distan­
cias entre las posiciones correspondientes! a los diferentes 
amperajes de corriente de soldadura, se prevá un arrolla­
miento helicoidal de cobre 17 conectado en serie en el cir­

io cuito de salida y situado en el interior de la carcasa so­
porte, aprovechando uno de los espaoioa muertos originados 
en loa vártices de la baas^



Finalmente en el circuito de entrada del transformador 
se intercalan en serie un cortacircuitos fusible de protec­
ción F y un interruptor I, que permite controlar la posición 
de paro o funcionamiento del equipo, y en derivación una lán- 

$ para piloto P, indicativa de aquella posición, y un voltíme­
tro V, indicativo de la tensión de la corriente de alimenta- 
ción del primario. En el circuito de salida del transforma­
dor se hallan intercalados an seria la bobina 17# antes re­
ferida# y un amperímetro A, que permite controlar la intensi- 

10 dad de la corriente de soldadura. Todos los indicados apara­
tos de medida y control y maniobra aparecen situados sobre 
la cara superior de la carcasa soporta, resultando fósilmen­
te inspeccionares y actaables para el operador. Finalmente# 
el circuito de alimentación del transformador termina en dos 

13 bornes dispuestos para aer aooplados a una correspon­
diente red de suministro, y si circuito de salida termina 
en sendos bornes B p - %  dispuestos a ser conexionados a masa 
y pinza, respectivamente!?

Resta ya únicamente haoer constar de una manare general 
20 y egpreea quey como se comprende y es lógico, en la realiza­

ción práctica dal equipo que ha quedado esquemáticamente des­
crito, cabrá introducir* todas aquellas adicionas y modifican 
cionea de detalle que no afeoten a lo que conatituye la esem- 

1 d<ad dsl registro que 8#

23 N 0 T Á
SE REIVINDICA:-

1 -  equipo para soldadura sláctrioa al arco, caraots- 
rizado por oomprendsr un transformador constituido por un nú­
cleo de chapa magnótica orientada, un arrollamiento primario, 

30 dispuesto para ser conexionado a una correspondiente red de 
suministro, y un arrollamiento secundario que proporciona la



*

corriente de soldadura, alende esencial que el arrolla­
miento primarlo pueda deaplazarae con movimientos conve­
nientemente determinados y controlados, a lo largo de la 
columna central del núcleo y, por tanto, con reapecto al 

$ arrollamiento aecundario, variando en forma progresiva la 
relación de tranafozmación, y consiguientemente la inten­
sidad de la corriente de soldaduras

2 - Un equipo para aoldadara eléctrica al aroo, ca­
racterizado porque en el circuito de salida del transí or-

10 mador ae intercala en serie un arrollamiento helicoidal 
de barra de cobre, situado en el interior de la carcasa 
soporte del conjunto, aprovechando uno de loa espacios 
muertos originados en loa vórtices de la base#

3 - 13h equipo para soldadura eléctrica al aroo, ca- 
13 racterizado porque el arrollamiento primario referido en

la reivindicacióm primera, ae halla fijado a un eoporte 
que presenta dos muñones extramoa, dotados da orificios 
roscados que son atravaaadoa por sendos tomillos sin fin 
vertíoslas, fijos al armazón soporte del conjunto, de ma- 

20 ñera que puedan girar libramante con raapacto al mismo, As 
forma que los movimientos da giro imprimidos a estos tor­
nillos determinen movimientos de avance y retroceso del 
expresado soporto, da terminando los movimientos da tras­
lación del arrollamiento primario oon respecto al núcleo, 

25 y consiguiente variación en la relación de transformación*
4 - Ha equipo para soldadura eléctrica al aroo, ca­

racterizado porque en los tomillos sin fin referidos en 
la reivindicación anterior engranan sendos piñonea soli­
darios de un árbol fijo a la carcasa soporte del conjunto,

30 con posibilidad de girar libremente, cuya extremidad so­
bresale al exterior y comporta convenientemente solidari­
zado un órgano da maniobra, actuando sobra al cual resol-
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ta posible provocar al giro da loa tomillos y consiguien­
temente loa desplazamientos dal arrollamiento primario*

5 - Un equipo para soldadura eléctrica al arco, ca­
racterizado porque en el circuito de entrada del trans—

5 formador ae intercala en derivación, un voltímetro y una 
lámpara piloto, y en serie un fusible y un interruptor, 
y en el circuito do salida un amperímetro, elementos to­
dos qua quedan situados sobre la base superior de la car­
casa soporte, resultando fácilmente aotudblea e inspeccio- 

10 nables desde el exterior*
6 - Uh equipo para soldadura eláctrica al arco*

Conata la presente Memoria Des­
criptiva de siete hojas mecanografia­
das, escritas por una sola cara, nu­
meradas del 1 al 7 y con sus líneas 
numeradas, a su vez, de cinco en cin­
co, y de dibujos, anexos.

Barcelona, 7 Noviembre 1963*
P.A.

*
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