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La presente invención se refiere a una embocadura 
para envases, especialmente para envases de cartón o mate­
rial similar, formados a partir de una placa convenientemen­
te troquelada y doblada con el fin de obtener el envase pris- 

5 mático rectangular, que en las bases presenta alas y solapas 
abatibles para el cierre.

Habitualmente las solapas que parten de los lados 
mayores de la embocadura de este tipo de cajas, tienen una 
anchura equivalente a la de la propia base o boca del envase, 

10 para conseguir un solape total de las dos solapas opuestas, 
sin irregularidades o desniveles que podrían causar un cierre 
imperfecto de la embocadura. w * ^

Pues bien, la embocadura objeto de la invención se
ha ideado para que, a pesar de disminuir notablemente la an-

15 chura de las dos solapas, respecto a lo que es habitual en* * *
este tipo de cajas, se consigue una absoluta nivelación'éh el
solape de las mismas y, por tanto, un cierre satisfactorib'de

* * *
*  *  *la embocadura. ** *

Dicha embocadura se caracteriza esencialmente por 
20 el hecho de que las dos alas dobladas que parten de dos lados 

menores opuestos presentan unas aletas replegables sobre sí 
mismas en dirección paralela a las solapas que parten de los 
otros dos lados, cuyas aletas, una vez dobladas, determinan 
un regrueso sobre las alas respectivas, en tanto que una de 

25 las solapas mayores es de anchura equivalente a la anchura de 
las zonas de las alas menores que no están cubiertas por las 
aletas, que se nan doblado, de forma que, una vez abatidas 
sobre ellas forman una superficie ooplanaria y regular, en
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tanto que la otra solapa es de menor anchura que la anchura 
total de la embocadura, suficiente para quedar superpuesta 
parcialmente sobre la solapa anteriormente citada.

Para la mejor comprensión de cuanto queda descrito 
en la presente memoria, se acompaña un dibujo, en el que, tan 
sólo a título de ejemplo, se representa un caso práctico de 
realización de la embocadura.

En dicho dibujo, la figura 1 es una vista en pers­
pectiva de la embocadura parcialmente cerrada; y la figura 2 
es una vista en alzado lateral de la embocadura cerrada*to- .*

w+ w +
talmente.

La embocadura consta en los dibujos de dos alag -1-
w * ^

que parten de las caras menores -2- del envase, cuyas alas 
tienen sendos cortes -3- paralelos a las solapas -4- y -4a- 
que parten de las caras mayores -5- del envase. Estos corees ^

w * *

definen otras tantas aletas -6- rebatibles sobre las alaá* .*
* * w * i* *

respectivas orientadas hacia el exterior, formando otros*tán-
* * i * <

*  *  *tos regruesos, dejando sin cubrir un tramo de las alas 66ya 
anchura equivale a la de una de las solapas -4-, en tanto que 
la otra solapa -4a- tiene una anchura algo superior, sin al­
canzar la de la embocadura, pero suficiente para alcanzar la 
solapa -4- al rebatirla en posición de cierre (figura 2).

Tal como se deduce de todo lo descrito y por la ob­
servación del dibujo, una vez que se han abatido y replegado 
las aletas -6- sobre las alas -1-, y la solapa -4- sobre el 
espacio libre dd las propias alas, queda superficie coplana- 
ria, sin irregularidades ni intersticios por los que se podría 
producir la pérdida del producto. Sobre dicha superficie se



abate la solapa -4a-, cuya anchura es menor que la total del 
envase.

Con esta embocadura se consigue un importante aho­
rro de material, puesto que las solapas -4- y -4a- tienen una 
anchura bastante menor de la habitual en este tipo de cajas, 
sin que ello repercuta en la seguridad y eficacia del cierre 
de la caja.

Serán independientes d^l objeto de la invención los 
materiales empleados en la fabricación del envase, forme.g.*y 
dimensiones concretas de las alas y solapas, y todos aquellos 
detalles accesorios que no afecten a la esencialidad de la 
invención. *.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Embocadura para envases, del tipo que constan 
de una placa de cartón o material similar, troquelada y con 
líneas de plegado que configuran la forma prismático rectan­
gular del envase, con pares de alas y solapas abatibles para 
formar la embocadura, caracterizada esencialmente por el he­
cho de que las dos alas que parten de dos lados de la emboca­
dura, ventajosamente los menores, están dotados de unas ale­
tas replegables sobre las propias alas formando un regrueso .* 
que ocupa un espacio junto al borde externo de la embocadura
y desplazado hacia uno de los lados adyacentes de la mispa, 
en tanto que el resto de las alas presenta una anchura equi­
valente a la de una de las solapas, que se ábate sobre ellas, 
ocupando el espacio en el que no se hallan las aletas §ug$r- 
puestas, formando una superficie enrasada y uniforme, y'pre­
sentan la solapa restante una anchura menor que la de lá'bm-

* *  .  .
* .  *bocadura, pero mayor que la de las aletas. ** *

2. Embocadura para envases, segtin la reivindica­
ción anterior, caracterizada por el hecho de que, ventajosa­
mente, las aletas replegables están formadas a partir de sen­
dos cortes longitudinales practicados en las alas respecti­
vas, paralelos a las caras mayores de la embocadura y a par­
tir del borde extremo de las alas hacia la línea de plegado 
de las mismas.

3. Embocadura para envases.
Todo ello según queda descrito en la presente memo­

ria descriptiva y resumido en las reivindicaciohes contenidas
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al final de la misma, establecidas de acuerdo con el articulo 
100 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial y que 
comprenden seis hojas foliadas, escritas a máquina por una 
sola de sus caras.

Barcelona, 12 de abril de 1986
S. A. CAMP, FABRICA DE JABONES 
p.a. !. P O N T !

p.p.

* w '
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