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La presente invencién se refiers al procedirdento de mecaniza-
cidn por chipas para la formacidn ue orificios, en general de pequefias
seccidn, en piezas metdlicas, consistiendo este procediiiento en hacer
salsar chipas eldctricas entre un eletrodo y la pieza a mecanizar, estan—
do suwuergidos el electrodo y la pieza en un liquide apropiado.

La invencidn mds particularmente tiene por fin pemitir reali-
zar sinultdneamente un grazﬂmmero de orificios de didmefro idéntico en
un tiempo tan redueido co.0 sea posible.

Seéin wna caracteristica de la inveneién, se utilizan una plu-
ratidad de grupos de electrodos alineuntados cada uno por un circuito de
car;as y descargas distintas, para aumentar en gran medida el nfmero de
descargas por electrodos en un tierpo dado.

Segldn otra caracteristica de la invencidn, el dispositivo que
asegura =1 desplagzamiento de los elecctrodos estd bajo la dependeucia de
wedios que pperan de tal modo que la dista.cia entre los slectrodos y la .
pieza a mecanizar sea manhenida tan rigurosanente constante como sea po—
sible.

La invencidn tiene irualmente por objeto un dispositivo segin
el cual los grupos ve electrodos, eléctricaumente aislados unos de otros,
pero mecdnicamente solidarios, estén ani.adoes de un uovimiento de avance
o retroceso que es dirigzido por nedio de un dispositive eléctrico tenien-
do en cue.ta las distaieias entre la pieza a mecanizar ¥ los electrodos
de cada grupo, quedondo asegurado el novirdento del conjunte de elactro—
dos por la zwedia de las necesidades de los difaérentss grupos de electrodcs .

De modo general, la Solicitaute ha couprobauo que la ragulacién
de: movii.ento de los electrodos es faciiitada grande.onte por una alimen—
tacibn e.. continuo del circuito Ge cada gaupo de electrodos.

Sezin otra caractoristica. de ia inve:eidn, al principio de la
operacidn de perforacids, se da al Srganc que lleva ios grupos de electro-

dos un moviniento ve vibracidn. La Solicitarte ha coiprcbado que se obtie-
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ne asi un efecto favorable que parece ser debido al hecho de que este movie
mieito de vibracib.: permite una umejor evacuacién Ge los resicuos netdlicos
que resultan de la perforacidu.

La invencidn conterpla izualnente la aplicacidn de todo o parte
te los perfeccionamientos antés definidos 2 la realizacidn de orificios de
umy pequefio didmetro en una pared wetflica para formar orificios de extru-
sidn para la obteacidn de filaueitos y Jibras de materias plésticas. Contem—
pla en varticuiar la realizacibu de orificios de muy pequefio didmetro en
va das anulares destinadas aconstituir la parte periférica de cuerpos gira-
torios utllizauos en la produccidn de filanentos o fibras por proyeceidn
ce triruga de la materia atravis ue estos orificios.

Utras caracterfsticas - veitajas de 1z invencidu resultai ue la
siguiente descripeidn que es«pelativa a una foraa do realizacidn dada a ti-
tulo de ejemplo no limitativo.

3n esta deseripeidn sc nace referencia al adjunto dibujo esquemd-
tico.

Cano se representa, la pieza a necanizar 1, montada sobre un sopor-
te aislado 2, estd dispuesta en w: recipieate 3 lleno de liquido dieldctri-
COo.

Los electrodos son disyuestos en dos grupos distintos 4 y 5, non-
tados sobre un soporte comin §. dste soporte es solidario de una cabeza 7
que estd wdda, por una transaisidn mecdnica aproviada esquenatizads en § a
un nctor 9 de corriente coutinua con dos se..tidos de giro, dste mando permi-
to lovastar o bajar el conjunto de los elactrouos segin el sentico ge giro'
tel wotor.

La alimentacidn del conjunto del dispositive es obtenida a partir
te uny fueite de corriente continua enyaimada entre 10 y 1 Los dos grupos
de electrodos 4 y S sgtdin conectados independiente.ente a circuitos gue com=
prerden respectivamente condensagores 12 y 13, cuya descarga asegura ka chispe.

wstos circuftos son alimsitados por la fucute contimia por medio de
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resistencias 22 ~ 23.

5l inducido Ja del motor 3 estd empaimado ai circuito de cada
grupo de electrodos pur nedio respectivaacnte de resistencias A4 =15
shuntadas® por diodes 16 — 17. ustos @ltimos funcionan como vdivuias elée-
tricas presentando umna resistencia seasiblerente nula vara un seatido ce
1280 de corriente y una resisteicis nuy elevada para el otro. El inducido
%a estd por otra parbe enpalmado a un ponto 18 de un potenciduetro L co—
nectaco a .o alimentacidn 1U — 11 por medio de resistencias 20U - 21.

Se observa en el esquena gue el rotor eléctrico 9 estd alinerta-
¢o por una corrierte que resulta de la diferencia de tensidn entre el pun—
to 1& de. potencibuetro 1‘2 v el potoncial que exlste eatre los gi'upos te
eiectrodos y la vieza a uecanmizar. Sl sentido de coaexidnu del motor es
tal que el porta~electrodos 7 desciende si el potencial de los electrodos
es nds elevado que el del punto 15, lo que corresponds al caso en cue los
dos grupos de clectrodos estén alejados de la pieza a mecanizare ror el
contrapio, si el potencia: de los eclectpodos es Gewasiado bajo con rela—
¢idi al .ol punto 18, lo cue corresoonde al caso en gue a:bos grupos de
elsctrodos estén en corta—circuito con la nrieza a wecanizar, el motor gi-
ra en sentido inverso asejurando la subida del porta-electrqdos.

3m el caso en que un: de los grupos de electrodos esté alejado
dz la feza a trabajar, e: tanto gue ol otro estd en corto-circuito con
esta *ieza, la corriente provocada nor este corto~circulto pasa directa=
mente atzavéds del diddo corresiondieste sin msar por iy resistoncia en puls-
lelo con este dltimo. De ello resulta que upo de los moviudemtos del porta-
eiecirodos, el c¢orrespordieitte a su suoida, se encuentra favorescido, asegu-
ro; G0 el motor el levantamiento del porta-electrodos.

Al principio de la orerecidn de caispa, los elscirodos son soue~
tidos preferantemente a vibraciones por sedio de un viorador fijo sobre el
vorta-electrodos. in efecto, si el tienpo de necanizacidn 2s ael orden de

3 mioutos, las vibracionzs no se producen wmds que Gurarts alracedor de 1 wi-
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nuto a partir del comieizo de la operacidne il vibrador puede estar bajo
dependencia de cualquier dispositivo cronométrico deseado. in efecto, se
puode utilizar un motor sincrdnico que oitra en rotacidn deste ol wrincipio
de iz operacidn de ciispy I qus arrastra por medio ds un reductor, una
leva; esta leva establece ia aliicutacidn del vibrador al prineipio de la
o.eracidn ¥ provoca el corte de dicha alinentacidn ai cabo de un tierpo de-
temmimaGo. 21 conjunio pmede ser completatio con un relé que opera sobre el
punto 1S de conexifén del inducido del motor § al poteucibmetro 19 para accio-
nar la robacién de dicho motor en ei seutido correspordiente a la subida de
los clectrodos, lo gue tiene por efecto retirar los electrodos de las cavi-
dades ya fomadas y retirar los desperdicios.

2n la fonia de realizacidn que se ha descrito se utiliza una fuen~
te dnica ue alimentacidn para el conjunto de los rupos Ge electrodos. Se
puede igualmente utilizar fuentes electricauente independientes pura ase-
gurar esta alimentacidn. -

ECTaA

“n resumen, esta patente de invencidn se contrae a las diguientes
reivindicacioness

12.~ Perfeccionanienios en los procedinmientos de perforacién por
cispa de piezas metélicas, caracterizados porque consisten en utilizar una
pluralided ae ;rupos de clectrodos alimentados caua uno por um circuito de
cargas y descargas distintos.

2%, - Perfeccionairiencos, segin la reivindicacidn 12, caracteriza-
dos porquc el mando del desclazaniicico de los clectrodos estd bajo la depen-
dencla de medios que operan de .al 0G0 oue l: distaicia entres los elsctro-
dos r la .ieza a mecanizar se nantenga constante.

34, Perfeccionamientos, seamin “as reivindicaciones 1% y 2¢, ca=
racterizudos porque los grupos ue elecirodos aisiauos urnos «e otros estin
swintades gobre un soporte corune

43,~ rerfeccionnientos, segin las reivindicaciones 1% a 32, ca—
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racterizados porque el soporte we los grupos de elecirodos es accionado

,

por nedio de wn dispositivo eldctrico que tiene en cuenta Xas distancias

entre la pieza a mecanizar y los electrodos de cada grupo, estando asegu~
rado el novirdento del cunjunto de los electrodos por la msdia de los ne=
cesidades de los diférentes grupos de electrodos.

#,- perfeccionaientos, segin las reivindicaciones 12 a 44,
caracherizados poroue 1os zruvos Ge electrodes son alimeitados a partir
de corricnte continus.

6¢.- Ferfeccionanie:ios, segin las reivindicaciones 1% a 5¢, ca-
racterizzdos porque el dispositivo electrico corxljrende un motor eldctri-
co con dug sectidos de iro gue acciona la subida y la bajada del porta-—
electrodos y cuyo inducido es allaentado por wia coriiente gue resulta de
la ciferencia de tensién entr: wi wunto taaado sobre un potencid etro y

el potaicial yue existe entre los grupos de electrodos y lajreza a maca—

78, Perfeccionamie.0s, segin las reivindicaciones 1¢ a 6%,
caracterizados porque el inducido del notor estd conectaco a cada jrupo
de electrodos por nmedio de una redidtencia "shuntada por un diddo que
desonipea el papel de vilvula eléctrica de tal suerte que la corriente
provocada por el corto-circufto de uno de los grupos pasa directamente
através del diddo correspondiente y de alif al irducido para asegurar el
accionaniento del porta—electfodes en el seutido de desprendimiento de los
elactrodos con relacidn a la pLeza.

§84~ Ferfeckionanienios, segln las reivindicaciones 1¢ a 7¢, ca~
ractarizados porque el porta electrodos es sometido a vibraciones al prindk -
pio de la operacidn de chisp: . |

94,- Perfeccionaieiios, segdn las reivindicaciones 12 ui¢, ca~
racterizados porque se realizan orificios de muy pequefio difmetro en una
pared netdiica formando orificios ue extrusidn para la obtencidn de fila-

uentos o fibras, a partir de uaterias pldsticas.
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lo#,- Perfeccionamiencos, segin las reivimdicacionss 1% g 92,
caracterizados porque se realizan orificios de myr pequefio difnetro en
bandas amilares destinadas a constituir la parte periférica de cuerpos
giratorios utilizados para la produccidn de filamentos, o fibras, por
proyeccifn certrifuga de la nateria através de estos orificios.

11, ~ PIATECCIOKAL.TCS 37 LO3 PRUCIDL I3WN0S D3 FRF0RACICL:
bod CHISPw s FIBZAS KATALICAS, segdn quedan descritos y reivindicados
en la precedente memoria y nota reivirdicatoria, que constan de 7 pdgi-

nas necanografiadas y dibujos adjuntos.
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