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1 RESUMEN DE LA DESCRIPCION

Un acceso r io  de desecho que t ie n e  un borde  

cortan te  (12) formado a lo  la r g o  de l a  p e r i f e r i a  e x t e r io r  y 

en tre  s a l ie n t e s  adyacentes (11) del a cceso r io ,  Se forma una 

5 s u p e r f i c ie  in c l in a d a  cóncava (8) que se  extiende desde lo s  

bordes  co rtan tes  (12) hac ia  e l  centro  de l a cceso r io .  En la  

s u p e r f i c ie  in c l in a d a  (8) se  forma una p lu ra l id a d  de promi­

nenc ias  (ÍO ) que sob resa len , y una p lu ra l id a d  de protube ­

r a n c ia s  (9 ) e spac iadas  una d is t a n c ia  predeterminada de lo s

10 bordes  co rtan tes  (1 2 ).  A l o  la r g o  del borde  cortante* (12J  y
: .

en l a  s u p e r f i c ie  in c lin ada  (8 ) se  forma una p lu ra l id a d

p a r te s  p lan as  (S ) que se espac ian  una d is t a n c ia  predeter—

minada úna de o t r a .  *.* *.. *
ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

15 Campo de l a  invención

La presente  invención se  r e f i e r e  a un a cceso r io  de 

desecho en e l  que se mejoran lo s  bordes cortan tes  y 

la d o s  asoc iados con l a  s u p e r f i c ie  in c l in a d a .

Descripc ión  de l a  técn ica  a n te r io r  

20 La f i g u r a  1 es una v i s t a  su p e r io r  de un ejem plo de

a cc eso r io  de desecho convenvional, y e s te  t ip o  de acceso r io  

de desecho se  d esc r ib e ,  por ejemplo, en l a  Patente e s t a ­

dounidense Número 3.383.748. Dicho acceso r io  de desecho  

t ie n e  una ranura  de sección t ra n sv e rsa l  dada formada a lo

* +  *  *

25 la r g o  de todos lo s  bordes co rtan tes ,  in terpon iéndose  entre
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lo s  mismos un p a r te  plana 1 de anchura dada.

En e l accesorio  de desecho mostrado en l a  f i g u r a

1, l a  forma de sección  t ra n sve rsa l  es constante a lo  la rgo

de l o s  bordes co rtan tes , como se ha d e s c r i to .  A s i ,  en una

forma de co rte ,  cual es e l co rte  con p l a n t i l l a ,  en e l  que

v a r ía  l a  profundidad del c o rte ,  ha e x i s t id o  el problema de

que no es p o s ib le  e l desecho adecuado de la s  v i ru ta s .  Por

con s igu ien te , ha encontrado d i f i c u l t a d e s  e l empleo del

a cc eso r io  de desecho en l a s  operaciones de corte  automático.

La f i g u r a  2 es una v i s t a  su p e r io r  de o tro  ejemplo
: '

de acceso r io  de desecho que se  ha usado hasta ahora en *el
* **.

c o r te  con p l a n t i l l a ,  y e s te  t ip o  de a cc e so r io  de desecho se

d e sc r ib e ,  por ejemplo, en l a  S o l ic i tu d  japonesa de Modelo de
.***

U t i l id a d  Número 33924/1982 (s in  exam inar). Este a cc e so r io  de 

desecho t ien e  porc iones e levadas  3 co locadas  en puntos  

adecuados en l a  s u p e r f ic ie  in c l in a d a .  .
*..

La forma de l a  sección  t ra n sv e rsa l  del a cc e so r io
*  * <
* t * *

de desecho mostrado en l a  f i g u r a  2, a d i f e r e n c ia  del ****
* * * w

mostrado en l a  f i g u r a  1, v a r ia  a lo  l a r g o  de lo s  bordes
3

co rta n te s .  Por con sigu ien te , e l  desecho de l a s  v i r u t a s  se^ 

l l e v a  a cabo suavemente en v a r ia s  cond ic iones de c o r te .  Sin  

embargo, cuando se  f i j a  e l a cceso r io  en un soporte , son 

pequeñas l a s  s u p e r f ic ie s  de soporte  ( in d icad as  con sombreado 

en l a  f i g u r a  2 ) ,  y, por tan to , en e l c o r te  con p l a n t i l l a  en

25 e l  que v a r ia  l a  profundidad del co rte ,  ha e x is t id o  e l



1 problema de que e l  a cceso r io  es su sc e p t ib le  de ro tu ra .

RESUMEN DE LA INVENCION 

Por con sigu ien te , un o b je to  de l a  presente  

invención es f a c i l i t a r  un acceso r io  de desecho que asegura  

5 e l  desecho s a t i s f a c t o r i o  de l a s  v i r u t a s  y l a  la r g a  duración  

de l a  herram ienta.

En un aspecto amplio de l a  invención, se  f a c i l i t a

un acceso r io  de desecho que comprende un borde co rtan te

formado a lo  la r g o  de l a  p e r i f e r i a  e x t e r io r  y en tre  s a l ie n —

10 t e s  adyacentes, una s u p e r f i c ie  in c l in a d a  cóncava que*se*.

ex t iende  desde l o s  bordes co rtan tes  h asta  e l  cen tro  d e l*. *
* . .  *

a c c e so r io ,  una o v a r ia s  porc iones e levadas  formadas 

a lred e d o r  del cen tro  de forma que no contacten con lo s .
**+*

ba rd es  c o rta n tes ,  y una p lu ra l id a d  de p a r te s  p lan as  co—

15 locadas  a lo  la r g o  de lo s  bordes co rtan tes  y en l a  super­

f i c i e  in c l in a d a  y espac iadas una d is t a n c ia  predeterminada  

una de o t ra .  s .'***

De e s ta  forma, en l a  p resente  invención, c ó m e la s
*  w * *

porc iones  en que se forman l a s  p artes  p lanas a lte rn an  con 

20 o t r a s  porc iones en l a s  que no se  forman partes  p lan as ,  a^ lo  

l a r g o  de lo s  bordes co rtan tes ,  se mejora l a  función de 

desecho de v i r u t a s  en el c o r te  con p l a n t i l l a .  Además, 

también se aumenta la  r e s i s t e n c ia  del a cceso r io  de desecho; 

de e s ta  forma puede obtenerse  un a cceso r io  de desecho que 

25 t ie n e  la r g a  duración .
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1 En un aspecto p a r t ic u la r  de l a  invención, l a

s u p e r f i c ie  in c l in a d a  t ien e  sección  t ra n sv e rsa l  de forma 

arqueada según se  ve en ángu los re c to s  a l borde co rtan te  y 

l a s  p a rtes  p lan as  se forman de ta l  manera que e l ángulo  

5 tangente en l a  in te rsecc ió n  en tre  dicho arco  y l a  p a rte  

p lan a  v a r íe  a l o  la r g o  del borde co rtan te .

Además, l a s  p a rte s  p lanas  se  forman de t a l  manera 

qúe l a  anchura de l a  p arte  p lana  v a r íe  a l o  la r g o  del borde  

co rtan te .

10

15
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25

El ángu lo  tangente con re sp ec ta  a dicho a rco  en l a

p a r te  p lana puede se r  mayor que e l ángulo  tangente eq pot—

c io n es  en que no se  forman p a r te s  p lan as .

P re fe r ib lem en te , una o v a r ia s  p a rte s  p lan as .son  :

s im é tr ic a s  con respecto  a una l in e a  p erpen d icu la r  trazada

desde e l  cen tro  del a cceso r io  a un borde cortan te  que e stá
o

dotado de d ichas  p artes  p lan as .  . ..

Más p re fe r ib lem en te , lo s  s a l i e n t e s  f o r m a d o s . l a
* < *

.  .  '  *

s u p e r f i c i e  in c l in a d a  incluyen una o v a r i a s  p o rc io n e s .d e .
* . .
* .  .  .

prominencia formadas a lred edo r  del cen tro  del a cc e so r io  y

una o v a r ia s  porc iones e levadas  espac iadas  una d is t a n c ia

predeterminada de un borde co rtan te .

E stos  y o tros  o b je to s ,  c a r a c t e r í s t i c a s ,  aspectos  y

v e n ta ja s  de l a  p resente  invención serán más ev iden tes  por la

s ig u ie n te  d escr ip c ión  d e ta l la d a  de l a  p resente  invención  que

debe le e r s e  en*unión con lo s  d ib u jo s  ad jun tos .
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1 BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La f i g u r a  1 es una v i s t a  su p e r io r  de un ejem plo de

un acceso rio  de desecho convencional.

La f i g u r a  2 es una v i s t a  su p e r io r  de o t ro  ejemplo

5 de acceso r io  de desecho convencional.

La f i g u r a  3 es una v i s t a  su p e r io r  de un acceso r io

de desecho según una r e a l iz a c ió n  de l a  presente  invención .

La f i g u r a  4 es  una v i s t a  en sección  tomada a lo

la r g o  de la  l i n e a  IV—IV de l a  f i g u r a  3.

10 La f i g u r a  5 es una v i s t a  en sección  t o m a d a l o
.

l a r g o  de l a  l in e a  V—V de l a  f i g u r a  3. * .  *.

La f i g u r a  6 es una v i s t a  en sección  que muestra l a  

porc ión  p r in c ip a l  de l a  f i g u r a  3 en e s c a la  ampliada. I*.
*W+ *

La f i g u r a  7 es una v i s t a  en sección  que i l u s t r a

15 una v iru ta  producida por e l  a cceso r io  de desecho de l a  -

r e a l i z a c ió n  mostrada en l a  f i g u r a  3. \.* *
* * * *

Y l a  f i g u r a  8 es  una v i s t a  que muestra lo s .*e fec to s
* * * *

de l desecho de v i ru ta s  del a cc eso r io  de desecho de l.á*.**
.  .

r e a l i z a c ió n  mostrada en l a  f i g u r a  3 y de un acc e so r io  de 

20 desecho convencional. 3

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS 

La f i g u r a  3 es una v i s t a  esquemática de un 

a c c e so r io  de desecho según una r e a l i z a c ió n  de l a  p resente  

invención . Las f i g u r a s  4 y S son v i s t a s  en sección  p r in c ip a l  

25 que muestran secc iones  t r a n s v e r s a le s  tomadas a lo  l a r g o  de



- 7 -

1 l a s  l in e a s  IV—IV y V-V de l a  f i g u r a  3, respectivam ente. En 

l a  f i g u r a  3, un lado  de c o rte  3 t ie n e  porc iones en l a s  que 

se  forman p a r te s  p lanas 5 y o t ra s  porc iones & en l a s  que no 

se  forman p a r te s  p lanas, s iendo  s im étr ic a s  e s ta s  porc iones  

5 con respecto  a una l in ea  c en tra l  7. Es d e c ir ,  l a s  p a r te s

p lan as  5 se  forman de manera no continua a lo  la r g o  de un
C

borde cortan te  12, s ino  a in te rv a lo s .  La longitud  de l a s

p a r te s  p lanas  e s  p re fe r ib lem en te  del orden de 1,0—3 ,0  mm en

l a s  porc iones s a l ie n t e s  y l a  long itud  de l a s  o t ra s  parces

10 p lan as  también es  p re fe r ib lem en te  del orden de 1,0—3 ,0  tnm,
.  .

determinándose d ichas dimensiones según l a s  cond ic iones.en
.  * *

l a s  que haya de p sa rse  de o rd in a r io  e l  a cceso r io  de desecha.

Por ejemplo, en un acceso r io  de desecho con un c i r c u lg  í
.+ *W

in s c r i t o  que tenga 12,7 mm de diámetro, l a  long itud  adecuada 

15 de l a s  p a rtes  p lan as  en l a s  porc iones s a l i e n t e s  es 2 mm de
O

la r g o  y de l a s  o t ra s  p a r te s  p lanas  2 mm de la rgp . . ..

La s u p e r f i c ie  in c l in a d a  8, como se m u e stra .e p . la s
*  * * 

t  *  * *

f i g u r a s  5 y 6, se  forma de manera que su sección t ra n sv e rsa l
.  .  ** w * *

tenga  forma arqueada, y su ángulo tangente <^es grande donde 

20 se  forman p a r te s  p lanas y pequeño en l a s  porc iones 6 en que 

no se  forman p a r te s  p lanas . El ángulo tangente ex. s i g n i f i c a  

¡en l a  p resente  un ángulo formado entre  una tangente a l a  

in te rsecc ió n  del arco y l a  p a rte  p lana y una l in e a  

perpen d icu la r  r e c t a  a l a  s u p e r f i c i e  13 en l a  f i g u r a  4. En 

25 l a s  porc iones en que se forman p a rtes  p lan as  5, e l ángulo
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1 tangente &(, e s  p re fe r ib lem en te  del orden de 20-30°, m ientras

que en la s  porc iones  & en que no se  forman p a rtes  p lan as  es

p re fe r ib lem en te  del orden de 10—25°. En l a  s u p e r f i c ie

in c l in a d a  8 hay una protuberanc ia  9 y prominencias ÍO en el

5 medio (de l a  s u p e r f i c ie  in c l in a d a  8 ) .

Según e l  a cceso r io  de desecho d ispuesto  de l a

manera d e s c r i t a ,  l a s  v i r u t a s  producidas durante e l c o r te

s ó lo  entran en contacto con l a s  p a rte s  p lanas  5 (sombreado

de l a  f i g u r a  ó ) ;  de e s ta  forma, en comparación con e l

10 a cc e so r io  de desecho convencional con p a r te s  p lan as  tpje*

t ien en  anchura f i j a ,  es  pequeña e l á rea  de contacto y,.* por

ta n to ,  se  reduce l a  r e s i s t e n c ia  a l c o r te .  Los re su lta d o s  de

l a s  pruebas e fec tu adas  con e l  a cceso r io  de desecho I*.
* * *

convencional mostrado en l a  f i g u r a  1 ind ican  que l a  fu e rza

15 de c o rte  del a c c e so r io  de desecho de l a  presente  rea^iz-ación

se  redu jo  15X aproximadamente. Las cond ic iones de la*&.* '
* . .  *

pruebas fueron : m ateria l de la  p ieza , SCM 440, Hg 250;/'.
.  .  '  *

ve loc idad  de c o r te ,  150 m/min; ve loc idad  de a lim entación ,
*. . .

0 ,3  mm/rev; y profundidad de co rte ,  5 mm.
' , L .

20 La f i g u r a  7 muestra l a  sección  t ra n sv e rsa l  de una

v i r u t a  producida con e l a cc e so r io  de desecho de l a  p resente  

invención . Como se  muestra, l a  v iru ta  r e c ib e  grandes  

e s fu e rzo s  en l o s  puntos en que se forman l a s  p a rte s  p lanas  

5, y se incrementa el g rosor aparente t .  Cuando la  v i ru ta  

25 choca con l a  s u p e r f i c i e  in c l in a d a  de l a  p ro tuberan c ia  9 o
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prominencia 10, l a  v iru ta  se  rompe fác ilm en te , de modo que

se  lo g ra  el desecho s a t i s f a c t o r i o  de l a s  v iru ta s .  La f i g u r a

8 es  un g r á f i c o  que muestra lo s  e fe c to s  del desecho de

v i r u t a s  determinados a l e fe c tu a r  una prueba comparativa del

a cceso r io  de desecho de l a  presente  invención y del

acceso r io  de desecho convencional, mostrado en l a  f i g u r a  1,

e^ l a  que l a s  l in e a s  continuas y d iscon tin uas  ind ican  l a s

reg ion es  de l a  capacidad de desecho de v i ru ta s  de l o s  d i s -

p o s i t iv o s  convencional y de l a  presente  in v en c ió n , .re sp ec —
** +

tivamente. Las condiciones de la  prueba fueron : mateñi'al*de
. **

l a  p ie za ,  SCM 415, Hg 160$ y ve loc idad  de co rte ,  150 

min.

En l a s  porc iones en que se  forman p a rtes  pl*sMaá̂ ¡ 5

en l a  presente  r e a l i z a c ió n ,  l a  anchura W de l a s  p a r te s

15 p l a ( ^ s  5 cambia continuamente dentro de l orden de 0—0^4* *mm y

e l  ángulo tangente  es  mayor donde es mayor l a  anchurá-'dá? l a s
 ̂ ' * * - 

p a r te s  p lanas  y menor donde es  menor l a  anchura de las.'*.*
* * ' *

p a r te s  p lan as , es  d e c ir ,  c e ro .  Esto perm ite  e v i t a r  que*se  

reduzca la  r e s i s t e n c ia  del borde co rtan te  donde es  pequeña 

20 l a  anchura de l a s  partes  p lan as  y mantener la  agudeza del

acceso r io  in c lu so  donde sea  grande la  anchura de l a s  p a rtes  

p lan as .

Aunque la  p resente  invención se  ha d e s c r i t o  e 

i lu s t r a d o  con d e t a l l e ,  se observará  que e l l o  se  ha hecho a

25 t i t u l o  i l u s t r a t i v o  y de ejem plo solamente y que no debe
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1 entenderse en sen tido  l im it a t iv o ,  lim itándose  e l a lcance  de 

l a  p resente  invención solamente por l o s  términos de l a s  

re iv in d ic a c io n e s  ad juntas.

5

10

LEYENDA DE LOS DIBUJOS

F igu ra  8:

a : Profundidad del co rte  ímm) 

b: Velocidad de a lim entación  (mm/rev) 

c: Accesorio:TNMG432 

d: Condición: V=150m/minuto

En resumen, e l  Modelo de U t i l id a d  

deberá  recae r  sobre  l a s  s ig u ie n te s :

REIVINDICACIONES

+

que se  s o l i c i t a

*  * .  .
* * *

* w

1. Herramienta de co rte  para  asegurar e l desecho  

de l a s  v i r u t a s  aue comprende:

15 un borde co rtan te  formado a lo  la rgo  de l a

p e r i f e r i a  e x t e r io r  y en tre  s a l ie n te s  adyacentes del 

acceso r io .

una s u p e r f ic ie  in c l in a d a  cóncava que se extiende  

desde lo s  bordes cortan tes  hasta e l centro  del a cceso r io ,

20 una o v a r ia s  porc iones e levadas  formadas en dicha

s u p e r f ic ie  in c l in a d a  y más cerca del cen tro  de forma que no 

contacten con lo s  bordes co rtan tes , y

una p lu ra l id a d  de p artes  p lan as  co locadas a lo  

l a r g o  de lo s  bardes co rtan tes  y en l a  s u p e r f ic ie  in c l in a d a  

25 espac iadas una d is t a n c ia  predeterminada una de o t r a .
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1 2. Herramienta de co rte  para  asegurar e l  desecho

de l a s  v i ru ta s  según la  r e iv in d ic a c ió n  1, en e l que dicha

s u p e r f i c ie  in c l in a d a  t ie n e  sección  t ra n sv e rsa l  de forma
* +

arqueada según se  ve en ángu los re c to s  a l  borde cor*ta&te, y" * + *

5 d ichas  p a r te s  p lan as  se forman de t a l  manera que e*Í*.3hgulo*****

tangente en l a  in te rsecc ió n  de dicho a rco  y l a  p a r te  plana

v a r íe  a l o  la r g o  del borde cortan te . **. **
.  * .

3. Herramienta de co rte  para  asegurar e l desecho

de l a s  v i r u t a s  según la  r e iv in d ic a c ió n  1, en e l que d ichas

10 p a rte s  p lanas se  forman de t a l  manera que l a  anchúr^Tde la s
*.

p a r te s  p lanas  v a r íe  a lo  l a r g o  de lo s  bordes co rt^h tes .
*w**

4. Herramienta de co rte  para  asegurar el* "desecho
*  *  *

de l a s  v i r u t a s  según la  r e iv in d ic a c ió n  2, en e l que l a s  

mencionadas p a r te s  p lanas se  forman de manera que l a  anchura 

15 de l a s  p a rte s  p lanas  v a r íe  a lo  la r g o  de l a s  mismas.

5. Herramienta de co rte  para asegurar e l desecho 

de l a s  v i ru ta s  según la  r e iv in d ic a c ió n  3, en e l que e l  

ángulo tangente entre  la  p a r te  plana y e l arco en d icha  

p a r te  plana es  re lat ivam ente  mayor que e l ángulo tangente en

20 o t ra s  porc iones del borde de corte  donde no se forman partes  

p lanas .

6. Herramienta de co rte  para asegurar e l desecho 

de l a s  v i ru ta s  según la  r e iv in d ic a c ió n  4, en e l que e l  

ángulo tangente entre  la  p a r te  plana y e l arco en d icha

25 p a r te  plana es  re lat ivam ente  mayor que e l ángulo tangente en
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1 o t r a s  porc iones  del borde co rtan te  donde no se  forman p a rtes  

p lan as .

7. Herramienta de co rte  para  asegurar e l desecho
* *

de l a s  v i r u t a s  según l a  r e iv in d ic a c ió n  1, en e l qóe^l^a

5 mencionada p lu ra l id a d  de porc iones e levadas  incluye/úna

p lu ra l id a d  de prominencias cuyas s u p e r f i c ie s  su p e r io re s  son

sustancalmente p lanas  v se  colocan a lred edo r  del cen tro  del
. .*

a cc e so r io ,  y tuna a v a r ia s  p rotuberan c ias  se espacian  la

d is t a n c ia  que se  desee de dicho borde cortan te .

10 8. Herramienta de co rte  para asegurar e^.desecho
*  ** w

de l a s  v i ru ta s  según l a  re iv in d ic a c ió n  1, en e l qt^é.'dicha
****

p lu ra l id a d  de p a r te s  p lanas se co loca  simótricamejite.con
* + *

re specto  a una l in e a  perpend icu lar  trazada  desde e l  centro  

del acceso rio  a l borde co rtan te  donde se  forman d ichas  

15 p a r te s  p lanas .

9. Se r e iv in d ic a  por último como ob je to  so b re  el  

que ha de recae r  e l Modelo de U t i l id a d  que se s o l i c i t a :  

HERRAMIENTA DE CORTE PARA ASEGURAR EL DESECHO DE LAS VIRU­

TAS.

20
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Todo conforme queda d e s c r i to  y re iv in d ic a d o  en l a  

presente  memoria d e s c r ip t iv a  que consta  de t race  pág inas  

m ecanografiadas y d ib u jo s  adjuntos.

5

10

+ * * * 
.**

15

25
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