PFPATENTE
DE
INTRODUCCION

por #PERFECCIONAMIENTOS EN PRENSAS AUTOMATICAS®, a faver de
la razén socisl espafiola BATTENFELD ESPAROLA, S.4., domici-
liada en Barcelona, Calle Castilla n¢ 54,

MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencidn desarrollada con éxito en el
extranjero se refiere a2 unos perfeccionamientos en prensas
autométicas.

Més concretamente, la invencidn se refiere a prensas
eautomdticas en baterla, gque se han desarrollado para la pro-
duccidn econdémica de pequesias piezas, especialmente piezas
prensadas de material pléstico, tales como tapones roscados
para botellas y piezas técnicas de reducidoé costes, ¥

breves tiempos de ajuste.
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Mediante los perfeccionamientos, se logran preparar

ndquinas en baterfa, por ejemplo cuatro elementos de prenza

colaterales, cuyo margen de presidn es ajustable independien-
temente entre 0,2-2 ton., siendo posible trabajar simulténea-
mente con cuatro moldes diferentes y cuatro masas de distintos
colores.

Debido a la construccidn adecuads del revestimiento,
el calor irradiado de la calefaccidn del molde es recogido
y conducido & los embudos de materisal, gracias & lo cual se
precalienta el material, con lo gque se acorta el tiempo de
polimerizacidn, y se aumenta enconsecuencia 1a& produccién.

La masa a prensar 8 conducide desde las tolvas de
alimentacidn @ los moldes por unos émbolos dosificadores,
habiéndose previsto para el caso de una perturbacidn, el
paro automdtico de la alimentacidn del elemento perturbado,
sin influir en el funcionamiento de los otros elementos de
prensar, ,

Los perfeccionamientos incluyen paquetes de muelles
intercalados, mediante los cuales se logra un trabajo suave
que protege los moldes.

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompada
a la presente memorie una lémina de dibujos en la que se he
representado un caso de realizacidn a titulo de ejemplo,

BEa el dibujos

La figura 1 muestra un detalle en alzado sebcioﬁado
de la nueve organizacidn de 13 prensa.

La figura 2 muestra en perspectiva un conjunto de
la prensa.

Haciendo referencia a las figuras se observa que

sobre una organizacién general de maquina se hallan uwna serie
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de conjuntos independientes iguales que comprende una tolva 1,

.
AT pAp SR A N,

de suministro de materia, debajo de cuya tolva existe un
embolo provisto de tornillo regulador 2, para aumentar o
dismipuir le oguedad > existente entre partes del émbolo,

de forma que en los desplazamientos del émbolo con respecto
a la tolva se dosifica una mayor o menor cantidad de materia
prima & moldear. '

En el aparato se ha previsto ademds un énmbolo com-
presor 4-de cabezal 5 recambiable, 'y retenido por un pasador
6. Este émbolo compresor estéd mentenide eldsticamente sobre
su véstago med;agte unos paquetes de muelles 7, comstituidos
por arandelas cdncavas céntrapuestas, y ademds se ha previsto
un8 regulacidn de la longitud del vastago mediante las tuer-
cas 8 y 9, de forma que el cabezal 5 del émbolo ajuste perfec-
tamente en el punzdén 10 en el méximo recorrido del émbolo
hacia arriba.

El émbolo 4 desplaza por una gufa 11, provista de
una camisa calefactora 12, para el csbezal, y en su avance
hacia arribva desplaza un planc inclinado 13 de recogida de
pieza terminada, que articula en la propia guia del émbolo,
de forma que pueda proseguir el émbolo su avance hacia arribda,
¥ dispuesto este plano inclinado de tal modo que en el des-
plazemiento hacia abajo del émbolo, vuelva & caer el plano
inclinado en la trayectoris de dicho émbolo, dispuesto para
recoger la pieza que se ha terminado y mandarla al depésito
14 de recogida.

En este movimiento de avance hacia arriba del émbolo,
se mueve asimismo hacia atrds el canal 15, de descenso de la
materia suministrada por él émbolo dosificador, de forma que

no estorbe en el avancé del émbolo de compresidn.
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Dentro del recorrido del émbolo compresor, se he pre-
visto aismismo una palanca angular 16 de seguridad, la cual
ge interpone en el recorrido del émbolo, haciendo tope contra
el mismo, y.no dejdndole terminar su carrera. Dicha palanca
debe ser girada en 1802, éntes de iniciar el trabajo de la
méquina, o sea que actda como elemento de seguridad, efec-
tudndose este giro con la colaboracidn de una tuerca de
palomilla 17 al efecto,.

El punzbn 10, se sitla sobre un portapunzén 18 de po=-
sicién fija, sobre el remate de la guia 11, y es recambiable
el punzdén mediante la colaboracidn de un tornille 19 gque lo
sujeta al portapunzdén 18.

Para separar la pieza terminada del punzdn 10, se
ha previsto un disco deshormador 20 giratorio, qﬁe apoya

sobre la pared lateral de la pleza terminada, realizando

' la separacidn de la pieza de su punzdn. Este disco tiene

un movimiento de balanceo, sobre su eje 21, dispuesto dentro
del soporte tubular 22, mandado por la palanca 23, de forma
gue la rueda 20 se acerque & la@ pieza terminada, cuando el
émbolo 4 desclenda. Esta palanca 23 presenta sobre la misma
un btornillo regulador de ajuste 24, actuante sobre el tubo
22, para determinar la amplitud del balanceo. .

En el aparato se han previsto otros elementos circuns-
tanciales, tales, como el interruptor 25 de calefaccidn, ter=
mostato 26 y luces indicadoras de funcionomientoc.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la practica en otras formas de realizacidn que

difieran en detalle de la indicada a tftulo de ejemplo en



la descripcidn., Podré, pues, construirse en cualquier forma
y.tamaﬁé, con los materiales més adécuados por‘quedar todo

ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.

NOTA

Descrito ¢l objeto de la invencidn, 10 que se declara
e 5. como no divulgado ni practicado en Espaifia, comprende las si-

gulentes reivindicacionss:

1, Perfeccionamientos en prensas automaticas, para
la fabricacion de pequefias piezas en materia plistica, y
10. aptas para disponer éonjuntamente en bateria con otras
prénsas de las mismas caracteristicas, caracterizados esen-
cialmente por el hecho de que se ha dispuesto la bateria
de conjuntos de prensa con tolvas de materia prima indepen-
dientes, y depositos de recogida de piezas terminadas asi-
15. mismo independientes, comprendiendo cada prensa regulsacién
indepéndiehte'de presidn al ser los émbolos de compresidn
regulables sobre su propio vdstago de empuje por tuercas
de reglaje 2l efecto, comprendiendo ademds sobre el vastago
un sistema suspensor de arandelas de resorte que evitan
20. el golpe brusco final en el cerrado del molde contra el

punzdén, siendo esté meolde sujeto an forma recambiable sobre
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el extremo del émbolo compresor,igl cual estd guiddo por una
guia tubular,que presenta a la altura del cabezal recambiable
una camisa calefactora, y comprendiendo articulado a esta
gufa un plano inclinado de recogida de pieza terminada que
en los movimientos del embolo bascula empujado por este
dentro y fuera de su recorrido, &l propio tiempo que concé-
tenado con este movimiento retrocede y avanzéa con respecto

&8 este recorrido el canal de caide de materia prima dentro
del cabezal-molde, canal que se halla relacionado con un
émbolo doéificador de materie provimente de la tolva, siendo
este émbolo dosificador constituido por dos zonas separables
& voluntad, por un tornillo de regulacidén gue determinen

una zona de ubicacidén de materia prima, provinente de la

tolva, determinativa de la dosificacidn a realizar.

2. Perfeccionamientos, segin la reivindicacién 1,
caracterizados esenclalmente por el hecho de que enfrentado
al punzdn del molde, existe un disco giratorio deshormador
de la pieza, cuyo disco tiene un movimiento de balanceo
sobre su eje, concatenado con el movimiento del émbolo com-
éresor, de forma que al descender el émbolo compremor avanza
el disco haciala pieza terminada, 8l actuar sobre el %Hubo
protector del eje, un tope regulable, constituido por un

tornillo, solidario de una palanca empujadora.

3. Perfeccionamientos, segin la reivindicacion 1,
caracterizado por el hecho de disponer sobre el recorrido
del émbolo una palanca de tope de seguridad, que antes del
inicio de trabajo del émbolo es girada sobre si misma 1802,

mediante una tuerca al efecto, dejando libre el recorrido

de éste.
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4, Perfeccionamientos en prensas automdticas.

Seglin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de siete pégilnas foliadas y escritas
& méquina por una sola de sus caras,acompafiades de una

5, 1ldmina de dibujos.
Madrid, 8 11 de noviembre de 1963,

Pe 8.

JAIME ISERN MIRALLEY
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