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El objeto de l a  presente so lic itu d  de Modelo de U tilidad  lo  
constituye una b o lsa  para acondicionamiento de a r t ícu lo s  y produc­
to s ,  que se c a ra c te r iz a  por e sta r  dotada de un fondo p rac ticab le , 
para  poder acceder sucesivamente a l contenido de l a  b o lsa .

En l a  actualidad son conocidas unas b o ls ita s  para acondicio­
nar, guardar y presentar pequeñas cantidades de a r t ícu lo s  d iver­
so s , normalmente de reducido tamaño, que consisten  en b o lsas lami­
nares de m aterial p lá stic o  transparente, dotadas de un d isp o s it i­
vo de c ierre  y un elemento p ara  su suspensión de lo s  brazos del 
elemento presentador o exhibidor.

Normalmente e sta s  b o ls i t a s  están cerradas superiormente por 
un^Lomo o lámina de cartón o cartu lin a  doblada longitudinalmente, 
que e s tá  dotada de un o r i f ic io  pasante en dicha lomera, para su 
suspensión de un gancho y presen ta  unas grapas para l a  su jeción 
a lo  largo de l a  boca de l a  b o lsa ; este  tip o  de b o lsas tienen l a  
v en ta ja  de que l a  lomera de cartón o c a r tu lin a  e stá  impresa con 
indicaciones acerca del contenido de l a  b o lsa , pero tienen el in­
conveniente de que para a b r ir la s  debe separarse  to talm en tejlp  bol­
s a  respecto l a  lomera, arrancando la s  grapas de su jeción  de l a  bol­
sa ; no cabe l a  po sib ilid ad  de ab rir  y ce rra r  repetidamente l a  bol­
sa , y además una vez separada l a  lomera, no se disponen de la s  in­
d icacion es de c a r a c te r ís t ic a s ,  instrucciones de u tilización ^* e tc .,

* * ..
del contenido de l a  bo lsa , por lo  que s i  no se consumen o*.i¿&j.lizan 
de inmediato todas lo s  elementos o unidades contenidas en c'adabol-

a a #

sa , ulteriorm ente se corre e l riesgo  de que se empleen inadecuada­
mente, a l no disponer de l a s  instrucciones y explicaciones impre­
sa s  en l a  c a r tu lin a  d * l a  lomara. Para sa lv a r  estos inconvenientes, 
e x is te  otro tipo  de b o ls i t a s ,  dotadas de un tipo de c ie rre  a pre­
sión junto a su boca superior de acceso, y que presentan en el in­
te r io r , junto con lo s  productos o a r t ícu lo s  de que se t r a te , un
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cartón o fo l le to  exp licativo  de l a s  c a ra c te r ís t ic a s  del contenido 
de l a  b o lsa ; con este  tipo de b o lsa s , cabe l a  p o sib ilid ad  de ab rir­
l a s  y ce rra r la s  repetidamente para u t i l i z a r  o consumir cada vez un 
determinado número de unidades o pequeña cantidad del artícu lo  a lo - 

35 jado en e l la s ,  pero lo s  cartones o fo l le to s  de in struccion es, no
suelen guardarse repetidamente dentro de cada bo lsa , por lo  que al 
cabo de c ierto  tiempo es frecuente carecer de l a  información nece­
s a r ia .

Existen también un tip o  de b o ls ita s  cerradas por una so lapa 
40 que e stá  dotada de un c ierre  a  presión ; pueden suspenderse de una 

v a r i l l a  por medio de un gancho amovible que indistintam ente puede 
e s ta r  fija d o  en e l lado que presen ta l a  so lap a  de c ie r re , o en el 
extremo opuestcfa  é sta . E ste  tip o  de b o lsa s  presenta e l inconve-
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niente de que e l botón de c ie rre  de presión  soporta todo el peso 
del contenido y no ex iste  p o sib ilid ad  de e v ita r  l a  apertura fo r­
t u i t a  de l a  b o lsa ; además e ste  tipo de c ie rre  no es adecuado cuan­
do l a  b o lsa  ha de contener pequeños ob jetos como a l f i l e r e s ,  peque­
ños to rn illo s , clavos u o tro s a rtícu lo s muy fin o s , ya que*Je$tos 
pueden s a l i r  fortuitam ente a l ex terio r por l a s  ren d ijas o in te rs­
t i c io s  que inevitablemente existen  en lo s  ángulos de l a  so lapa de 
c ie r r e , en l a  zona de doblado de l a  misma, o por lo s  o r i f ic io s  
previamente practicados en lo s  extremos de l a  b o ls ita  pará.hntro- 
d u cir por e llo s  l a  pinza o agu ja de f i ja c ió n  del gancho ampyible 
de suspensión.

*  a e

La rea lizac ió n  d e sc r ita  en este  Modelo de U tilid ad , ev ita  to­
dos lo s  inconvenientes de l a s  b o lsas conocidas h asta  l a  fecha.

Este Modelo resuelve e l problema de crear una b o ls i t a  para el 
acondicionamiento y presentación de pequeños a rtícu lo s  que puede 
se r  ab ie rta  sin  necesidad de separar l a  la m in illa  o lomera que per­
mite e l c ie rre  in ic ia l  y l a  suspensión, cerrando de nuevo y vol­



viendo a ab rir , según l a s  necesidades del u su ario , sin  r ie sgo  de 
pérdidas fo r tu it a s ,  pudiendo conservar en todo momento l a s  in for­
maciones e in strucciones r e la t iv a s  a l a rtícu lo  o producto conte­
n ido . E sta  b o lsa  se  c a ra c te r iz a  principalmente por e l hecho de 
e s ta r  dotada junto a su fondo, un d isp o sit iv o  de c ie rre  por pre­
sión l in e a l , constitu ido por elementos de un determinado p e r f i l  
que se en gatillan  unos en o tro s , y que se extienden a todo lo an­
cho de l a  b o lsa , y una lín e a  de rasgado a base de m ultiperforacio- 
nes, p re v ista  entre el fondo de l a  b o lsa  y e l d isp o sitiv o  de c ie ­
rre  a  presión , cerrándose d icha b o lsa  por termosoldadura y te r-  
moadhesión d ire c ta s  y sim ultáneas sobre una lámina, o t i r a  de car­
tón recu b ierta  previamente de una capa de p o lie tile n o  que presen­
t a  una se r ie  de in scripcion es r e la t iv a s  a l contenido de l a  b o lsa  
y un o r i f ic io  que permite el paso de uno de lo s  brazos del elemen­
to expositor. E sta  lámina o t i r a  de cartón o sim ilar  e s tá  impresa 
por ambas caras, por impresión d ire c ta  sobre l a  capa de p o l ie t i le ­
no, empleando t in ta s  polim erizables por l a  acción de lo s  rayos u l­
t r a v io le ta s .  Preferentemente l a  b o lsa  presen ta  una de sugiJy&ras 
en co lo r.

Las v en ta jas que supone e ste  tipo de b o ls i ta s  rad ica , gsen-
*****

cialmente en que l a s  b o lsas de fondo p rac ticab le  son eapjscj.plmen-
*  *  *

te  ú t i le s  para a lo ja r  y presen tar pequeños a rtícu lo s  vari& sl in-
*  *  *  *

cluso  muy fino y pequeños, con l a s  miomas garan tías que t a s  .bo lsas 
de fondo cerrado no p rac tic ab le , permitiendo no obstante',gúe pue­
da obtenerse unidades del contenido sucesivamente a través de d i­
cho fondo, una vez eliminada l a  zona s itu ad a  por debajo de l a  l i ­
n e a d a  perforaciones m ú ltip les, sin  riesgo  de que se desparrame 
el contenido, y conservando siempre so lid ar izad as a l a  b o lsa  la s  
instrucciones e informaciones r e la t iv a s  a l contenido, ya que estos 
d atos figuran siempre en l a  lámina o t i r a ,  y eventualmente en l a



c a ra e n  co lor de l a b o l a a .  En resumen, e s ta s  bo lsas de fondo prac­
t ic a b le  permiten un prolongado empleo por parte  del u su ario , dadas 
l a s  p o sib ilid ad es de almacenamiento y g u á rd a la s  informaciones que 
contiene y que conserva, en todo momento.

95 En lo s  d ibu jo s adjuntos se  ha representado, a  t i tu lo  de ejem­
plo i lu s tr a t iv a  una rea lizac ió n  p rá c tic a , a l a  que nos referirem os 
en el transcurso de l a  descripción  d e ta lla d a  que se o frece  seguida­
mente.

La Figura 1 representa una v i s t a  fro n ta l de l a  b o lsa .
100 La Figura 2 representa una v i s t a  l a t e r a l  de l a  b o lsa .

Dichos d ibu jos muestran una b o lsa .p ara  el acondicionamiento y 
presentación de pequeños a r t íc u lo s , dotada de fondo p rac ticab le , 
que consta de una b o lsa  -1- dotada de un d isp o sitiv o  de c ie rre  a 
presión  lin e a l -2 - , separado del fondo -1 *-  de l a  b o lsa  por una 

105 l in e a  de rasgado de m ultiperforaciones -3 - . La boca - 1 " -  dq l a
b o lsa  -1- e s tá  so lid ar iz ad a  a una lámina o t i r a  -4 - , recu b ierta  de 
una capa de p o lie tile n o  -5 - , l a  cual p resen ta  unas indicaciones 
-6- y una perforación -7- que permite e l paso de uno de lú a  brazos 
-B- del elemento exhibidor del que se suspende l a b o l s i t a .  La cara  

110 p o ste r io r  - 1 * * * -  de l a  b o isa  es de co lor.
Tal como se  aprecia en lo s  dibujos adjuntos, l a  b o ls a .e s tá  ce­

rrad a  y so lid a r iz ad a  a  l a  lám ina o t i r a  —4— por una ún ica opera­
ción de termosoldadura y adherido que une l a s  caras an terio r*y  pos— 
te r io r  de l a  parte  superior de l a  b o lsa  y l a  so lid a r iz a  Tsolda- 

115 dura sobre l a  c a ra  p o ste r io r  de l a  t i r a  o lámina -4- a  travás de 
l a  capa de p o lie tile n o  —5— con que ha sido previamente recubierta  
d icha t i r a  -4 - .

Dado que l a  t i r a  o lámina -4* ha sido impresa previamente, se 
ha comprobado que es indispensable emplear t in ta s  que puedan r e s i s -  

120 t i r  l a  temperatura que Be a p lic a  para el termosoldado de l a  b o lsa
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a l a  t i r a  o lá m in a -4 -, a f in  de elim inar cualquier r ie sgo  de a l­
teración  de l a  impresión; se  ha comprobado que la s  t in ta s  polime- 
r iz a b le s  por rayos u ltra v io le ta s  son especialmente idóneas.

Dado que e l fondo de l a  b o lsa , e s tá  dotado de un d isp o sitiv o  
de c ie rre  l in e a l  a  presión -2 - , separado del fondo - 1 *-  por una 
l in e a  de rasgado -3 - , b a sta rá  con elim inar l a  zona del fondo - 1 '-  
rasgando l a  b o lsa  en toda su anchura, por l a  l ín e a  de separación 
-3 - , para poder tener acceso a  l a s  unidades de producto conteni­
das en l a  b o lsa . E l usuario a s í  podrá obtener una o v a r ia s  unida­
des del contenido, cerrar seguidamente l a  b o lsa  por medio del d is ­
p o sitiv o  de c ie rre  l in e a l a  presión  -2 - , conservando incorporada 
en e l otro extremo - 1 * * -  de l a  b o lsa  l a  lám ina o banda -4- que per­
mite id e n tif ic a r  e l producto y suspender l a  b o lsa  de un gancho o 
brazo para su u t i l iz a c ió n  p o ste r io r , obteniendo sucesivamente l a s  
unidades re stan te s del a rticu lo  contenido.

La cara p o ste r io r  de l a  b o lsa  preferentemente es de color a 
f in  de f a c i l i t a r  l a  id en tificac ió n  v isu a l de lo s  a r t ícu lo s  conte-

e
e

nidos ( t o m i l lo s ,  c lavos, e tc .)  . ! . * *
La b o lsa  h a sta  aquí d e s c r ita  ha sido re a lizad a  para se r  sus­

pendida de un so lo  gancho o brazo, pero e x is te  igualm ente.^a posi­
b ilid ad  de suspender l a s  b o lsa s de vario s ganchos, cuando sean de 
anchura su fic ie n te , disponiendo para e llo  de v ario s o r i f ip jc s  pa<-

s e
san te s, en l a  t i r a  de cartón convenientemente separados, ptK*a su

* * .
correspondencia con lo s  brazos o soportes del elemento exhl&idor.

Naturalmente que la s  c a r a c te r ís t ic a s  de forma, proporciones, 
m aterial y o tro s d e ta lle s  a le a to r io s , que se han representado ¿n 
lo s  d ibu jos ad juntos, y a lo s  que ae ha hecho re feren cia  en el 
transcurso de l a  presante memoria d e sc r ip tiv a , se han dado a t i tu ­
lo  de ejemplo i lu s t r a t iv o , pero no lim ita tiv o  y por tanto podrán 
v a r ia r ,  y en general podrán in troducirse  en e ste  tipo de b o lsas



l a s  variac ion es, sim plificac ion es o perfeccionamientos que se e s t i ­
men adecuadas a  cada ap licación  concreta, sin  por e llo  s a l i r  del 
marco de e ste  Modelo de U tilid ad .

El Modelo de U tilid ad , por: "BOLSA, DE FONDO PRACTICABLE, PA- 
155 RA ACONDICIONAMIENTO Y PRESENTACION DE ARTICULOS", cuyo p r iv i le ­

gio de explotación en España se  s o l i c i t a  por un periodo de 20 años, 
deberá reunir l a s  p articu larid ad es que se concretan en l a s  siguien­
te s ,

7.-
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1 * .-  "BOLSA, DE FONDO PRACTICABLE, PARA ACONDICIONAMIENTO Y PRESEN­
TACION DE ARTICULOS", caracterizad a  por e l hecho de que cerca del 
fondo de l a  b o lsa  se  ha d ispuesto  una l in e a  de rasgado de m ultiper— 
foracion es, por encima de l a  cual se ha p rev isto  un d isp o sitiv o  de 
c ie rre  lin e a l a  presión , de modo que e l fondo in ic ia l  de l a  bo lsa  
puede se r  separado por rasgado por l a  l in e a  de perforaciones, sien­
do p rac ticab le  l a  b o lsa  y accesib le  su contenido a trav és del c i t a ­
do d isp o sitiv o  de c ie rre  l in e a l  a presión ; e l otro extremo de l a  
b o lsa , correspondiente a su boca de acceso in ic ia l ,  e s tá  cerrado y 
unido por ambas cara s , por termosoldadura y termoadhesión a l dorso 
de una t i r a  de cartón, previamente impresa con t in ta s  re s is te n te s  
a  l a  temperatura de soldadura, preferentemente t in ta s  polim e^iza- 
b le s  por rayos u ltr a v io le ta s , con indicaciones r e la t iv a s  a l conte­
nido de l a  b o lsa , cuya lámina e s tá  recu b ierta  por ambos ladee por 
una capa de p o lie t ile n o , y presen ta  uno o v ario s o r i f i c io s  para su 
suspensión de un elemento expositor adecuado.
2 * . -  "BOLSA, DE FONDO PRACTICABLE, PARA ACONDICIONAMIENTO .YjRRESEN- 
TACION DE ARTICULOS".- Tal como se ha representado y d e sc rito  en 
lo s  d ibu jos ad juntos.

Consta de ocho hojas fo lia d a s  y mecanografiadas por ^ n a .so la
. . .....cara .

.  *  i "M iMs
P.A. de "C.Q.M. Société a 're sp o n sab ilité  lín i'tée"
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