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P A T E N T E

DE
I N T R O D U C C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA LA APLICACIÓN TE TACOS TE ANCLAJE", 

a favor de D* RUTH WOLF, 3a Racionalidad estadounidense, 

dom iciliada en NEW YORK, (U .S .A .), Rock Avenue, Hig^land

MEMORIA TESCRIPTIVA

La presente invención desarrollada con éx ito  en 

e l  extranjero se re fie re  a un procedimiento para la  ap lica­

ción de tacos de anclaje.

El procedimiento consiste en rea liza r un o r i f ic io  

5. en un muro de m aterial duro, ta l como hormigón, e in clu ir  

dentro de dicho o r i f ic io  un taco de anclaje, e l cual per­

manece dentro del o r i f ic io  en forma inamovible.

Para lograr la  rea lización  del o r i f ic io  se pro­

cede a la  introducción dentro del muro e l propio taco que 

actúa a modo de fresa , mediante percusiones consecutivas a l10.
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propio tiempo que se da a la  freaa o taco un movimiento de 

rotación , en vaivén o no, sobre su e je  longitudinal, de 

forma que a l propio tiempo que se produce la  penetración, 

rea liza  la  lim pieza del m aterial desmenuzado, evitando 

que este m aterial se situé en e l  extremo de trabajo del 

t f t i l , lo  cual provocaría, compresiones de m aterial en dicha 

zona que podrían daRar la  pared en la  zona de rea lización  

del o r i f ic io ,  y  a l propio tiempo d ificu lta n  e l  trabajo del 

extremo de corte del i f t i l , a l situarse e l m aterial desmenuzado 

formando una oostra que obstruye e l  f i l o  de corte .

Para rea liza r este  trabajo de corte de un o r i f ic io  

se u tiliza n  unas herramientas especia les, la s  cuales r e c i­

ben la  percusión ya sea de un m a rtille , siendo e l  proceso 

de tip o  manual, o bien de un m artillo  neumático, mecánico, 

h idráu lico o sim ilar, y a l propio tiempo que sujetan e l 

elemento de corte o taco , para evitar su deformación, per­

miten imprimir a l mismo e l  necesario movimiento de rotación  

p a rcia l, por e l que se logra  la  lim pieza del agujero.

Estas herramientas que reciben la  percusión 

comprenden esencialmente una pieza mfeleo retentora del 

i f t i l  o fresa  de corte , por ajuste a presión al in troducirse 

una cabeza posterior cónica del l í t i l  en una cavidad a l e fe c ­

to  p revista  en e l  núcleo, de donde se puede separar a volun­

tad mediante una llave extractora, y  luego ex iste  una pieza 

posterior a l núcleo, y anclada a este que recibe la  percu­

sión . Esta p ieza  pueder ser de dos formas d istin ta s, seguí 

que e l proceso a seguir sea manual o mecánico.
En e l  primer caso se oonstituye a p a rtir  de una 

barra in clu ida  en una cavidad p osterior del núcleo, la  cual 
recibe la  percusión en su extremo posterior, dada por un
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m artillo de tip o  usual. Bata barra tierna en su parte in ter­

media un recubrimiento blando que amortigua la  percusión 

a p e rc ib ir  por la  mano del operario que retiene este mangui­

to , actuante de mango de asido. E l operario puede dar a l 

conjunto un movimiento de g iro  a través de este mango, y  

la  barra se retiene a l núcleo, porque entre este y la  

parte insertada de la  barra se sitúan dos pasadores, alojados 

en o r if ic io s  de la  pared transversal del núcleo, lo s  cuales 

están alineados en cavidades de la  pared la te ra l de la  ba­

rra , reteniéndose lo s  pasadores en su posición  mediante un 

aro e lá stico  que ciñe fuertemente sobre e l  núcleo.

En e l  caso de que e l proceso a seguir sea mecáni­

co , entonces la  pieza que recibe la  percusión directamente 

del m artillo  mecánico o sim ilar, se a lo ja  en la  cavidad 

posterior del núcleo, y se retiene en e lla  por unos ex­

tremos de pinzas e lá stica s que actúan de pasadores y que 

anclan núcleo y p ieza a r e c ib ir  la  percusión, a l atrave­

sar lo s  o r if ic io s  transversales de la  pared del núcleo 

e in troducirse en cavidades alineadas de la  p ieza  poste­

r io r . Betas pinzas terminan por su parte posterior en un 

mango de m aterial blando que fa c i l it a  poder g irar e l  con­

junto de núcleo y ú t i l  de corte sobre e l e je  longitudinal, 

dando a la  pinza un movimiento de g iro en vaivén a través 

del mango citad o , desde donde e l operario sostiene todo 

e l  conjunto para no p ercib ir  la s  sacudidas propias de la  

percusión.

Con e l fin  de fa c ilita ?  la  explicación , se acom­

paña a la  presente memoria una lámina de dibujos en la  que 

se ha representado un caso de rea liza ción  que se c ita  a 

t ítu lo  de ejem plo.



La figu ra  1 muestra e l conjunto de la  herramienta 

para percusión manual.

La figu ra  2 muestra una A*esa a u t iliz a r  para rea- 

5. liz a r  loa  o r if ic io s .

La figu ra  3 muestra en perspectiva con sus d is­

tin ta s  partes separadas, un conjunto de la  herramienta para 

funcionamiento mecánico.

la  figu ra  4 muestra una herramienta extractora de 

10. fresa s, con una sección por la  lín ea  A -A ', a mayor esca la .

Haciendo re feren cia  a la s  figu ras, es de observar 

qpe la  herramienta consta esencialmente de un núcleo 1, e l  

cual presenta una cavidad in fe r io r , c ilin d r ica  2, dentro de 

la  cual se introduce la  cabeza cón ica 3 del propio ta c o -fr e - 

15* sa 4, presentando esta  cavidad unos o r i f ic io s  transversales 

a la  misma 5, que la  atraviesan, quedando enfrentados en 

la  pared la te ra l del núcleo, siendo estos o r if ic io s  ova­

le s , y  permitiendo la  introducción del extremo 6 de una 

herramienta 7, cuyo extremo, en sección  transversal es 

20. aproximadamente sem icircular 8, para perm itir en su g iro  

dentro de su o r i f ic io ,  e l empuje sobre la  cabeza 3, para 

la  extracción  de la  fresa  4, ajustada en e l o r if io io  2.

E l núcleo 1, presenta en su parte superior una 

cavidad 9, donde se introduce la  p ieza  que recibe la  per- 

25* cusión, siendo esta  pieza d istin ta  según la  percusión sea 

manual o mecánica.

En e l caso de que la  percusión sea manual, com-
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prende una pieza en forma de barra 10, con una cabeza su­

p erior 11, para re c ib ir  la  percuaiáa, de un m artillo  o s i ­

m ilar, y en la  parte in fe r io r  presenta dicha pieza un fin a l 

c ilin d r ico  12, a in clu ir  en una cavidad también c ilin d r ica  

9 de la  parte superior del núcleo 1 .

Este fin a l 12 de la  pieza 10, presenta en puntos 

diametralmente opuestos sendas caridades 13, dentro de la s  

cuales se introducen respectivos pasadores c ilin d r ico s  14, que 

a su vez atraviesan o r if ic io s  a l e fecto  15, de la  pared 

la te ra l del núcleo 1, reteniéndose estos pasadores en p oe i- 

ciún mediante un aro e lá stico  16, ceñido fuertemente contra 

la  pared la te ra l del núcleo, que además puede presentar 

un rebabe circu la r 17 para la  ubicaciún de este aro 16.

De esta  forma queda perfectamente unificado e l 

núcleo 1, con la  barra 10, la  cual tiene sobre su parte 

central un mango da asido 18, en materia blanda, que sirve 

para su jetar e l  conjunto con e l mango y  amortiguar con e llo  

la s  percusiones recibidas por e l  oonjunto, siendo entonces 

posib le  girar además e l  oonjunto sobre su e je  longitudinal, 

por simple movimiento de la  mamo del usuario sobre e l  man­

do 18 mencionado.

En la  forma de montaje de la  herramienta para 

su u tiliza s iú n  mecánica, se sitú a  dentro de la  cavidad 9 

del núcleo, una pieza a modo de barra 19, cuyo extremo 

superior es adecuado para re c ib ir  la  percusión, y  su 

extremo in fe r io r  20, ajusta con la  cavidad 9, y tiene 

cavidades 21, que qpedan enfrentadas con lo s  o r if ic io s  

15, de forma que puedan u n ificarse núcleo 1 y pieza 19, 

por pasadores constitu idos por lo s  extremos 22 de la s  

pinzas e lá stica s  23, la s  cuales terminan por su extremo



p osterior en un mango 24 de asido, de m aterial blando 

para amortiguar la  recepción de la s  percusiones permitiendo 

sostener e l  conjunto de la  herramienta a travos de 

dicho mango y darle lo s  movimientos de g iro  en vaiván 

necesarios a l trabajo a re a liza r .

En la  figu ra  5 se in d ica  la  forma en que la  

fresa  4 re a liza  e l  o r i f ic io  en e l muro 25, quedando en 

la  parte externa a l muro la  cabeza 3 de esta  fre sa . En caso 

de que de desee extraer la  fresa  puede u tiliz a rse  la  rosca  

26, para la  fija c ió n  de un elemento que ayude a l g iro  de la  

fresa  y  su extracción  en e l caso de que se suelte del núcleo 

a l re tira r  la  herramienta de traba jo, lo  cual puede ocu rrir 

en algunos casos.

Una vez practicado e l o r i f ic io  en la  pared por 

e l  procedim iento antes d escrito , se desprende del t ft i l  la  

fre sa  ta co , y se co loca  en e l in te r io r  del o r i f ic io  extremo 

del mismo una p ieza  tronco cón ica  28, (figu ra  6) que por su 

parte estrecha o de menor diámetro corresponde a l dismetro 

in te r io r  del o r i f ic io  de la  fresa -ta co . E l conjunte asi 

preparado se introduce en e l  o r i f ic io  de la  pared, y 

nuevamente se percute sobre la  cabeza de la  p ieza  ta co , la  

cual a l llegar-*al fondo del o r i f ic io  hace que ae introduzca 

la  p ieza  28 abriendo la s  patas de anclaje de la  fresa -ta co .

En la  figu ra  6 se muestra una fresa -taco  27 en 

todo igu a l a la  fresa -ta co  4, pero desprovista de cabeza

3*
Este taco  presenta una rosca  interna para la  

fi ja c ió n  en á l de to rn illo s  29.

La invención, dentro de su esencialidad, puede 

ser llevada  a la  práctica  en otras formas (3b rea liza ción  

que d ifieran  en deta lle  de l a  indicada a t itu lo  de ejemplo



en la  descripción. Podrán pues, construirse en cualquier 

forma y tamaño, con lo s  m ateriales más adecuados por que­

dar todo e llo  comprendido en e l espj& itu de la s  re iv in ­

d icaciones.

N O T A

5. D escrito e l  ob jeto  de la  invención, lo  que

se declara como no divulgado n i practicado en España 

comprende la s  siguientes reiv in d icacion es:

1 . Procedimiento para la  aplicación  de tacos 

de anclaje, especialmente sobre moros duros, t a l  como de 
10. hormigón, caracterizado esencialmente por e l  hecho de

rea liza r un o r if io io  en e l muro mediante un ta co , a mo­

do de fresa , e l cual recibe unas percusiones continuadas 

y uniformes, a l propio tiempo que se le  da un movimien­

to  de g iro  sobre su e je  longitudinal, pudiendo ser este 

15* movimiento de g iro  en un so lo  sentido o en valván, y 

disponiendo dentro del o r if io io , una vez realizado,
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e l propio taco de retención , de forma tubular, con patas 

extremas longitudinales que abren en pinza, con la  co la ­

boración de un púcleo troncooónico in terp iesto , a s i ­

tuar en e l fondo del o r i f ic io  rea lizado, cuyo diámetro 

mator, ea mayor que e l  diámetro Interno del taco de anola­

je  que es tubular, comprendiendo este taco un roscado in ­

te r io r  para la  fija c ió n  de to m illo s  u otros elementos 

sim ilares.

2. Procedimiento, según la  reiv in dicación  1, carac- 

10. terizado esencialmente por e l  hecho de que la  percusión se da

a l ta co -fresa  a través de un núcleo donde aquella se f i ja  

por a ju ste, y  una pieza introducida y p osterior a l núcleo 

que recibe la  percusión, cuya pieza en e l caso de percusión 

manual presenta un recubrim iento de m aterial blando para 

15. e jercer a través de ó l  la  rotación  manual del conjunto, y

que se f i j a  a l núcleo mediante pasadores a l e fe c to , retenidos 

por un aro e lá stico  que ciRe al núcleo.

5. Procedimiento, segón la  reivin dicación  1, ca­

racterizado esencialmente por e l hecho de que la  percusión 

20. se da a l ta co -fresa  a travós de un núcleo donde aquel se 

f i j a  por ajuste, y una p ieza introducida y posterior a l 

núcleo que recibe la  percusión de un m artillo mecánico, 

h id rá ilico , neumático o sim ilar, cuya pieza se ancla al 

núcleo mediante unas pinzas, cuyos extremos cierran 

25. elásticam ente sobre e l  núcleo, y hacen de pasador entre

este y  la  pieza p osterior citada , presentando estas pinzas 

en su extremo anterior un mango de asido de m aterial blan­

do, a través del cual se re a liza  e l movimiento de g iro dsl 
conjunto.
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caracterizado porque una vez se ha practicado e l o r i f ic io  

en e l  muro, pared o su p erficie , se extrae e l ta co -fre sa  y 

se precede a desprender e l  mismo introduciendo en loa  o r i­

f i c io s  ligeramente ovales in fe r io res  dsl t ít il de retención 

una herramienta que en sus extremos presenta p e r f i l  circu ­

la r  truncado, e imprimiendo a la  misma un movimiento de g iro .

5. Procedimiento segur la s  reivin dicacion es 1 a 4, 

caracterizado, por que se co loca  em e l  extremo dentado del 

ta co -fresa  y en e l  in te r io r  del o r i f ic io  del mismo un núcleo 

troncocónlco dejando que sobresalga la  parte de mayor diá­

metro de dicha pieza, cuyo conjunto se introduce asi prepa­

rado, en e l  o r i f ic io  de la  pared hasta que e l m íeleo toca  

a su fondo, para que pop§ercusión sobre e l  otro extremo 

del ta co  fresa , termine de in troducirse e l  núcleo en e l  

in te r io r  del ta co -fresa  produciendo la  separación de la s  

patas del mismo que afianzando su an cla je .

memoria descrip tiva  que consta de nueve páginas fo lia d a s y

6. Procedimiento para la  ap licación  de tacos de

an cla je .

Segan se describe y  re iv in d ica  en la  presente

escr ita s  a máquina por una so la  cara, acompaadas de dos 

lámina de d ibu jos.

Madrid, a 6 de < de 1963.
HtHB WOLF
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