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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a mejoras introdu-
cidas en los empalmes de derivacidén para tubos flexi-

bles, armados o no, provistos o no de una vaina, obteh;%
L]

L]
dos por moldeo de un revescimiento de material de unj}én
*

c":

como caucho, por ejemplo, alrededor de un elemento de

I3 - . b
insercidn, en particular de forma tubular, y a un prgce-

dimiento de fabricacién de estos empalmes.

Son conocidos ya empalmes de derivacidén obtenidos

por moldeo de un revestimiento de material de un;ép;_

en dos casos diferentes:

- en el caso de un empalme de derivacidn entre,an

tubo principal y un tubo secundario, también flexibié,
armado o no, provisto o no de una vaina, en el cual el
material de unién estid moldeado alrededor de las zonas
terminales de los tubos principal y secundario que se
recubren mutuamente, dejando al mismo tiempo un acceso
para el orificio de derivaciébn, y

- en el caso de Ln empalme de derivacibén de purga,
en el cual el material de unibén estd moldeado, por lo
menos parcialmente, alrededor de un elemento de inser-
cién rigido tubular roscado externa o internamente, que
estéd destinado a recibir un tapén o un tornillo de pur-

ga, respectivamente, y alrededor del orificio de deriva-




10

15

20

25

cién del tubo principal.
En el primer caso, el moldeo que da la forma exter-
na al revestimiento de material de unidn, estd constitui

do por dos coquillas, mientras que en el segundo caso

el molde es de tipo monobloque,. o E

* ~ 88

E1l molde contiene: * .,

- un nicleo rigido principal de soporte del tubo

principal, en ambos casos, ¥y A

- un nicleo rigido secundario de soporte del tubo
secundario, en el primer caso, o de soporte de dichp

elemento de insercidén roscado externa o internamgnbe.
*

destinado a recibir dicho tapdén o dicho tornillo de PUT

ga, en el segundo caso.

Ahora bien, la instalacién de su sitio y la extrac-
cidén del nilicleo secundario es una operacidén incoémoda
y costosa, que puede llegar a ser imposible en el caso
de un empalme de derivacidén entre dos tubos principales
préximos y paralelos, es decir en el caso de un "puenj
te".

Por consiguiente, la presente invencidén tiene por
objeto el proporcionar empalmes de derivacidén para tubos
flexibles obtenidos por moldeo de un material de unién,
como caucho por ejemplo, en particular alrededor de un
elemento de insercidén, que respondan mds perfectamente

a las necesidades de la prédctica en comparacidén con los
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empalmes destinados a la misma finalidad conocidos ante-
riormente, en particular, porque:
-~ son empalmes reforzados interna y/o externamente;

~ son mas fiables que los empalmes de la técnica

= s . 0' .-
anterior por lo que a estanqueidad se refiere; y el
: - A

. 2 . 2 . v e

- su duracion de vida estd mejorada. S s

@ L

La presente invencidn permite obtener los empalmes

de derivacién para tubos flexibles, realizado por moldgn
P

de un material de unibdn, como por ejemplo caucho, a que
nos venimos refiriendo, mediante un procedimiento que

responde mis perfectamente a las necesidades de la prac=

tica en comparacién con los procedimientos tendentes.
[ ] -

a la misma finalidad conocidos anteriormente, en partiqu

lar porque:

- se elimina la operacidén costosa de extraccidn
del nficleo secundario; y

- se posibilita la realizacibén de los "puentes"
entre dos tubos principales prdximos y paralglos.

La presente invencién tiene por objeto un empalme
de derivacidn para tubos flexibles, armados o no, provis
tos o no de una vaina, del tipo que incluye un elemento
de insercidén rigido tubular cubierto por lo menos par-
cialmente por un material de unidén, tal como caucho,
con la ayuda de un molde que incluye un nificleo principal

de soporte de un tubo flexible principal, provisto de
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una protuberancia con collarin abocardado sobre la peri-
feria de un orificio de derivacidn formado en el emplaza
miento elegido, y un nficleo rigido secundario de soporte
de un 6rgano que ha de ser unido a dicho tubo principal,
estando caracterizado dicho empalme porque el elemgqtq

de insercidn incluye, en una extremidad, un primer cdﬂTg
L)

Js® e

rin abocardado, destinado a aplicarse contra la superfi-
cie interna de dicha protuberancia provista de un co}lgﬁ
rin también abocardado del tubo principal, en combi;a-.
cién con un segundo collarin, y porque el elemento de

insercidén estd constituido por dicho nlicleo secundarijie
.

de soporte de dicho 6rgano que ha de ser conectado.ﬁk

tubo principal, de modo que forme parte integrante }31
empalme de derivacién. R

Cuando el érgano que ha de ser conectado al tubo
principal estd constituido por un tubo secundario, tam-
bién flexible, armado o no, provisto o no de una vaina,
el segundo collarin del elemento de insercién es un co-
llarin anular de posicionamiento de este tubo secundario
formado en la superficie externa de este ltimo, en una
posicibén intermedia apropiada.

En el caso de que el 4rgano que ha de ser conectado
al tubo principal esté constituido por un tubo flexible
secundario, el elemento de insercidn cooperard con un
dedo de centrado de este (ltimo con respecto al tubo

principal.
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Si el 6rgano que ha de ser conectado al tubo flexi-
ble principal estad constituido por un tubo flexible se-
cundario, la otra extremidad del elemento de insercidn

estard provista de muescas que impiden que el tubo secun

T

dario. pueda ser desprendido. e s

Cuando el 4rgano que ha de ser unido al tubo flexi=

Coud o,

ble principal estéd constituido por un tubo flexible se-

cundario, la materia de unién moldeada alrededor de .lbs
... L]

tubos principal y secundario del elemento de insercién
tiene la forma de una T, cuyo segmento transversal en-

vuelve completamente la parte correspondiente del tuke

principal, mientras que el segmento longitudinal de,ﬁq
0. "a

T envuelve completamente la parte correspondiente de

L3
L]

1
. e
tubo secundario, asi como la parte del elemento de inséﬁ
cién incluida entre su collarin de extremidad abocardado
y su collarin intermedio anular.

Si el érgano que ha de ser conectado al tubo princi
pal estd constituido por otro tubo principal préximo
y paralelo al primero, también flexible, armado o no,
provisto o no de una vaina, el segundo collarin del ele-
mento de insercidén serd um collarin también abocardado
que estarid situado en la otra extremidad del elemento
de insercién y que se aplicard contra la superf’cie in-
terna de la protuberancia provista de collarin también

abocardado, que estd formado en la periferia del orifi-
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cio de derivacidn situado en el otro tubo principal.

En el caso de que el ﬁrgano que ha de ser comnectado
al tubo principal esté constituido por otro tubo princi-
pal prdéximo y paralelo al primero, el material de unidn
moldeado alrededor de ambos tubos principales y del élg%
mento de insercién, tendrd la forma de una I, cadafqﬁd
de cuyos segmentos transversales envuelve completamente
la parte correspondiente de cada tubo principal, mééha

tras que el segmento longitudinal de la I envuelve com-

pletamente dicho elemento de insercién. .

Cuando el 6rgano que ha de ser -unido al tubo princi

pal estd constituido por 'un elemento de insercidn rosca-,
)

PRI

do internamente, destinado a recibir un tormnillo de pyni
ga en particular, este d4rgano estd constituido por dgbﬁd
nicleo secundario que constituye al mismo tiempo el ele-
mento de insercidén del empalme de derivacién, siendo
el segundo collarin de 'este fltimo un collarin anular

de enganche de la materia de unidén moldeada, formado

alrededor de la otra extremidad del elemento de inser-

"

ciédn.

Lz invencidén se entenderd méAs claramente con 1la
ayuda del complemento de descripcidén que se da a conti-
nuacién, el cual se refiere a los dibujos adjuntos, en
los cuales:

- La figura 1 representa un empalme de derivacién
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entre un tubo principal y un tubo flexible secundario,

segin la presente invenciédn.
La figura 2, representa un empalme de derivacién
entre.dos tubos flexibles principales, prbéximos y parale

» - . & N » -

los, segun la invenciodn, y R
2.

La figura 3, representa un empalme de derivaoi&m

®abv 3

de purga, realizado también segilin la invencién.

Sin embargo, queda entendido que estos dibujos  y_
“. &

las partes descriptivas correspondientes, se dan tnica-

mente a titulo de ilustracidén del objeto de la inven-

e N I N %

cién, del cual no constituyen una limitacién de manera

T .

“h
o v

alguna. va
v .‘ “

-~

El empalme de derivacidn para tubos flexibles, a}m&

S Lk

d0os o no, provistos o no de una vaina objeto de la invén’
cidén, presenta una ventaja indiscutible respecto a los
de la técnica anterior que incluyen también el moldeo
de un revestimiento de material de unién, como caucho
por ejemplo, y la colocacidén previa de un nlcleo rigido
principal de soporte de un tubo flexible principal pro-
visto de una protuberancia con collarin abocardado en
la periferia de un orificio de derivacién formado en
este tubo principal, asi como de un nicleo rigido secun-
dario de soporte de un drgano que ha de ser conectado

a dicho tubo principal; esta ventaja estid constituida

por la eliminacién de la costosa operacibén que consiste
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en extraer, en particular, el nficleo secundario después
del moldeo de la materia de unidén: de hecho, después
del moldeo, sblo se extrae el niicleo principal, mientras

que el nicleo secundario se deja en su sitio para consti

L]
tuir un elemento de insercibén que forma parte integran}é.,-
.u Goe
. Y L ]
del empalme de derivacién que estd rodeado, por lo menuse.
parcialmente, por dicho material de unibn,
'...
Desde luego, las ventajas no se limitan s6lo =] °
hecho de que no es preciso extraer el nficleo secundario.

En efecto, la presencia de este ltimo aumenta considerg!.

blemente la rigidez del empalme, asi como su duraciésm -

de vida y su estanqueidad, graé%ae—ihhuhéménnformacyﬁnt;
apropiada del niicleo secuﬁdario, como se Exéica en.T.%
descripcidn de los diferentes tipos de empalmes de deri:.
vacibn para tubos flexibles representados en las figuras
1 a 3: en particular, la invencidn permite la realiza-
cidén de un "puente" entre dos tubos flexibles principa-
les prbéximos y paralelos (véase figura 2), lo que era
imposible de obtener por medio de los empalmes de la
tecnica anterior, los cuales no pueden ser aplicados
en este caso, puesto que la extraccibén del nfcle> secun-
dario no es posible.,

La figura 1 se refiere a un empalme de derivacidn

para tubos flexibles, realizado entre un tubo flexible

principal 1 y un tubo flexible secundario 2.
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El elemento de insercidn rigido 3a de soporte del

tubo secundario 2 se deja en su sitio para constituir
un ndcleo rigido perdido, o para constituir un elemento

de insercién rigido tubular que forma parte integrante

del empalme de derivacidn, después de terminar el moldgd..:

del revestimiento del material de unién 4a. feav s

El elemento de insercidén rigido 3a estd provisto
en la extremidad inferior de un collarin abocardado é}.;
que da al elemento de insercidn 3a la forma de una boci-
na, y que se aplica contra la suﬁerficie interné de upa.,

protuberancia 9, con collarin también abocardado, Qp'-

la cual estid provista la periferia del orificio de derd=r",

vacidén 12 formado en el tubo principal 1. .,

Este collarin abocardado 5 mantiene firmemente e;
su posicidn, la protuberancia 9 del tubo flexible princi
pal 1, protegiéndola contra cualquier separacidén acciden
tal, lo que podria ser perjudicial para la estanqueidad
del empalme de derivacibén, en el caso de que esta separa
cidén se extienda lateralmente,

En la figura 1, se ve igualmente que el elemento
de insercidén 3a estd provisto de un collarin anular 6
formado en una posicidn intermedia sobre su superficie
externa, para permitir el posicionamiento de la extremi-

dad terminal del tubo secundario 2.

La extremidad superior del elemento de inserciédn
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10.

3a, rodeada por la extremidad del tubo secundario 2,
estd provista ventajosamente de estrias que impiden el
arranque accidental de este tubo 2; al mismo tiempo,
la extremidad estriada del elemento de insercidén 3a man-

L L]

L ]
tiene firmemente en su posicidén la extremidad del tudéo.

secundario 2 que estd también protegida contra cualqui%r::
separacién accidental y peligro de pérdida de estanquei-
dad. {::-'

Naturalmente, la proteccidn contra la separacién
accidental de 1la protuberancia del tubo flexible 1. 3.,

de la extremidad del tubo flexible secundario 2, hace

también que la armadura 8 sea protegida contra cualqui€t, ",

contacto con el fluido tramsportado. +c

Dicho elemento de insercién 3a coopera con un dé&;
de centrado (no representado) del tubo flexible secunda-
rio 2 (que puede presentar a priori una orientaciédn cual
quiera) respecto al tubo flexible principal 1.

La forma externa del material de unién 4a moldeado
contribuye a reforzar el empalme de derivacién en su
conjunto y a aumentar su dﬁracién de vida: el revesti-
miento 4a representado en la figura 1 tiene la forma
de una T dinvertida, cuyo segmento transversal envuelve
completamente la parte correspondiente del tubo princi-
pal 1, mientras que el segmento longitudinal de esta

T envuelve completamente la parte correspondiente del
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11.

tubo secundario 2, asi como la parte del elemento de
insercién 3a incluida entre su collarin de extremidad
abocardado 5 y su collarin intermedio anular 6.
La figura 2 se refiere a un empalme de derivacién
para tubos fl2xibles, realizado entre dos tubos flexi=~, |
' }JiJa
bles principales 1 y 1', el

En este caso también, el nilicleo rigido secundario

3b se deja en su sitio para constituir un nlcleo rigido.’.

’
[ 4

perdido o un elemento de insercidén rigido tubular que
forma parte integrante del empalme de derivacidn, desf,

pués de terminar el moldeo del revestimiento de material-’, °

.
L)

de unién 4b, lo que aumenta la rigidez, la estanqueidad.,.
,gc'.
y la duraci6on de vida de este empalme de derivacidng..

,
1 e

por otra parte es evidente que gracias a la instalacidn
de este elemento de insercidén rigido 3b, el "puente"
puede efectuarse.

El nGcleo secundario 3b estd provisto, en este ca-
so, en cada extremo, de un collarin abocardado 5 y 5',
respectivamente, que se aplica contra 14 superficie in-
terna de cada una de las protuberancias 9 y 9' provistas
igualmente de un collarin abocardado, formadas en 1la
periferia de los orificios de derivacidén 12 y 12' reali-
zados en los dos tubos flexibles principales 1 y 1',
respectivamente,

Los dos collarines de extremidad abocardados 5 y

e
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12,

5' del elemento de insercién 3b efectlan una proteccidn
contra la separacién de las protuberancias 9 y 9', res-
pectivamente,- que se aplican contra ellos, y por este
mismo motivo, contribuyen a la estanqueidad del empalme,

impidiendo cualquier contacto entre 1la armadura 8 [é,

los tubos flexibles principales 1 y 1' y el fluido trangs:

portado.

Por lo que se refiere a la forma externa del matg;':
rial de unidbn 4b, este lltimo contribuye también en este
caso a la solidez del empalme de derivacidn en su conjup;,

) - Y » . * .
to y a aumentar su duracidn de vida: el revestimiende -

e

4b representado en la figura 2 tiene la forma de uda’"’

I, en la que cada segmento transversal envuelve compqugg
mente la parte correspondiente de cada uno de los tubo;
principales 1 y 1', mientras que el segmento longitudi-
nal de la I envuelve completamente dicho elemento de
insercién rigido tubular 3a.

La realizacidén de un empalme de derivacién como
el que se representa en la figura 2, es decir de un -
"puente", se efectﬁa prefereatemente entre tubos flexi-
bles principales prékimos, es decir cuando la distancia
que los separa es inferior o igual a 30 mm aproximadamen
te. En el caso de tubos principales mds alejados, pueden
ser conectados con la ayuda de un tubo secundario cuyas

extremidades se conectan como se indica en la figura 1.
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El empalme de derivacidn representado en la figura
3, se refiere a un empalme de derivacién de purgé.

Entla técnica anterior, se utilizaba en este éaso,
un elemento de insercidén roscado internamente, que esta-

ba destinado a recibir en particular un tornillo de purs

ga, que estaba conectado a un tubo flexible principﬁl::

por medio de un revestimiento de material de unidén, des-

pués de haber instalado en su sitio previamente el eLéT'

- *

mento de insercidén y un niécleo rigido secundario amovi-

ble de soporte de este elemento de insercidén, ensambla-:

dos mutuamente, en particular a rosca, y un niicleo rigis".

do principal también amovible, de soporte del tubo flexi--

ble principal, estando ensamblado tambien este nﬁcleoa

principal amovible a rosca con el niicleo amovible secun-
dario.

La ventaja proporcionada por la presenté invencién
consiste en el hecho de que el elemento de insercién
roscado internamente estd constituido por el nficleo rigi
do secundario 3¢ (véase figura 3) que se deja en su si-
tio después del moldeo, para constituir un elemento de
insercién rigido tubular 3¢ destinado a recibir un torni
l1lo de purga 3.

Este nlcleo secundario 3c estd provisto en su extre
midad inferior de un collarin abocardado 5 que se aplica

contra la superficie interna de la protuberancia 9, tam-

L3
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bién con collarin abocardado, formada en l1la periferia
del orificio de derivacidn 12" realizado en el tubo pripn
cipal 1, protegiendo esta protuberancia 9 contra una

. ¥ . ] ) -
separacidn accidental, y por consiguiente protegiendo

la armadura 8 del tubo principal 1 contra cualquier coﬁa .

tacto con el fluido transportado. et
El elemento de insercién 3c estd provisto igualmen-

te de un collarin anular 11 en su otra extremidad pafé':

permitir el enganche del matfriél de unidén moldeado 4c.
Como se desprende de l; que antecede, la invencign:,

no se limita de ninguna manera a aquellos modos de puédss .

ta en préctica, realizacidn y aplicacibén que acaban Jde'-

ser descritos de manera mis explicita, sino que por <k,
L] L]
o..c
contrario abarca todas las variaciones que pueden ser
ideadas por los expertos en la materia, sin alejarse
del marco ni del alcance de la presente invencidn.
Los materiales, forma, tamafio y disposicidbén de los
’ . 'y 4 -
clenentos seran susceptibles de variacion siempre due
ello no suponga una alteracién en la esencialidad del
invento.
Los términos en que se ha redactado esta memoria,
deberin ser tomados siempre en sentido amplio, no limita
tivo.

— e - -y -
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva invencién,
a favor de HUTCHINSON, Société Anonyme, con domicilio

en 2 rue Balzac, 75008 PARIS (Francia), lo especificagb.;

en las siguientes reivindicaciones: oo o
l.- Empalme de derivacién obtenido por moldeo, con-

cretamente de un revestimiento de material de unién fof?':

mado alrededor de un elemento de insercidén para tubos

flexibles, armados o no, provistos o no de una vaing,:

del tipo que incluye un elemento de insercidén rigide’’.

'...

tubular recubierto por lo menos parcialmente por un mate-.

rial de unidn, tal como caucho, por ejemplo, con la aX;T‘
da de un molde que incluye un ndcleo principal de sopo;:.
te de un tubo flexible principal, provisto de una protu-
berancia con collarin abocardado en la periferia de un
orificio de derivacidén formado en el emplazamiento elegi
do, y un niicleo rigido secundario de soporte de un b6rga-
no que ha de ser conectado a dicho tubo principal, estan
do caracterizado dicho empalme de derivacidén porque el
elemento de insercidn (3a, 3b, 3c) incluye en un extremo
un primer collarin abocardadq (5) destinado a aplicarse
contra la superficie interna de dicha protuberancia (9)

provista de un collarin también abocardado del tubo prin

cipal (1), en combinacién con un segundo collarin (6,
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5', 11) y porque el elemento de insercién (3a, 3b, 3c)
estd constituido por dicho nficleo secundario de soporte
de dicho é4érgano (2, 1', 3c) que ha de ser conectado al

tubo principal (1) de modo que forme parte integrante

del empalme de derivaciédn. ?2':
2.~ Empalme de derivacién obtenido por moldeo segdh?T

la reivindicacidén 1, caracterizado porque, cuando el
6rgano que ha de ser conectado al tubo principal (l):ﬂ
estd constituido por un tubo secundario (9) también fle-
xible, armado o no, provisto o no de una vaina, el segun.

do collarin del elemento de inserciém (3a) es un colla--,

0.,.

rin de forma anular (6) para posicionamiento de espg..

tubo secundario (2) formado en 1la superficie exterpa,

de este Ultimo en posicidén intermedia apropiada.

3.~ Empalme de derivacidén obtenido por moldeo, se-
gin las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque
cuando el drgano que ha de ser conectado al tubo princi-
pal (1) estd constituido por un tubo secundario flexible
(2), él elemento de insercién (3a) coopera con un dedo
de centrado de este iltimo con respecto al tubo princi-
pal (1).

4,- Empalme de derivacidén obtenido por moldeo, se-
gin las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque,
cuando el érgano que ha de ser conectado al tubo flexi-

ble principal (1). estd constituido por un tubo flexible
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secundario (2), la otra extremidad del elemento de inser
cién (3a) estd provista de estrias (7) que impiden el
desprendimiento del tubo secundario (2).

5.- Empalme de derivacién obtenido por moldeo, se-

.'
gin las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque,

cuando el d4rgano que ha de ser comectado al tubo flexi;::
ble principal (1) estd constituido por un tubo flexible
secundario (2), el material de unibén (4a) moldeado alré;':
dedor de los tubos principal (1) y secundario (2) y alre
dedor del elemento de inserci6n (3a) tiene la forma dg -,
una T, cuyo segmento transversal envuelve completamedﬁﬁ'}

la parte correspondiente del tubo principal (1), mierr-q

L]
sese

tras que el segmento longitudinal de la T envuelve tomﬁ-i

pletamente la parte correspondiente del tubo secundario
(2), asi como la parte del elemento de insercidn (3a)
incluida entre su collarin de extremidad abocardado (5)
y su collarin intermedio de forma anular (6).

6.- Empalme de derivacidén obtenido por moldec, se-
gin la reivindicacidén 1, caracterizado porque cuando
el 6rgano que ha de ser conectado al tubo principal (1)
estd constituido por otro tubo prinmcipal (1') préximo
y paralelo al primero, tambiéﬁ fiexible, armado o no,
provisto o no de una vaina, el segundo collarin del ele-
mento de insercidén (3b) es un collarin también abocarda-

do (5') que estid formado en la otra extremidad del ele-
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mento de insercidn (3b) y que se aplica contra la super-
ficie interna de la protuberancia (9') provista de un
collarin también abocardado, formada en 1la periferia

del orificio (12') de derivacidén realizado en el otro

tubo principal (1'). :”.j

o ®aq

7.- Empalme de derivacidén obtenido por moldeo, sé-?°

... -
, . . . - .
gun las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque

.
®e

- .
. .

cuando el 6rgano que ha de ser comectado al tubo princd
pal (1) estd constituido por otro tubo principal (1')
préximo y paralelo al primero, la materia de unién (4b)

moldeada alrededor de los dos tubos principales (17 y°

1') y del elemento de insercién (3b) tiene la forma fes

una I, en la que cada segmento transversal envuelve cqmtx
pletamente la parte correspgndiente de cada tubo princ;l.
pal (1 y 1'), mientras que el segmento longitudinal de
la I envuelve completamente dicho elemento de insercidn
(3b).

8.- Empalme de derivacidn obtenido por moldeo, se-
gln la reivindicacidén 1, caracterizado porque cuando
el 6rgano que ha de ser conectado al tubo principal (1)
estd constituido por un elemento de insercidn roscado
internamente (3b) destinado a recibir un tornillo de
purga (10) en particular, este O6rgano (3g) estd consti-
tuido por dicho nficleo secundario (3¢) que constituye

al mismo tiempo el elemento de insercibén (3¢) del empal-
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me de derivacién, siendo el segundo collarin de este
filtimo un collarin de forma anular (11) de enganche del
material de unién moldeado (4c) formado alrededor de

la otra extremidad del elemento de insercidén (3c).

10.- "EMPALME DE DERIVACION OBTENIDO POR MOLDEO "3™, &

Tal y como se deja descrito en la memoria precedean-?°

o o

te, que consta de diecinueve hojas mecanografiadas por

L X ]
una sola de sus caras y planos de forma y tamafio regld—"'.

mentarios.

Madrid, 22 de mayo de.1.984 .

P.A. de HUTCHINSON, Société Anonyme . .

Victo
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