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qne se presenta para unir a la solicita!

P A  T L N T R  D J I K V  P 1: C I O N  
formulada el 6 de Noviembre de 1963, con ni ĉ. 293*235

e n

por VJIl.'Ti-: s3os
a nombre de UNION CAP3IPS OCRPOPATICN, entilo,! nortcanc- 
rioana, establecida en 270, Par!-: Avenue, Nueva Yorh, N.Y., 
Retados Unidos de Alaárioa, por:
"PROCUDD-IRNTO PARA LA PRODUCCION 01 UH 1-OLINSf^ 1IÜÜAL 
5E!\IULC"

Nata invención cc refiere a la producción y aso 
de nuevos conpuestos, a caber ácidos alcanoicoc nalíoíeno 
:i-, sulfofeniltio- y salfofenilsulfonil sustituidos, cas 
cales salfonato do metales alcalinos y los esteros carbo- 
xilato de alcohilo de los mismos. Bsta invención se refie, 
re también a nuevos poliporos do condensación y a. artícu­
los textiles, es decir fibras, filamentos, hilos, así cono 
a películas y a otras estructuras de dichos polímeros, oue 
tiene una afinidad mejórala rara los colorantes.

Los nuevos compuestos de esta invención pueden
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cor representados por la siguiente fórmula general:

I T Y * (OnHzn'CMm

en la. cuc X designa un radical oulfo (-SO^H) o motalsul.fo 
(-SO^H); M designa un átoiüo de metal alcalino como por 
ejemplo un átomo de litio, sodio, potasio, rubidio o co­
sió y, preferiblemente, designa un átomo do metal alcalino 
que tiene un minero atónico do 3 r 19# es decir un átono 
de litio, sodio o potasio; Y designa un átomo de oxígeno 
o de azufre, o un radical sulfonilo; n designa un entero 
que tiene un valor de 1 a 12 y preferiblemente de 1 a 8; 
y R designa un radical alcohilo que contiene de 1 a 8 áto 
nos de carbono, tal como un radical metilo, otilo, propilo, 
butilo, isobutílo, ventilo, henilo, 2-nettipentilo, 2-etil 
butilo, heptilo, octilo, o 2-ctilhexilo, de los cuales 
los radicales alcohilo inferiores que contienen do 1 a 4 
átomos de carbono son los preferidos.

Así, a título de ilustración adicional, los nue 
vos compuestos de esto, invención incluyen los ácidos sul- 
fofenoxialcanoicos, sus sales sulíonato de metales alcali 
nos y los esteres carboxilato de alcohilo de los mismos, 
representados por la siguiente fórmula subgenerica:

II
(CJÍgn) COOR
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en la cae X, n y R son cono se han definido arriba. Cono
coni'ju.e&tos típicos de estos? se pueden mencioiTar:
ácido (2-sulfofenoxi) acético,
ácido ( so dio sal fo/̂ f enoxi )acótico,
ácido (3-sulfofenoxi) acético,
ácido (3-¿¡Titioeulfo^fenoxi) acético,
ácido (4-sulfofenoxi) acético,
ácido (4-/potasiosulfo¡7*fenoxi acético,
ácido 3-(4-sulfofenoxi) propiónico,
ácido 3-(4-^sodiosulfo¡7fenoxi) propiónico,
ácido 4—(4—sulfofenoxi) "butírico,
ácido 4- (4-¿TitiosulfpT*fenoxi) butírico,
ácido 5— (2—sulfofenoxi) pontanoico,
ácido 5-( 2-/"potasiosulfo/fenoxi) pentanoico,
ácido 6-(3-sulfofenoxi) hexanoico,
ácido 6-(3-¿sodiosulfp7fenoxi) hexanoico,
ácido 2-etil-6-(4-sulfofenoxi) hexanoico,
ácido 2-etil-6-(4-/litiosulfo/^fenoxi) hexanoico,
ácido $-(4-sulfofenoxi)octanoico,
ácido 8-(4-¿^potasiosuli^fenoxi) octanoico,
ácido 12-(4-sulfofenoxi) dodecanoico,
ácido 12-(4-¿sodiosulfo/fenoxi) dodecanoico,
(2-sulfofenoxi) acetato de metilo
(2-¿sodiosulfo?'fenoxi) acetato de metilo,
(3-sulfofenoxi) acetato de metilo,
(3-¿Titiosulfp7fenoxi) acetato de metilo,
(4-sulfofenoxi) acetato de metilo,
(4-¿potasiosulffenoxi) acetato de metilo,
3-(4-snlfofenoxi) propionato de octilo,
3-(/^-^/sodiosulfo/^fenoxi) propionato de octilo,
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4-(4-sulfofenoxi) butirato de 2-etilhaxílo,
4- (/¡^/litiosulfo/fenoxi) butirato de 2-etilhexllo,
5- (2-aulfofenoxi) pentanoato de butilo,
'3- (2-¿(ño tasiosulf o/*fenoxi)pentanoato de butilo,
5- (3-sulfofenoxi) hexanoato de propilo,
6- (3-¿sodiosulfo/fenoxi) hexanoato de propilo,
2-etil-6-(4-sulfofenoxi) hexanoato de otilo,
2-etil-6- (4-^Li tiosulf o¡7f enoxi) hexanoato ác otilo, 
S-(4-sulfofenoxi) octanoato de metilo,
8-(4-¿potesiosulf o^fenoxi) octanoato de metilo, 
12-(4-sulfofenoxi) dodecanoato de metilo, y 
12-(4-^sodiosulfo^fenoxi) dodecanoato de metilo.

Los nuevos compuestos de esta invención inclu­
yen también los ácidos sulíofeniltioalcanoicos, sus sales 
sulfonato de metales alcalinos, los esteres carboxilato de 
slcohilo de los mismos, representados por la fórmula sub­

en la que X, n y R son como se han definido arriba. Como
compuestos típicos de estos, se pueden mencionar:
ácido (2-sulfofeniltio) acético,
ácido (2-¿[sodiosulfo?feniltio) acético,
ácido (3-sulfofeniltio) acético,
ácido (3-ZIüiosulfp¡7fe^iiltio) acético,
ácido (4-sulfofeniltio) acético,
ácido (4-¿jpotasiosulffeniltio) acético,
ácido 3-(4-sulfofeniltio) propiónico,

genérica siguiente

S - (CnHgn) COOR
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ácido 3-(4-¿sodiosulfo/feniltio) propiónico,
ácido 4-(4-sulfofeniltio) butírico,
ácido 4-(4-/litiosulfpJáf3niltio) butírico,
ácido $-(2-sulfofeniltio) pcntenoico,
ácido 5-(2-/yotasiosulfo7í'eniltio) pentanoico,
ácido 6-(3-sulfofeniltio) hoxanoico,
ácido 6-(3-/sodiosulf o7feniltio) hexancico,
ácido 2-etil-6-(4-sulfofeniltio) hexanoico,
ácido 2-etil-6-(4-¿Titiofeniltio) hexanoico,
ácido 8-(4-sulfofeniltio) octanoico,
ácido 8-(4-¿ápotasiosulfo7feniltio) octanoico,
ácido 12-(4-sulfofeniltio) dodccanoico,
ácido 12-(4-¿Hodiosulfo7feniltio) dodocanoíco,
(2-sulfofeniltio) acetato de metilo,
(2-Zsodiosulfo7feniltio) acetato de motilo,
(3-sulfofeniltio) acetato de metilo,
(3-¿Titiosulfo/feniltio) acetato de metilo;
(4-sulfofeniltio) acetato de metilo,
(4-¿potasiosulfo7feniltio) acetato de metilo,
3-(4-sulfofeniltío) propionato de octilo,
3- (4-^sodiosulf o¡7feniltio) propionato de ootilo,
4- (4-sulfofeniltio) butirato de 2-etilhexilo
4- (4-¿litiosulf o^feniltio) butirato de 2-etilhexilo
5- (2- sulf oí* enil tio) pentanoato de butilo,
5- (2-¿^ota siosulf o/*f enil tio) pentanoato de butilo,
G-(3-sulfofeniltio) hexanoato de propílo,
6- (3-</scdiosulfo/^feniltio) hexanoato de propilo,
2-ctil-5-(4-suú.íof eniltio) !i.exanoato de otilo, 
2-etil-6-(4-/Titiosulf¿7feniltio) bexanoato de etilo, 
8-(4-sulfofeniltio) octrnoato de metilo,
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C-(4-/potc.siosulfo¡7feniltío) octanoato de metilo,
12— (4-sulf of eniltio) dodecíutoato de metilo, y 
12-( 4-¿j30diosulfo^feniltio) d od c c mo a  t o de metilo.

Los nuevos compuestos de esta invención inclu­
yen además los ácidos sulfofcnilsulfonilalcanoicos, cus sa 
les sulfonato de metelón {Icolincs, y los esteres carboxi 
lato de al cohilo de los mismos, representados mor 3.a si- 
-p-icnto fórmula sabgenerica:

IV
Í C ^ )C00R
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en la que X, n y R son cono ce Ixm definido arriba. Como
tínicos de estos compuestos se pueden mencionar:
ácido (2-sulfofenilsulfonil) acético,
ácido (2-/sodiosnlfo7fenilsulfonil) acético,
ácido (3-sulfofenilsulfonil) acético,
ácido (3-^Titiosulfo/^fenilsulfonil) acético,
ácido (4-sulfofenilsulfonil) acético,
ácido (4-/potasiosulf^f eiii.srlf onil) acético,
ácido 3-(4-sulfofenilsulfoidl) propióuico,
ácido 3-(4-/sodiosulfo/fcniloulfonil) propiénico,
ácido A-(4-sulfofenilsulfonil) butírico,
ácido 4- (4-¿fitiosulio?'fcnilsulfonil) butírico,
ácido 5-(2-sulfofenilsulfonil) pentcnoico,
ácido 5-(2-/potE.siosulfo7^milsulfon.il) pcntanoico,
ácido 6-(3-sulfofenilsulfonil) hexanoico,
ácido 6- (3-¿fsodio3ulf f cnilsulf cnij.) bexanoico,
ácido 2—ctil-6-(4-sulfofcnilsulfonil) hexanoico,
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ácido 2- e til-6 - ( t i ofenil stl.fo¡iil7 lisxanoico, 
ácido 8-(4-sulfofsnilculfonil) octanoico, 
ácido C-(4-^oto.siosLilf¿á'!'cníl3tJ.fonil) octanoico, 
ácido 12-(4-stJ.íof enilsulfo iil) dodccanoico, 
ácido 12-(4-^sodiosulf o/̂ f onilaulíonil) godocanoico,
(2-sulfofenilsulfonil) acetato de astilo,
(2-¿s*odiosr¡lfp¡áf e n ils '.l .f  o n i l ) ace tato  de m etilo , 

(3 - s u l ío fe n ilsu lfo n i l)  ace tato  de m etilo , 

(3 -¿ T it io c u lfo ¡? fe n ilsu lfo n il) ace tato  de m etilo ,

(4 - s u l fo fe n i ls u l fo n i l ) ace tato  de m etilo ,

(4-¿̂ ?oto.siosulf o¡7f onilsulfoc.il) acetato de metilo, 
3-(4-sulfofenilsulfonil) pyopiOiTa.to de octilo
3- (4-¿fsodiosulfo/^f enilsulfonil) propionato do octilo,
4-  (4 - s u l fo fe n i l s u l fo n i l ) b u tira to  de 2 -e tí lh c x ilo ,

4 -  (4-^Y it io s t l f  o ^ *fen ilsu lfo n il) b u tira to  de 2 -a t i lh e x ilo ,

5- (2-culfof enilsulfonil )pontanoato de butilo,
5- ( 2-/potas io sulf f en il sul f onil) nentanoato de butilo, 
c-(3-sulfofenilsulfonil) hexanoato do propilo,
6- (3-á[sodiosulfo^fenil3ulfonil) hexanoato do propilo, 
2-ctil-5-(4-sulfofenilsulfonil) haxanoato de etilo, 
2-etil-6- (4-¿Titiosulfo¡7'fonil sulf onil) hexanoato de etilo, 
8- ( 4- sulf of enil sulf onil) octonoato de metilo, 
8-(4-/potasiosulfo^fonilsulfonil) octcnoato de metilo,
12 - (4 - s u l fo fe n i l s u lfo n i l ) dodecanoato de m etilo , y 

12-(4 -^ o d io su lfo já f(m ilsu lfo n il) dodecanoato de m etilo .

Las nuevas composiciones de esto, invención pue­
den ser obtenidas por diversos métodos, los cuales, es de 
advertir, no limitan la invención de nî -pín modo. Por o jem 
pío, los ácidos sttlfoíenoxialcancicos y sus derivados, es 
decir solos y esteres, considerados por osta invención,
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pueden ser obtenidos mediante operaciones que incluyen la 
sulfonación de un miembro de una clase conocida de com­
puestos, a saber, los ácidos fenoxialcanoicos y sus este­
res alcohílicos representados cor la fórmula:

picos de tales compuestos conocidos, so pueden mencionar:
ácido fenoxiaoótico
ácido 3-fenoxipropiónico,
ácido 4-fenoxibutirico,
ácido 5-fenoxipentanoico,
ácido 6-fonoxihexanoico,
ácido 2-etil-6-íenoxihexanoico,
ácido 8-fenoxioctanoico,
ácido 12-fenoxidodeca.noico,
fenoxiacstato de metilo,
3- fenoxipropionato de octilo,
4- fenoxibutirato de 2-etilhexilo,
5- fenoxipentanoato de butilo,
6- fcnoxihexanoato de propilo,
2-etil-6-fenoxihexanoato de etilo,
8-fenoxioctanoato de metilo, y 
12-fenoxidodecanoato de metilo.

en lo que antecede pueden ser obtenidos en sí, por ejem­
plo, mediante la reacción de un fcnolato de metal alcali-

V

en la que n y R son como so han definido arribe.. Como ti­

los ácidos y esteres fenoxialcanoicos descritos



no con un ácido o áster haloalcanoico, de acuerdo con la 
siguiente ecuación:

VI

en la. que M' designa un átono de neta! alcalino, tal como 
un átomo de sodio, etc., X' designa un átomo de halógeno 
tal como un átomo de cloro, etc., y n y R son como so han 
definido arriba. Tal reacción oucde ser realizada llevan­
do el fanolato y el ácido o áster haloalcanoico a mezcla 
reactiva en un medio acuoso a una temperatura de 30SC a 
100SC o, cuando se emplea un reaccionante áster, en un me 
dio alcohólico, bajo reflujo.

La conversión del ácido o áster íenorcialcanoico 
representado arriba por la fórmula V, en el corrcspondien 
te derivado de ácido sulfónico representado arriba por la 
fórmula II, donde X designa el radical culto, se puede 
realizar mediante procedimientos de sulfonación conocidos. 
Así, por ejemplo, el ácido o áster íenoxialcanoico puede 
ser sulfonado por reacción con un agente de sulfonación 
suave que comprende una mezcla do ácido sulfúrico y anhí­
drido acético a una temperatura de -15SC a 4- 50SC y, pre­
feriblemente, de Ose a 25SC. 31 ácido o áster fenoxialca- 
noico de los cuales se emplea preferiblemente el último,



ce introduce mejor en el agente de aulfonación en solu­
ción, utilizando a título de ilustración, un disolvente 
inerte tal como dicloruro de metileno, dicloruro de etilo 
no, acetato de etilo o semejantes. La relación molar de 
ácido sulfúrico a anhídrido acético en el agente de sulfo 
nación, puede variar de 0,1 a 1 moles de ácido sulfúrico 
por mol de anhídrido acético, preíoriéndose una relación 
de 0,2 a 0,6 moles de ácido sulfúrico ñor mol de anhídri­
do acético. La relación molar de ácido sulfúrico al ácido 
o áster fenoxialcanoico puede variar de 0,5 a 6 molos de 
ácido sulfúrico por mol del ácido o áster fenoxialcanoico, 
prefiriéndose una relación de 0,8 a 1,5 moles do ácido 
sulfúrico por mol de ácido o áster fenoxialcanoico.

do puede ser recuperado, si se desea, de cualquier manera 
conveniente, tal como por cristalización y filtración, 
por aislamiento como un producto residual después do la 
evaporación o destilación de cualquier disolvente presen­
te. Además, aunque el derivado pora-sustituido en el cual 
el radical sulfo está situado en la posición 4 d d  anillo 
fenilo, se produce con más fn.ciüidnd, se forman también 
con frecuencia otros derivados sulfonados, es decir los 
derivados orto- o meta-sustituidos, o pueden ser obteni­
dos variando la relación de oulfonación de una manera que 
puede ser determinada por los expertos en la técnica a la 
luz de esta descripción.

Cuando el material de partida empleado es el 
ácido libre, es decir cuando 3 de la fórmula V es hídróge 
no, el producto sulíonaáo so convierte fácilmente en el

Producido como se ha descrito en lo que antece­
de, el producto de ácido o áster fenoxialcanoico sulfona-
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correspondiente áster cerboxilato do alcohilo por esteri- 
ficación de una manera convencional con un alcohol alcohí 
lieo nue contenga de 1 a 8 y preferiblemente de 1 a 4 ato 
nos de carbono, la presencia del radical sulfo durante la 
estcrificación sirve para catalizar la reacción (auto-ca­
tálisis) y evitando así la adición usual de un catalizador 
ie csteriíicación.

El ácido o áster fenoxialcancico sulfonado pue­
de ser hecho reaccionar despuás, con un hidróxido o alcó- 
xido de metal alcalino, o con una sal de metal alcalino 
de un ácido más dóbil que el ácido sultánico, tal como 
ácido acético o ácido bensoico, para formar la correspon­
diente sal de metal alcalino, es decir derivado sulfometá 
lico. Tal reacción se realiza preferiblemente, en una so­
lución alcohólica o acuosa, y a una temperatura de 5-C a 
1108C y, preferiblemente, de 206C a 806c.

La relación molar do hidróxido, aleóxido o sal 
1c metal alcalino al áster o ácido sulfofonoxialcanoico 
puede variar de 1 a 5 moles del compuesto que contiene me 
tal alcalino por mol del áster o ácido fonoxialcanoico 
sulfonado, prefiriéndose una relación de 1 a 3 moles del 
compuesto que contiene metal alcalino por mol del áster o 
ácido sulfofonoxialcanoico. Además, cuando el producto 
sulícnado que experimenta la reacción es el áster alcanoa 
to, la conversión del producto en ol derivado sulfonato 
do metal alcalino puede cer efectuada, convenientemente 
por valoración con un hidróxido o alcóxido do metal alca­
lino, preferiblemente en solución alcohol ion, hasta un pll 
de 7 a 8.

Le. sel do sulfoua.to da xetal alcalino así produ

2932^
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oírla puedo ser recuperada subsiguientemente de cualquier 
manera conveniente, tal oemo la demerita arriba en rela­
ción con la recuperación le les derivados del ácido salió 
nico.

A título de ejemplo adicional, no pueden obte­
ner los ácidos sulfofoníltionloanoicos o sus derivados 
considerados en esta invonoión, Hedíante operaciones de 
proceso, es decir por sulfonación, esterille;'ción, forja­
ción de sal, idénticas por otra ?*arte a las descritas arri 
ba en relación con la producción de los ácidos sulfofeno- 
xialcnnoicos y derivados, a excepción de la naturaleza de 
los ateríales de partido, los ticcompaestos pueden ser 
obtenidos más en particular, sustituyendo ñor el reaccio­
nante áster o ácido fenonialcunoico representado arribe, 
por la fórmula V, un miembro de otro, clase conocida de con 
puestos, a caber los ácidos fcniltioalcanoicos y sus este 
res alcohílioos representados por la fórmula

donde n y R son como re han definido arriba. Como típicos
de tules compuestos conocidos, se rueden mencionar:
ácido feniltioacético,
ácido 3-íeniltiopropiónico,
ácido 4—feniltiobutírico,
ácido 5-feniltiopentanoieo,
ácido 5-feniltiohexanoico,
ácido P-etil-ó-feniltiohcxanoico,

-  12 -
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ácido S-fsniltiooctanoico. 
ácido 12-feniltiododccanoico. 
íeniltiop.cGtato Re metilo.
3- fcniltiopropiona.to Re octilo,
4- fenil t iobut irato de 2-etilhexilo.
5- feniltiopcntanoato de "butilo. 
5-fcniltiohexanoato de propilo.
2-etil-6-feniltiohexanoato de etilo.
8-feniltiooctanoato de metilo y 
12-feniltiododecanoato de metilo.

Los ácidos y esteres feniltioslcanoicos descri­
tos en lo que antecede, pueden ser obtenidos por ejemplo 
por reacción de un tiofenolnto de metal alcolino con un 
áster o ácido haloalcenoico Re acuerdo con la siguiente 
ecuación:

VIII

(CAn) COOR 4 H'X'

Ronde 11'. X'. n y R son como r?c han definido arriba. JRsta 
rc.'ceión ce puede reaJi^ar de la otra manera descrita arri 
ba en relación con la producción de esteres y ácidos feno 
xialcanoicos (ecuación VI).

Además, cuando los ácidos sulfofenilculfonilalca 
noicos y sus derivados considerados por esta invención, 
son los productos deseados, tales compuestos pueden ser

.1-  13 -
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obtenidos cono se ha descrito en lo que antecede en rela­
ción con la producción de los ácidos sulfofeniltioalcanoi 
eos y derivados, con una operación de proceso adicional, 
a saber, la oxidación del áster o ácido fcniltioalcanoico. 
La oxidación se realiza ^referiblemente, inmediatamente 
después de la sulfonación y de cualquier cotcrificación, 
pero podría ser roalizada antes de tales operaciones de 
proceso, aunque de manera nonos conveniente.

La oxidación puedo ser efectuada por reacción 
del éster o ácido feniltioalcanoico sulfonado o no sulfo- 
nado, con un agente oxídente convencional, tal cono ácido 
poracético, peréxido de hidrógeno, etc., preferiblemente 
en un disolvente adecuado tal cono dimetilformamida, ace­
tona o acetato de etilo. La temperatura de reacción puede 
variar de 3030 a 1003C y, preferiblemente está en el mar­
gen de 2030 a 9030, utilizando una relación moler de agen 
te oxidante al ácido feniltioalcanoico o derivado de 2 a 
5 y, preferiblemente, de 2 a 3.

Los nuevos compuestos de esta invención encuen­
tran uso en una amplia variedad de aplicaciones. Tales 
compuestos pueden sor utilizados por ejemplo, como inter­
mediarios en la producción de colorantes, productos farma 
cóuticos y resinas intercembiadoras de iones. Además, los 
nuevos compuestos de esta invención son eminentemente ade 
cuados para utilizarlos cono modificadores en 3.a produc­
ción 3c poliesteres lineales, cristalinos, de alto punto 
de fusión, especialmente poliesteres formados mediante la 
reacción de policondensación de ácido toreftálico o su de 
rivado formador del óster, con un diol alifático o su de­
rivado íormador de óster. Los poliesteres modificados pre
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parados en parte a partir de 3.es compuestos de esta inven 
ción, en particular a nartir de los derivados de sulfona- 
tos do metales alcalinos de esta invención, es decir me­
diante la incorporación de los nuevos compuestos de esta 
invención en mezclas de reacción de policondcnsación por 
otra parte de tipo convencional, pueden ser a su vez enw 
pleados para producir fibras que sean fácilmente temibles 
con colorantes dispersos y catiónicos mediante procedimien 
tos de tinción normales. La3 fibras tenidas así obtenidas, 
poseen tonos que tienen una. buena solidez frente al lava­
do y frente a la luz, así como une. estabilidad frente a 
los procedimientos de limpieza en seco convencionales. Los 
policsteres modificados preparados en parte a partir de 
los compuestos de esta invención, pueden ser utilizados 
tanbién para producir películas y artículos moldeados.

Por razones de conveniencia, a los ácidos alca- 
noicos sustituidos por metal aulfofenoxi, metal 3ulfofe- 
niltio y metal sulfofenilculfonilo descritos arriba, se 
hará referencia aquí cono auxiliares del tenido nonofun- 
cionales de esta invención.

Los poliesteres lineales sintéticos son bien co 
nocidos en la técnica y se preparan fácilmente, por ejem­
plo, mediante la reacción de ácidos carbcxílicos dibásicos 
o de sus derivados formadores de éster, con alcoholes diva 
lentes o con sus derivados funcionales. Los poliesteres li 
neales de alto peso molecular así obtenidos, encuentran 
un uso frecuente en la producción de artículos y películas 
textiles. En este aspecto son de un interes ^articular 
los poliesteres del ácido tcrsftálico y sus esteres con 
jileóles, tales como el tereftalato de polictileno y el
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polioster del tereftalato de dimetilo y el 1'4-ciclohexa- 
nodimetanol. Desgraciadamente, los productos filamentosos 
producidos a partir de estos poliesteres tienen una escasa 
afinidad para los colorantes utilizando los procedimien­
tos de teñido convencionales y, por consiguiente, su uti­
lidad en el campo de los tejidos es algo limitada.

Se esperaba que se efectuaran muchos esfuerzos 
para mejorar la tingibilidad de un material formador de 
películas y de filamentos, que tenga tantas característi­
cas deseables como las que posee el tercftalato de polie- 
tileno. Estos esfuerzos se han efectuado verdaderamente. 
Sin embargo, los esfuerzos que han dado como resultado 
cierto grado de áxito en la fabricación de tereftslato de 
polietileno más fácilmente tingible, lo han hecho así so­
lamente a costa de degradar esencialmente el polímero en 
lo que se refiere a sus demás características. Así, por 
ejemplo, un esfuerzo del quo se tiene información, para 
mejorar la tingibilidad del tereftslato de polietileno me 
diante la incorporación a su estructura de cantidades me­
nores de ciertos amino alcoholes paro dar así al polímero 
una mayor capacidad para absorber colorantes de acetato y 
colorantes ácidos, reduce seriamente la estabilidad del 
teroftalato de polietileno así modificado frente al calor. 
Otro esfuerzo en esto sentido lleva consigo la incorpora­
ción ouímice. de óxidos de jolialcohilcno de endone, larga
con pesos moleculares del orden do 1.000 a 6.000. Esta no 
dificación del tereftnlcto do nolietileno lo hace desgra­
ciadamente, muy sensible a la oxidación por el aire y por 
le. luz. Otra propuesta implicaba la utilización de v ahí cu 
los tóxicos, tales co:"0 clorobenccncs y clorofenoles, pa-
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ra el procedimiento de tinción. Todavía otra implicaba 
la aplicación de colorantes do acetato o de tina a una 
presión superior a la atmosférica y a temperaturas por en 
cima de los 100^0. Otra requería el uso de agentes de hin 
chamiento de fibras o do vehículos del colorante. Todavía 
otra implicaba el uso de pigmentos que so mezclan directa 
monte con el tercftalato de polietileno antes del hilado.

Js evidente que estos esfuerzos han tenido en 
el mejor caso un éxito muy limitado. Los métodos que im­
plican la incorporación qur.ica de agentes modificadores 
tales como los amino alcoholes y los óxidos ñc polialcohi 
leño, han llevado consigo mía reducción esencial de la es¡ 
tabilidad térmica, el uso de vehículos tóxicos es de por 
sí indeseable y peligroso, y las técnicas de tinción espe 
cíalos, talos como las que raquieren colorantes que sean 
estables a temperaturas elevadas, son demasiado caras pa­
ra ser practicables conorcialmento.

Satas dificultades han sido superadas ahora sin 
poi'jm.icur las características del poliéstar. Así, por 
ejemplo, las fibras y películas do toreftalato de poliati 
1-jno preparadas de acuerdo con el método de asta inven­
ción como se describe en lo cao sigua, son fácilmente te­
mibles por las técnicas do tinción ominar.hui, ..tientras 
ruó al mi asno tiaipo retienen rúa excalante estabilidad

a.- caj.or y tronca a la ion, una estaoiL xdad dínen— 
sicual y otras propiedadas físicas deseables.

nos poliestaras .[.incales teíliblcs do esta inven 
oióu, se treparan esencialmente a partir de un ácido di- 
carboxílico aromático o de un derivado del mismo formador 
de esteros, con un diol, tal como un. ylioni alifático,
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aciclico o aliciclico, un dial aroiuático, un díol alifá- 
tico-c.ro;aátioo, o un diócter de los mismos, y una pequeña 
cantidad del áster o ácido alcana ico sustituido por í-iotal
culf oaro) rntico, do la fámula

^03 Y - (C^^)COOñ

1C

15

2C-

donde i.!, Y, n y 'R son co.r.o so ñan ¿escrito arriba.
Así, a título de ilustración, los esteres y 

ácidos ...otalsulfof ono:dLalcanoí coa utilizadí)s paiu prepa­
ren.* poliostores lineales tingibles de acuerao con esta in 
vención, pueden ser rcprcacntc.'i.os por la fámula subgenó- 
rioa:

ASO-
0 - (ojí^)ooai

donde II, n y R son co-no so Lan definido arriba.
Los esteren y ácidos netalsulfofeniltioalcanoicos 

u.tiliHados para preparar polianteas .¡.incales tingibles do 
acuerdo con esta invención, pueden sor representados por 
la íónr.ula subgancrica:

25
^ - (^11^)0001

30

donde id, n y A son cono so Pan definido arriba.
Los actores y ácidos actalsulfo-fcnilsulfonilal 

c:^noiooo utilizados para preparar polioctarcc lineales 
tingibles de acoordo con aeta invención, pueden ser repre



por la fórmula subgenéricauntados

5

10

15

20

25

30

xii HSO JO 2 ÍCnKai)°°°B

dónde 1., n y R son como se han definido arriba.
Dioles particularmente adecuados i_!ara utilizar­

los en la preparación de los poliestares lineales tingibles 
.-.o euta invención, son los glico3.es alifáticos, acidices 
y aliciclicos que contienen de 2 a 10 átomos de carbono, 
especialmente los representados por la fórmula general
R0(0Hg)^0H, donde m es un entero de 2 a  10, tal como oti­
len glicol, trámetilén glicol, pentametilén glicol, hexa- 
metilen glicol y decanetilón glicol. Otros glicoles alifá
ticos adecuados incluyen 1'4-ciclohexanodimetanol, 3-etil- 
-1'5-pentanodiol, p-sililono glicol y 2,2,4,4-tetrametil- 
-1,3-ciclobutanodiol. sabido quo so puede utilizar para 
la producción de poliesteree lineales, cualquier gliool de 
naturaleza alifática, tanto si contiene núcleos aromáticos 
como si no los contiene. Así, el termino glicol alifático 
tal como se emplea aquí, incluye todos los glicoles de na 
turale%a acíclica y alifático alicíclica que son conoci­
dos en la técnica como adecuados. Todavía otros dioico 
adecuados incluyen dioles alifático-aromáticos, tales co­
mo alcohol 4-hidroxiboncílioo, y dioles aromáticos, talos 
como hidroquinona. También so pueden emplear mezclas de 
dos o más dioles, siendo reemplazado por un diol ¿iteren
te hasta aproximadamente 10 moles por ciento o ligeramen­
te más de cualquier diol.

Compuestos do ácidos dicarboxílicos aromáticos
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S3,

particularmente adecuados para utilizarlos on la prodúc­

eos y los esteres dialcohílicos de los mismos que contie­
nen preferiblemente de 1 a 8 átomos de carbono en cada ra

lico y los esteres dialcohílicos del mismo, tales como te 
reí'talato de dimetilo y esteres similares en los que los

ácido isoftálico 
ácido p,p'-difenilcarboxílico, 
p,p'-dicarboxidifenil etano, 
p,p'-dicarboxidifenil hexano, 
sulfuro de p,p'-dicarboxidifenilo, 
p,P'-dicarboxidifenil sulí'ona, 
éter p, p'-dicarboxidifenílico, 
p,p'-di carboxifenoxie taño,
áeido 2, ¿-naftaleno dicarboxilico; y uno esteres alcohílji 
eos. üe pueden utilizar también mezclas de dos o más estc¡ 
res o ácidos dicarboxilioos, reemplazando hasta 10 moles 
por ciento de cualquier áster o ácido dicarboxilico aroma 
tico por un áster o ácido dicarboxilico aromático diferen 
te, o cor un áster o ácido dicarboxilico alifático, tal 
como ácido adípico, ácido succiuico, ácido sebácico, seba 
cato de dimetilo, 1,2-eicosano dioato de dimetilo, biciclo 
¿2,2,2^7-oct-5-eno dicarboxilato de dimetilo, acolato de di 
metilo ó 3,6-dimetil octanodioato de dimetilo.

dioal do áster alcohílioo, especiaLaente el ácido tereftá

También se pueden preparar polieatoros lineales
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tingibles por autocondensación de un ácido M d r  oxi carboxí 
lico o de un áster de ácido hidrocarboxílioo junto con un 
auxiliar del teñido monoímcional de esta invenoión o me­
diante el reemplazamiento parcial de un diol o de un áster 
o ácido dicarboxílico aromático con un áster o ácido hi- 
droxicarboxílico, dentro de los límites descritos en lo 
que antecede#

En la preparación de los poliesteres lineales 
tingibles de esta invención, se utiliza por lo menos una 
relación molar de 1'3 a 1 de diol a áster o ácido dioarbe^ 
xílico. Sin e)<tbargo, se puede utilizar también un exceso 
de diol a compuesto de ácido dicarboxílico que va desdo 2 
a 10 moles de diol por mol ¿el compuesto de ácido dicarbo^ 
xílico. Una relación más satisfactoria es de 1,3 a 7 mo­
les de diol por mol del compuesto de ácido dicarboxílico, 
prefiriéndose especialmente una relación de 1,5 a 5 moles 
de diol por mol de compuesto de ácido dicarboxílico.

La cantidad de auxiliar del teñido monofuncio- 
nal empleado para preparar los poliesteres j-inaal.es tingi 
bles de esta invención, puede variar de 0,1 a 3,5 moles 
por ciento del auxiliar del teñido basado sobre la canti­
dad total de compuesto de ácido dicarboxílico cargada, es 
decir como ácido libre o como áster. Una relación profoiñ 
da es de 0,15 a 2,5 moles por ciento del auxiliar del teSi 
¿o basado en la cantidad total de compuesto de ácido dicar 
boxílico cargado, aunque se pueden emplear también canti­
dades algo mayores de auxiliar del teñido, ol uso de una 
proporción mayor de 5 molos por ciento del auxiliar del 
teñido basado en la cantidad total de compuesto de ácido 
dicarboxílico cargado puede tener un efecto indeseable so
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bro el peso molecular del producto poliéster.
Además, en la formación ¿e un poliéster lineal 

tingible mediante la reacción de cualquier áster o ácido 
dicarboxílico dado con cualquier diol dado, se puedon ob­
tener de acuerdo con esta invención resultados especial­
mente buenos, mensurables en términos do tingibilidaó me­
jorada, reemplazando de 0,1 a 5 moles por ciento dol com­
puesto de ácido dicarboxílico o dol diol, por uno o más 
comonómeros diferentes de difuncicnalidad similar. Los co 
noneneros pueden sor cualesquiera esteros o ácidos dicar- 
boxílicoa, dioles o esteres o ácidos hidroxicarboxílieos 
descritos en lo que antecede, distintos de los monómeros
difuncionales empleados couvoncionalnente para la prepara 
ción de un poliéster dado, como so ha indicado arriba. la 
presencia del comonómero se cree que rompe la cristaliai- 
dad dol producto poliéster hasta un grado limitado, hacien 
do así los radicales metal sulfo del auxiliar del teñido 
que atraen el colorante, lás accesibles a las moléculas de 
colorante durante las subsiguientes operaciones de teñido.
-Lambían pueden emplearse proporciones más elevadas de co- 
monéncro comprendidas en los * tárjenos descritos en lo que
antecede, aunque tal uso sirve por lo general do escasa 
vontaja adicional, en lo que se refiero a la tangibilidad
m ejorada.

din embargo, como os sorbido en la técnica, el 
comonónero puede servir también, mediante una selección 
apropiada, como auxiliar dol teñido, aumentando adornas la 
tangibilidad de los polisstores lineales de esta inven­
ción. domo ilustrativos do los comonómeros difuncionales 
que sirven también como auxiliaros del teñido, se pueden



mencionar los ácidos y esteros mono- y di(metal sulfo)
fluorenodialcanoicos, 
ca:

representados por 3.a fórmula generi

XIII --- L- 1 )  ----  Y

ROOO(OpHg^)' (CpIlsp^OOR

¿onde Y, H y K son cono se han definido arriba en relación
con la fórmula I y p desidia rn entero que tiene un valor
de 1 a 12 y, preferiblemente, de 2 a ü. Como típicos de
3l3.es, so pueden mencionar aquí:
ácido 2-(socLiosulfo )fluorono-C,e—niacótioo,
ácido 2—(potasiosíúLfo)fluorcno-9,9-dipropiónico,
ácido 2-(litiosulfo)fluoreno-9,9-dihexanoico,
ácido 2-(sodiosulfo)fluoreno-9,9-dicctanoico,
ácido 2,7-di(potasiosulfo)fluoreno-9,S-dipropiónico,
2-(sodiosulfo)fluoreno-9,9-uiacetato de dioctilo,
2-(potasiosulfo)fluoreno-9,9-dipi*opionato do dibutilo,
2-(litiosulfo)fluoreno-9,9-dihexanoato de diotilo,
2-(sodiosulfo)fluoreno-9,9-dioctanoato de diñetilo, y 
2,?-di(potasiosulfo)fluoreno-9,9-dipropionato do dimotilo.

Tales compuestos pueden ser producidos mediante 
reacciones similares a las descritas arriba en relación 
con la producción de los auitil.ie.rcs del tenido monofunoio 
nales de esta invención, que emplean como material de par 
ti da un ester o ácido 9,9-í'luorenodialcanoico representa­
do por la fórmula:
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en la que p y I: son como se han definido arriba.
Otra clase de comonómeros difuncionales que pue 

den servir como auxiliares del tenido son los esteros y 
ácidos dicarboxílicos aro.'Aulico a sustraídos por (metal- 
sulíofonoxi)alcoxi, representados por la fórmula:

donde M, n y R son como se han definido arriba en rela­
ción con la fórmula I, y Ár' designa un radical arenilo 
trivalente, es decir, un radical trivalente de hidrocarbu 
ro aromático, tal como un radical fenenilo o nuftcnilo.

20 Como típicos de estos se pueden mencionar:
ácido 5-( 2-¿7-( (sodiosulfo) )í'enoxi/ etoxi )isoftálico 
ácido 5-(3-^7-((potasiosulfo) )fenoxáJ7propoxi)isoftálioo 
ácido 5-( 6-/7-( (litiosulfo))fonoxjj^hexoxi)isoi'tálico 
ácido 5-(8-/7-((sodiosulfo)}fenoxi/^octoxi)isoftálico 

25 ácido 4-(2-/7-((potasiosulfo))f cnoxi^etoxi)tcroftálico
5-(2-^7-((sodiosulfo))íonoxetoxi)isoftalato do dioctilo 
5-(3-/7-( (potasiosulfo) )fcnô l/''propoxi)icoftalato de dibu 
tilo

5-( 6-¿7-( (litiosulfo) )fenoxi/liexoxi )isoftalato de dietilo 
30 5-(L'-¿7-( (sodiosulf o) )fcnoxjyoctoxi)isoftalato de dimeti-
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lo y
4-(2-^?-( (potasiosuli'o) )fcnox3j^ctoxi) teraftalato de dime­

tilo .
Tales compuestos pueden ser producidos mediante 

reacciones similares a las descritas arriba en relación 
con la producción de los auxiliaros del teñido monofuncio 
nales de esta invención, empleando como material de partí 
da un áster o ácido dicarboxílico aromático sustituido 
por fenoxiaicoxi de la fórmula:

XVI C00K

donde n y R son como se han definido arriba. Otros comonó 
moros difuncionales que pueden servir como auxiliares del 
teñido se les ocurrirán también a los expertos en la téc­
nica a la luz de esta descripción, y pueden ser empleados 
de acuerdo con esta invención.

En la práctica de esta invención, se cargan a 
un reactor las cantidades prescritas de áster o ácido di­
carboxílico, diol, auxiliar del tenido monofuncional y ca 
taiizador, si se desea. Cuando se emplea como reaccionan­
te un áster de ácido dicarboxílico, la mezcla de reacción 
se calienta a una temperatura de 15060 a 27060 y preferi­
blemente de 170SC a 2¿0ec, en una atmósfera inerte, para 
llevar a efecto una reacción de intercambio de áster. Al­
ternativamente, se puede realizar una esterificacion ini­
cial directa mediante el empleo del ácido dicarboxílico 
libre en lugar del áster como reaccionante. Después, se

293233
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elimina cualquier exceso de glicol Mediante calentamiento 
de la mezcla de reacción hasta una temperatura de 3009C 
bajo presión reducida y en una atmósfera inerte, o haden 
do pasar una corriente de un gas inerte por la mezcla de 
reacción a la presión atmosférica. Seguidamente, se realjí 
za una policondonsación mediante el calentamiento de la 
mezcla de reacción a mía temperatura de 225^0 a 32$ec y 
preferiblemente de 25090 a 2509C, bajo una presión reducid 
da de 0,1 nun a 5 mm de mercurio, en una atmósfera inerte. 
Si se desea, se puede realizar la reacción entera a la pre 
sión atmosférica, mientras se hace burbujear una corriente 
de gas inerte por la mezcla de reacción, aumentándose la 
velocidad de circulación del gas a medida que transcurre 
la policondensación. El período de reacción total puede 
ser desde aproximadamente 1 hasta 12 horas, de acuerdo 
con el catalizador empleado y con su concentración, con 
la temperatura, con la presión, con los nonómeros de partí, 
ua, con la viscosidad deseada para el producto de poliós- 
ter, según se conoce en la técnica.

Los monómeroo se nacen reaccionar preferiblemen 
te, en contacto con un catalizador adecuado, con el fin 
de acortar el período de reacción y disminuir así la posi 
bilidad de decoloración, de pueden utilizar cualesquiera 
catalizadores de poliostorificación conocidos, tales como 
óxido de antimonio, acetato de zinc, acetato de mangane­
so, acetato cobaltoso, cuccinato de zinc, borato de zinc, 
metóxido de magnesio, metóxixo de sodio, óxido de bario, 
iormiato de cadmio, litargirio, óxido de dibutilestaño, 
titanato do tetraisopropilo y silicato de titanio y cal­
cio. '¿amblen pueden emplearse otros catalizadores conven-
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desdo 0,001 Iiasta 1% on peso, basada en la cantidad total 
do compuesto de ácido dicarboxílico cardada. Una cantidad 
proferida oc de 0,005 a 0,5% on peso de catalizador y, 
más preferiblemente, de 0,01 a 0,2% en peso de cataliza­
dor, basado en la cantidad total de compuesto de ácido 
dicarboxílico cardado. También pueden incluirse otros ma- 
teriales on la mezcla, de rcr colon, como por ejemplo inhi­
bidores del color, toles corno fosfltos do alcohilo o arilo; 
pimientos, deslu.stro.nt3S u otros aditivos, talos como dio 
nido de titanio o carbonato do bario^ o estabilizadores 
de la viscosidad.

Un procedimiento tí ico por:' la preparación de 
Ion polié--teros so describe, por ejemplo, en la patente 
U.3. nS 2.465.319, aunque este procedimiento puede ser 
variado por un experto en la técnica a la luz de esta des 
cripción.

El hecho de rae los auxiliaros del te?'ido nonofun 
clónales de esta invención pudieran ser empleados en la 
preparación de roliestoree lineales cristalinos de sito 
punto de fusión, fue sorprendente o inesperado puesto que 
los esteres y ácidos f^ilsulfoníl-alcanoicos, íenoxi-al- 
canoioos y fcniltío-alcs.noicon, que son las estructuras 
fundamentales de los auxiliares del te!íido, se decoloren 
y/o descomponen or-iinariemonte cinrudo se calienten, ]iaeta 
la temperatura empleada para la fabricación do los polios 
toree. Así, resultó inesperado el cue los auxiliares del 
telíido fueran suficientemente estable", tanto químicamen­
te como térmicamente, pora resistir las condiciones de pe 
licondensaoión en presencia de los otros reaccionantes,
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.asi cono les elévalas ts;.a: Grataras naccoarie.8 páŝ a hilar 
los policstcras. También fue sorprendents el ene las fi­
bras producidas a partir do setos poliésteres no mostraron, 
desventajas en cuanto a sus propiedades físicas respecto 
de las fibras de ooliostcrcc no Modificados, y el que exhi 
hieran una tingibilidsd grandemente aumentada,, asi como 
muchas otras propiedades textiles convenientes. A título 
do ilustración, tales fibras son frecuentemente deslustra 
das o "blanqueadas" de manera conveniente, y después del 
teñido con colorantes básicos o dispersos mediente proce­
dimientos normales, poseen tonos de color de medios a os­
curos, que tienen una buena solidos fronte al lavado y 
frente a la luz, así como una estabilidad fronte a las 
operaciones convencionales do limpieza en seco. Los teji­
dos producidos a partir de Ion fibras se caracterizan tan 
bien per un "tacto" deseable y ñor sus propiedades de "la 
ver y poner". La tingibilidod mejorada de los poliesteres 
se cree que es debida en gran parte a que loo radicales me 
talonlfofenilo de los auxiliaros del teñido monofunciona- 
Iss de esta invención son flexibles o /giratorios alrede­
dor del átomo de oxigeno o de azufre adyacente, lo que ha 
ce que los radicóles metalsulfo que atraen el colorante 
sean más accesibles al colorante durante las operaciones 
de teñido.

Al mismo tiempo, loo auxiliares del teñido mono 
funcionales sirven también ventajosámente como terminado- 
res de cadena en la reacción de policondensación que pro­
duce los poliesteres, proporcionando asi un control conve 
niente y eficaz sobre el peso molecular do los productos 
de poliéster. De hecho, los auxiliares del teñido son par
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del peso molecular en un oroceso continuo do policonden­
sación, debido a. su volatilidad extremadamente baja. Así, 
los compuestos no se separan fácilmente de la masa ¿e 
reacción en fusión ni mediante vacio ni por contacto con 
un gas inerte que puede hacerse pasar a travós de la mez­
cla de reacción durante la policondensación. Además, como 
los auxiliares del teñido sólo se encuentran en los polis:: 
teres resultantes en el extremo de las cadenas lineales, 
debido a su estructura monofuncional, no afectan material 
mente las propiedades físicas de les poliesteres. De aquí 
que la proporción en que se emplean o incorporen loo auxî  
liares del teñido de acuerdo con. esta invención para pro­
ducir poliesteres con tlegibilidad mejorada, es decir de 
1 a 3,5 moles por ciento basado en el contenido total de 
carboxilato de los poliesteres, 33a ordinariamente mucho 
menor que la proporción en que se emplean convencionalmen 
te los auxiliares del torillo difuncionales que interrum­
pen la cadena del polímero.

Los siguientes ejemplos específicos sirven de 
más ilustración de la presente invención. Bn los ejemplos) 
la viscosidad reducida (1^) de los poliesteres lineales 
temibles de esta invención, fue determinada dividiendo la 
diferencia entre la viscosidad de la solución de polrás­
ter y la viscosidad del disolvente por la viscosidad del d¿ 
solvente. En particular, la viscosidad reducida de los po 
liesteres fue calculada a partir de la ecuación:

30

x 1
C
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donde ^  N es la diferencia entre el tiempo de flujo de 
la solución de poliestcr y el tiempo de flujo del disol­
vente, es el tiempo de flujo del disolvente, y o es le. 
concentración dol polímero en gramos por 100 mi de solu­
ción. Las viscosidades reducidas fueron obtenidas para 
una concentración de molinero de 0,2 gramos por 100 mi 
de solución, utilizando, como disolvente, uno. mezcla de 
fenol y tetracloroetano en proporción de 3:2. La viscosi­
dad reducida de los poliesteroa puede variar de 0,2 a 3, 
prefiriéndose valores de 0,35 a 1.

Los poli es teros lineales temibles da esta, inven 
ción fueron sometidos a hilatura en fusión para formar fi 
lamentos e hilos. Antes de la hilatura en fusión, se seca 
ron los poliesteres durante la noche a una temperatura de 
90SC y bajo una presión reducida de 2 mm de mercurio. Se­
guidamente, fueron generalmente extraídos en fusión en 
una máquina de hilar del tipo de émbolo, a una temperatu­
ra de 270SC a 295^0, utilizando una hilera con 30 orifi­
cios, coda uno de ellos de 0,38 mm de diámetro. La veloci 
dad en el orificio era de 0,9 m por minuto y oí hilo era 
recogido a 45 m por minuto es decir una relación do esti­
raje de 50:1. El hilo fue estirado en caliente a una tem­
peratura de 90SC, alrededor do una. espiga calentada eléc­
tricamente, hasta un grado de 200 a 500% y, seguidamente, 
fue recocido de una manera continua a una temperatura de 
1506c cobre una, barra calentada eléctricamente, permitían 
do un 10% de relajación. 1-oc hilos fueron tejidos después 
en forma de telas, y tenidos. Los procedimientos de hila­
tura. utilizados son los usuales para los poliesteres, y 
sen bien conocidos en la técnica.



Las telas fueron tenidas mediante procedimien­
tos normales en ausencia de vehículos para el tinte, y 
utili3ando vehículos para el tinte. Los baños de teñido 
utilizados tenían una relación de líquido a fibra de 40:1 
y, basado en el peso de la tela a teñir, contenían un 1% 
en peno do éter nonilfenílico de polietüenoglicol en Gl 
caso de un baño de colorante básico, y un 1% en meso de 
H mctil-M-olcoiltaurato de sodio en el caso de un baño de 
colorante de dispersión. La concentración do colorante era 
de un 3% cu peso basada en el peso de la tela.

En un procedimiento de teñido típico, ce mezcla
ron los diversos componentes del baño de teñido y se com­
pletó hasta el volumen debido con agua destilada. 31 colo 
rento fue introducido en forma de pasto en un 0,25% en pe 
so de ácido acético, basado en el peso ds la tela a teñir. 
La tela fuá desengrasada en una lavadora comeroraímente
asequible, y secada en un secador coMercialmcute asequi­
ble. Se añadieron al bailo dG teñido unos 5 a 10 g de la 
tola y so elevó la temperatura del cano hasta, el punto de 
ebullición, durante un período de 15 minutos, manteniendo 
el buido en ebullición durante un período adicional do 90 
minutos. Is. tela teñida fue enjuagada se laidamente en 
agua caliente, y escurada en una solución acuosa cae con­
tenía un 1% an peso de un agente tcncioactivo de éter al- 
cohilfenílioo do polieti3.on.o.-'̂ .icol asequible comeroialmcn 
te, y 0,25% en peso de carbonato de sosa basado en el pe­
so de la tela, a una temperatura de 5C&C y d.ur,ente un pe­
riodo de 15 minutos. La tela o o curada y teñid?, fue final­
mente enjuagada en anta y oes*' .'a al aire.

Entro los colorantes básicos y do dispersión que



"tifien fácilmente las fibras producidas a partir de los po 
lio stares de ectc invención, so pueden mencionar los colo 
rentes "-Genncryl" descritos en les pagines 432 a 433 del 
American Dyestuff Repórter, voleen 43) 1954) por ejemplo, 

5 el Cenc.cryl Red 6B (Basic Violet 7) Color Index no. 43020)
el Genneryü G (Basic Red 13, Color Index No. 4301$):
el Gntacryl Diñe 5G (Basic Bluel, Color Index No. 42025), 
el Oallitcn Fc.st Red BOA Bx. Cene. (Jí&ncrco Red 17) Co­
lor Index No. 11210), si C'-f.litcn ?¿-.nt Bluc AF Rx. Core.

10 (Bisporce Bine 9, Color Index Re. 51115); el l̂ uchsino
tone. (Basic Violet 14, Oder Index No. 42510)* el i'cthyl 
Piolet 2B (Basic Violet 1, Color Index 33 42.535); .ictbyle 
ue Bine SP (Basic Bine 9, Color Index I"8 52015); Victoria 
Orcen (Basic Oreen 4, Color Index H9 42000); Bliodaninc D 

15 (Basle Violet 10, Color 1,-dox I-S 45170); ásvron Ycllvj 3 
(Basic Ycllow 11, Color Index 1:8 43055)? Oelliton Fast 
Pin!: B¿ (.Disperse Red 15, Color Index lía 30710)? Latyl 
Bine F1-? Naxilon Red BL? Bevrcn Brilliant Red 4G (Basic 
Red 14); y Scvron Blue 50 (Basic Blr.c 4, Color Index 

20 51004).
Para fines de control, ce Rilaron en fusión las 

fibras de cada uno de los siguientes --olientercE: (a) te­
ro Otalo to de polietileno? (b) el producto de condensación 
de pcliector de ctileno pliool con 90 rolce por ciento de 

25 ácido tcrjftnlioo y 10 -moles ñor ciento de ácido inoftá-
lico; y (c) ol producto de condensación do polioster de 
ácido taraftálico ocn 1'4— ciclohexanodiy.'etanol? os decir, 
excluido el auxiliar del hedido nonofracional de esta in­
vención. ál someter las fibras a procedimientos de tenido 

30 nórmeles como los que se han indicado arriba, las fibras
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'lo fuayon te-iidas 'or 
-Dluc 5D, siendo teñid;

el TcnFcxyl Finl̂  ? ni ñor el Oevron 
s iastu sólo un tono muy ligero con

0 olí i ton 1*0.01 Isd 1GA t. Cono.

t;J 5^1

iai un matraz do 3 bocas, do fondo redondo y de 
5 litros de capacidad! equipado con un. agitador, termóme­
tro y un embudo de goteo, oc cargaron 764 gramos de anhí­
drido acético. El anhídrido fue enfriado hasta una. tempe­
ratura. de -53C, después de lo cual se anadiaron gota a go 
ta a ésta 374 gramas de ácido sulfúrico del $8 por ciento, 
aco&palado por agitación y enfriamiento continuado, de
tal manera, que la temperattuca de la mazóla resultante so 
mantuvo en el margen de -58 C hasta C2C. A esta, mezcla se 
añadió lentamente una solución que contenía 510 gramos de 
ácido fcnoxiacético Aisucltos en 1500 mililitros de aceta 
te de etilo. La. adición ce efectuó du.rtn.ts un período do 
10 minutos, acompañada ñor enfriamiento y agitación conti 
nualos, Je tal manera que la. temperatura do la mezcla rssul 
toute fue mantenida cu el margen de --5BC a 08C. ^eguidojien 
to, se calentó la mezcla de reacción a una temperatura en 
el margen de 3580 a 40SC durante un período de doo horas, 
y so dejó en reposo durante la noche a la temperatura am­
biente. De esta manera, se obtuvo una solución de ácido 
(4-sulfofcnoxi)n.cótico. I-a solución fuo sometida seguida­
mente a separación del acetato de etilo bajo presión redu 
clda, hasta una temperatura de calderín de 658C. Seguida­
mente, se añadieron al residuo 1500 mililitros de metanol 
y se sometió la mezcla rcsultmte a reflujo durante un pe 
yíodo de 4 horas para untsrii'icar el ácido presente. De

-  33 -
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acetato de metilo. Aproximadamente tros cuartas partes de 
la solución que estaba siendo sometida a reflujo fue en­
friada después hasta la temperatura ambiente aproximada­
mente, diluida con 1 litro de netanol y neutralizada, es 
decir valorada hasta un pH Re aproximadamente 7, con una 
solución de hidróxido sódico en mctanol al 10 por ciento. 
Se formó un precipitado y so añadió éter isopropílico al 
producto de reacción para continuar la precipitación. Se­
guidamente, se recogió el precipitado y se lavó con aceto 
nitrilo en un embudo de Buchnar. De esta manera, se obtu­
vieron 447 gramos de un producto crudo de (4—¿^odiosulfo/* 
f en cari) acetato de metilo, ior purificación mediante re­
cristalización en ácido acético glacial y tratamiento con 
carbón activado, se obtuvo un producto de (4-¿aod i o sul f o/* 
fenoxi)aceta.to de metilo cristalino, blanco y castañoial- 
rnonte --uro, que tenía un punto de fusión por encima de 
los 300Sc.

Una solución conteniendo 50 .granos del (4-¿̂ so- 
diosulfo/^fenoxi )acetato de metilo disueltos en 250 milili 
tros de a.gua, fue puesta a reflujo durante un período do 
8 horas. Después, por evpporcción del agua presento, se 
recuperaron como producto residual 30 gromos de ácido 
(4-¿jsodiosulf(̂7*fenoxi)acético. D̂iálisis: Calculado para

2,88. fJl análisis infrarrojo estaba de acuerdo con esto.

En un ítiatraz de 4 boceo, de 500 mililitros de 
capacidad, equipado con un agitador, condensador, temóme
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tro y coludo de decantación, se cercaron 96 gramos de an­
hídrido acético. El anhídrido fus enfriado hasta una tem­
peratura de OSC, después ¿o lo cual se añadieron gota a, 
gota a este 51 gramos de ácido sulfúrico, acompañado por 
agitación y enfriamiento continuado, de tal manera que la 
temperatura, de la mezcla resultante se mantuvo a 02C apro 
Rimadamente. A esta mezcla se añadió lentamente una solu­
ción conteniendo 98 gramos de ácido 6-fenoxihexanoico di­
sueltos on 150 mililitros de dicloruro de ctileno. La adi 
ción se efectuó durante un período do 4 horas, acompañada 
por una agitación y un enfriamiento continuado, do tal ma­
nera que la temperatura de la mezcla resultante fue manto 
nida en el margen de ose a 10SC. 3e,suidamente, se calentó 
la mezcla de reacción a una temperatura do 403C durante 
un período de 3,5 horas y, subsiguientemente, se enfrió 
hasta ana temperatura de 253C, después de lo cual se aña­
dieron al producto 150 mililitros de uctanol. La solución 
fue trasladada a una cápsitia de evaporación y se dejó en 
reposo durante la noche para permitir que si disolvente 
se evaporara. De esta manera, ce obtuvo un residuo que con 
tenía ácido 6-(4-sulfofenoxi)hexanoico. El residuo fue di 
suelto subsiguientemente en 3C0 mililitros da metanel y la 
solución resultante fue puesta a reflujo durante un perío 
do de 6,5 horas, para esteriíicar el ácido presente que 
incluía el componente de anhídrido acético del agente da 
snlfonación. De esta manera, S6 obtuvo una solución de 
6-(4-sulfofonoxi )hexanoato de metilo, lista solución fue
Postilada para separar el acetato de metilo formado duran 
te la esterificfción y cualquier traza de dicloruro de 
ctileno aresente. Durante la Postilación se añadió metanol

- 35 83235
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a le. solución paro Mantener un volumen constante de unos 
400 mililitros. Dcspuao de esto, so enfrió le solución 
hasta la temperatura ambiente aproximc.da.<ionte, y so valo­
ró con una. solución ge hidróxido sódico en me tonel, hasta 
un pH de 7,1. Se formó un precipitado y se filtró y purifi 
có, recristalizándolo dos veces en ácido acético y uno. vez 
en mctanol. De este modo se obtuvieron 79 grumos de 6-(4— 
á[codiosulf^7'fenoxi)hexanoato de metilo suntcncialmente pu 
ro. Análisis: Calculado <nr-r. C^I^yO^na* C, 4-0,14! H,
5,28. Encontrado: 0, 47,91! K, 5*72. El análisis infrerro 
jo estibo, de acuerdo con esto.

15

PC-

lC

^ , J

Se produjo una solución de tiofencinto sódico 
mediante la reacción de 1 mol de tiofenol con 1 mol de bi 
dróxido sódico en 400 :iililitro3 de me túnel, a. una tempero, 
tura, de 303C. Sap-uid; rente, ec añadió gota a gota lo. sola 
cien de tiofenolato sódico a 150 sililitroc ***.'.'. '.mr. solu­
ción sn uetanol oue contonea 1 sol d -clcrohoxanonto de
-Rctilo, mientrf*s oc oe?-etm a. rcxlnjjo -̂o. mezcla resultan­
te a ana temperatura de 643C. una vez completada la adi­
ción, se continuó el reflujo durante un período de 4 ho­
ras, y fue acompañado por la formación de cloruro sódico 
como precipitado. La solución se filtró para separar el 
precipitado de cloruro sódico y so destiló sobre baño de 
vapor de ajpm para eli *iu:.r el .ctrnol presente. El resi­
duo fue disuelto en éter isopropálioo y filtrado para eli 
minar oualr-uier trusa de cloruro sódico -rósente. Seguida 
monte, se evaporó la solución para separar el éter isopro

ico ente, y se Postiló a una temperatura de 1529C.

-  36 -
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Tg;.go una presión reducida le iGnoc le 1 milímetro do mer­
curio. De esta oanera^ so obtuvieron cono destilado amarí 
ínclito, 235 araros de G-fnniltiohcxanoato do motilo.

En mi :̂ ,traz de ó bocas, da 500 mililitros, 
equipado con mi agitador, enndonsador, tcrr-ióvotro y cabildo 
de yo too, so o arpe ron 61 yranos do anhídrido a.oótico. DI 
.^jiidrido fue enfriado hasta 060, después de lo cual se 
^taiioron pota a gota a coto, 29 =invws do ácido sulfúri- 

acó: tachados por agitación y enfríamionto continuado,
,ic tal r.onora que la rósela resultante se mantuvo a O^C. 
^roxiaadamonte. A esta mencla so añadieron lontamonto 6$ 
,-ypjios de 6-feniltiohenanoato de metilo obtenido como se 
ps, descrito arriba. La adición so efectuó durante un pc- 
P%odo do 25 minutos apro^i'ademente, y fue acompañada y 

;uid¡" por una agitación y enfrifmiento continuados, de 
tal manera ouo la tenderatura de la mezcla resultante se 
?.riituvo ou el margen de 060 n 1060. durante un periodo de 
A horas, '.'eguldamanto, so orientó lo. mezcla de reacción 
lentamente hasta la temperatura ambiente durante un perio 
do do 3 horas. De esta muera, se obtuvo una solución de
6-(4-snlfofeniltio)hexanoato do metilo. A esta solución so 
candieron 250 mililitros de rotuno! y la solución resul­
tante se sometió a reflujo durante un ncríodo de 3 horas, 
nara eotarificar el ácido presente, es decir el componen­
te de anhídrido acético del agente do culfonación. Lo, so­
lución fue destilada seguidamente, para separar el acetato 
de metilo formado oor oRtorifiorció-i. JXirr.ntc la destila­
ción so añadió metanol a la solución, para mantener un vo 
lumen constante de aproximadamente 400 mililitros. Des­
pués da esto, se enfrió la solución basta -' a temperatura
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1C

ambiente aproximadamente, y se valoró con uno. solución 
do hidróxido sódico en matr-nol basta un pH de 7,0. So 
formó un precipitado que fue filtrado y purificado me­
diante recristalización en ácido acético y en motanol.
De esta manera, se obtuvieron 33 gramos de 6-(4-¿ósodio- 
sulf o/^feniltio)hexanoato de metilo cuctancialnente puro. 
Análisis: Calculado para C^H^O^-Í^Na: C, 45,^7! H, 5,03. 
Encontrado: C, 45,34! H, 4,7S. SI análisis infrarrojo es­
taba do acuerdo con esto.

Uál'10 4

Se produjo una solución de tiofonolato sódico 
mediante la reacción de 3 moles de tiofenol con 3 moles 
de hidróxido sódico en 1 litro de etanol absoluto a una 

15 temperatura de 27°C, durr.nte un período de 20 minutos.
La. solución de tiofenolato sódico fue añadida cocidamen­
te gota a gota, sobre 1,5 litros de ctnnol absoluto conte 
niendo 3 moles de cloroacetato de etilo, mientras se some 
tía la mezcla resultante o. reflujo a una temperatura do 80 

20 se. Una vez completada la adición, se continuó el reflujo 
durante un período de 6 horas, el cual fue acompañado por 
la formación do cloruro sódico cono precipitado. I-a solu­
ción fue filtrada para separar el precipitado de cloruro 
sódico, y destilada para eliminar el otanol rresente. El 

25 residuo fue disuelto on hexano y filtrado para eliminar 
cualquier traza de cloruro sódico presento. La solución 
fue destilada seguidamente, a una temperatura de 95^C a 
97^0, baio una presión reducida de 1 mm de mercurio. De es 
ta manera, se obtuvieron 533 g de feniltioacetato do eti- 

30 lo, en forma do destilado transparente con un índice de
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refracción de 1)5421 o. 278C. Análisis: Calculado para 
^10^12^2^* ^^^9! H, 5,17; S, 16,34. Encontrado:
C, 61,25; II, 6,38, b, 16,29, Los análisis con rayos in­
frarrojos y por espectrometría de iaasa estaban de acuerdo 
con osto.

En un matraz de 4 bocas, do 2 litros de capaci­
dad, equipado con un agitador, condensador, termómetro y 
embudo de goteo, se corearon 286 g de anhídrido acético.
El anhídrido fue enfriado hasta una temperatura de -10SC, 
después de lo cual se añadieron gota a gota 131 g do áci­
do sulfúrico, acompañados por agitación y enfriamiento con 
tinuado, de tal manera que la temperatura de la mezcla se 
mantuvo en el margen de -10SC a ose. A esta mezcla se aña 
dieron lentamente 250 g de fcniltioacetato de etilo. La 
adición se efectuó durante un período do unos 20 minutos 
y fue acompañada y seguida *-or una agitación y enfriamien 
to continuados, de tal manera que la temperatura de la 
mezcla se mantuvo en el margen de OSO a 5̂ 0 durante un pe 
ríodo de 4 horas. Seguidamente, so calentó lentamente la 
mezcla do reacción hasta la temperatura ambiente durante 
un período de 0,5 horas. De esta manera se obtuvo una so­
lución de (4-sulfofeniltio) acetato de etilo. A esta solu 
ción se añadió un litro de etanol absoluto y la solución 
ronultente se sometió o reflujo durante un período de 3 
horas, para estcrificar el ácido presente, es decir el 
componente de anhídrido acético del agente de sulfonación. 
A continuación, se destiló la solución para eliminar el 
acetato de etilo formado por la ostcrificación. Durante la 
destilación se añadió etanol a la solución, para mantener 
un volumen constante de 2 litros aproximadamente. Después,

v j /  <r-  3$ -
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se enfriaron hasta la temperatura ambiente aproximadamen­
te 750 ¿5 de la solución, y se valoraron con una solución 
do hidróxido potásico en ctrnol hasta un pH do 7,8. Se 
formó un precipitado y se filtró y purificó por extrac­
ción con netenol en un extractor de Soxhlet. De esta mane 
ra, so obtuvieron 275 5 do (4-¿^otnsiosulfp/'f cniltio) ace 
tuto de etilo susto.noialmento puro. Análisis: Calculado 
para (210̂ 11^5^2?** 3, 20,39. Encontrado: 19^97. El aná­
lisis infrarrojo estaba de acuerdo con esto.

Además, 150 y de una solución ¿e (4-sulíofonil- 
tio) acetato en etanol obtenida cono se lio. descrito arri­
ba en este ejemplo, fue evaporada para dar como producto 
de residuo (4-sulfofeniltio) acetato. La estructura de es 
te producto fue confirmada *,or análisis infrarrojo. Seguí 
demente, se mezclaron 44 9 del producto con 3C0 mi de 
agua destilada y 3.a solución resultante se sometió a re­
flujo durante un periodo de 16 horas. despuésy por evapo­
ración del agua, so recuperaron como producto residual 42 
de ácido (4-sulfofeniltio) acético. El anal, i sis infrarrojo 
confirmó de nuevo la estructuro del -iroducto.

Se sulfonaron de la rtanera descrita en el Ejem­
plo 4, 250 g de feniltioacct. to do etilo, para producir

25 (4-sulfofeniltio) acetato de otilo por reacción con un 
agento de sulfonación constátente en 131 g de ácido sul­
fúrico en 286 g de anhídrido acético. Después de comple­
tada la sulfonacíón, se anadió gota a gota la solución 
resultante sobre un litro do etanol mantenido a una tempe 

3C rotura comprendida en el .-.'urgen de O^c a 10SC, y se agitó

1.
-  40 -
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con el dnjrantc un período do 30 minutos. 11 tiooempuesto 
fue oxidado seguidamente hasta el (A— sulfofcnilsulf onil) 
acetato de etilo corrosrondientc mediante la aidicón a la 
solución de 1041 g de ana, solución al 22,35% do ácido pe­
rro ótico en acetato de etilo (un exceso de un 20̂ 1 de áci­
do peracático). I-a oxidación se realizó agitando la mezcla 
do reaccionantes a una temperatura mantenida en ol margen 
de Ose a 25S(2, durante un periodo de 20,5 horas. Después 
de completada la oxidación, nc sometió lo. solución a, re­
flujo durante un período de 3 horas, par;- es tarificar el 
ácido acético rresenta. La solución ftts destílala seguida 
mente, para separar el acetato de etilo fornico por este- 
ri.?icrc?.on, durante la destilación se aludió etanol a. 3.a. 
acuncion, para nantenex* :tn volumen constante de unos 3 li 
tros. De esta t.tartera, se a atuvo une. c'l.ución de (A—sulfo— 
f onilsulfonil)-acoto.to de etilo en etanol. La solución se 
enfrio después hasta la temperatura, ambienta aproximada-ten 
te, y se valoraron 1100 ? de la solución con una. solución 
atanclioa de hidróxido de potasio hasta un pH de 7,8. -Je 
femó un precipitado y se filtró y purificó por extracción 
con mctrnol en un extractor uoxhlat. De ceta manera, se 
obtuvieron 2ü5 g de (ó-^ctoaiooulf^f enilsulfcnil) aceta 
to de etilo sustr-ncia3.nente puro. Análisis: Calculado ?a- 
m  ^OySgh: e, 18,51* Dnoontrado: 1, 18,05. ..11 aná­
lisis infrarrojo estaba de o.ouerdc con esto.

Ademas, 300 g -d.e u.t;- solución ctanólica de 
(4-cttlfofenilsulfoníl)-.ucctato obtenida cono se he dcr.cri 
to arrisa en osee amon io, so evaporaron na.x'c. dar corto 
producto residual (4-sul.fcf oniloulfonil) acot--to. ln es- 
¡,A-uotttru de este producto fue con limada ñor análisis in-
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A ̂  '61 g del %roducto confro.rrojo. íoguidrmontc, se 't.':'-,ciaron 
300 mi le ogua destilada, y la colación resultante se 30- 
i-ctió :-, reilLujo duri-.nts un período de 16 herís, lor evapo 
ración del a-;uc se recuperaron después 52 g de ácido (4- 
sulfcfenilsulfonil) acético como producto residan!. 3. 
oiiólicis infrarrojo confir. tó de nt.'.cvo la estructura, del 
producto.

1C
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-J.: J'IC 6

De la manera. Señorita, arriba en el Ejemplo 3, 
se sulfonaron 119 g de 6-fouíltiohexano:..to de rictiJLo para 
producir 6-(4-sulfofcniltio) her^anoato de no tilo cor rere, 
alón con un agente de cü.f enación consistente en 54 g de 
acido sulfúrico en 112 g de anJiidride acético. Después de 
couplet;-la la sulfcna.ción, so anadió gota a gota la solu­
ción resultante sobre 550 ni de nctanol ;?untenidos a una 
tarreara tura conprendida en el nargen de 0 a 106C, y se 
a;itó con ellos durante un período da 30 minutos. di tio- 
comuccto fue oxidado seppridrncntc liaste, el correspondían 
ts 6-(4-salf of enilsulf onil) hexrnoato de íctilc Mediante 
la adición n la solución do 350 g de una solución al 26p 
de ácido peracótico en acetato de etilo (un 20^ de exceso 
de ácido peracético). La oxidación fue reclisada por agi­
tación do la mésela de re; coronantes a una tcapero.tura 
contenida en el norgen do CSC a 556C durante un período 
do 20 i'.ou s. Después de cu-pistada la oxidación se some­
tió a reflujo la solución durante un periodo de 4 horas, 
pura osteriiiear el ácido presento. La solución fue desti 
la-da se,'raídamente, para separar el acetato de metilo for­
mado cor la. estorifiCKción. Durrnta la destilación se aña

* e !' <<1-  42 -
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dió tetanol a la solución, para manten ex- un volumen cons- 
tsnte do 400 ni. ,0o cuta ra:.iara, so obtuvo una solución de 
(4-Htilfofanilsulfonil) herunjcato do netilo en i^etanol. La 
solución so enfrió dospuós l.'.asta la temperatura aíibiente 
;AproxL.Aai-a ..ente, y so valoró con una solución da hidrófi­
lo sódico en metanol hasta mi pH de 7,0. da femó un pre­
cipitado y se filtró y purificó por rcc?-istalización en 
metancl. De esta manera, so obtuvieron 43 g de 6-(4-¿sodio 
sulfc/fenilsulfonil) hexanepto de 'rutilo suatanciaLnante 
puro, con un punto da fusión do 317-315-0. Análisis: dalcu 
laño para ó̂ I. a! J, 41,S3? lí, 4,oO. uicontmdo*
0, 41,53 i II, 4,.;6. 41 onálisic infrarroáo estaba de acuar 
do con esto.

15
i-LO 7

20

25

Una no sola do 194 g de tareftalatc do dÍB'o tilo,
4,1 g do (4-/sodiosuli'c^í' moxi) acetato de motilo, 130 g 
do otilen glicol, 0,02 g do óxido de a< tidonio, 0,09 g de 
acetato de sino, se cargo cu un reactor y se c.¿lentó a una 
t;n_nratura Re 1883J, tluranto un. período Re 4,25 horas pa 
ra llevar a cabo un intercambio ¿a óntor, adentras se des 
tílaba el ,*ietancl formado durante la reacción. 'jQ¿nida<nen. 
t &, o;; calentó la mezcla .do reacción a una temneratura de 
iSoSü a 2209 0, durante un ...oríodo de 1,25 horas, para eli 
minar el exceso de gllcol. la toaparatura de la mezcla do 
reacción fue mantenida después en el margen de 26$ac a 
275SU, durante un período do 4,75 horas, rara realizar 
una policondensación. ).)ui-:.u-to la reacción, se hizo pasar 
ujta vigorosa corriente Jo it .-ógono a travos de la .-tozcla 
ó.e reacción a J a resto) * atiüosíérica. Así ce obtuvo un po

i-3 -



-1 . '.iostor cristalino que toxu.a una viscosidad reducida de 
0,62 y un imito de fusión de 250-26080. il polióater esta 
na caro.utorizado por mías excelentes propiedades de esti­
lado on frío y de formación de fibra tcniblo. j-an fibras 
obtenidas por Miado en fusión a partir de este polioste?, 
fueron teñidas basta mi tono ".odio con Ccnacryl 1-ink 0 y 
con Coiliton Fast ñed GOñ Jx. Cono., sin ol uso de un ve­
hículo. i and i en se obtienen fibras temibles de llanera si-
inilar a partir del poíiéctor ^¡reparado como se ha descri­
to arriba en este ejemplo, empleando (4-¿^potasiosnlf o^-f^ 
noxi) acetato de butilo coio auxiliar de tenido monoíimcijo 
nal de esta invención.

Una mezcla de 15$ g de teroftalato do dimotilo, 
4,06 g de isoftalato do din.etilo, 3,94 g de (4-¿sodiosul- 

cnoxi)-acetato de motilo, 140 g do otilen glicol,
0,016 g de óxido de antimonio y 0,072 g do acetato do 
sino, se cargó on un reactor y se calentó a una tempera­
tura do 1842c a 1942C, durante un período de 6,25 horas, 
para realizar un intercambio de áster nientras se destila 
ba el metanol formado durante la reacción. La mezcla de 
reacción fue calentada seguidamente a una temperatura de 
230sc a 2392c durante < n parí .do de 2 horas, para separar 
el exceso de glicol. La temperatura de la mezcla de reac­
ción fue mantenida después en el margen de 2732C a 2759C, 
durante un período de 3,5 Loras, oara roalizar una policon 
dcnsación. Durante la reacción, se hizo pasar a través de 
la mezcla de reacción a la presión atmosférica, una vigoro 
ss, corriente de nitrógeno. .,e obtuvo así un poliéster cris,



t alino, blanco, con una viscosidad reducida de 0,61 y un 
punto de fusión de 252-254-0. jJl poliéster estaba caracte 
rizado por unas excelentes propiedades de estirado en frío 
y formación de fibra teíiible. Las fibras obtenidas por hi 

5 lado en fusión a partir de este poliéster fueron teñidas 
basta un tono brillante con Genacryl fink G y hasta un to 
no oscuro con Oelliton Fast Ped GGA dx. Cono., sin el uso 
de un vehículo.

-<dl.jr.tjO 9
10

Una mezcla de 194 g de tereftalato de dimetilo,
4,65 g de (4-^sodiosulfo^fenoxi) acetato de metilo, 0,93 
g de 2-(potasiosulfo)fluoreno-9,9-dipropionato de dimeti­
lo, 180 g de etilón glicol, 0,02 g de óxido de antimonio 

15 y 0,09 g de acetato de zinc, se cargó en un reactor y se 
calentó a una temperatura de 184SC a 189̂ 0, durante un pe 
ríodo de 5 horas, para llevar a cabo un intercambio de es 
ter, mientras se destilaba el metanol formado durante la 
reacción. La mezcla de reacción fue calentada seguidamente, 

20 a una temperatura de 23080 a 234^0, durante un período de 
1,75 horas, para separar el exceso de glicol. La tempera­
tura de la mezcla de reacción fue mantenida después en el 
margen de 272SC a 27430, durante un período de 3,25 herao, 
para realizar una policondenaación. Durante la reacción,

25 se hizo pasar a través de la mezcla de reacción a la pre­
sión atmosférica, una vigorosa corriente de nitrógeno, ne 
obtuvo así un poliéster cristalino, blanco, con una visco 
sidad reducida de 0,49 y un punto de fusión de 254-25680. 
jl poli'ster estaba caracterizado por unas excelentes pro 

30 piedades de estirado en frío y de formación de fibra teñí
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ble. Las fibras obtenidas por nilado en fusión a partir do 
este poliéster fueron tenidas hasta un tono medio con Ge- 
nacryl link G y hasta un tono oocuro con Oelliton Fast 
Red GGA Rx. Cono., sin el uso de un vehículo.

AJ Jn-inO 10

Una mezcla de 175 g de tereftalato de dimetilo,
9,5 g de isoftalato de dimetilo, 4,66 g de (4-^odiosulf^7' 
ienoxi) acetato de metilo, 0,019 g do óxido de antimonio, 
0,085 g de acetato ¿e zinc y 1o0 g de etilén glicol, se 
cargó en un reactor y 00 calentó a una temperatura de 
183SC a 18?3C durante un período de 5 horas, para llevar 
a cabo un intercambio de estar, mientras se destilaba ol 
metanol formado durante la reacción. La mezcla de reacción 
fue calentada seguidamente, a mía temperatura do 23060 a 
27030, durante un período de 4,5 horas, para eliminar el 
exceso de glicol. La temperatura de la mezcla de reacción 
se mantuvo después a 270SC durante un período de 2,25 ho­
ras, para realizar una policondensación, durante la reac­
ción se Liso pasar una vigorosa corriente de nitrógeno a 
través de la mezcla de reacción a la presión atmosférica.
Así se obtuvo un poliéster cristalino y blanco, con una
viscosidad reducida de 0,53 y un punto de fusión de 246-
24860. Al poliéster se 
propiedades ¿e estirado

caracterizaba por unas excelentes 
en frío y de formación de fibra

todible. Las fibras obtenidas 
tir de este poliéster fueron t

por hilado en fusión a par­
chadas hasta un tono bri­

llante con Genacryl Pink G y hasta un tono medio con Ce- 
1titon Fast Red GGA hx. Cono., sin el uso de un vehícu­

293235
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JjQ 11

Una mezcla de 175 g de teroftaíato de dimetilo, 
7,15 a de azelato de dimetilo, 4,58 g de (4-/sodiosulfp¡7' 
fcnoxi) acetato de metilo, 130 g de etilén-glicol, 0,019 
g do óxido da antimonio y 0,034 g da acetato de zinc, fue
cardada en un reactor y oalsntada a una te?¿peratura de 
1o3&C a 18690, durante un período de 5 horno, para llevai- 
a cabo un intercambio de óstcr rd entras so destilaba el 
netanol formado durante la reacción, la mezcla do reacción 
fue calentada seguidamente, a una temperatura de 23690 a 
26590 durante un período do 7 horas, para eliminar el ex­
ceso de ¿licol. La tep.peratura de la fíesela de reacción 
se mantuvo después en el margen de 267 BC a 27290, durante
Luí período de 7 horas, para llevar a cabo una pollcondcn- 
sación. .durante la roaoción oo hizo pasar una vigorosa co 
rriento de nitrógeno a través do la rósela de reacción a 
la ere sien atmosférica. 3o obtuvo así un poliéster crista­
lino y blanco, con una viscosidad reducida de 0,53 y un
punto de fusión do 238-24190. ál poliéutor so caracteriza 
bu por unas excelentes propiedades de estirado en frío y 
do formación de fibra toñiblo. Las fibras obtenidas por 
Pilado en fusión a partir de esto policctcr, fueron teñi­
das hasta un tono medio con Genacryl 2?ink G y hasta un to
no muy oscuro con Celliton Fast Fed OCA jx. Cono., sin el 
uso do un portador.

EJ.ihlC 12

Una mezcla de 175 g do toroi'talato de dimotilo, 
4,61 g do (4-^odioculfn/'fe.noxl) acetato do motilo, 5,54 
- do 2,2,4,4-to trainetil-1,3-ciclobutanodiol, 180 g de

"S\w
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otilen glicol, 0,01$ g ¿o óxido de antimonio y 0,083 s de 
acetato de zinc, ce cargó oxA m  reactor y so calentó a 
una temperatura de 183SO a 18630 durante un periodo de
3,3 horas, para llevar a cabo un intercambio de áster, Míen 
tras ce destilaba el .octanol forreado durante la reacción.
La mezcla de reacción fue calentada seguidamente a una 
temperatura de 23630 a 2709C durante un período de 7 ho­
ras, para eliminar el exceso de glicol. La témpora tura de 
la jaezóla de reacción se Riantuvo después en el mareen de 
26690 a 27230 durante un período de 7 horas, para llevar 
a cabo una policondensación. Durante la reacción, se hizo 
pasar una vigorosa corriente de nitrógeno a través de la 
muela de reacción a la presión atmosférica. 3e obtuvo 
así un poliéster cristalino y blanco con una viscosidad 
reducida de 0,78 y un punto de fusión de 225-226CC. L!1 po 
liáster so caracterizaba por unas excelentes propiedades 
de estirado en frío y de formación de fibra teñible. Las 
fibras obtenidas por hilado sn fusión a partir de este po 
liáster fueron tenidas itasta un tono medio con Gcnacryl 
Fink G sin el uso ¿o un vehículo.

jjJ.-̂.Ur'LO 13

Una mezcla ¿o 175 5 de tcrcftalato de dimetilo, 
11,39 g de isoftalate de dimetilo, 5,25 g de (4-/sodiosul 
fo^fenoxi) acetato de metilo, 180 g de etilcn glicol, 
0,019 g de óxido de antimonio y 0,086 3 de acetato de 
zinc, se cargó en un reactor y se calentó a una tempera­
tura de 18420 a 18630 durante un período de 4 horas, para 
llevar a cabo tai intercambio do áster, mientras se desti­
laba el metanol formado durante la reacción. La mezcla de
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ronce ion fue calcnts.dc, scuiaciAcnts o. uno. te.! /tpers. cura do 
234SC r, 2650C durante un período de 2 horas, paro, elimi­
nar el exceso de glicol. 1-s. tenperatura de la mezcla ¿o 
reacción se mantuvo después a 2726C durante un periodo de 
7 horas, nara llover a ot'PO una. pol3.conc.ansación. .Durante 
la reacción se hizo pacc.r una vigorosa corriente do nitro 
geno a través de la nozcla do reacción a la presión atmos 
Perica. Se obtuvo así un pclicster crietslino y blanco 
con una viscosidad relucí* .a de 0,56 y un punto de iunión 
do 243-245SC. Si polióster so ca.ractei-iza.ba por unas oxee 
lentes orooiedad.es do estire do on frío y de formación do 
fibra tañíale, las fibras obtenidas cor hilado en fusión 
a partir de este poliéster fueron teñidas hasta un tono 
brillante con Gonaciyl PiRR G y basta un tono muy oscuro 
con Celliton ?ost Red GGA tx. Cono., sin el uso de un vo- 
ní ci *1o.

EJil-10 14

Una mezcla de 175 3 de teroftalato de dim.ctilo,
4) 61 g de í4-^sodiosulf¿7fenoxi) acetato de mctiJ.o, 8,80 
-v de 3# 6-dimetiloctanodior.to de dímetilo, 180 g de stilén 
glicol, 0,019 g de óxido de antinonio y 0,085 g do acetato 
do zinc, so cargó en un roaotor y so calentó a une. tempe­
ratura de 184SC a 185SC durr nte un período de 3,5 horas, 
para llevar a cabo un intercambio de estar, mientras se 
destilaba el metanol formado durante la reacción, la mez­
cla de reacción fue calentada ce suidamente a una tempera- 
tura de 2706c a 272^0 durante un noríodo de 1 hora para 
elr.ninar el exceso do glicol. la temperatura de la mezcla 
ac reacción se mantuvo después en el margen de 269^0 a 270-C



10

durante un período de 6,5 horas, para llevar o. cs.bS una 
policondensación. Durante la reacción se hiato pasar una 
vigorosa corriente de nltró.geno a través de la ais z el a de 
reacción a la presión atmosférica. Se obtuvo así un po— 
liénter cristalino con uno. viscosidad reducida de 0,55 y 
un punto de fusión de 253 a 255^0. ¡3. polisster se carac­
terizaba por unas excelentes propiedades de estirado en 
frío y de forjación de fibra te-lele. Las fibrc.a obtenidas 
por hilado en fusión a partir de ente olicster fueron ts 
a.idas hasta un tono brillante con Gcnacryl Pink & y hasta 
un tono muy oscuro con Celliton A?.st Red GGA rhc. Conc., 
sin el uso de un vehículo.

BJ3H-L0 15
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Una mezcla de 194 g de tcreftclato de dinetilo, 
4,94 J de 6-(4-^sodiosulfo/fenoxi) hexanoato do metilo, 
180 g de otilen glicol, 0,02 g de óxido de antimonio y 
0,09 g- de acetato de zinc, se cargó en un reactor y se en 
lentó a una temperatura de 1C52C durante un período de 4 
horas, para llevar a cabo un intercambio de éctcr, mien­
tra c se destilaba el netanol formado durante la reacción. 
La mezcla de reacción fue calentada seguidamente a una 
temperatura de 240SC a 265-C durante un período de 2 ho­
ras, para eliminar el exceso de plicol. La temperatura do 
lo üiezcla de reacción se mantuvo después a 265-C durante 
un período de 5 horas, para llevar a cabo una policonden- 
oación. Durante la reacción se hizo pasar una vigorosa co 
rriente de nitrógeno a través de la mezcla do reacción a 
la presión atmosférica. 3e obtuvo así un poliéster crista 
lino y blanco con una viscosidad reducida de 0,46 y un
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punto de fusión de 258 a 260SC. 31 poliéster se caracteri 
Ha,ba por excelente o propiedr. des de estirado en frío y ¿e 
formación de fibra temible. Las fibras obtenidas por hila 
do on fusión a partir de este poliéster fueron tejidas 

5 hasta un tono medio con Genacryl i*in3c G y hasta un tono
oscuro con Colliton Fr-.st l?ed GGA iht. Cono., sin el uso de 
un vehículo. De manera similar ce obtienen también fibras 
to-libles a partir del poliéster preparado cono se ha des­
crito arriba en este ojennlo, empleando como auxiliar del 

10 tenido monofuncional de esta invención 8-(4-/Titiosulfo^
fenoxi) octanoato de etilo.

EJlf.TLO 16

Una mezcla de 194 g de tcrcftalato do dimetilo,
15 7,46 g de 6-(4-^sodiosulf^f enoxi) hexanoato de metilo, 130

** de etilén glicol, 0,02 p de óxido de r.nti.='onio y 0,09 g 
de acetato de zinc, so cargó on un reactor y se calentó a 
una temperatura de I8$sc, durante un período de 4 horas, 
para llevar a cabo un intercambio de áster, mientras se 

20 destilaba el metanol formado durante la reacción. La tem­
peratura de la mezcla do reacción se mantuvo después en 
el margen de 220^0 a 2703C durante un período de 2 horas, 
pare separar el exceso do gliccl y se mantuvo después en 
el margen de 270SC 275-C durmte un periodo de 6 horas,

25 para llevar a cabo una polioondensac ión. Durante la, reac­
ción so hizo pasar una vitorona corriente de nitrógeno a 
travos do la mezcla do reacción e. la presión atmosférica.
Se obtuvo así un poliéster blanco y cristalino, con una 
viscosidad reducida de 0,49 y un punto de fusión de 256- 

30 258SC, Di poliéster so caracterizaba por unas excelentes
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-y
propiedades de estirado en frío y de forjación de fibra 
temible. Las fibras obtenida:, ñor hilado en fusión a par­
tir de esto poliester fueron tejidas Msta !m tono medio 
con Gonacryl ?ihk G y llanta un tono oncu.ro con Colliton 

5 Red GGA Conc., sin ol uso de un vehículo.

JJ.dTlO 17

Una mésela de 194 g de tereftalato do dinetilo, 
4,14 p de 6-(4-^sodiosulf^7fcnoxi) hexanoato de metilo,

10 3,47 g de 2-(potasiosMf o) fluoreno-9, 9-dipropiona.to do di
metilo, 1C0 g de otilen glicol, 0,021 g de óxido do anti­
monio y 0,092 g de acetato de sino, se cargó en un reac­
tor y ce calentó a una temperatura de iSoec a 1C5-C duran 
te un período de 6 horas, *arr. llevar a cabo un intercart- 

15 bio de éator, mientras se destilaba el mctanol forntcdo du. 
rantc la reacción. La mezcla de reacción oe cai.cntó seguí 
dónente a una témpora ture. de 2453C durante un período de
2,5 horas, para eliminar el exceso de glicol. La tempera­
tura, de la mezcla de reacolón se mantuvo después en el 

30 margen de 260^0 a 265-0 dar.*ato un período de 7 horas, pa 
ya llevar a cabo una policondensacién. raurnts la reacción 
se hizo pasar una vigorosa corriente ds nitrógeno a través 
de la mezcla, de reacción a, la recién atmosférica. Se obtu 
vo así un poliéster cristel ir.o y blanco, oon mía viscosidad 

25 reducida de 0,54 y un punto de fusión de 253-25530. bl pp 
lióater no caracterizaba por unas excelentes propiedades 
de estirado en frío y de formación de fibra temible. las 
fibras obtenidas por Miado en fusión a partir de este po 
liéstar fueren tenidas basta un tero muy oscuro con Genacryl 

>0 i-in!c R y oon Colliton Past Red GGA jSx. Cono., sin el uso

- po _



do un vehículo.

IJ.ii-.'jQ 13
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Una mezcla de 194 g da tereftalato do dñietilo, 
4,27 g de 6-(4-^sodiosulf o/ícnoxi) hoxanoato de metilo, 
2,44 g de 2,7-¿i(litiooulLfo)flúoreno-9,9-dipro.idonato de 
¿ii.mtilo, 180 g de otilen glicol, 0,02 g de óxido da anti 
monio y 0,09 g do acetato do zinc, oe cargó en un reactor 
y oo calentó a una temperatura de 1852 C a 1883C durante 
un período de 6 horas, para llevar a cabo un intercambio
¿e óetor, mientras se dactj 
te la reacción. La mezcla ú 
monte a una temperatura de

laca el motanol forjado duran- 
3 reacción se calentó seguida- 
21/80 a 22260 durante un penio

do do 2 horas, para eliminar el exceso do glicol. La tempe 
i-atura ña la mezcla de reacción su manruvo después en el 
utargen de 27030 a 27220 durante un período de 5 horas, pa 
ra llevar a cabo una policondensacicn. Durante la reacción
se hizo pasar una vigorosa con 
vos de la -tesela de reacción a

lente do nitrógeno a tra- 
prosión atmosférica. Se

obtuvo así un polióstor cristalino y blanco con una visco 
sidad reducida de 0,5$ y un punto de fusión de 253 a 25620. 
01 poliéster se caracterizaba por unan excelenteo propisda 
des do estirado en frío y de formación de fibra toniblo.
Las fibras obtenidas por hilado en fusión a partir de es­
to poliéster fueron tenidas hasta un tono medio con Gona- 
cryl l'inlc <2 y hasta un tono oscuro con celliton Fast Red 
GGA 3x. Oonc., sin el uso de un vehículo.

30

hJ..nio 1$

Una mezcla de 194 g de tereftalato de dimetilo,

753
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6,09 a de 6-(^-¿sodiOHulf^fenoxi) hexanoato de metilo, 
4,78 g ¿e sebacato de ¿imctilo, 180 g de otilen glicol, 
0,02 g de óxido de antimonio y C,G9 g de acetato de zinc, 
se cargó en un reactor y se calentó a una temperatura de 
1o59C a 1899C durante un período de 7,5 horas, para lle­
var a cabo un intercambio de áster, mientras se destilaba 
al 'iotanol formado durante la reacción. La mezcla de roas 
ciáíi fue calentada seguidamente a una temperatura de 2552C 
a 2652c durante un período de 2,5 horas, para eliminar el 
exceso de gliool. La temperatura do la mezcla de reacción 
se mantuvo después en el margen de 26590 a 27190 durante
un período de 4,25 horas, _.ara llevar a cabo una policon- 
danaaoión. Durante la reacción se hizo pasar una vigorosa 
corriente de nitrógeno a través de la mezcla de reacción 
a la presión atmosférica. 3̂ obtuvo así un polióster cris 
calino y blanco, con una viscosidad reducida de 0,47 y un 
punto de fusión ¿e 255 a 25820. mi polióster se caracteri 
zaba por unas excelentes propiedades do estirado en frío 
y de formación de fibra teuible. Las fibras obtenidas por 
hilado au fusión a partir de esto polióster fueron teni­
das hasta un tono osouro con Oenacryl Pink G y con Celli- 
ton Fast Red GGA Pink Ex. Cono, sin el uso de un vehículo. 
Las fibras fueron teñidas también con Gcnacryl Pink G uti. 
lizando vehículo Latyl Jurricr A, hasta un tono muy oscu­
ro.

EJUIFLO 20

Una mezcla de 175 g de tereftalato do dimetilo, 
5,25 g de 6-(4-^/*sodiosuli'o^f enoxi) hexanoato de motilo,
9,5 g do isoftalato de dinatilo, lüO g de otilen glicol,

n  O 1-  54 -



0?C¡2 2 de oxido 'le ont-'. i.a'.'< o y 0,005 y -.13 acetato d!
n un rcr.cgor y R- (llanto c. r iu tc^pcrutu 

-* -*̂ '^^-0 c 1f7CC rr. r-t., un -triodo de 5.5 boma, ;-n- 
ru. llevar c. oabo un intcrci ̂ bio de ¿otar, )iicntrs-n se des 

$ tiiaos. '2. "cta.uol for- t. '.c durante le. reacción. 1-n. 'cicla, 
do re? sción r.c colcntó r cau.idrnentc c. una teiucsraturr. do 
117^0 ;.*. 2303C durante <..-? --críoAo de 3,17 Auras, î .ra olí— 
nr.-.¡j.i *̂ 1 e.?o^o ^li.ool. . L c.xieer^'ií'i.ra de da mezcla do 

rcacció..'. no r̂ -ntuvo der̂ tuón co. el *'uro;cn do 270 a 272-C 
10 i'.u.ru¿r!ij un porrudo de 5,.) -oí'?-,, ??ra. 11.r.var a oo.be una.

pnlioondarsación. Durante la. reacción so hiso pasar una 
vigora;-.?. corriente de niti-ó-i-nc a. través Ac 3.a 'cscla de 
reacción a 3.a "rasión r.tR'.oafóricn. 2c obtuvo a&í un po- 
liéster blanco y criat̂ li' o, con una viscocidud reducida 

15 3e 0,55 y un ¿unto de fu rió? do 2*3-2493(3. ...1 nolicstcr 
so caracterizaba ñor una.o excelentes propiedades :1c esti­
rado en frío y de formación do fibra tunible, las fibras 
obtenidas por bila.de en fusión a partir do or-te -olicster 
fueron tenidas bua-ta un tono -̂e-lio con Genccryl 1-iuk G y 

20 basta mi tono oscuro con 3311 i ton ?ast fed C&& ,.c:. Cono., 
sin el uso de un vehículo, leu fibras fueron teñidas tam­
bién con Gemoryl 1 utilizando Latyl Carrier A, bro­
ta un tono muy oscuro.

25

30

i-J.drlO 21

üna nescla de 155 g de torefteluto de diactilo, 
3,96 g '3e 0-(4-^o3ioeu.lfo7fcnoxi) hexonoato do motilo,
5,7 g de 1,4-ciclohexanodimctfmnl, 160 g do otilen glicol, 
0,016 g de óxido de anti-iorio y 0,C72 g de acetato de 
?. i no, se cargo en un reactor i se calentó ? une. ternera tu.

55 - y  * í/r-b ^ V b y J
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i-a. da 18 5 2c a 186SC dnrnntG un período do 3,5 hor^h para 
llevar a cabo un intcrcr-mbio ds áster, Mientras se desti­
laba el r-etanol f ornado dur-'nto la reacción, la nos cía de 
reacción so calentó solida viente a mío, temperatura de 233 
20 a 2352C durante un período do 2,5 horas, para eliminar 
el evoeno do p;licol. da tendera, tura de la líesela do reac­
ción se mantuvo después en el. .'largan de 275^0 a 270SC du­
rante un ceríodo de 7, 5 hcra.s, para llevar a. nabo una no— 
licondcnsación. tirante lo reacción se hizo po.so.r uno, vi- 
vorona corriente de nitrógeno a través de la regola de 
reacción a la presión atrioolsrioa. 5o obtuvo 'así trn 'nolióa 
ter blanco y cristalino, con una viscosidad reducida de 
0,51 y un runto do fusión de 245 a 247̂ 0. 21 poliéstor se 
caracterizaba por unas a-calentes propiedades de estirado 
en frío y de formación de fibra temible. Lar fibras obte­
nidas -cor hilado en fusión a mártir de este folié star fuo 
ron teñidas hasta un tono brillante con lenacryl lirk G y 
hasta un tono oscuro con Calliton b'ast RcA GGA lis. Cono., 
sin el uso de un vehículo.

le J-' r J ¡0 22

Una meada de 175 ,g* do tcrcftalato de dii:etilo, 
6,18 g do 6-(4-^30dionulf^7fonoxi) hesonoato de metilo,
7,66 'i de sebacato de dimetilo, 160 r; de etilén ylicol,

25 C,019 f do óxido de antii-onio y 0,085 g de acetato de zinc, 
se cargó en un reactor y se calentó a. una temperatura de 
I85SC durante un período de 5,5 horas, cara, llevar a cabo 
un intercambio de áster, mientrao se dest-laba el matanol 
formado durante la reacciór. La mezcla de rsecoicn fue ca 

30 lentada ao.-uid&nente a. una. tm.perstu.ra de 235^0 a 240RC
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durante un período de 2,?5 horco, para eliminar el exceso 
de glicol. La tenoeratura de la mezcla de reacción se man 
tuvo después en el margen de 2656C a 27160 durante un pe­
riodo de 4,75 horas, para llevar a cabo una policondensa­
ción. Durante la reacción se hizo pasar una vigorosa co­
rriente de nitrógeno a tra.vcs de la mezcla de reacción a 
la presión atmosférica. Ss obtuvo así un poliéstar blanco 
y cristalino, con una viscosidad reducida de 0,47 y un 
punto de fusión de 254-256SC. Jtl policeter se caracteriza 
ba por unas excelentes propiedades de estirado en frío y 
da formación de fibra tahible. Las fibras obtenidas por 
hilado en fusión a partir :1c ente polioéter fueron tn-lidas 
hasta un tono oscuro con .'enacryl Pihk C y hasta un tono 
muy oscuro con Celliton Paet lísd 33A hx. Cono., sin el 
uso de un vehículo.

LJidTLC 23

Una mezcla, de 175 g de tereftnlato de dimetilo, 
5,62 g de 6-(4-¿podiosr.lf0*7fañiltio) hexanoato de metilo, 
180 g de otilen glicol, 0,018 g de óxido de antimonio y 
0,081 g de acetato de zinc, se cargó en un reactor y se 
calentó o. una temiera tura de 186SC a 1C76C durante un pe­
ríodo de 3,75 h^ras, ^ara llevar a cabo un intercambio de 
óster, mientras se destilaba el mctanol fondado durante 
la reacción. La mezcla de rercción se calentó se'.u i demen­

ta una temperatura de 233^0 a 2356 C durante un perío
do de 3,25 horas, pare el 

peratura de la mezcla
imtnar el exceso de glicol. La 
de reacción ce :nntuvo después

en el margen de 2656C a 27360 durante un período de 4,5 
horas para llevar a cobo una polic ondensación. Durante la

-  57 -
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reacción ce hizo pasar ara vigorosa corriente de nitróge­
no a través le le. mezcla. de reacción a la presión ntmosíé 
rica. Xa obtuvo asi un golióster cristalino, con una vis­
cosidad reducida de 0,50 y un punto de fusión de 253 a 
2Ó0CC. '.3L polióster se car'eterizaba ñor anas excelentes 
pro;..'iGd.*.dcc de estirado en frío y de fornrción do fibra 
talible. Les fibras obtenidas ;?or hilado en fusión r. ;iar- 
tir do cote pelieeter fueron tenidas baste un tono brillan 
to con Genacryl Pinl: G y baste, un tono medio con Colliton 
fast Roe. GGA Ex. Cene., sin ol uso de un vehículo, le ob­
tienen también de una manen similar fibras teñiblcs a 
partir del polio ster preparado como se loa de sorito arriba 
en esto ejemplo, 3Nplsrndo como auxiliar del teñido mono- 
funcional de esta invención 3-(4-¿^otasiosulf¿7fcniltio) 
octrnonto de metilo.

3J.'.'"f'L0 24

20

25

Una mezcla de 175 1 de tereftalato de dimotilo, 
5,55 y de 5-(4-codiosulf^fcniltío) hexanoato do metilo, 
7,41 y do isoftalato de diiotilo, 130 g de ctilón yliool, 
0,015 y de óxido de antimonio y 0,085 y de acetato de 
sino, se cargó en un reactor y ce calentó a. mía. températe, 
ra de 1-35-C e. I88sc durante mi período de 3,67 horas, pa­
rí llevar a cebo un intercambio de áster, mientras se des 
tileba el mctsnol formado furente la reacción, la mezcla 
'o reacción se calentó ce -r.if.* monta a. un?, temperatura de 
233-C r 239-C durante un período de 3,5 horas para ell-ti- 
nnr el exceso ¿o ylicol. le tandera tura de la. tezcla, de 
reacción se mantuvo después cu el margen de 267&C u 268í¡C 
durante un período de 5 horas, para llevar a cabo una po-
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-;orosa corriente de nitrópjcno a través ds la n.ê ola de 
reacción a la presión c.tmosf drice.. Se octavo así un no- 
liéstcr blanco y cristalino, con ana viscosidad reducida 
do 0,11. y un .-.-unto ¿o fusión de 247 a 2508C. U1 polióstsr 
en cí'.racterisrba por unc.o excelentes proníedrdes de estira 
do en fríe y de fonmcicn de fibra temible. Las fibras ob 
tenidas ñor hilado en ftinión o. partir de e&tc noliáster 
fueron teñidas hasta un tono medio con Senacrvl lint!: 5- y 
con Oelliton daot Red b d  <x# Cono., cin ol uso de un ve— 
líenlo. Se obtienen también fibras tchíbice de manera si­
milar, a partir del policstcr pre^xrado como se ha descri 
to arriba en esto ejemplo, cm!c a i-fo como ^*uxilior del te 
fido acnofuncional de cota invención (4-¿Titiosulfo¡7fcnil- 
tio) acetato de butilo.

20

25

30

BJIXTr.O 25

Una mesóla de 155 g de tcrcftalato ¿e dimetilo, 
5*14 1 de 6-(4-</nodioaul.fo7feniltio) hcxan.oo.to do metilo, 
160 3 de otilen glicol, 4,81 g de sebacato de dimctilo, 
0,016 g de óxido de antimonio y 0,074 g do acetato de 
sino, se cargó en un reactor y so calentó a una tempera­
tura ds 1&69C a 187SC durante un período de 5 horro, pa­
ra llevar a oabo un intercambio de cúter, mientras se des 
tilo.be. si netanol formado durante la reacción. La mesóla 
de reacción fue calentada sc.'̂ üiácmcnto a una temperatura, 
de 236BC a 23$sc durante un período de 2 horas, para eli­
minar el exceso de glicol. la temperatura de la mésela de 
reacción se mantuvo dcnpuós en el margen de 2653C a 2723C 
durante un período de 7,27 horas, para, llevar a cabo una

-  59 -
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policondensación. Durante la reacción se hizo pasar ana 
vi. porosa corriente de nitrógeno a travo o do le. ríesela de 
reacción a la presión otrtosferica. Se obtuvo así un polics 
tor blanco y críete lino, con rnr- viscosidad reducida de 
0,61 y un punto de fusión de 251-25390, gi poliéster se 
caracterizaba por unas excelentes propiedades de estirado 
en frío y de formación de fibra temible. las fibras obte­
nidas por hilado en fusión a partir de este poliéster fuo 
ron teñidas hasta un tono nedio con Genacryl Tink G y han 
te. un tono oscuro con Celliton ?ast Red. GGA jtc. Cono., 
sin el uso de un vehículo.

Binario 26

Una mezcla de 175 1 de tcrcftalato de dimotilo, 
5,82 - de 6-(4-</sodiosrlf^foniltio) hexanoato de metilo,
7,66 g de sobacato de di 'etilo, 180 g de otilen glicol, 
0,019 .U de óxido de antimonio y 0,085 g de acetato de zinc, 
se cargó en un reactor y se calentó a. una temperatura de 
1879C a 189SC durante un período de 4 horas, para llevar 
a cabo un intercambio do áster mientras se destilaba el 
metanol formado durante la reacción. La mezcla de reacción 
fue calentada seguidamente a una temperatura de 2679C a 272 
9C durante un período de 3,5 horas, para eliminar ol oxee 
so de xücol. La temperatura de la mezcla de reacción se 
mantuvo después en el margen do 26790 a 2689C durante un 
período do 6 horas, para llevar a. cabo una policondcnsa- 
ción. Durante la reacción se hizo pasar una vigorosa co­
rriente de nitrógeno a. través de la ?'.ezcla de reacción a 
la presión atmosférica. Se obtuvo así un policctcr blanco 
y cristalino, con una viscosidad reducida de 0,55 v un



punto do fusión de 242-2443C. gp polióster se caracteri­
zaba por unan excelentes propiedades de estirado en frío 
y de formación de fibra temible. Las fibras obtenidas por 
Miado en fusión a partir de esto polióster fuoron teni­
das bosta un tono medio con Genacryl Pink G y hasta un 
tono oscuro con Celliton Fa.st Red GGA ;h:. Cono., sin el 
uso de un vehículo.

EJiXTLO 27

Una mezcla de 175 g de tcroftalato de dimetilo, 
6,15 3 de 6-(4—^sodiosulfo^fenilsulfonil) hexanoato de 
metilo, 160 g de etilén glicol y 0,054 3 de acetato de 
sino, se cargó en un reactor y se calentó a una tempera­
tura de 1759C a 191SC durante un período de 4,67 horas, 
para llever a cabo un cambio de ester mientras se destila 
ba el netonol formado durante la reacción. La mezcla de 
reacción fue calentada seguidamente hasta, una temperatura 
de 235SC durante un período do 1,33 horas, para eliminar 
el exceso de glicol. La temperatura do la mezcla do reac­
ción se :aantuvo después en el margen de 265^0 a 270SC du­
rante un periodo de 6 horas, paro llevar a cabo una poli- 
condensación. Durante la reacción se hizo pasar una vigo­
rosa corriente de nitrógeno a través do la mezcla 3e reac 
ción a la presión atmosférica. Se obtuvo así un polióster 
blanco y cristalino, con una viscosidad reducida de 0,43 
y un punto de fusión do 244 a 246SC. 13- poliéster se ca­
racterizaba por unas excelentes propiedades de estirado 
en frío y de formación de fibra teiíible.

3J3g?L0 28
Una mezcla de 175 3 de teraftalato de dimetilo,
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6,48 g de 6-(4-¿^odiosulfo/^f enilsulfonil) hexaiíeato de me 
tilo, 9,37 g de isoftalato ¿c dimctilo, 180 g do otilen 
glicol y 0,057 g de acetato do zi3.ic, se cargó en un reac­
tor y se calentó a una temperatura de 186$C a 1878C duran 
te un periodo de 6 horas, para llevar a echo un intercambio 
de éster, mientras se destilaba el mctanol formado duran­
te la reacción. La mezcla do rsrcción ce calentó seguida­
mente a una temperatura de 2625C durante un periodo de 2 
horas, para separar el seceso de glicol. La temperatura, 
de la mezcla de reacción r;c mantuvo después a 262SC duran 
to un período de 5,5 horas rara llevar a cabo una, policon 
densación. Durante le. reacción se hizo pasar una vigorosa 
corriente de nitrógeno a través do la mezcla de reacción 
a la presión atmosférica. Se obtuvo ; sí un poliéster blan
00 y cristalino, con mía. viscosidad reducida de 0,60 y un 
punto de fusión de 242 a 2458C. 11 poliéster so carsctsri 
zaba por unas excelentes propiedades de estirado en frío 
y do formación do fibra taüibls. Las fibras obtenidas por 
hilado en fusión a partir do este poliéster fueron teñi­
das hasta un tono oscuro con Gsnacryl Pink 0 y hasta un 
tono muy oscuro con Cclliton Fast Red GGA Dx. Conc., sin
01 uso do un vehículo. Se obtienen también fibras todi­
bles de manera similar, a nartir del poliéster preparado 
como se ha descrito arriba en este ejemplo, empleando
8-(4-¿Titiosulío^fcnilsulfcrt.il) octanoato do metilo como 
auxiliar del teñido mcnofuncional do esta invención.

EJK h'LO 29

30
Una mezcla de 175 g de toroftélate de dimetilo, 

6,33 g do 6-(4-^sodioculfp/^fonilsulfonil) hexanoato de me

c:*
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tilo, 6,53 5 Ae sebacato do dimetilo, 180 g de otilen gli 
col y 0,056 g de acetato de zinc, se cargó en un reactor 
y ce calentó a una temperatura de 188SC a 190SC durante 
un período de 5t5 horas, para llevar a cabo un intercambio 
3o áster, mientras se destilaba el mctanol formado duran­
te la reacción. la mezcla de reacción fue calentada seguí 
dónente a una temperatura de 25590 a 25ÜSC durante un pe­
ríodo de 2 horas, para eliminar el exceso de glicol. I-a 
temperatura de la mezcla le reacción so mantuvo después en 
el margen de 2569C a 25890 durante un período de 5,5 horas 
para llevar a cabo una, policondcnnrción. Durante la reac­
ción se hiso pasar una vigorosa corriente de nitrógeno a 
través de la mezcla de reacción a la presión atmosférica. 
Se obtuvo así un polióster blanco y cristalino, con ana 
viscosidad reducida de 0,50 y un punto de fusión de 252 a 
254*0. -1. poliéster se caracterizaba por unas excelentes 
propiedades de estirado en frío y formación de fibra tcííi 
ble. has fibras obtenidas per hilado en fusión a partir 
de este poliéster fueron todlAus hasta mi tono medio con 
Icnacryl finir G y hasta un tono oscuro con Cclliton Fast 
Red GGA ibc. Cono., sin el uso de un vehículo, te obtienen 
También fibras temibles de manera similar u partir del po 
liéstor preparado como se ha descrito arriba en este ejen 
pío, empleando 6-(4-^potccionulfo/^fcnilcalfonil) hexanoa- 
to do butilo como auxiliar del tosido monofuncional Ac C3 
te invención.

ijjiin?L0 30

3C
Una mezcla de 175 g de tcreftalato de diwotilo,

7,06 g de 6-(4-¿[sodior!rl.ffcnilculfonil) hexanoato Ae me

f
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tilo, 6,59 i de sebacato da di-aetilo, 120 
col y 0,056 g de acetato de zinc, se cargó 
y no calentó a ana tca'cratura de 184-30 a

3 de otilen gli 
en un reactor 
1C69C durante

un período de 5% 67 horas, para, llevar a cabo un intercam­
bio do ester mientras se destilaba el metano! formado du­
rante la reacción. La mezcla de reacción se calentó seguí
lamente a. una temperatura de 1913 C a 2353 C durante un pe­
ríodo de 3 horas, para eliminar el exceso de glicol. La 
temperatura de la mezcla de reacción se mantuvo después 
en el margen de 26280 a 26630 durante mi período de 5 ho­
ras, para llevar a cabo una policondensación. Durante la 
reacción se hizo pasar una vigorosa corriente de nitróge­
no o. través de la mazóla de reacción a la presión atmosfé 
rica. Se obtuvo así un policstcr cristalino y blanco, con 
una viscosidad reducida de 0,4-8 y un punto de fusión de 
24-7 a 2493C. El polióster se caracterizaba por unas exce­
lentes propiedades de estirado en frío y do formación de
fibra temible.

EJ2STLO 31

Una mezcla de 2330 gramos de tereftalato de 3i- 
netilo, 80 gramos de 5- (4-¿^odiosulf o/'f cnoxietoxi )isof ta- 
lato de dinetilo, 53 granos de (4-¿sodiosulf fenoxi)aoe- 
tato de metilo, 1900 gramos de otilen glicol, 1,1 gramos 
¿e acetato de zinc y 0,36 grataos de óxido de antimonio, 
se cargó en un reactor. La mezcla de reacción se calentó 
hasta una temperatura de 2003 0 durante un período de 1 
hora, y ce mantuvo a esta temperatura durante un período 
adicional de 1 hora para llevar a cabo un intercambio de 
catar, mientras se destilaba el netanol formado durante

a*
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la reacción. La mezcla de reacción se calentó se^idamen­
te Meta una temperatura de 2556 C durante un período de 
2,75 horas, para eliminar el exceso de glicol. Una vez 
eliminada la mayor parte del exceso de glicol, se redujo 
lentamente la presión liante. 3 mm. de mercurio. La tempera 
tura do la mezcla de recoden se mantuvo después en el 
narren de 262$C a 26560 durents un período de 3 horas, pa 
re llevar a oabo una policondsnsación. So obtuvo así un 
polióstor cristalino, con una viscosidad reducido, de 0, 56 
y un punto de fusión de 250 a 2526C. El policstsr se ca­
racterizaba por unas excelentes propiedades de estirado 
en frío y de formación de fibra, tcñible. Las fibras obte­
nidas ñor hilado en fusión a partir de este poliócter, 
evidenciaban las siguientes propiedades físicas:

Denier
Tenacidad
Alargamiento
Rigidez en seco a 256 C

112

2,2 gromos por danier 
25 por ciento

93 gramos por denier

Las fibras fueron teñidas hasta un tono oscuro con Sevron 
Blue 5& sin el uso de un vehículo.

EJ3TL0 32

Una mezcla de 2660 gramos de tereftalato do di- 
metilo, 95 gramos de 6- (4-¿^sodiosulfo/^fcnoxi )hcxanoato de 
metilo, 2170 gramos de etilón glicol, 0,41 gramos de óxi­
do de antimonio y 1,24 gramos do acetato de zinc, se car­
gó en un reactor y se calentó a una temperatura de 2656C 
duren te un período de 3,5 horas, para llevar a cabo un in 
tcrcanbio de áster mientras se destilaba el metanol forma
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¿o luyante la reacción. Sólidamente, el exceso de gli- 
col fue separado por destilación de la mezcla de reacción 
y la presión se redujo lentamente hasta 4 Km do merourio. 
La temperatura de la mezcla de reacción se mantuvo des­
pués en el margen de 265SC a 270Sc durante un período de 
4,5 horas, para llevar a cabo una policondeneación. Se 
obtuvo así un poliéster cristalino incoloro con una visco 
sidad reducida de 0,48 y un punto de fusión de 254^0. IR 
poliéster se caracterizaba ñor unas excelentes propieda­
des de estirado en frío y de formación de fibra teñible. 
Las fibras obtenidas por hilado en fusión a partir de es­
te poliéster, evidenciaban las siguientes propiedades fí­
sicas:

Denier
Tenacidad
Alargamiento
Encogimiento en agua hirviendo
Rigidez en seco a 25^0 
Rigidez en seco a 200SC 
Rigidez en húmedo a 706 C

139 gramos
5,1 granos por denier 
11 por ciento

5 por ciento 
97,5 gramos por denier
4,6 granos por denier 
44 granos por denier

Las fibras fueron teñidas hasta tonos de medios a oscuros 
con los siguientes colorantes sin el uso do un vehículo: 
Üslliton Fast Red GGA, Latyl Blue PL, Oelliton Fast Pink 

25 BA, Sevron Blue 5G, Scvron Yollon R, y 1-axilon Red BL. A 
titulo de comparación, las fibras obtenidas por hilado 
en fusión a partir del poliéster de tcrcftalato de nolie- 
tileno, os decir excluido el auxiliar del teñido monofun- 
cional de esta invención, nc fueron teñidos mediante Se- 

30 vron Blue 5G, Sevron Yellon R ni Kaxilon Red BL, siendo
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teñidos solamente hasta tonos muy claros con Celliton Fast 
Red GGA, Latyl Bine FL y Celliton Fast Pink BA. Las fibras 
teñidas de acuerdo con esta invención eran resistentes al 
lavado y a la luz, así cono estables a la limpieza en se­
co. Lo,o telas tejidas a partir de ellas, tenían un tacto 
sedoso y agradablemente suave.

EJRñPLO 33

Una mezcla de 30 gromos de tcroftalato de diae- 
tilo, 1,618 gromos de sebacato de dimetilo, 0,943 gramos 
de (4-^potasiosulfo/^feniltio) acetato de etilo, 26 gramos 
de óxido de etileno, 0,016 gramos do acetato de zinc y 
0,005 gramos de óxido de antimonio, se cargó en un reac­
tor y se calentó a una temperatura de 197^0 a 214-C duran 
te un período de 1,5 horas, para llevar a cabo un inter­
cambio de áster, mientras se destilaba el metanol formado 
durante la reacción. La mezcla de reacción se calentó se­
guidamente a una temperatura, de 220c C a 232SC durante un 
período de 1 hora, para separar el exceso de gliool. I-a 
temperatura de la mezcla de reacción se mantuvo dospuás 
en el margen de 267SC a 275SC, durante un período de 5 
horas, para llevar a cabo una policondenoación. Durante 
la reacción se hizo pasar una, vigorosa corriente do nitrj3 
gene a través de la mezcla de reacción a lo. presión atmosi 
ferioa. de obtuvo así un oolicater cristalino, con una 
viscosidad reducida de 0,47 y un punto do fusión de 224 a 
225SC. El poliáster so caracterizaba por unas excelentes 
propiedades de estirado en frío y de formación de fibra 
teñible.
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BJ.'XTIO 34

Una ráesela de 30 grnnos de tcrcftalato de dime­
tilo, 1,956 gramos de isoftalato de dinotilo, 1,049 gra­
nos de (4-¿̂ **potasiosuJ.fo/^fcnilculfonil )acctato do etilo,
26,1 granos de etilen glicol, 0,015 granos do acetato de 
zinc, y 0,005 gramos ¿e óxido de antimonio, oe cargó en 
un reactor y se calentó a una temperatura de 211SC a 220 
SC durante un período de 1,25 horas, para llevar a cabo 
un cambio de ester mientras se destilaba el uotanol for­
mado durante la reacción, la mezcla de reacción se calen­
tó seguidamente a una temperatura de 2283C a 229-C duran­
te un período de 0,5 horas para eliminar el exceso do glji 
col. la temperatura de la rósela de reacción se mantuvo 
desunes en el margen de 27530 a 285^0 durante un período 
de 5 horas, para llevar a cabo una policcndensación. Du­
rante la reacción se biso pasar una vigorosa corriente 
do nitrógeno a través do la -cocía do reacción a la pre­
sión atmosférica. So obtuvo así un polioster cristalino, 
con una viscosidad reducida, do 0,62 y un punto de fusión 
de 244 a 245*C. El poliéntar se caracterizaba por unas
excelentes propiedades stirado en frío y de formación
de fibra talible.

DJIETIO 35

25

30

Una .mezcla de 30 granos de torcftalato de dine­
tilo, 0,875 gramos de 2-(potasiosulfo)fluorcno, 9,9-dipro 
pionato de dimetilo, 0,997 grumos de (4-¿^)Otasiosulfo/fs- 
nilculfonil)acetato de etilo, 25 gramos de etilón glicol, 
0,0144 gramos de acetato de sino, y 0,005 granos de óxido 
de antimonio, se cargó en un reactor y cc calentó a una
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teMcei'<ctu.ra ¿o 205^0 s 210^0 aurance peiiodo de 1 liora¡ 
nai-a llevar a oabo un intorcambio do estar $ Mientras se 
destilaba el .¡etanol foraado durante la reacción, la mez­
cla de reacción ce calentó seguidamente a una temperatura 
do 22330 a 230&0 durante un periodo de 0,3 ñoras, par-a 
eliminar el exceso de ¿'.icol. La temperatura de 3.a mez­
cla de reacción so mantuvo después on el Margen de 27090 
9, 231^0 durante un período de 3 ..eras, para llevar a cabo 
una policondonnación. Durante la reacción se nizo pasar 
una vigorosa corriente do nitrógeno a través do la mezcla 
de reacción a la presión ntmcsici'ica. Jo os cavo asi un pô  
lióstor cristalino con rn.a viscosidad reducida de 0,62 y 
un -<unto do fusión de 259 a 2603 o. H  polioeter so carac­
terizaba por unas excelont.-'s propiofuíes de estirado en 
frío y no formación do fibra tmillo.

u J -10 36

o-

25

una mezcla (Le 30 gra- '.os do tereftalato do dime— 
tilo, 3,17 granos de nabacato da ¿inetilo, 0,573 gx-Uíios 
u.e L4-/potasicstü.f o/''i -iiiltio)acetato Ge etilo, 33,4 era- 
nos do una solución ¿o 1,4-cío1.&r.oxc3iodi..'.ctanol al 70/ en 
nat,.-ncl, y 2 céntimotros cúbicos de una solución al 11,4 
por ciento on peso do Í':aLfi(OJ,df),- cu brtn?.ol, se cargó 
en un reactor y so calentó a una temperatura do 205*c a. 
208eo durante un periodo de 2 horas, para llevar a cabo 
un intercambio de áster mientras se destilaba el Motan*'!
f s-'.'.tfl'.o durante 1a reducción. La '".oscla de reacción fue
cale:'.tala seguidaMonte -.T'l témporatura do 25080 ¡a 2$0sC
'ajo ut a presión i'edu.e*! f * -de 3,5a 4 nili.'.otros do - *er cu­

30 l io , -..urente un *¡<orí c do de 6 ¡'Oras, pa a el.*.* mal al CKCO

6$ - 293235



j** MALA rEPROOUCCiON
¿JOí, ülfECTO DEL ¡

. \ ^ %. A*

#v

t
ô do glicol y llovai- a cubo ¡.j,.u nolicondensación. óuran- 

r^.cción co j:ino pasar una vigorosa corriente de jal
no obtuvo asído reaccióna travó;:

:ui polióotor cristalino, con un cunto ¿3 fusión do 2S2SU 
a 253&3, ^1 polióstar so oaxv.ctorizaba cor Muaa sxcolontca 
cyociedados de estirado cu frío y do í'cmaci on do x i ora
t*.f¿.'.il)l.a.

10
E C ^

n

20

25

30

los ountos do ixvoución propia y Duova que se pro 
(̂ ue seuxi ccjoJO do  ̂e 1 i o  ̂L.t. *. u.c t, tJ en u o

do Ix.v&nción en Ispaíia, por Y'.úl.i'.J -ajios, son los si^uien- 
t*'SÍ

1. - Un proood^.icuto pa.-:'a la prcducción de en 
polióstor lineal toRiblo ruó ce. ¡prende ñ^Lontjü- el eo.t- 
nuosto o con...-u.9Stos do ácido dicarbcxilíco, y.icol y cosm- 
puosto sulfonado a una to<rporat!.'.ra en el oar^on do 150SC 
a 27063 en una atr!iósí\*x-a i) orto, separar sussi^riontemen­
te ol exceso del rlicol de la acacia do reacción y calen­
tar finalmente la mésela de reacción a una temperatura en 
el mareen de 225B0 a 325^3 ¡a i.na precien reducida en el 
marren de 0,1 nat a 5 nm do t̂ex curio en una atmósfera iner 
te.

2. - Un procedimiento do acuerdo con el punto 1 
en que la mezcla ¿e reacción es calentada en la primara 
otapa a una temperatura on el j nr^en de 17C6C a 2606C.

3. - Un procedí.,:¡.euto de acuerdo con los puntes
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1 6 2 en que la tesela 3a reacción se calentada en la eta 
pa final a una temperatura en el mareen de 2509C a 2909c.

4 Un procedimiento do acuerdo con cualquiera 
de los pantos 1 a 3 en que un catalizador de policondcnsa 
ción esta presente en una cantidad de 0,001 a 1 por cien­
to en oeso basado en el peso total del compuesto o co^ 
puestos de ácido dicarboxilioo.

5. - Un procedimiento de acuerdo con el punto 4 
en que el catalizador está presente en una cantidad de 
0,01 a 0,2 por ciento en peso besado en el yeso total de 
compuesto o compuestos ds ácido dicarboxilico.

6. - Procedimiento para la producción de un po- 
lióster lineal teüiblc.

Tal y como se ha descrito en la Memoria 3"-s 
tecede y para los fines que se han especificado*

Ista Memoria consta de setenta y una oscri
tas a máquina por una sola erra.

I-Cdrid, 15 FER1964
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