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FUNDAMENTOS DE LA INVENCION

Campo‘de la invencién

Esta invencidén se refiere a pafiales, bragas
para incontinentes y similares, desechables, gque tienen al
menos una proteccidén de cintura y una banda de cintura ex-
pansible elisticamente, unitarias.

Técnica de base

Los nifios (y otros incontinentes) visten Jpafa-
les desechables para recibir y contener orina, heces;ngl
otros fluidos descargados desde el cuerpo. Los paﬁaleg'ﬁe—
sechables actlan a la vez para contener los materialgg.
descargados y para aislar estos materiales del cuerph.ﬁé
quien los viste y de sus alrededores. lLas realizaciones s
modernas de pafiales desechables realizan frecuentemente

estas misiones de una manera superior a la de los pghigies

de tela tradicionales. Sese

Los paiiales desechables comprenden norm%@@én-
te tres elemcntos: una l4mina superior permeable al\ﬁlaidm
disefiada para estar situada junto a la piel del usuario;
una lé4mina de respaldo impermeable al lfquido que consti-
tuye, en uso, la superficie exterior del pafial; y un ele-
mento absorbente interpuesto entre la 1l4mina superior vy
la l8mina de respaldo.

La l4mina superior es, frecuentemente, una te-
la no tejida hidréfoba que es fécilmente permeable al flui
do. Su hidrofobia tiende a hacer que la superficie que
ésté en contacto con el usuario esté seca y protegida de
los fluidos absorbidos dentro del elemento absorbente.

El elemento absorbentu recibe y retiene los

fluidos que pasan a través de le lémina superior. Normal-
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mente contiene una madeja de fibras de pulpa de madera de-

positadas al aire.

- La l8mina de respaldo actda para contene; los
fluidos dentro del elemento absorbente, protegiendo asf lag
5 ropas exteriores del usuario y otras superficies de ser
ensuciadas éor estos fluidos. Las l4minas de respaldo es-
t4n formadas comfinmente de material impermeable al 1lfquido

tal como pelfcula de polietileno. ..

Pafiales desechables con muchos disefios bégicos
[ ] L ]
L ]

10 diferentes son ya conocidos en la técnica. Por ejemplé;
Duncan y Baker en la patente de EE,UU. n@m. Re 26.1523'Fx-
pedida el 31 de enero de 1967, describen y reivindic&n'&n
pafial desechable que ha alcanzado una amplia aceptacién
y éxito comercial. Buell, en la patente de EE.UU. .

tteas

15 3.860,003, expedida el 14 de enero de 1975, describe, y-,
reivindica otro pafial desechable que, asimismo, ha alcéh—
zado una amplia aceptacién y éxito comercial. El pandl J
descrito por Buell difiere del descrito por Duncan y-Béknr
en muchos aspectos, no siendo el menor de ellos la provi-
20 sién en el pafial de Buell de cefiidores elédsticos (o expan-
1 sibles) en las perneras. Otra realizacién de pafiales dese-
chables se describe y reivindica por Aziz y Blaney en la
Solicitud de Patente Europea nfim, 82200801.7, presentada
el 29 de junio de 1982. El pafial de Aziz y Blaney también
25 prevé cefiidores el&sticos (o expansibles) en las perneras,
pero es de un disefio algo diferente que el descrito por
Buell.

Mesek v otros en la patente de EE.UU,
4,324,245, oxpedida el 13 de abril de 19825 Pieiniak vy

30 otros en la patente de EE.UU., 4,337,771, expodida el 6 de

15056




10

15

20

25

30

05056

julio de 1982; y HMesek y otros en la patente de EE.UU,
4,352.355, expedida el 5 de octubre de 1982, describen

p=ifiales desechables que tienen cefiidores de pernera el&s-

ticos y bandas de cintura elfsticas ( o expansibles). = |7

; Klevit y Osterhage, en la Solicitud de Paten-|
te Europeaznﬁm. 83307177.2, publicada el 4 de junio de
1984 como publicacién nim. 0112655, basada en la solici-
tud de patente de EE.UU. niim. 06/444.543, presentade.el,

26 de noviembre de 1983, describen pafiales desechabfagz
con bandas de cintura expansibles elisticamente. w
Buell, en la Solicitud de Patente Europea
ndm. 82200161.6, publicada el 1 de septiembre de 1982 co-|
mo publicacién ndm. 0059015, describe pafiales desechables
con proteccién de cintura. Una protecéién de cintura es

un miembro de barrera impermeable al lfquido situado.e

el borde del nficleo absorbente en al menos una de lég'zo-

nas de cintura del pafial. Comprende una porcién extertor
que sobresale desde el borde del nficleo absorbente{éié-
jéndose del centro del pafial y una parte interior inter-
puesta entre la lé&mina superior vy el ndcleoc absorbente.
La proteccién de cintura sirve para impedir que el 1lfqui-
do escape del nlcleo absorbente a2 través de sus bordes de
cintura.

También se han propuesto otros conceptos pa-
ra impedir que el 1lfquido que emigra hacia el perimetro
del pafial moje la ropa interior del usuario. Por ejemplo,
la patente de EE,UU. 3.520,303 expedida a Endres sl 14 dT
julio de 1970, ensefia un pafial desechable gue tiene una
barrera que impide la fuga en los extremos, para impedir

el escape por la cintura, La barrera es una tira de peli-
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culn delyada que estd fijada entre la 14mina superior y

la l3mina de respaldo 2 lo largo de una sola lfnea en el
perfmetro del pafial. Endres y otros, en la patente de EE.
Ud. 3.900.031, expedida el 19 de agosto de 1975, también

5 describen una pelicula delgada en el borde de un pafial,

Strickland y Visscher en la patente de EE,UU.
4.253.461, expedida el 3 de marzo de 1981, describen Y

reivindican otra forma de pafial desechable al que a veces

LI
hacen referencia como un calzoncillo para incortinentss,

y

10 pensado para ser vestido por adultos, e

Aunque los pafiales desechables descritos en 1lg

que precede, particularmente los descritos por Duncan,'y:

Baker, Buell, Aziz y Blaney, vy Klevit y Osterhage funcio-

nan de una manera ejemplar, aln se buscan pafiales deseghad

BREVE DESCRIPCION DE L0OS DIBUJODS “e

La Fig. 1 es una vista en perspectiva pkrkfal-

15 bles perfeccionados.

mente recortada de un pafial desechable que lleva idbwfbo-
rada la presente invencién; los espesores de ciertos ele-
20 mentos han sido exagerados para mayor claridad.

Lta Fig. 2 es una vista en corte del paMal de
la Fig. 1, tomada a lo largo de la lfnea 2-2; los espeso-
res de ciertos elementos han sido exagerados para mayor
claridad,

25 La Figs 3 es una vista parcial ampliada de la
banda de cintura del pafial de la Fig. 1, que ilustra una
realizacién de la banda de cintura del pafal.

La Fig. 4 es una vista desde el extremo de
la parte de la banda de cintura mostrada en la Fig. 3.

30 RESUMEN DE LA INVENCION

05056
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La presente invencién es la de un paiial dase-
chable que comprende una proteccién de cintura y banda dg
cintura expansible el&sticamente, unitarias, En esta inygen
cién, una sola pieza (unitaria) de material sirve como )
proteccién de cintura (barrera impermeable al 1fquido)
que impide que el lfquido escape desde el ndcleo absorben-
te a través de sus bordes de la cintura, haciendo asf{ m&s
seca la superficie del paifial que establece contacto cone,
el cuerpo, y como banda d= cintura expansible eléstiéa&gﬁ-
te que mejora el ajuste del pafial alrededor de la cié%ﬁéa
de quien lo viste y que tiende a retardar la fuga de lfqui

do desde la zona de la cintura.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCIOM

Ahora con referencia a las Figuras, se nueg-
tra en ellas una realizacién preferida de 1la presengé;;b,
vencién tal como se usarfa en un articulo absnrbente:Hése_
chable y, mis particularmente, como se usarfa en un:ﬁéﬁal
desechable. Tal como aquf se utiliza, el término “aééi&u-
lo absorbente desechable" se refiere a articulos que ab-
sorben y contienen lfquido y, méds especificamente, se re-
fiere a artfculos que son colocados junto al cusrpo huma-
no para absorber y contener las diferentes descargas del
cuerpo (por ejemplo, sangre, menstruo, orina, etc.), cu-
yos artfculos estén pensados para ser desechudos después
de un solo uso en lugar de ser lavados o restaurados de
otra manera y vueltos a usar, Un "pafial" es una prenda
vestida generalmente or nifios y personas incontinentes;
se coloca entre las .lernas y es sujetado alrededor de la
cintura de quien lo viste {usuaric). Sin embnrgo, debe

entenderse que, aungue 1z presente invencidn se explica
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en términos de un pafial, es tamhién aplicable par? su uso
en otros artfculos absorbentes descchables, tales como com;
presas catameniales, bragas y similares.

La Fig. 1 es una vista en planta parcialmente
recortada dg un paiial 10 desechable preferido de la presen
te invencidn despu&s de que los elementos estén conjunta-
dos, pero antes de que la protqﬁcidn de cintura y el miem-

bro de banda de cintura expansible elédsticamente, UNiFﬁ—g

rios (2 los que, de aquf en adelante, se har$ referenhia
como "proteccién de cintura/banda de cintura"), esténzébé-
trafdos como se describe posteriormente, y el pafial 10 an-
tes de ser colccado sobre su usuario. Como se ve en ﬁ;}&igl
1, el paifial 10 comprende b&sicamente una l4mina superior

12 permeable al fluido, un nficleo absorbente 14, una.%émi—
na de respaldo 16 impermeable al lfquido, y la protenggn
de cinturaz/banda de cintura 18. Aunque la l4mina supé?ibr

12, el nGcleo absorbente 14, y la lémina de respaldo’26*
pueden ser conjuntadas en una variedad de configuracﬁé%ks
bien conocidas, un conjunto preferido de pafial desechable
se describe generalmente en la antes citada patente de
Ec.UU. 3.850,003 expedida a Buell, cuya patente se incor-
pora a la presente como refarencia.

En la realizacién preferida del pafial 10 mos-
trado en las Figs 1 y 2, en la que la l4mina superior 12
y la 1l8mina de respaldo 16 son coextensivas y tienen di-
mensiones de longitud y anchura generalmente mayores que
las del nficleo absorbente 14, la l8mina superior 12 esté
superpuesta sobre la l4mina de respaldo 16, formando as{
un borde 17 periférico. El borde 17 periférico define la

periferia exterior o la extensién exterior del pafial 10 y
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rodea al nificleoc absorbente l4. La 14mina superior 12 est4
fijada a la l4mina de respaldo 16 de cualquier manera co-.

nocida en la técnica por medios generalmente no mostrados

en las Figuras, excepto en relacién con otras funciones, "=

El pafial 10 tiene una tapa lateral 22 a cada
lado 24 longitudinal del paiial 10, Con el fin de proporcio-
nar una lfnea expansible eldstica dentro de la tapa late-

ral 22, un miembrn eldstico 26 estéd asociado con cada-,tapa

lateral 22, proporcionando con ello un borde 49 expangis

"ble el&sticamente en cada tapa lateral 22. Informacifn®mis

detallada y espec{fica concernient: a las tapas laterales
22 y al miembro elsstico 26 se pone de manifiesto enilé?
patente de EE.UU. 3.860,003 incorporada a la presente con

anterioridad.

El pafial 10 desechable tiene un eje longitudi-

nal 28, un eje lateral 29, una parte posterior 30, una®’

parte delantera 31, una parte 32 posterior dr cintura-y’
una parte 33 delantera de cintura, y una parte 34 dé:yﬂy
trepierna. Ademfis, el borde 17 periférico comprende el
borde posterior 35 vy el borde delantero 36, abarcando ca-
da uno la distancia existente entre los lados longitudina-
les 24 a cada extremo del peafial 10 desechable.

La parte posterior 30, en general, es aquella
parte del pafial que va desde el eje lateral 29 hasta el
borde 35 posterior del pafial 10 y que, cuando el pafial 10
ests colocado, hace contacto con la espalda del nifie. La
parte delantera 31, en general, es aguella parte del pafal
10 que va desde el eje lateral 29 hasta el borde %6 delan-
tero del pafial 10 y que, cuando el paffal 10 estd colocado,

hace contacto coen la parte delantera del nifio. La parte
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32 posterior de cintura es la parte marginal del paﬁal-ldf
adyacente al borde 35 posterior. La parte 33 delantera de
cintura es la parte marginal del pafial 10 adyacente al

borde delantero 36. Las partes de cintura 32 y 33, poste-

rior y delantera, respectivamente, cooperan entre sI cuéh-
do el pafial 10 est8 ajustado alrededor y unido a un n;no o
para rodear la cintura del nifio y sujetar sobre &1 el pa- |

fial 10. La parte 32 posterior de cintura y‘la parte QSI

delantera de cintura tiene cada una de ellas una ancﬁ@?i
que se extiende desde el borde posterior 35 y el bord;:de-
lantero 36, respectivamente, hacia el eje lateral 29 una
distancia de aproximadamente 2,5 cm hasta aproximadaﬂéﬂte
6.4 cmj cada una tiene una longitud que se extiende géaAS- g
versalmente a través .del pafial 10 en el borde posterior
35 vy el borde delantero 36, respectivamente, La prufundl-
dad de las partes 32 y 33, posterior y delantera, respec~
tivamente, se establace primariamente por, e incluyd;ﬁ:bs
medios de sujecifn del pafial para fijar el pafial alg¥dg-
dor de la cintura del nifio, Unos medios de sujecién ;Eép-
tables son las cintas 38 de sujecién adhesivas gque son

bien conocidas en la técnica del pafial desechéble.v

La parte 34 de entrepierna del pafial 10 es
aquella zona del pafial que estéd situada en general direc-
tamente entre las piernas y alrededor de la parte inferioy
de un nifio cuando el pafial 10 est4 colocado; generalmente
estd centrada sobre el eje lateral 29,

€l ndcleo absorbente 14 puede estar fabricado
en una amplia variedad de tamafios y a partir de una ampli
variedad de materiales absorbentes usados coménmente en

artfculos absorbentes desechables y que son capaces de
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absorber y retener lfquidos. Aunque se hace generalmente
referencia a la pulpa de madera desmenuzada con felpa aé-
rea y es preferida para la manufactura del nécleo absorben-
te 14, también pueden usarse otros materiales absorbentes
de 1fquido tales como espumas, una multiplicidad de capas
de guata de celulosa acresponada, polf{meros superabsorben-
tes, o cualquier material equivalente. La capacidad absor-
bente total del nfcleo absorbente 14 deber4, naturalmgpyp,
ser compatible con las cargas 1fquidas proyectadas eni%?:
usc para el que esté pensado el artfculo absorbente. 1{.2
La realizacién preferida ilustrada en la Fig.
1l tiene un nucleo absorbente 14 en forma de reloj de.af&-

na en la que el ndcleoc absorbente 14 en las partes de cin-

tura 32 y 33 posterior y delantera respectivamente es més

ancho que el ndcleo absorbente 14 en la parte de la entre-

. o
*« . o

pierna 34, formando con ello las orejas 39, 40, 41, y.un
cuarta oreja que no se muestra, en las esquinas del ﬁéﬁleo
absorbente l4. La realizacién ilustrada en 1la Fig. L:Hhxé
proyectada para ser empleada en nifios de un peso que ;s;i-
la desde aproximadamente 5 kg hasta aproximadamente 12 kg.
Por consiguiente, el ndcleo absorbente 14 es una almoha-
dilla de felpa aérea de aproximadamente 40 cm de largo,
medida a lo largo del eje longitudinal 283 tiene aproxima-
damente 25 cm de ancho a lo largo de las partes 32 y 33

de cintura posterior y delantera, respectivamente; vy tie-
ne aproximadamente 10 cm de anchura a través de la parte
34 de entrepierna. La capacidad de absorcién de la felpa
aérea usada para el ndcleo absorbente 14 es suficiente pa-
ra absorber y retener desde aproximadamente 8 g hasta apro

xinadamente 16 g de agua por gramo de absorbente. De acuer
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[ do con ello, la felpa aérea usada en la realizacién prefe-
rida mostrada en la Fig. 1 pesa aproximadamente de 30 g a
56 g. Sin embargo, debiera entenderse que el tamafio, la
forma, y la capacidad absorbente total del nécleo absorbend
S te 14 pueden variarse para alojar usuarios de péﬁal que
varfen en témaﬁo desde nifios recién nacidos hasta adultos.
Asf pues, otras dimensiones e incluso otras formas (por

ejemplo, rectangular) pueden ser usadas también para el
nécleo absorbente 14. oTe s

.® g

10 El ndcleo absorbente 14 tiene un borde 432@62
nGcleo que define la extensién exterior del nécleo absor-
bente 14 y que comprende una multiplicidad de segmentb s de

borde de nGcleo; un segmento de borde de ndcleo es una parit

te del borde 43 de ndcleo. Preferiblemente, el borde 43 de

15 nGcleo comprende un segmento 45 de extremo delantero qué
es el segmento de borde de nficleo que recorre el extrago

del nfcleo zbsorbente 14 en la parte 33 de cintura d&lpp-
tera del pafial 10, y un segmento 47 de extremo postetiar

que es el segmento de borde de ndcleo que recorre el.éikrg
20 mo del ndcleo absorbente 14 en la parte 32 de cintura pPoS-
terior del pafial 10. El borde 43 do ndcleo tiene una super
ficie 42 de borde de nfcleo (Fig.2) que se enfrenta hacia
fuera del centro del nlcleo absorbente 14 en la parte 32

de cintura posterior. El borde 43 de nficleo tiene una

su=-
25 perficie de borde de nfcleo similar en la parte 33 de cin-
tura delantera, pero esta superficie no se muestra de ma-

nera explicita en las Figuras.

Como se ve més claramente en la Fig. 2, un
nGcleo absorbente 14 preferido comprende una capa absor-

10 bente 44, una primera capa 46 da2 papel fino que forma la

05056
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primer=a superficie opuesta 48 del nidcleo absorbente 14, y
vna segunda capa 50 de papel fino que forma una segunda su-
perficie 52 opuesta del ndcleo absorbente l4. La superficie
42 de borde de nicleo se une a las primera Yy segunda super+
ficies opuestas 48 y 52. Asf, las superficies exteriores

del ndcleo absorbente 14 en la parte 32 de tintura poste-
rior estén definidas por la primera superficie opuesta 48,
la segunda superficie opuesta 52, y la éuperficie 42 dg ..

borde de nlcleo. « *e

La capa absorbente 44 es preferiblemente &diﬁa
de madera desmenuzada, pero puede ser cualquiera de los
materiales descrites aquf anteriormente. Las primera:§}';
segunda capas 46 y 50 de papel fino mejoran la resistencia
a la tensién de la capa absorbente 44 y reducen la tenden-
cia de &sta a perder su forma cuando esti mojada. AUQAEE
pueden usarse varios materiales y técnicas de fabric;éién

para manufacturar las capas 46 y 50 de papel fino, sbehén
obtenido resultados satisfactorios con hojas de papei?ﬁ@nn
de resistencia en estado hdmedo que tiocnen un peso bésico
de aproximadamente 186 g/mz. Aunque las capas 45 y 50 de
papel fino tienen preferiblemente el mismo contorno que
la capa absorbente 44, pueden tener diferentes dimensio~
nes, diferente configuracién, o pueden ser omitidas com-
pletamente.

La segunda capa 50 de papel fino del nfcleo
absorbente 14 est§ superpuesta a la l4mina de respaldo 16
y estd preferitilomente unida a la misma por medios de
unién (no mostrados) bien conocidos 'en la té&cnica.

La l4mina de respaldo 16 es impermeable a los

1fquidos vy evita que los lfquidos absorbidos por el nécleo
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cbscrbente 14 mojen la ropa interior, la vestimenta, ropa
dg cama y otros objetos que hagan contacto con la persona
que viste el paiial 10 desechable. Preferiblemente, la 14mid{
na de respaldo 16 es una pelfcula de polietileno de apro-
Ximadamente 00,0012 mm hasta aproximadamente 0,051 mm de
grueso, si bien pueden usarse otros materiales flexibles
impermeables a los liquidos. Tal como aquf se utiliza, el
término “"flexible" se refiere a materiales que son ddﬁi{es
y se conforman con facilidad a la forma y contorno de%}::
cuerpo humanc. Una pelicula de polietileno adecuada e%fgé-
bricada por Moncanto Chemical Company, de St. Louis,
Missouri, EE.UU., y se comercializa como la pelfcula.nfiif.
802C. También pueden usarse materiales utilizados en EQ.
técnica para proporcionar l4minas de respaldo que son ge-
ng{almente impermeables al l1fquido pero permeables quQé-

por (es decir, "respirables"). . Sest
En una realizacién preferida, la l&mina :dE!."
respaldo 16 tiene una configuracién de reloj de arenﬁyﬁo-
dificada y se extiende m4s alli del borde 43 de nficleo
una distancia de aproximadamente 1,5 cm hasta aproximada-
mente 3,0 cm en las partes 32 y 33 de cintura posterior y
delantera. A lo largo de los lados 24 longitudinales del
pafial 10, la l4mina de respaldo 16 se extiende més allé
del borde 43 de nficleo y es generalmente paralela al mis-
mo. Cuando el nicleo absorbénte 14 se hace mis estrecho
en la parte 34 de la entrepierna, el borde de la lémina
de respaldo 16 es sustancialmente lineal y paralelo al
eje longitudinal 28 de modo que la lémina de respaldo 16
es mis ancha que el ndcleo absorbente 14 y la tapa late-

ral 22 se hace cada vez mis ancha hasta que tlcanza al
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eje lateral 29. Esta parte lineal de la 14mina de respalds

16 constituye el borde 49 expansible de la tapa lateral 22
La parte lineal del borde lateral de la 14mina de respaldo
16 tiene generalmente entre 12 cm y 30 cm de largo y, Ppara

el pafial 10 de la realizacién preferida. 1lustrada en la 5;

Fig. 1, tiene aproximadamente 23 cm de largo. La lémina dej o

respaldo 16 est4 preferiblemente gofrada o con acabado ma-{

te para proporcionarle una apariencia a modo de tela.

La 14mina superior 22 es décil, de tacto suUa>

ve, y no irritante para la piel del usuario. Adem4s, ia' %
l4mina superior 12 es permeable al fluido, permitiendo con
ello que los )fauidos penetren f4cilmente a través de’ &Y
espesor. Impide que el usuario del pafial 10 entre en ;;6-
tacto con el nicleo absorbente l4. Una l4mina adecuada
puede estar fabricada a partir de una amplia gama de.Hgfe-
riales tales como fibras naturales (por ejemplo, flbfae de
madera o algodén), fibras sintéticas (por ejemplo, pﬁiibs-
ter o polipropileno), o una combinacién de ellas. Al??ﬁna-
tivamente, la limina superior 12 puede ser una espuma a
modo de fibra tal como las espumas reticuladas que son
bien conocidas en la técnica. ‘

Un material para lé&mina superior particular-
mente preferido comprende fibras de polipropileno de lon=
gitud de fibra cortada que tienen un denier de aproximada-
mente 1,5, tal como las fibias de polipropileno Hercules
151 comercializadas por Hercules, Inc., de Wilminton, De-

lawvare, EE.UU, Tal como aquf{ se usa, el término "fibras

de longitud de libra cortada" se refiere a fibras que ten-.

gan una longitud de al menos 3,8 cm.

También pueden construirse laminas superiores
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adecuadas a partir de pelfculas pl&sticas perforadas tales
como las descritas por Radel y Thompson en la patente de

EE.UU, 4.342.314, expedida el 3 de agosto de 1982, Feréu-'
son y Landrigan en la patente de EE.UU. 4.341.217, expedl
da el 27 de Jullo de 1982, N Thompsnn en la patente de
EE.UU. 3.929.135, expedida el 30 de d1c1emhre de 1975. E:

tas tres patentes se incaorporan a la presepte como refe-

renciae. o o,
. .

- - - - e 0
Ev1dentemente existen varias técnicas de fa-
’

bricacién que pueden ser utilizadas para fabricar la 1%mi

na superior 12, Por ejemplo, la l8mina superior 12 puede
estar tejida, no tejida, unida por hilado,. cardada o] éﬁﬁi- '
lar y unida térmicamente por medios bien conocidos por los
expertos en la técnica. Preferiblemente, la 1émin; superioz
12 tlene un peso bésico de aproximadamente 15 g hast;.éx
g/m » una resistencia minima a la tensién en seco de ?T
menos aproximadamente 400 g por cm en la direccién dé:£;
miquina y una resistencia mfnima a la tensién en hﬁmééé}de
al menos aproximadamente 55 g por cm en direcciédn trans-
versal a la méquina.

La proteccién de cintura/banda de cintura 18
estd prevista en alguno o en ambos segmentos, el segmento
45 extremo delantero del ndcleo absorbente 44 y el segmen-
to 47 extremao posterior del nficleo absorbente 14, E€n la
deseripcién que sigue se har4 referenciz a protscciones
de cintura/bandas de cintura 18 en ambas partes de cintu=-
ra 33 delantera y 32 posterior del pafial desechable 10,
si bien sélo se muestra la proteccifn de cintura/banda de
cintura 18 en la Fig. 1 en la parte 33 de cintura delan-

tera. Aungue 8sta es una construccién preferida, es posi-
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ble que la proteccién de cintura/banda de cintura 18 esté
presente en solamente una de las partes 33 de cintura de-
lantera y 32 de cintura posterior. Cuando se dispone sola-
mente una proteccifn de cintura/banda de cintura 18 en un
paifial desechable 10, se hace preferiblemente en la parte
33 de cintdra delantera. Adem&s, como se ilustra en la
Fig. 1, la proteccién de cintura/banda de cintura 18 se

extiende esencialmente a toda la anchura lateral del,.nd-

cleo absorbente 14. Aunque ésta es una configuracidn‘gﬁ'-

LI

ferida, en realizaciones preferidas alternativas la proas
teccién de cintura/banda de cintura 18 puede extenderse
a través de toda o a través de sélo una pequefia parte.de

la anchura lateral del pafial 10.

La proteccifn de cintura/banda de cintura 18

sirve para dos funciones: praporciona una banda de giptu-
ra expansible el&sticamente (que serd explicada méstéd&-

pletamente mis adelante), y sirve como un miembro dgfgé-

rrera pensado para impedir la fuga prematura del lfbyﬁpo

absorbido por el ndcleo absorbente 14 desde los segmentos
extremos 45 y 47 del pafial 10,

La antes mencionada Solicitud de Patente Eu-
ropea nm. 82200161.6, incorporada a la presente como re-
ferencia, describe miembros de barrera a lo largo de
otras partes del pafial desechable 10, tal como a lo largo
de oiras partes del borde 43 de nécleo. Tales miembros de
barrera opcionales no se ilustran en las Figuras.

La proteccién de cintura/banda de cintura 18
proparciona la banda de cintura 78 en la parte 33 de cin-
tura delantera y la banda de cintura 70 en la parte 32

de cintura posterior.
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La proteccién de cinturz/banda de cintura 18
puede estar formada preferiblemente a partir de materiales
polfmeros que se contraen unidireccionalmente y se hacen
el4sticos siguiendo un tratamiento especffico tal como el
calentamiento. Se conocen materiales que pueden ser calen-
tados hasta'su temperatura de transicién y estirados en
una orientacién alargada. Después son enfriados y quedan
relativamente no eldsticos y fijados en su nuecva nrlenta-
cién alargada. Un calentamiento posterior hace que loéu@a-
teriales se contraigan a su orientacién inicial (no oSt it
rada o relajada) y recuperen su elasticidad. Ejemplos de
tales materiales se muestran en la patente de EE. UU.;:':
3.819.4D1, expedida el 25 de junio de 1974 a Massengale
y otros, y la patente de EE,UU, 3.912.565, expedida el 14
de octubre de 1975 a Koch y otros, ambas 1ncorporadé:L;
la presente como referencia. Cuando se usan tales maybrla-
les como proteccién de cintura/banda de cintura 18, ’i;:lé~
mina superior, la l&mina de respaldo, y la protecc1&n-ﬁe
cintura/banda de cintura son fijadas juntas preferiblemen-
te mediante zonas transversales de sujecién mientras las
tres se encuentran en sus orientaciones no elésticas, El
conjunto es calentado despufis (por ejemplo, con aire ca-
liente) y el material polfmero es dejado volver a su orien
tacién relajada (o contrafda) y el4stica. (Como se expli=-
caba antes, solamente la parte de banda de cintura de la
proteccién de cintura/banda de cintura 18 es calentada y
dejada regresar a su estado contrafdo y eléstico). Como
la proteccién de cintura/banda de cintura 18 actla tam=-
bién como barrera de la humedad, el material del) cual es-

t4 construida debe ser impermeable al lfquido.
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Un examen de la Fig. 2 revela que la protec-
cidn de cintura/banda de cintura 18 comprende la parte in-|.
terna 56 y la externa 57. La parte interna 56 proporciona

el aspecto de proteccidén de cintura de la proteccién de |

5 | cintura/banda de cintura 1B, mientras que la parte exter-:|
‘ na 57 proporciona el aspecto de banda de cintura. Por coné
veniencia, estos dos aspectos se explicaréh separadamente.
La parte interna 56 estd interpuesta entre la
l148mina superior 12 y el ndcleo absorbente 14 y se extigﬁae
10 desde la superficie 42 de borde de nficleo generalment;;gg-
cia el centro del ndcleo absorbente 14 una distancia sufi-
ciente para proporcionar proteccién contra la fuga dai}i}
quido desde la parte de la primera superficie 48 opuet’.s
en la proximidad a la superficie 42 de borde de ndcleou

“asn.

15 Se ha hallado que la extensifén de la parte interna 56 gn

. .

una distancia de sproximadamente 0,6 cm hasta aproximarfa-
mente 9 cm desde la superficie 42 de borde de nﬁcleoiéé%e-
ralmente hacia el centro del nidicleo absorbente 14 eé:;ﬁfi-
ciente para proporcionar proteccién contra la fuga de lf-
20 quido. La parte interna 56 puede estar fijada a alguno o a
ambos, la l4dmina superior 12 y el ndcleo absorbente 14,
por medios conocidos en la técnica.

La l4mina superior 12 tiene segmentos 568 re-
sistentes a2 la migracién del 1lfquido correspondiendo a ca-
25 da parte interna 56 de la proteccién de cintura/banda de
cintura 18, Los segmentos 58 resistentes a la migracién
éel 1{quide comprenden una parte 60 densificada que alte-
ra el trazade del flujo de liquido conforme se traslada
desde el punto de descarga hacia el borde 43 del ndcleo

10 absorbente 14. E1l efecto deseado de la parte 60 densifica-

05056
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da puede alcenzarse de muchas maneras, tal como rellenando
los huecos intersticiales de la parte 60 compactada con un
adhesivo u otro material impermeable al 1fquido. De esta
manera, la parte 60 densificada es hecha actuar como barret...
ra para el movimiento del 1fquido. Sin embarge, en una rea} -
lizacidén preferida, la parte»ﬁﬂ‘densificada esta comprimi;
da o densificada con relacib6n a las:otras partes de la 18-
mina superiar 12, cuya partes no densificadas estén d?giqr
nadas, por conveniencia, como partes 64 (Fig. 2). En 6£i§s
palabras, tanto el espaciado entre las fibras como elivﬁj
lumen hueco intersticial estfn reducidos en la parte 60
densificada hasta un lfmite suficiente para hacer qu§:§5£
parte 60 densificada presente una mayor atraccidén capilar
para el lfquido que lé parte 64 no densificada. Asf, ?l;liu
TR=ng

quido que entre en contacto con la parte 60 densificada.

- 'Y -

serd zbsorbido como por una mecha adentro y a través ?@‘13
parte 60 densificada. Por consiguiente, la parte 60 éégéi-
ficada altera la trayectoria del flujo del lfquido yi:ébn-
figurando la parte 60 densificada, el lfquido es redirigi~
do lejos de aquellas partes del pafial desde las cuales
puede producirse la fuga.

La proporcién del calibre de la parte 64 no
densificada de la l&mina superior 12 con relacién al cali-
bre de la.parte 60 densificada es al menos aproximadamen-
te 1,5:1 y, preferiblemente, al menos aproximadamente
2,0:1. M&s preferiblemente, la proporcién del calibre de
la parte 64 no densificada en relacién con el calibre de
la parte 60 densificada es al menos 4:l. Debe entenderse
que el término "calibre" se rafiére solamente al grueso y

no se refiere en forma alguna a las elevaciones relativas




. 0b. 8916

-

10

20

25

30

05056

Hoja nom. <

de las partes densificadas v no densificadas 60 y 64. Por
consiguiente, la parte 60 densificada pueds tener una ele-
vaci6én mds alta que la parte 64 no densificada o, como se
muestra en la Fig. 2, la parte 60 densificada puede estar
deprimida por debajo de la superficie de la parte 64 no
compactada:

Son adecuados muchos procedimientos parq.dg-
terminar la relacién del calibre de la parte 64 no d%b§é-
ficada respecto al calibre de la parte 60 densificadéf.bor
ejemplo, puede usarse un sencillo procedimiento 6ptico me-
diante el cual se corcia una tira de la l4mina super®o}®;
perpendicularmente a la parte 60 densificada. Nirand;.él
borde de la tira a través de un mic-oscopioc gue tenga ?n
ocular graduado, pueden determinarse los calibres dé'.?
parte 64 no densificada y de la parte 60 densificadéﬁ-é
partir de los calibres individuales, se calcula facilnente
la relacién de los calibres. ¥ {::E

La parte 60 densificada de la lémina superior
12 est4 fijada a la proteccién de cintura/banda de cintu-
ra 18 usando cualesquiera medios adecuados Que proporcio-
nen una unién retardadora del 1lfquido entre la lémina su-
perior 12 y la proteccién de cintura/banda de cintura 18,
Asf, la migracién del 1fquido a lo largo de la unidn in-
terfacial entre la l4mina superior 12 y la proteccidn de
cintura/banda de cintura 18 es retardada y, Preferiblemen-
te, es evitada. En una realizacién preferida, es satisfac.
toria la soldadura por calor & lo largo de 1@ parte 60
densificada como es bien conocido en la técnica. El uso
de técnicas de soldadura por calor para fiJjar la parte 60

densificada tienc la ventaja adicional de cOMPrimir la
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parte densificada 60 al mismo tiempo que se la fija a la
proteccifn de cintura/banda de cintura 18.
La parte 60 compactada corresponde a cada pro-

teccién de cintura/banda de cintura 18 y est4 pensada para

o

retardar que el 1fquido que fluye a lo largo e la super-  ??
ficie de la l8mina superior 12, el lfquido que es absorbi-

do por la limina superior 12, y el 1lfquido que fluye en ell
canal capilar formado entre la l4mina superior.lz v ﬁsgéiel
del usuario, humedezca las proximidades que rodean al{b%f
10 fial 10. De acuerdo con ello, la parte 60 densificada est4
configurada de modo que haga al camino seguido por lgs.li—
quidos anteriormente identificados tortuoso vy, prefe?féie-
mente, impasable. Asf pues, cada parte 60 densificada com-
prende preferiblemente una multiplicidéd de bandas centi-
15 nuas 61 que definen depésitos 62 entre ellas. Los dénggi—
tos 62,Apreferib1emente, no estén ni densificados ni.*fisja-

dos a la proteccibn de cintura/banda de cintura 18. ...

En la realizacién ilustrada en las Figs:'i E
2, la parte 60 densificada, que comprende una multiplici-
20 dad de bandas continuas 61, est4 prevista en ambas partes
' de cintura 33 delantera y 32 posterior que corresponden a
cada una de las protecciones de cintura/bsndas de cintura
18. Las bandas 61 se muestran, con el fin de simplificar
el dibujo, como lfneas rectas que son generalmente paralea-
2s las a los bordes 35 y 36 y que, preferiblemente, atravie-
san toda la longitud lateral de la proteccién de cintura/
7banda de cintura 1l8. Lfneas onduladas que se extiendan a
través de, escncialmente, la misma zona son también efec-
tivas y, en algunos cases, son preferidas.

30 La combinacién de las bandas 61 y los dopdsi-

05056
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tos £2 provocan una redireccidn y absorcién de lfquidos
de modo que los lfquidos no alcanzarin un punto desde el
cual puedan humedecer la proximidad que rodea al paiial 10,

Las bandas 61 tienen una anchura de al menos 0,25 mm y, ..

5 preferiblemente, al menos aproximadamente 1,6 mm, miéntraéjﬂw
que los depdsitos 62 tienen una anchura de al menos apro-
ximadamente 0,9 mm y, preferiblemente, al menos aprox%mg-
damente 2,3 mm. Cuanto mé&s estrecha sea la anchura déi{és
bandas 61 v de los dep8sitos 62, m&s f4cilmente los ﬁhﬁ%@-
10 ard el 1lfquido sin ser redirigido o absorbido.

Las protecciones de cintura/bandas de ciﬁfﬁfa
18 estén fijadas a ambas lé4minas, superior 12 y de ré;p;l—
do 16, en la banda de cintura 78 delantera y la banda qe
cintura 70 posterior. Si bien pueden usarse cualesqqf%éé
15 de los numerosos bier conocidos medios de sujecién (bér’
ejemplo, unién adhesiva, soldadura ultrasénica, etc.ﬁ}:ios
tres elementos estén unidos preferiblemente medianta"ianas

transversales de sujeci6n 7S.

Las zonas transversales de sujecidn 75 se
20 muestran en una representacién generalizada en la Fig. 1.
A‘ Una realizacién més espec{fica de las zonas transversales
de sujecién 75 se representa en las Figs. 3 y 4, que son
vistas ampliadas de una parte de la banda de cintura 78
delantera indicada por el némero de reiverencia 3 en la
25 Fig. 1.

Debe hacerse notar que la Fig. 3 y la Fig. 4
ilustran el pafial 10 despufés de yue la proteccidn de cin-
tura/banda de cintura 18 ha sido contraida, por ejempla,
con ajire caliente segdn se describe mis adelante; las

30 Figs. 1 y 2 ilustran el pafial 10 antes de tal contraccién.,

05056
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En esta explicacién a las Figs. 3 vy 4, se'harﬁg

referencia a la banda de cintura 78 delantera y a 16§-cnm4iii“

ponentes de la misma. Iguales comentarios pueden hacerse
respecto a la banda de cintura 70 posterjor y.sus.componen- N
tes, puesto que las dos bandas de cinﬁQfanpuedéh?Béﬁg'19;%21;'
se cada una del uso de la presente invencién.’ RN

Las zonas transversales de sujecién 75'éé.e§f :-
tienden esencialmente a través de toda la distancia eg}lé

que la proteccién de cintura/banda de cintura 18, 1la Lﬁﬁi-

na superior 12 y la l4mina de respaldo 16 estédn en contac-

to. ) ® aes

El término "transversal!" tal como se usa en
este contexto se refiere a una orientacién generalmente
perpendicular 2 la mayor dimensién que se extiende 1?%@%314
mente de la banda de cintura 78. Es decir, puesto qué-i;
banda de cintura 78 delantera se extiende lateralmenfﬁf@
través de la anchura del pafial 10 desechable y es gepéfal-
mente paralela al eje lateral 29, las zonas transveréélés
de sujecibn 75 se extienden a través de la banda de cintu-
ra 78 delantera en una orientacién esencialmente paralela
al eje longitudinal 28; e¢stén dirigidas generalmente desde
el borde 36 delantero hacia el centro del pafial 10 desechad.
ble. Segln se ilustra, las zonas transversales de sujecién
75 se muestra que estén esencialmente en 4ngulo recto res-
pecto al eje lateral 29 y respecto a la extensién lateral
de la banda de cintura 78 delantera. Esta es la orienta-
cién preferida. Sin embargo, pueden separarse do 12 verda-
dera transversalidad. La separacién de la verdadera (o ab-
soluta) transversalidad se hace demasiada grande cuando

los canales (segdn se explica m4s adelante) ya no se for-
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man extendiéndose esencialmente a través de la anchura de
la banda de cintura 78 delantera. La separacién, en gene-
ral, de la transversalidad se hace demasiado grande para
un funcionamiento pré&ctico cuando la separacién de la
transversalidad sobrepasa aproximadamente los 452 desde
la perpendicularidad al eje lateral 29.

El término "esencialmente a través" se usa en
este contexto para indicar que las zonas transvzrsalé&.&b
sujeci6én 75 no necesitan extenderse absolutamente a t%;@ﬁs
de toda la anchura de la banda de cintura en tanto en cuan
to se extiendan lo bastante dentro de la anchura de L&--

misma para proporc1onar los canales de que se hablar4 mée

adelante.

£En la Fig. 3, las zonas transversales de"wa=
jecién 75 se muestran como zonas unitarias, espaciada$ .
esencialmente de manera regqular, para unir herméticamdhte

la proteccién de cintura’/banda de cintura 18 a la l4rria
superior 12 y la l4mina de respaldo 16, que no es vi;iﬁle
en la Fig. 3. Los medios precisos para proporcionar las
zonas de unién hermética pueden ser elegidos fécilmente
por los expertos en la técnica. Los ejemplos incluyen la
unién por adhesivo, la soldadura por calor, la unién her-
mética por disolvente y similares. Preferiblemente se usa
la soldadura ultrasfnica.

Como se ilustra en las Figs. 3 y 4, los puntoﬁ
de unién de ambas l&minas superior 12 y de respaldo 16 a
la prateceifin de cintura/banda de cintura 18 esté4n en
coincidencia (es decir, son coextensivos)., Esta es una
orientacién preferida, pero los buntos de unién de la l4-

mina superior 12 a la proteccién de cintura/banda de cin-
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tura 18 pueden estar desplazcodos de los puntos adyacentes

de unidn de la l4mina de respaldo 16 a la proteccidn de

cintura/banda de cintura 18. En tal situacién, habr4 zonas

transversales de sujecidn desplazadas a cada lado del ele-

mento de cintura e‘éstlco.

En una realizacién alternativa, las zonas
transversales de sujecién pueden comprender zonas espacia-
[ L

das separadas de unién hermética, preferiblemente soldas

duras ultras6n1Cas, qQue unen los materiales de maneria. °

efectiva y forman los canales que se describen m4s adelan-

te. Preferiblemente, en esta realizacién alternativa;jy?s

zonas espaciadas separadas son esencialmente rectangula-

IeSe.

Las zonas transversales de sujecifn 75 gﬁéﬁen
tener desde aproximadamente 0,15 cm hasta aproximadamé;te
1 cm de anchura (esto es, en la direccién generalmedts
paralela al eje lateral 29), Preferiblemente estén giha-
ciadas regularmente, pero pueden estar espaciadas né.u;i-
formemente. Preferiblemecnte estén separadas desde aproxi-
madamente 0,3 cm hasta aproximadamente 1,5 cm, medidos

de centro a centré.

La Figs 4 ilustra el funcionamiento de las
zonas de sujecién. La Fig. 4 es una vista desde el extre=-
mo de las partes de la banda de cintura 78 delantera mos=-
tradas en la Fig. 3 con la proteccién de cintura/banda de
cintura 18 en posicién contrafda. En la Fig. 4, las zonas

transversales de sujecifn 75 se muestran como zonas oscu-

ras para destacarlas., Puesto que la proteccién de cintu-

ra/banda de cintura 18 estd en su posicién relajada o con

trafda, las lé8minas superior 12 y de respaldo 16 se mues-
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tran frurncidas. Estes frunces constituyen y definen zonas
transversales de no sujecidn 76b entre la l4mina de res-
paldo 16 y la proteccién de cintura/banda de cintura 18

y zonas transversales de no sujecifn 76t entre la l4mina
superior 12 y la proteccién de cintura/banda de cintura
18. Estas zonas transversales de no sujecidn 76b y 76t
forman frunces o canales abiertos desde el margen del pa-
fial que se extienden hacia el interior del pafial vy té}m3~
nan en la zona adyacente a la superficie 42 de borde{&éH
nicleo. Estos canales abiertos permiten al pafial respirar
permitiendo el intercambio de aire y vapor entre el }Qte-

rior del pafial y la atmfsfera que lo rodea, incluso ehahdd
el pafial estd sujeto alrededor de un nifio.

Al mismo tiempo que se forman las zonas tréﬁsﬂ
versales de no sujecifn 76b y 76t, la l&mina superidy: 172
y la lémina de respaldo 16 forman estructuras de lagﬁﬁ@m—
raleza de ondulaciones. Estas ondulaciones se extie?d?q
transversalmente a través de la anchura de la banda de
cintura 70 posterior y tienden 2 dar rifgidez a la banda
de cintura, tendiendo con ello a impedir que la banda de
cintura se enrolle* (esto es, que se curve la banda de cind
tura sobre sf misma). Adem&s, la naturaleza elfistica del
material de la proteccién de cintura/banda de cintura 18
permite que el pafial sea sujetado alrededor de la cintura
del usuario y esté en relacién de mayor proximidad respecH
to al cuerpo del usuario, proporcionando con ello mejor
ajuste y reduciendo el escape de lfquidos desde el pafial
en la cintura del usuario,

En la forma final del paflal 10 (esto es, cuan-

do el pafial 10 est4 preparado para el uso), al menos una
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de las bandas de cintura 70 pcsterior y 78 delantera, pre-
feriblemente las dos, debe ser expsnsible clAsticamente.
Es decir, al menos una de las bandas de cintura debe ser
relativamente estable y estar normalmente fruncida, en el
momento en que el pafial 10 est8 preparado para ser colo-
cado en torno a la cintura del usuario, debe ser capaz de
alargarse ("estiramiento") conforme es ajustada alrededor
de la cintura del usuario, y debe permanecer exransibib::
elisticamente para constituir un ajuste relativamente{%ggg
tado con comodidad, pero que cede, alrededor de la cintura
de quien lo viste. (En términos extremadamente senciligq,
el pafia. debe tener uma cintura el4stica). e
Como antes, la explicacifin que sigue se diri-
gird solamente a 12 banda de cintura 70 posterior deI'p%-

fial 10; comentarios similares pueden hacerse con reféstes-

cia a la banda de cintura 7B delantera. L

La proteccién de cintura/banda de cintura-ip

es el elemento que imparte las cualidades indicadas al
paiial 10, Puesto que la proteccién de cintura/banda de
cintura 18 es una estructura unitaria, la parte exterior
57 debe tener diferentes propiedades que la parte interna
56 del pafial 10 cuando éste estf preparado para su uso. En
el momento del uso, la parte exterior 57 debe ser efecti-
vamente mis eléstica que la parte interior S56; la parte
exterior 57 es, preferiblemente, més caorta en direccidn
lateral que la parte interior 56 de modo que la banda de
éintura 70 pueda ser alargada fAcilmente con independencia
de la superficie 42 de borde del nficleo l4. En uso, la par
te exterior 57 se extender4 desde aproximadamaente un 105

hasta aproximadamente un 150% de su longitud original bajo
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una fuerza de zlargarmiento aplicada de 100 g por cm. Es-
tos objetivos pueden cumplirse si la proteccién de cintu-
ra/banda de cintura 18 esti construida del material antes

mencionado que tiene un estado inestable al calor y un es-

tado estable y el&stico al calor.

La proteccidén de cintura/banda de cintura 18
se incorpora al pafial 10 mientras el material estd en su
estado inestable al calor. Después es calentado de méhg}a
diferencial, de modo que se origine que la parte ext{é&ﬁr
57 regrese mis completamente a su estado estable vy eléstid

co al calor que la parte interior 56. La limitacién del.

czlentamiento a la parte exterior 57 puede ser realizada
en cualquier manera conveniente. Por ejemplo, pueden cons]

truirse boquillas de‘aire caliente de modo cue dirijanﬁel

aire caliente primariamente a la zona de la parte egtes

rior 57 mientras que excluyen cualquier flujo signifivan-

te de aire caliente a la parte interior 56, Durante.el,

curso de esta regresién, la banda de cintura 70 es fruh-

cida puesto que la parte exterior 57 estd fijada a ella,

vy la banda de cintura 70 se hace olfstica con relacién al
pafial 10 en la superficie 42 de borde de ndcleo.

En realizaciones preferidas, la parte de ban-

da de cintura se contrae desde aproximadamente el 5% has-

ta aproximadamente el 50i, preferiblemente desde aproxi-

madamente el 10, hasta aproximadamente el 30/, La parte

de proteccién de cintura se contrae no mis que aproxima-

damente el 10, preferiblemente no mis que aproximadamen-

te el 5. (E1 porcentaje de contraccién se define como

100 veces el cociente obtenido cuando la diferencia entre

la longitud del elemento sin contraerse y gy longitud

27 4 -
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contrafldo es dividida entre su longitud sin contraerse).
En un método sencillo de calentamiento dife-
rencial, el pafial 10 es doblado de modo que los mirgenes

laterales de las partes de cintura 32 y 33 estén superpues

tas una sobre otra,tal como doblando el panal 10 en tresw
partes esenc1almente iguales a lo 1argo de dos eJes que N
se extienden longitudinalmente. El pafial 10 puede ser taméf}
bién doblado opcional y convenientemente sobre si migmo.a

lo largo del eje lateral 29 llevando la parte 33 de crn%u—'
ra delantera a proximidad con la parte 32 de cinturaigoé-
terior. (Se observari que la configuracifn general descri-
ta es la que tendrfa el pafial 10 cuando se prepara p%;;E
su envasado). Entonces se dirige aire caliente a las par- |
tes de cintura del pafial 10 durante un tiempo que puede
ser determinado fAcilmente para cualqu1er temperatu:a'g

audal de aire. La parte externa 57 de la proteccién. dq
clnturJ/banda de cintura 18 es calentada répldamente'y:
convertida a su estado estable y elistico al calor (osio
es, es "encogida por calor"). La parte interna 56 de la
proteccién de cintura/banda de cintura 18, por otra parte,
estf aislada del aire caliente por el nicleo absorbente
14 y los otras componentes del pafial; esta parte interna
no retorna en absoluto o regresa sflo muy ligeramente
hacia su estado estable y elfstico al calor, As{ se imparg
ten las caracterfisticas dessadas al pafial 10,

A partir de la explicacién precedente seré
evidente que as aceptable algln grade de retorno haclia el
estado estable y eldstico al calor de la parte interna 56
y, por ello, fruncir y proporcionar elasticidad al ndcleo

absorbente 14 en la superficie 42 de borde de ndcleo. Sin




10

15

20

25

30

05056

-moD. 8916 | T -

T

embargo, el fruncido del nGcleoc abscrbente 14 en 1la supef;';
ficie 42 de borde de nflcleo debiera ser s8lo ligero en
comparacifn con el fruncido de la banda de cintura 70 pos-
terior.

Como construccién alternativa, pero menos pre=
ferida, la proteccién de cintura/banda de cintura 18 pu51 i§
de estar construida de cualquier-material eléstico conven-
cional. En su estado relajado (no extendido), la paﬂga:éx-‘v
terna 57 de la proteccifn de cintura/banda de cinturé}&@

serd m&s corta en la direccién lateral que la parte inter-

na 56. Es decir, vista en planta, cuando esté en estede.

relajado, la proteccién de cintura/banda de cintura 18
construida de materlal eléstico convencional no es un rec—'
t&ngulo. La parte interna 56 estd fijada a 1la 14mind- wu-
perior 12, como se describe anteriormente, en su estﬂdb
relajado. La parte externa 57 es entonces alargada y'fija-

da de manera contrafble a la l&mina superior 12 y a- Ta
l8mina de respaldo 16, como se describe anter:ormenié,.
en su estado alargado. Cuando se liberan las fuerzas de
alargamiento, la parte externa 57 tenderé a regresar a su
configuracién relajada, frunciendo de esta manera la ban-
da de cintura 70 y haciéndola eldstica cuando se necesite)
mientras que la parte interna 56 mantiene aproximadamente
su cunf;guracidn original,, La diferencia de elasticidad
entre las dos partes se crea por el nfécleo absorbente 14,
que resistird el alargamiento hasta un cierto punto.
EJEMPLO

Un pafial desechable est4 hecho de acuerdo conj

las ensefianzas de esta invenciéh; Esté construido seqdn

se ilustra en las Figs, 1 vy 2, Estd construido de modo qu%
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tenga una proteccidn de cintura y una banda de cintura ex-
pansible elisticamente, unitarias, en.el margen delantero
del mismo y una banda de cintura expansible elésticamente
en el margen posterior, La ldmina superior esti formada

de fibra de polipropileno cardada que tiene un peso bésipo
de aproximadamente 24 g/mz, suministrada por Scott Paper

Company, de Philadelphia, Pennsylvania, EE.UU, La lémina

superior tiene la forma plana ilustrada en la Fig. 1; siene
aproximadamente 45 cm de longitud en sentido longitudibé;.
aproximadamente 32 cm de anchura en cada extremo. La 14mina
de respaldo es pelfcula de polietileno de 0,03 mm de espe-

sor suministrada por Monsanto Company, de St. Louis, ﬁiésog
ri, EE.UU, Tiene esencizalmente la misma forma y tamafio que
la l4mina superior. El nidcleo absorbente esté formado con

Tfibras de pulpa de mzdera depositadas al aire, hechas;eo?
The Buckeye Cellulose Corporation, de Memphis, Tenneséé%}
EE.UU. El nicleo absorbente tiene aproximadamente 25 Eﬁzée
ancho en cada extremo y aproximadamente 10 cm de ancH;;éh
la zona de la entrepierna. Tiene aproximadamente 40 cm de
largo en dimensién longitudinal, El nCcleo de felpa aérea
pesa aproximadamente 54 g. Una hoja rectangular de papel fi
no de aproximadamente 39 cm de longitud y 11 cm de anchura,
gue tiene un peso b&sico de aproximadamente 18 g/cmz, estﬁr
colocada a cada lado del ndcleo de felpa afrea. Treinta
bandas, que se extienden longitudinaimente, de adhesivo
derretido en caliente hecho por Eastman Chemical Com-
pany, de Kingsoort, Tennessee, EE.UU., fijan el nidcleo
absorbente a la l8mina de respal?o. La l4mina superior
estd fijada a la l8mina de respaldo en las tapas latera-
les con este adhesivo derretido en caliente. El pafial es

suministrado con 2 cintas de sujecién fijadas a la banda
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de cintura posterior. Una pelfcula elastdmera que tiens un
estado inestable a2l calor y un estado estable y eléstico
al calor, fabricada por Exxon Chemical Company, de Houston,
Texas, EE.UU., la cual es tensada en su direccifn transver-..
sal a la mdquina de modo que se le pfoportione una fuerza-:|:’
de recuperaéiﬁn, después de calentarla a 60°C durante 30 -
minutos, de aproximadamente 160 hasta aproximadamente 400
g/cm al 100% de alargamiento, es usada en la parte defhik—
tura posterior del pafial y en la parte de cintura deléﬁi@—
ra del pafial. En la parte de cintura posterior, el mate-
rial tiene aproximadamente 22 cm de largo y aproximadamen-
te 2,5 cm de ancho; actfa, después de haber sido somé%{d%
al calor, como una banda de cintura expansible elésticameni
te. La pelfcula polfmera en la parte de cintura delantepa
tiene aproximadamente 22 cm de largo y aproximadamenh@iﬁ
cm de aného; actla como la proteccién de cintura y bgnda

e0 e

de cintura expansible el4sticamente, unitarias, de %a-gge-
sente invencién. Después de conjuntar los componenteéf 1a
banda de cintura posterior del pafial es calentada para
praporcionar aproximadamente el 30 de contraccién, mien-
tras que la parte de cintura delantera del pafial es calen-
tada diferencialmente para proporcionar aproximadamente

el 307 de contraccifn del material elastdmero existente

en la banda de cintura y menos de aproximadamente el 0%
de contracciédn ea la parte de proteccién de cintura. E1
pafial desechable, cuando se usa sobre un nifio, funciona

apropiadamente para el fin para el que esté pensado.

y
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.dicho al menos un borde lateral de dicho pafial, estando

REIVINDICACIONES

- . G . G e e — e e

Los puntos que como caracterfstica de novedad
se presentah para que sean objeto de esta soiicitud‘dé”ﬁb:;i?;
delo de Utilidad en Espafia, par VEINTE afios, son los que |
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,- Un pafial desechable que tiene al mengs °.

una banda de cintura expansible elfsticamente que se 23
tiende a través de al menos unza parte de al menos un gérae
lateral de dicho pafial, comprendiendo dicha pafial: a)‘gpP
l4mina superior permeable a los fluidos; b) una l&mire- de
respalda impermeable al 1fquido; c¢) un nfcleo absorbente
interpueste entre dicha l8mina superior y dicha l4ming_ de

respaldo; vy d) al menos un miembro unitario de protetgi¥n

de cintura y de banda de cintura expansible elésticayqéte,

que tiene una parte interior y una parte exterior, exten-

diéndose dicho miembro a lo largo de al menos una périe:de

dicha parte interior de dicho miembro interpuesta entre
dicha l4mina superior y dicho ndcleo absorbente, estando
dicha parte exterior de dicho miembro interpuesta entre
dicha l4mina superior y dicha l4mina de respaldo y estando
fijada a ellas, en que dicha al menos una banda de cintu-
ra expaﬁsiblé*ekésticamente comprende dicha parte exterioi
de dicho miembro unitario de protecciédn de cintura de ban-
da de cintura expansible eldsticamente.

28,- Un pafial seqgdn la reivindicacién 12, en
el que dicha parte egterior estd fija a dicha l4mina su-

perior y a dicha lémina de respaldo mediante zonas trans-
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versales esencialmente requlares de sujecién que definén §

entre ellas zonas transversales de no sujecién que se ex- | -

tienden desde el margen exterior de dicha banda de cintu-}.'i

ra elédsticamente expansible a través de esenc1almente la
totalidad de la anchura de dicha banda de c1ntura.—

3a.~ Un panal segin la reivindicacién 2§; én
el que dichas zonas transversales de sujecién comprendén
zonas de unifn hermética constituidas nnr»soldaduras:HIQrg .

sfnicas.
42,- Un pafial segdn las reivindicaciones T2,
22 o 32, en el que dicho miembro unitario de proteccién
de cintura y de banda de cintura expansible elésticaﬁéﬁ%e
comorende un material elastfmero zlargado que tiene un
estado inestable al calor y un estado estable al ca{Pr‘y

elé&stico, siendo dicha parte exterior relativamente.més

estable al calor y el&stica que dicha parte interior."

58.- Un pafial segfin la reivindicacifn 42%;%en
el que dicha l4mina superior comprende una pluralid%a:ye
segmentos resistentes a la migracién de 1fquido correspon-
dientes a dichas partes interiores de dicho miembro unita-
rio de proteccién de cintura y de banda de cintura expan-
sible, teniendo dichos segmentos resistentes 2 la migra-
cién de lfquido partes densificadas fijadas a dicha parte
interior.

| uﬁé.- Un pafial éegﬁn las reivindicaciones 18,
28 o0 39, en el que dicha l4mina superior comprende una
pluralidad de segmentos resistentes a la migracién de 1l{-
quido correspondientes a dicha parte interna de dicho
miembro unitario de proteccién de cintura y de banda de

cintura expansible, teniendo dichos segmentos resistentes
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s la mig?acién de lIfquido partes densifitadasAfijédas a
dicha parte interior.

72.- "UN PANAL DESECHABLE",

Tal y como se ha descrito en la Memoria que. ..
antecede, representado en los dibujos que se‘écomdaﬁaﬁ}?.
para los fihes qﬁe se han especificado. |

Esta flemoria consta de treinta cuatro hojas

escritas a m8quina por una sola cara. . o 2
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