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La invencién se refiere a una bolsa de aislanmie
to térmico para envasar al vacio materiales de micropolvo
que comprende al menos una ldmina multicapa, comprendiendo

4 .
cada ldmina una capa mds interna y una capa mids externa de

pldstico termosoldable y una capa intermedia de metal.
bna bolsa semejante es conocida por la solicitud
de patente japonesa num. 58-145678.>Para producir.esté'ﬁélsa
de aislamiento, primero es.llena&a,nné bolsa de papel Eonzun
micropolvo (por ejemplo, perlita) a la presién atmosférica

y es cerrada por medio de cinta adhesiva. La bolsa de Hdpél

s e

es permeable a los elementos aeriformes pero no lo es al pol

vo. La bolsa de papel cerrada es ntroducida en una.bolsa

s o
*

flexible termosoldable imp&rmealfle a los elementos aeriftu-

mes, se aplicad vacio al conjunto resultante y se cierra her

méticamente la bolsa flgxible solddndola térmicamente ?;ép
largo de los bordes mientras se mantiene el vacio. Estéobél-
sa termosoldable éshde un material estratificado multicapa
QUe comprende una capa de metal que es impermeable a los
elementos aeriformes y una capa més interipr de un material
plidstico termosoldable. Otros métodos de construir _bolsas de
aislamiento térmico en la que se envasan al vacio ‘micropol=-
vos siliceos dentro de recipientes flexibles termosoldables
de tres o mis capas, con una capa intermedia de metal (alu-
minio) y una capa mds interna de un pldstico termosoldable,
se describen en la solicitud de patente italiana nidmero
21053 A/84.

' En todos estos recipientes conocidos, las capas
constituyentes y, asi, también la capa de metal (aluminio)
qué tiene una buena conductividad férmica, tienen las mis-

Q

mus dimensiones., Iin las soldaduras térmicas o en las proxi=

o
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b?nid;ades de las mismas, los bordes enfrentados de 1as?¢gpaé;fu

de nmetal estdn iuy priximos entre si. Cuando se utilizan en
refrigeradores, por.ejemplo, refrigeradores domésticos, es-

° .
tas bolsas aislantes son incrustadas en una masa de espuma

de poliuf;tano, la cual, junto con estas bolsas, constituye
el aislamiento del refrigerador. Entre los dos lados de 1la
bolsavenfrentados hay una diferencia de temperatura, é§qéhe
uno de los lados estd vuelto hacia la.cémara'de‘refrigbnq%
cién fria y el otro lado estd vuelto hacia el ambiente rela
tivamente templado. Se ha comprobado que existe pérdida “Cfxr
mica desde uno a otro lado de la bolsa, debido a la proximi
dad inmediata de las capas de metal a lo 1argo.de los bor-

LI N Y

des. . : : ’ BESET

Un objeto de la presente invencidn es proposgio

nar una bolsa de aislamiento térmico de construccién mgjora

-
[ .

da que mitiga, al menos parcialmente, las desventajas men-
cionadas. - Y

De acuerdo con la invencidn, una bolsa de aisla
miento térmico de la clase descrita se caracteriza porque
la capa de metal es de dimensiones mds bequeﬁas que las
otras capas en una forma tal que, cuando la bolsa es llena-
da con dicho material en micropolvo,~la capa de metal cubre
completamente las superficies ﬁayores de la bolsa en el lu-
gar donde dichas superficies mayofes se extienden de manera-

sustancialmente paralela entre si.

Preferiblemente, cada capa de metal estd fija a
las otras capas de material pléstido.'Esto impide que la ca
pa de metal se mueva con respecto a las otras capas, espe-
cialmente durante la fabricacién de la bolsa, y facilita la

introduccidén de la bolsa de papel rellena con polvo. La fi-
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jacién puede hacerse, por ejemplo, mediante soldédu:é“ﬁdfl

puntos.

En una realizacién preferida de la invencién,
que comprende ldminas de capas miltiples qua estdn cerradas
juntas en sus respectivos Bordes periféricos, cada capa de
metal contiere lenglietas para fijar las capas de metal a

las otras capas y posicionarlas con respecto a ellas, rexten:

L 4 s

diéndose dichas lenglietas hasta los bordes periféricos.de!

las otras capas. Las capas metdlicas son posicionadas res-
pecto a las otras capas con ayuda de las lengilietas y;_dgsr

pués, todas las capas son cerradas juntas a lo largo-éé'lbs
bordes periféricos, quedando encerradas las lenglietas entre

las otras capas de pléstico. Si bien las lenglietas estan.en

tonces muy prdéximas entre si y originan una conducciédn

cal gel calor que resulta en una fuga de calor Yy, por :ﬁde,
én una reduccidon de las propiedades aislantes, ésta f&égzﬂ;
muy pequefia y 15 Hesventaja de esta fuga menor es compensa-
da ampliamente por la ventaja del posicionamiento y la fija
cién fdeciles y baratos de las capas metdlicas respecto a

-

las otras capas.

En otra realizacidn preferida de la invencién,
que comprende una sola lamina multicapa que estd doblada
por la mitad y de la cual los bordes libres son cerrados
juntos en sus respectivos bordes periféricos, la capa de me

tal estd formada con una abertura en el lugar de la zona de

doblado, cuya abertura estd dispuesta de modo que las par-

tes de capa que se enfrentan de manera sustancialmente para
lela estdn unidas entre si por partes de tira estrecha en
la zona de doblado, y porque en los lados que estdn mds ale

jados de la zona de doblada, 1a capa metdlica contiene lon-

*
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L'};iietas para fijar la capa metdlica a las otras cébés”yqus_
cionarla respecto a ellas, extendiéndose dichas 1engﬁetas
hasta los bordes periféricos de las otras capas. Ademds de
las ventajas de la primera realizacién preferida, esta rea- -
lizacidén tiene la ventaja de que.sélo hay.uvna ldmina multi-

capa.

Ahora se describird la invencidén con mayos.deta

lle, por via de ejemplo, con referencia a los dibujos:que-

se acompafian, en los cuales:

La Fig. 1 es una vista esquemdtica en perspegti

- e o
- e .

va de una bolsa de acuerdo con la invencidn;

la Fig. 2 es una vista en corte a escala amplia

da del borde cerrade de la bolsa tomada sobre la linea II-II
de la Fig. 1; - "ot

la Fig. 3 es una vista en corte a escala éﬁﬁT&g
da del borde cerrado de la bolsa tomadé sobre la linea®~« *
III-I1II de la Fig. 1; y

la Fig. 4 es una vista esquemdtica en perspecti
va de las tres capas separadas, estando indicadas 1ineas de
corte en la capa metdlica intermedia.

Con referencia a las Figuras, una bolsa de ais-
lamiento térmico flexible, indicada por el nimero de refe-
rencia 1, estid formada a partir de dos ldminas 2A, 2B super
puestas, ‘iguales, por éjemplo, rectangulares, que estén
inicialmente termosoldadas a lo largo de tres bordes, por
ejemplo, a 1o largo de los dos bordes longitudinales 3 y 4
y del borde transversal 5. En la Fig. 1, los bordes cerra-
dos de la bolsa estdn indicados mediante sombreado de 1li-

neas. El cuarto borde, indicado por 6, estd aln abierto pa-

ra permitir insertar a su través una bolsa de papel 7 cerra
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| : .
da que contiene una masa 12 de un micropolvo siliceo aislan

te, por ejemplo, perlita. La bolsa es pegﬁeable a los ele-
mentos aeriformes, pero no a los micropolvos. Después de la
insercién, 1la bolsa 1 es sometida al vacio y cerrada median
te una soldadura. férmica hecha a lo largo de diché borde 6
abierto. Esta soldadura térmica estd también sefialada me-

diante sombreado de rayas en la Fig. 1. o

o« T

Seglin se ha establecido, la bolsa 1 estd feyma-
da a partir de dos laminas 2A, 2B iguéles. Estas laminas
tienen la forma de un estratificado multicapa que comprende
una capa 8 mds interna de polietileno (que tiene, por ébém—
plo, un espesor de 50 y), una capa intermedia 9 de aluminio

(que tiene, por ejemplo, un espesor de 9 p), y una capa.d0

mds externa de polidster (que tiene, por ejemplo, un espsa-

sor de 12 p). o

..‘I
¢

La capa 9 metdlica iﬁtermedia (cuya perife}ié
se muestra por 15 linea de trazos en la Fig 1) tiene dimen-
siones menores que las otras dos capas 8, 10 adyacentes y
estd centrada con relacidén a estas dltimas capas como puede
verse en la Fig. 1. La posicién de la capa metdlica es tal
que, cuando la bolsa es llenada con micropolvos, la capa me
talica cubre las superficies mayores de la bolsa en el lu-
gar donde dichas superficies se extienden sustancialmente
de manera paralela entre si (véase la Fig. 2¢9; con la excep
cién de cuatro pequefias lengiietas 9A que son utilizadas pa-
ra posicionar la capa metalica 9 con respecto a las otras
capas 8, 10. Las lenglietas 9A estdn encerradas cntre los
bordes de las capas 8, 10 (véase la Fig. 3).

En el proceso de fabricacidn, las capas son de-

senrolladas desde carretes separados. Partes de las capas
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-1ongitudina1es desenrolladas se muestran en la Fig. 4; ﬁéﬂ 
capa metdlica 9 longitudinal tiene una anchura menor que
las otras capas. Aberturas rectangulares 20 estidn formadas
en la capa a distancias iguales.

5 Cortando la capa longitudinal a lo largo de las
lineas Xy, X5, X5... 8 través de la mitad de las aberturas

20, se obtienen las piezas de capa metilica separadas gue.in

cluyen ias lenglietas 9A, como se muestra en lineas de «rae
"

zos en la Fig, 1. Estas piezas de capa metdalica se entiende

10 que son para una bolsa hecha de dos ldminas multicapa. .,..

- L

Cortando la capa 9 longitudinal a lo largd"HE
las lineas Xl, X3, ... Solamente, se obtienen piezas de ca-

pa que contienen una abertura 20 en el medio y lenglietasg %A

N Y

) en los bordes libres. Después de unir tal pieza de capé'ﬁe—

Sgae
ML

15 télica a las correspondientes piezas de capa méds intefﬁ%’y
. més externa de un pldstico termosoldable, la ldmina mﬁlﬁfqg
pa resultante es.doblada por la mitad y los dos bordes 1li-
bres opuestos (como 3 y 4 en la Fig. 1) son cerrados jun-
tos. De esta manera se obtiene una bolsa que estd abierta
20 por un extremo, para insertar la bolsa de papel rellena con
micropolvo, y cuyas partes de capa que se enfrentan de mane
ra sustancialmente paralela estdn unidas entre si mediante
partes de tira estrecha formadas por dos lengiletas 9A en la
zona de doblado. Ln este caso, la bolsa de aislamiento tér-

25 mico estd hecha a partir de solamente una ldmina multicapa

y se elimina una operacidn de cierre.

30
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mode
lo de Utilidad en Espafia, por VEINTE aﬁbs, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,- Una bolsa de aislamiento térmico para,enyg

3 ] . . %
sar al vacio materiales en micropolvo, que comprende. al me-

e,

nos una lamina multicapa, comprendiendo cada lamina una ca-
pa mas interna y una capa mds externa de un pldstico termo-

soldable y una capa intermedia de metal, caracterizadé’pd&—

que la capa de metal es de dimensiones mds pequefias que las

.
. . ne ,

otras capas, en una manera tal gue, cuando la bolsa estd

LI ~

llena con dicho material en micropolvo, la capa metdlica cu

-

bre completamente las superficies mayores de la bolsavéﬁ”él
lugar donde dichas superficies mayores. se extienden sﬁsﬁén—
cialmente paralelas entre si.

22 .- Una bolsa segin la reivindicacidén 12, ca-
racterizada porque cada capa-metélica estd fija'a las otras
capas de material piéstico.

38 .~ Una bolsa segin las reivindicaciones 12 6
22, gue comprende dos ldminas multicapa que estdn cerradas
juntas en sus respectivos bordes periféricos, caracterizada
porque cada capa metdlica contiene lengiietas para fijar las
capas metdlicas a las otras capas y posicionarlas respecto
a ellas, extendiéndose dichas lenglietas hasta los bordes pe
riféricos de las otras capas.

42 .- Una bolsa segﬁn las reivindicaciones 12 &
28, que comprende una sola ldmina multicapa que estd dobla-

da por la mitad y cuyos bordes libres estdn cerrados juntos
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en sus respectivos bordés periféricos, carabteriiﬁdéﬁp6fque
la capa metdlica estd formada con una abertura en el lugar
de la zona de doblado, cuya abertura estd dispuesta de mang
ra que las piezas de capa qﬁe se enfrentan de manera sustan
cialmente paralela estdn unidas entre si por partes de tira
estrecha enlla zona de doblado, y porque en los lados que
estdn mis alejados de la zona de doblado, la capa metilica

contiene lenglletas para fijar la capa metdlica a las d;fés

~
"o ®

capas y posicionarla con respecto a ellas, extendiéndose di

chas lenglietas hasta los bordes periféricos de las otras ca

. s

pas.

58.- "UNA BOLSA DE AISLAMIENTO TERMICO PARA EN-

VASAR AL VACIO MATERIALES EN MICROPOLVO". Teme

~ s

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

tecede, representado en los dibujos que se acompafian y’Ppara
R

4

~ -

los fines que se han especificado. T

Esta Memoria consta de ocho hpjas escritas a md

guina por una sola cara.

Madrid,

P.A. <

W
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