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MEMORIA DESCRIPTIVA

9 0 3 2 @ge se presenta para unir a la solicitud
e XY S

de
PATE N‘T.E DE INVENCION

formulada el 5 de noviembre de 1.963, con el n? 293,205

en

ESPAKA
por VEINTE afios

a nombre de HUNTER DOUGLAS HOLLAND, entidad holandesa,
establecida en Piekstraat 2, Rotterdam, Holanda, por:

"UNA MAQUINA LAMINADORA DE PERFILES".

Este invento se refiere a una miquina laminadora
de perfiles para perfilar bandas delgadas, en parti-
cular bandas delgadas provistas de una capa de recu-
brimiento.

Tas mdgquinas laminadoras de perfiles de esta cla-
se conocidas hasta shora presentan la desventaja de
gque como resultado de las deformaciones por el perfi-
lado de las bandas se producen tales tensiones en las
bandas perfiladas gue se obtienen asi que estas dltimas

muestran siempre una torsidn considerable. Ademds, en
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el caso de bandas provistas con una capa de recubr;a;
miento existe siempre el riesgo de gue dicha capa se
dafie. '
Estas desventajas se evitan mediante la méquina
1aminadora de perfiles de acuerdo con el invento en
gue dicha mdquina comprende por lo menos dos grupos
de rodillos perfilados montados para rotacidn libre,
el primero de cuyos grupos consta de una pluralidad de
juegos de dos rodillos perfilados separados entre si
para el perfilado preliminar de los bordes laterales
de la banda, estando dispuestos dos rodillos de sopér-
te horiéontales para la banda entre cada juego de dos
rodillos perfilados, decreciendo la longitud de dichos
rodillos de soporte, contando desde el primer grupo de
rodillos perfilados hacia el otro extremo, hasta una lon-
gitud igual a la anchura final de la porcidn de la banda
situada entre los bordes laterales perfilados, comnstando
el segundo grupo de rodillos perfilados de una plurali-
dad de juegos de dos rodillos perfilados cooperantes
entre los que es guiada la banda previamente perfilada
en el primer grupo de rodillos perfilados, estando for-
mados dichos rodillos perfilados del éegundo grupo de
forma que se d4 a la banda previamente perfilada su
perfil final. Se ha visto cue en el caso de bandas que
han sido perfiladas con la ayuda de esta méquina lamina-
dora de perfiles no se ha producido minguna o sustancial-
mente ninguna torsién lo que probablemente debe ser atri-
buido a una distribucecidn favoradble de la tensidn.
Delante del primer grupo de rodillos perfilados

pueden estar provisios por 1lo menos un par de rodillos
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perfilados giratorios alrededor de ejes horizontales
lo que efectia una primera deformacidén de los bordes
longitudirales de la banda; entre ambos grupos de ro-
dillos perfilados puede estar dispuesto por lo menos
un juego de dos rodillos perfilados cooperantes, cuyos
ejes se extienden en dngulo uno con relacién al otro,
deformando dichos rodillos perfilados uno de los bordes
longitudinales previamente perfilados de la banda de
material,

A consecuencia del hecho de gque para la deforma-
cidén se wtilizan en realidad un nimero de juegos de
rodillos perfilados considerable, la miquina lamina-
dora de perfiles seria de dimensiones considerables h'g
llegaria a ser complicada y cara si todos estos juegos
de rodillos perfilados tuvieran que ser accionados pOoT
separado,

Estas desventajas se evifan con una materializa-
cidn preferida de la mdquina laminadore de perfiles
de acuerdo con ¢l invento en la gque los rodillos per-
filados de ambos grupos estdn montados para la rota-
cidén libre, estando dispuesto un dispositivo de accio-
namiento para impulsar la banda de materizal, =En esta
forma se pbtiene la ventaja de que durante el perfila-—
do de los bordes longitudinales de la banda los rodi-
llos perfilados no necesitan suministrar energia de
accionamiento pars la wropulsidén de la banda por lo
que en consecuencia hay un riesgo de que dichos bor-
des longitudinales se deterioren y, si la banda estd
dotada con una capa de recubrimiento, de gue dicha ca-

pa se deteriore, El numero de juegos de dos rodillos
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perfilados cooperantes puede elegirse de forma gque
cada uno de estos juegos pueda ser accionado por la
banda sin ninguna dificultad. BEste dispositivo de ac-
cionamiento puede comprender umno o mds juezos de dos
rodillos cooperantes montados a ambos lados de la
trayectoria de la banda de material, de los cuales

el menos es accionado un rodillo. A consecuencia del
hecho de que los mismos rodillos perfilados no estian

accionados es posible, por ejemplo en el caso de revi-

sidn o para otros fines, quitar dichos rodillos fdeil-

mente de la méquina y reemplazarles si fuera necesario
por rodillos perfilados de diferente fofma. Con este
fin se prefiere disponer cada grupo de rodillos perfi-
lados sobre un soporte comin. Es evidente que los ro-
dillos perfilados pueden tambiérn ser de tal construc—
cién gque les permita perfilar las porciones de 1ss
bandas situadas entre los bordes longitudinales per-
filados. _

Se prefiere situar el dispositivo de accionamien—
to de la banda entre el primer y segundo grupo de ro-
dillos perfilados montados para retacidn libre. Como
resultado el primer grupo de rodillos perfilados en
los cuzales los bordes longitudinales de la banda son
perfilados previamente producen en la banda & conse-
cuencia de estos bordes longitudinales previamente per-
filados una rigidez suficiente para que sea empujada
a través del segundo grupo de rodillos perfilados. E1
numero de grupos de rodillos perfilados montados para
rotacidn libre y el ntmero de juegos de rodillos ac-

cionadores puede por supuesto adaptarse a las fuerzas
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producidas durante el perfilado y la agrupacidn de los
rodillos perfilados y los rodillos accionadores puede
seleccionarse en cualquier forme adecuada.

Con el fin de poder alimentar la banda a pérfi-
lar fdcilmente dentro de ls mdquina laminadora de
perfiles es posible preveer delante del primer grupo
de rodillos perfilados que pueden girar libremente un
dispositi&o cortado para estrechar el extremo frontal ’
de la bands de materigl gue debe perfilarse. Este
dispositivo cortador corta sobre cada lado del extre-~
mo de la banda porciones tales oblicuas de los bordes
1ongitudinales de dicha banda que permitan al extremo
estrechado de la banda insertarse entre los rodillos
accionadores sin entrar en conbacto .con 1los rodillos
perfilados dispuestos sobre cada lado de dichos ro-
dillos accionadores. | ‘

Bl invento serd explicado con mds detalle a con-
tinuaéién haciendo referencia z los dibujos gue se
acompafian que muestran esquendticamente a modo de
ejemplo una materializacidn de la mdquina laminadora
de perfiles con dos grupos de rodillos perfilados de
acuerdo con el irvento.

La figura 1 muestra una vista lateral de &icha
mdquina. -

La figura 2 muestra una vista en planta desde
arriba de la misma,

La figura 3 muestra una vista en planta desde
arriba del primer grupo de rodillos perfilados.

La figura 4 muestra una vista lateral del segun-

do grupo de rodilloes perfilados montados para rota-
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La figura 5 es una seccidn segin la linea V-V

de la figurs 3.
~ La figura 6 es una seccién por la linea VI-VI
de la figura 3.

La figura f»muestra esquenmdticamente lg forma en
que ambos grupos de rodillos perfilados han sido dis-
puéstos,'estando representados 1los 4os grupos uno
junto al otro en vez de uno detrds del otro.

La mdquina laminadora de perfiles mostrada en
los dibujos tiene un bastidor 1 que comprende una
polea guia 2 pata la alimentacidén del material en for-
ma de banda 18 que ha de sufrir el proceso en la md-
quina, un dispositivo cortador 3 equipado con dos
cortadores 4 para estrechar el extremo frontal del
material en forma de bands de forma gue éste pueda

noertarse rdcilmentc entre los redillos pertilcdes

=t

[e]]

¢ la méguina lawinadora de perfiles, un dispositivo
ajustador 5 para ajustar lateralmente el material en
forma de banda, dos blogques 6, ?, en cada uno de los
cuales ha sido montado para rotacidén libre un grupo
de rodillos perfilados 8, 9, entre cuyos blogques 6

vy 7 se ha previsto un dispositivo accionador 10 para
el material én forma de banda 18, y ua dispositivo
cortador 11 para subdividir el material en forms de
banda perfilado en 1ongitudes.

La polea guia 2, del dispositivo cortador 3, el
dispositivo ajustador 5 y el dispositivo cortador 11
pueden ser de cualquier construccidén adecuada conoci-
da de antemano de forma que no necesitan ser descritos

en detalle,
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El dispositivo accionador 10 previsto entre los
dos grupos de rodillos perfilados 6 y 7 comprende dos
rodillos 12, 12; de los cuales con preferencia el ro-
dillo situado en la parte superior 12’ es ajustable
¥ el rodillo inferior 12 es accionado a través de wn
mecanismo de transmisién 13 por un motor eléetrico 14.

Seglin se desprende de las figuras 3 y 5 los rodi-
1los perfilados 8 del primer grupo estdn dispuestos
pafa que giren libremente en los bloques 6 y sirven
para el ﬁerfilado previo de los bordes longitudinales
de la banda de material 18. Entre estos rodillos per-
filados 8 estdn previstos rodillos soportadores 15
para que la banda de material pase entre ellos. ILa
longitud de dichos rodillos soportadores 15 disminu-
ye desde el extremo de alimentacidn de la banda de
material a los Ultimos rodillos soportadores 15 (ver
figuras 3 y 7) en tal forma que la longitud de éstos
rodillos soportadores Ultimamente mencionados es i-
gual a la anchura de la banda de material entre los
bordes longitudirales previamente vrerfilados de dicha
banda. Parte de los bordes longitudinales de la ban-
de de material que ha de perfilarse se proyecta sobre
ambos lados de dichos rodillos soportadores 15, Estos
rodillos soportadores 15 giran alrededor de ejes hori-
zontales 16, estando situados los rodilleos perfilados -
8 sobre ambos lados de ellos giratorios alrededor de
ejes verticales 17. Los rodillos perfilados 8 y los
rodillos soportadores 15 estdn representados es-
quemdticamente en la mitad izquierda de la figura 7

en la cual también estd representada la banda de mate-—



10

15

20,

25

30

283205

rial indicada con el nimero de referencia 18. En la
figura 7 puede verse ficilmente la forma en que los
bérdes longitudinales de la banda 18 son gradualmente
pre-perfilados por lo; rodillos verfilados 8, despues'
de 1o cual se d4 a Gicha banda el perfil final por

los rodillos perfilados 9 cooperantes por parejas ¥y
giratorios alrededor de ejes horizontales, cuyos ro-
dillos perfilados se representan en la figura 7.

Como se comprende también de la mitad izquierda
de la figura 7 delante del primer grupo de rodillos
perfilados 8 se han previsto un par de rodillos perfi-
lados cooperantes 19 giratorios alrededor de ejes hori-
zontales, cuyos rodillos perfilados 19 doblan los bor-
des longitudinales de la banda 18 hasta un cierto gra-
do antes de que estos entren en contacto con el priﬁer
par de rodillos perfilados 8 giratorios alrededor de
ejes verticales 17. Este par ée rodillos verfilados
cooperantes 19 situado delante del grupo de rodillos

perfilados 8 estd montado para girar libremente en el

" primer bloque 6 en forma idéntica al par de rodillos

cooperantes 20 y 21. Estos rodillos 20 y 21 giran al-
rededor de ejes 22, 23 que se extienden en dngulo uno
con relacidan al otro. ELl rodillo 21 se aplica, contra-
riamente & los rodillos perfilados 8, al borde longi-
tudinal perfilado de la derecha 24 de lz vanda de ma-
terial 18 v le deforma en Fforma tal que puede darse

a este borde el perfil final requerido que difiere

del perfil del borde izguierdo de la banda 18. Se ha

visto que de esta forma se da a dicho borde 24 una

elasticidad nmayor.
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La figura 4 representa ua segu:do grupo de rodi-
lloc porfilados 9 dispuestos detrds del primer grupo
de rodillos perfilados 8 y consta de pares de rodillos
perfilados cooperantes giratorios alrededor de ejes
horigontales 24 y nontados en blogues 7. En la mitad
de 1la derecha ie la figura 7 sc representa la forme
en que estos rodillos perfilados se han construido a

fin de dar a la banda de material 18 el perfii final

- requerido.

Bs evidente que el invenito no estd restringido a
la materializacidn descrita mdz arriba y representa-
da en los dibujos sino gque puede ser modificado de
muchas formas sin apartarse del alcance del invento.

Esta solicitud, que corresponde a la wreseuntada
en Holanda el 23 de agosto de 1.963, bajo el n?
297.076, se acoge & los beneficios del articulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N O T A

Los puntos de invencidn propia y nueva gque se
presentan para que sca: objeto de esta Patenle de In-
vencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

12, - Una mdruina laminadors de perfiles para per-
filar bazdas delgadas, en particular vandas delgadas
provistas de una capa de recubrimiento, caractcriza-
da por que dicha mdquina comprende por lo menos dos gru-

pos de rodillos perfiladoc montados para rotacidn
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libre, el primero de cuyos grupo§ﬁéggsta de una nlu-
relidad de juegos de dos rodillos perfilados separa-
dos entre si para el perfilado preliminar de los bor-
des laterales de la banda, estando disnuestos dos
rodillos de soporte horizontales para la banda entre
cada juego de dos rodillos perfilados, decreciendo la
longitud de dichos rodillos de soporte, contando des-
de el primer grupo de rodillos perfilados hacia el
otro extremo, hasta una longitud izual a la anchura
final de la porcidn de la banda situada enire los bor-
des laterales perfilados, constando el segunde grupo
de rodillos perfilados de una pluralidad de juegos de
dos rodillos perfilados cooperantes entre los que es
guiado la2 banda previamente perfilada en el primer
grupo de rodillos perfilados, estando formados éichos
rodillos perfilados del segundo grupo de forma que se
d4 a la banda previamente perfilada su perfil final.

22, - Una mdquins laminadora de perfiles de acuer-
do con el nunto 1 caracterizada por que entre los dos
grupos de rodillos perfilsdos estd dispuesto por lo
ﬁenos'un juego de dos rodillos perfilados cooperantes,
cuyos ejes se extiende en dngulo uno con relacidn a
otro, deformando dichos rodillos perfilados uno de
los bordes longitudinzles previamente perfilados de
la banda de material,

32, - Una mdguina laminadora de perfiles de acuer-
do con los puntos 1 6 2 caracterizada por que 1los ro-
dillos perfilados de ambos grupos estdn montados para
rofacién libre, estando dispuestos un dispositivo de

accionamiento pars imoulsar la banda de material,
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42, - Una mdquine laminadora de perfiles de acuer-
do con el punto 3 caracterizada por gue el dispositi-
vo de accionamiento para ls banda comprende unoc o
nds juegos de dos rodillos cooperantes montados a am-
bos lados de la trayectoria de la banda de material,
unc de los cuales, al menos, es accionado.

52, - Una mdquina laminadora de perfiles de
acuerdo con los‘puntos 3 vy 4 caracterizada por gue el
dispositivo de accionamiento para la banda de material
estd previsto entre el primero y el seguado grupo
de rodillos perfilados montados para robtacidn libre.

62, - Una mdquira laminadora de perfiles de
acuerdo con cualquiera de los puntos precedentes ca-
racterizada por gue delante del yrimer grupo de roai-
1los perfilados estd dispuesto por lo mernos un par
de rodillos perfilados giratorios alrededor de ejes
horizontales que ejecutan un primer doblado de los
bordes longitudinales de la banda,

72, - Una mdquina laminadora de perfiles de
acuerdo con cualquiera de los puntos vrecedentes ca-
racterizada por gue delante del primer grupo de ro-
dillos perfilados libremente giratorios ha sido dis-
puesto un dispositivo cortador para estrechar gradual-
mente el extremo delantero de la banda de materizal a
perfilar.

82, - Una midquina laminadora de perfiles,

Tal y como se ha descrito en la kLiemoria que an~
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tecede, representado en los dibujos que se acompafian

¥y con los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de doce hojas escritas a
mégquina por una sola cara.

Madrid,

». . DIC 1983
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