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El presente modelo de utilidad se refiere a un dispo-
gitivo de trituracién de productos principalmente agro-allmen-
ti{cios, del tipo de los que comprenden un distribuidor que per-
mite una alimentacién del dispositivo con un producto que 2
al encuentro de martillos y en el que el trifurado se presenta
sobre una rejilla, mientras que las particulas rechazadas acom=-
pafian a los martillos, habiendose previsto ademds mediocs de re=-
ciclaje de estas particulas rechazadas para permitir a estas
particulas fechazadas ser separadas de los martillos y ser re-
cicladas.

Dispositivos de trituracidn de este tipo son conoci-
dos, principalmente por la US-A-=1 975 406 gque muestra un dispoJ
sitivo de trituracidn en el que los medlos de reciclaje: ﬁeulas

particulas rechazadas estdn constituidos por una especie de
pogtigo deflector orientable. Tales medios de reciclaj;;.éirl
giendo las particulas rechazadas contra los martillos, permlten
evitar una acumnlacldn demasiado importante en el d1sp0s1t1vo

de trituraci¢n de particulas rechazadas. Sin embargo, la efi-

ser nejorade, principalmente con vistas a una reduccidn de- la
energfa consumide, de la calidad de la trituracidén y de hﬁéf
disminucidn del ruldo; es deseable también reducir al nfntmo el
calentamisnto del producto en el dispositivo de trituracidn_ ¥y
sus pérdidas de agua.

El presente modelo de utilidad tiene por objeto sobre

todo hacer que los dispositivos de trituracidén del tipo definiA

do precedentemente respondan mejor que hasta el presente a las

diversas exigencias de la prdctica y, principalmente, que no

presenten ya, 0 en un grado menor, los inconvenlentes evocados

anteriormente.
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das y recicladas hasta el recinto de trituracidn. R
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Segin el presente modelo de utilidad, un dispositivo
de trituracidén de productos principalmente agro-alimenticios,
del tipo en cuestidn, se caracteriza por el hecho de que los me
dios de reciclaje comprenden una chimenea, o una doble pared,
por la gque las particulas rechazadas ascienden para volver a
descender hasta el triturador.

Visto bajo otro éﬁgulo, un dispositivo de trituracidn
del tipo en cuestidn, segln el presente modelo de utilidad, se
caracterir: porque los medios de reciclaje comprenden una chi-
menea 0 una doble pared, que determina un conducto recurvado
que Presenta una rama de salida, sensiblemente rectilinea, cuya
superficie exterior estd sensiblemente confundida con un plano |*°
tanzente a la trayectoria de los martillos, para permiﬁ?q:g las
rarticulas rechazadas salir del recinto de trituracidn,fy;:una
rama de retorno propia para reconducir las particulas ré;h;za-

Ventajosamente, la chimenea o doble pared estg.éis-
puesta de manera que desemboque en la parte inferior del dis-
tribuidor de tal forma que las particulas rechazadas y/é.éi aire

. o

ventilado por el triturador, arrasire el producto a trit??ﬁr
Proporcionado por el distribuidor. }:‘:

La rejilla del dispositivo de trituracidn es éeﬁgral-
mente de forma semicilindrica, dirigiendo su concavidad hacia
arriva, estando situados los bordes superiores de esta rejilla
en un plano horizontal que pasa zensiblemente por el eje del
triturador; 21 distribuidor estd dispuesto por encima de los
martillos con el fin de asegurar una alimentacidn de producto

sensiblemente en el plano vertical que pasa por el eje longitu-

dinal de la rejilla y del triturador.

La chimenea ¢ la doble pared, determina un conducto
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recurvado que presenta uw rama ascendente vertical, o sensiblg
mente vertical, cuya superficie exterior se confunde sensible-
mente corn un plano tangente al borde superior de la rejilla,
situado este dltimo segln el sentido de rotacidén del tambor
que porta los martillos, curvandose la citada rama ascendents,
en su extremidad superior, Para volver a descender ¥y conectar-
se con el distribuidor de tal forma que en la parte inferior
de este distribuidor, situada por encima del recinto de tritufﬁ
c¢ién propiamente dicho, las particulas réchazadas ¥ recicladsas
arrastren el producto que llega por el distribuidor contra los
martillos.

La chimenez o la doble pared permite reciclar el airé
ventilado por el triturador de martillos y las particulag.qech
zadas, recicladas por esta chimenea 0 esta doble pared,;éhﬁ —
arrastradas a una velocidad relativamente elevada. Asi?'ié -
cantidad de movimiento de las partibulas recicladas es qgu@ili
zada merced a la chimenea, para aumentar el choque de eétﬁé -
particulas rechazadas y del producto que llega por el distri-
buidor, contre los martillos, de tal forma que el triturado se
efectie en mejores condicioneg; la chimenea o la doble ﬁaﬁéd
modifica el sentido de esta cantldad de movimiento con ei}fﬁn
de orientarlo en el sentido conveﬁiente Para asegurar unzﬁbpen-
to de aste tipo de la eficacié de la trituracidén.

La rama de retroceso de 1la chimenea o de la doble pa-
red, puede formar un 4ngulo medio de aproximadamente 452 con 14
rama de salida. La conexidén entre las superficles exteriores
de la rama de salida y de la rama de retorno estd asegurada por
una superficie sensiblemente semicilindrica que dirige su conc%
vidad hacia el interior de la chimenea; preferentemente, en ra-

dio de curvatura de esa superficie es al menos igual & 150 mm.
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Ventajosamente, la chimenea o la doble pared estdn
dispuestas de tal forma que la velocidad de las particulas re-
chazadas recicladas, en su entrada en el recinto de trituracidn
sea sensiblemente del orden de la mitad de la velocidad perifé-
rica de los martillos. En el caso de un triturador cuyos mar-
tillos tengan una velocidad de aproximadamente 90 m/segundo,
los rechdzos son regiclados con una veIOcidad del orden de 40
m/segundo. | ) |

Ventajosamente, la chimenea o la doble pared se ex-

. tiende segin toda la longitud axial del dispositivo de tritura-

¢ién. Z=sa chimenea o doble pared puede formar un conjunto des-
montable propio para fijarse sobre zonas de racor COrresPondiaﬂ
tes previstas sobre el recinto de trituracidén propiamerfie*dichof’

¥ sobre el distribuidor. . .« voe

Z1 distribuidor del producto en el triturador puede

" estar equipado con un dispositivo de separacidén densiméfrico

dispaesto para desviar lateralmente el flujo de producta'dﬁe se
dirige hacla el triturador y para recoger las particulas més pg
sadas que sufren una desviacién lateral menor que las partfcu-

las mds ligeras. ' ' e

El distribuidor puede estar equipade igualmenta.-con
un separador magnético. Un postigo de orientacidn peguiéfie
puede estar previsto & la entrada .del recinto de trituracidn
para ajustar el flujo de la mezcla del producto y de particulas
rechazadas recicladas en la direccidén de los martillos.

Un dispositivo de trituracidn, segin el presente mo=-
dalo de utilidad, presenta caracteristicas netamente mejoradas.

E1l presente modelo ds utilidad consiste, poniendo a

parte las disposiciones erpuestas anterlormente, en un cierto

nimero de otras disposiciones & las que 3e hard mencidn mds ex-
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plicitamente a continuacidn a propdsito de un modo de realiz;\b

 ¢idn particular descerito con referencia a los dibujos adjuntoé,

pero que no tienen ningin caracter limitativo.

La figura 1, de estos dibujos, es una seccidn trans-
versal de un dispositivo de trituracidén segin el presénte mode-
lo de utilidad.

La figura 2, finalmente, es una vista segin la lfnea
II-II de la figura 1.. ‘ |

Haciendo referencia a los dibujos, principalmente a
la figura 1, se puede’'ver un dispositivo de trituracién o tri-
turador B alimenvado por un distribuidor 1 con producto P a t:g
turar; este producto a triturar P es principalmente del tipo
agro-alimenticio y estd constituido por granos de cerealea 0o si

milares. ElTmpoducto P cae por gravedad en el dlstrlbulqor 1

y desciende a una velocidad que puede ser con31aerada cdmo nu-

la. ZEste producto P va al encuentro de martillos 2 articulados

en la periferia de un tambor giratorio o rotor R. E1 trdturado

del producto P .se efectda esencialmente por medio del impacto
de un martillo 2 con e. producto P procedente del distribuddor

1. ‘ ‘

El triturado 3 se presenta, a la velocidad de -10S:map|
tillos, sobre una rejilla G de forma semi-cilindrica que:ﬁi?ige
su concavidad hacia arriba y que estd situada en la parte infe-
rior del tfiturador. Log dos bordes horizontales superiores de
la rejilla G estdn situadeos en un plano horizontal Q que pasa
por O sensiblemente por el eje A de rotacidn del rotor R. La
rejilla G selecciona las particulas mds finas 4 que nasan a +vg'
véa de la rejilla y son recogidas en el fondo del triturador.

Les particulas mds gruesas, como consecuencia de una

trituracién insuficlente, constituyen las particulas rechazadas
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5, ¢ rechazo, y acompafian a .los martillos, hacia arriba, a una
velocidad préxima a la de éstos.

El triturador B comprende medios de reciclaje de las
particulas rechazadas 5 que les permite ser separadas de 1los
martillos y se recicladas. |

Estos medios de reciclajes, segin el presente modelo
de utilidad, comprenden une chimenea 6 0 una doble pared por
la que los rechazos 5 ascienden como se ha indicado por la fle
cha fl dirigida verticalmente hacia arriba, para volver a deg |
cender, como se ha indicado por la flecha f2 arrastrando el
producto P en granos o semillas. Los rechzzos 5 son reciclados
por lo tanto hasta la zona 7 situada en la parte inferior del
distribuidor y por encima de la entrada del recinto de br?@u—

racién 8 propiamente dicha. ‘ IR

Este recinto 8 tiene una forma prismdtica cuya sec-
cidén transversal, visible en la figura 1, tiene la forma de un
rectdngulo coronado por dos paredes -nclinadas 9, 10 q&g.éon-
vergen hacia arriba, para asegurar la conexidén entre el reginto

¥ la parte inferior del distribuidor 1. Ventajosamente este r%

cinto estd formado por dos conjuntos, a saber una especi?}i de
base 11 que corresponde a la seccidén rectangular, sobre ?érﬁue
se ha fijado, de manere desmontable por medlio de buloneé~6wsi-
milares, 2l conjunto 12 que comprende las paredes 9 y 10. El
distribuidor 1 esté fijado por su parte, de manera desmontable,
sobre los bordes de la abertu;a superior 13 del conjunto.

ILa chimenea 6, 0 la doble pared, eztd fljada de mane-
ra desmontable, por una parte, al nivel de la base 14 de la pay

te ascendente sobre log bordes de una abertura 15 prevista so-

bre el lado de el recinto 8, Por encima del plano Q Yy, Ppor otr

parte, con la bagse 16 de la parte descendente, sobre los bordes
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de una avertura 17 del distribuider 1 para la conexidn de esta
chimenea, por encima de la abertura 13.

BEsta abertura 13 se extiende segin toda la longitud
axial del iriturador, por encima del rotor R y admite, prefe-
rentemente, el plano longitudinal vertical que pasa por el eje
A del rotor, como plano de simetria. El producto P a triturar
llega por un lado de la abertura 13, por ejemplo segin la re-
presentacién de la figura 1, por el lado izquierdo de esta aber| -
tura 133 los rechazos reciclados 5 llegan por el otro lado de
lz abertura 13, es decir en el caso de la figurs 1, por el lado
de la derecha de estz abertura 13. Para favorecer la mezcla ¥
el arrastra del producto P con los rechazos 5 reciclados, el
tabique de separacidén 18 entre la prolongacidén del reuornq de
la chimenea 6 y la canzlizscidén de llegada de los productps P
se detiene a una distancia 3 del plano de la abertura 13° sufl-
ciente para que el arrastre deseado sea reallzado en bugnag con
diciones, asf como la mezcla. SRR

o3 § nlano'de la abertura 13 estd situado a su vez a
una distancia suficiente por encima de la tangente horizontal
superior al ¢irculo descerito por las extremidades de 1o0s. marti-
llos 2. S

- E1 distribuidor 1 puede estar dispuesto de manera que
permita separar particulag indeseables antes de la entrada del
producto en el recinto de trituracién 8 propiamente dicho.

Para eso, segin la realizacidn de las figures 1 y 2,
el diatribuidor 1, por encima de la abertura 13, estd dispuesto
para hacer describir al producto P un recorrido sinuoso; el

producto P se desvia, en primer lugar, lateralmente por un pri-

mer lado, con relacidn a la vertlcal (a la izquierda, segin la

representacién de la figura 1) Por un postigo deflector 19cndeq
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table por rotacidn alrededor de un eje paralelo a su arista su-
perior perpendicular al plano de la figura 1; la pared del dis-
tribuidor 1, situada del lado opuesto al deflector 19, estd despm
viada igualmente, en su parte superior, del mismo lado que el
daflector 19 con relacidn a la vertical; esta pared 20 vuelve
a continuvacidén, en su zona inferior 2{, en un sentido opuesto,
con relacidén a la vertical, de manera que desvie nuevamente el
producto P para conducirle hasta la abertura 13.

Una especie'de cangildén 22, abierto hacia arriba, ¥y
que se extiende segin *oda la longitud axial del triturador,

se ha previsto contra la pared 18, por debajo del deflector 19

flector, en direceidén de la pared 20 del distribuidor 5. pma

rejilla 23, con abertura de pasaje regulable, se ha previsfo

Cee® o

en el plane vertical longitudinal medio, entre el cangildn 22

y la parte superior del deflector 19 parza permitir unz entrada

de aire aspirado que fluye senéiblemente segin el sentiéo de
la flecha 5;, siendo desviada a continuacidn esta corriente de

aire por la pared 21 y dirigiéndose hacla la abertura 13.

B2l conjunto del deflector 19 y del cangilén 22}?éom-

oinado con la forma del distribuidor 1 que asegura las éqéfla—
ciones laterales del flujo de producto P, constituye un ‘gepara-
dor densimétrico. Las particulas mds pesadas_no son suficien-
temmente desviadas lateralmente, en el transcurso de su caida,
para escapar al cangildn 22 que las recoge; por el contrario,
las particulas ligeras consideradas cono aceptables para ser
enviadas al}trituredo, contornean el cangilén 22 y pueden al-
canzar la abertura 13.

Se puede prever, en la parte 21 inferior del distri-

buidor 1, un separador magnético 24 que comprenda uno 0 varios
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imenes o electroimanes 25 que cierren una abertura prevista en
la pared 21, estando montados a su vez estos imanes o electroi-
manes gobre un bastidor 26 articulado alrededor de un eje, pa-
ralelo al eje A. De este modo se pueden desprender estos ima-
nes 25 y recuperar las particulas magnéticas contenidas en el
producto P y detenidas por este separador 24.

Por debajo de la abertura 13, del lado del distribui-
dor 1 con relacidn al plano vertical longitudinal que pasa por
el eje A, se puede prever un postigo deflector 27 articulado-al
redédOr de un eje que se extiende segin su borde superior lon-
gitudinal, y cuya posicién angular puede regularse de tal forma
que el flujo de la mezcla de producto P y de los rechazos 5 re-
ciclados sea dirigido bajo el mejor dngulo para encontriry “+los

-
. L

martillos 2. Del 1lado opuesto al postigo 27 se pusde preyer

ura especie de cubeta 28 situada por encima de la tangente ho-

rizontal-superior al cfrculo deserito por los martillos 2 ¥ sen

.
s o,

sivlemente al nivel de la parte inferior del deflector 27. Esta
cubetz 28 estd destinada a recugerar las particulas extraﬁqs mgs
pesadas, recicladas con los rechazos 5. Una trampilla %§;:§ue
puede zer abierta, se ha previsto en la pared 10, por eﬂ?%@% de
la cubeta 28 para dar acceso a esta Wltima y retirar las}jéfti-
culas. | L
Bl tembor R tiene una forms cilindrica y comprende,

en sus.dos extremidades longitudinales, bridas 30, 31 (figura 2)
an forma de discos cuyo plano es ortogonal al eje A. Estas bri
des 30, 31 estdn unidas por vdstagos 32,.formando tirantes, pa-
ralelos al eje A. Preferentemeqte g3 ha provisto wna brida in-
termedia 33, situada a la semilongitud del triturador y semejan
te a las bridas 30, 31. ZEZEsta brida 33 estd atravesada por los

vdstagos 32 que soporta. Estos vdstagos 32 estdn situados, ra=-
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dialmente, hacia el interior con relacidn al contorno externo
de las bridas.

Ias bridas 30, 31 y 32 estdn dotadas de orificios, en
las proximidades de su contormo exterior, a través de los cua-
les pasan ejes 34, paralelos al eje geométrico A, sobre los que
se han articulado los martillos 2. ZEstos ejes 34 estdn distri-
vuidos sobre toda la periferia de les bridas de forma que el ro;
tor R recuerde a una caja de ardilla. ‘

Los martillos 2 estdn formados por especies de plague
tas rectangulares articuladas, en las proximidades de uno de --
sus lados menores, sobre los ejes 34. Los martillos 2 estdn —
montados libres en rotacidén sobre estos ejes 34; durante la ro-
tacidén del roitor R, bajo el efecto de la fuerza centriffga, la

- Al )

direccidn longitudinal de los martillos se orienta radialmente;

en efecto, el centro de gravedad de estos rartillos se coloca
nds alld, en el sentido radial, de los ejes 34. Coronas. atiren
tadas 35 estédn atravesadas por los ejes 34 y sirven, prihbzpal-
mente, para soportar estos ejes para resistir las fuerzas cen-
trffugas. Segin el ejemplo de realizacién de la figura 2, se
han previsto 2 martillos 2 en el intervalo longitudinal Béﬁ@reg

« 8 %

dido entre dos coronas 35 sucesivas y entre ura corona 35.y°la
brida contigua 30, 31 6 33. Ias coronas 35 dejan un esﬁ;éib 1i
bre en el interior para el pasaje de. las.vdstagos 32. Casquillos
cilfndricos 36, insertados sobre los ejes-34, sirven de tiran-
tes entre los martillos 2.

Las bridas 30, 31, 33 estdn soportadas por un drbol
37 cuyo eje se confunde con el eje geométrico A. Este drbol 37
atraviasa las paredes de extremidad tales como 38 que forman el

recinto de trituracidn 8 y estd soportado, en el exterior de --

este recinto, por palieres tales como 39, dotados con engrasadg
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res tales como 40. El 4rbol 37 estd arrastrado en rotacién por]
un motor eldctrico no representado, unido con el citado 4rbol
37 por un acoplamiento. Segin la representacién de lz figura 2
el motor eléctrico de arrastre estarfa situado en la izquierds,
con su eje en la prolongacidn del drbol 37.

En el ejemplo de realizacidn representado, el rotor R
gira, alrededor del eje 4, en ol sentido de la flecha K (figura
1), es decir en el sentido contrarioc. al de las agujas de un re-|
loj. i

El borde extérior de la abertura 15 y la pared exte-
rior de la parte ascendente o de salida 6g de la chimenea o 4o
ble pared 6, estdn situados en un plano vertical longitudinal
gensiblemente tangente al borde superior de la regillazh;gitua—
do en Gltimo lugar segtn el sentido de rotacién K. Enie} iejem-
plo de realizacidén de la figura 1, la parte ascendente 6a de la
chimenea y la abertura 15 estdn situados por 1lo tanto %'}@Ederg
cha del triturador B. '

Asi, los rechazos 5 que acompafian a los martillos 2

pueden escapar tangencialmente hacia arriba al nivel da:la.abe;

tura 15.

Ia anchure 1 de la chimenea 6 es la misma que & de
la abertura 15. Esta anchura 1 puede ser del orden de }O.énh
La chimenea 6 s¢ extiende segun toda la longitud axial V (figu
ra 2) del triturador.

La alture g de la parte rectilinea de la rama ascen-
dente o de salida 6a puede estar comprendida entre 150 cm y —--
200 cm. Los ejemplos de valores numéricos estdn dados para un
rotor R cuyos ejes 34 tienen sus ceniros situados sobre una cip

cunferencia cuyo didmetro es del orden de 100 cm.

La chimenea & @etermina un conducto recurvado.
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La pared exterma de la parte ascendente 6a se une con
la pared exterior de la rama descendente &b por una zona curva-
da 41, constituida por una parte de superficie cilindrica que
dirige su concavidad hacia el interior. El radio de curvatura
C de esta superficie 41 es del orden ds al menos 20 cm O supe-
rior. |

Ia lfnea media de la parte descendente 5o forma con
la liﬁea media de la rama ascendente 6z, es decir con la verti-
cal, un dngulo & que es ventajosamente del orden de 459, y nds
generalmente estd comprendido entre 402 y 50¢. Ia parte descen
dente 6b estd delimitada por una pared exterma 42 y una pared
interna 43. BEstas dos paredes planas pueden converger ligera-
mente la una hacia la otra en direccidén de la aberturaiﬂsg Ia

-

Pared 43 puede unirse fOrmando un diedro, como se ha repfésentg
6a. Como variante, esta pared 43 podria unirse con la superfi-
cie interior de la rama 6g por una parte de superficle cllindn+

ca paralela a la superficie 41.

Se ve que los rechazos 5 reciclados por la chimenea 6

L

y arrastrados en la corriente de aire removida por el rotOr R

¥ que circula en la chimenea 6, llegan a la parte infer??r de
la rama descendente 6b con una velocidad orientada sensibiémen-
te a 45% con relacidén a la vertical lo que, a pesar del efecto
de de%lectOr de la pared 18, permite al vector velccidad de es-i
t0g rechazos recliclados 5 conservar una componente horizontal
en direccidn opuesta a la rama ascendente 6g,es decir hacia la
izquierda seguin la representacidén de la figura 1. Eata compo-
rente favorece la mezcla de est0y rechazos 5 con el producto P
que llega y por tanto el arrastre de este producte P, que no

tiene prdcticamente velocidad, por los rechazoa 5 reciclados.
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El deflector 27 permite al flujo de producto P y de los rechazo
5 introducirse en el espacio libre 43 entre el borde iﬁterior dj
la cubeta 28 y el deflector 27 para caer sobre los martillos 2
que llegan al vértice de su trayectoria circular. Debe seflalar-
se que, incluso en auéencia de rechazos reciclados 5, la cOrrien
te de aire removida por el rotor R y que circula en la chimenea
6 asegura el arrastre del producto P a travds de la abertura 13 |-
a una velocidad importante que aumenta el choque del producto
contra los martillos 2, lo que es favorable para un buen reven-
tado de este producto y para su trituracidén.

El funciomamiento del triturador seguin el presente mo+
delo de utilidad resulta inmediatamente de las explicaciones qud

preceden.

- -

El producto P procedente de un depdsito, no répfé;en-
tado (por ejemplo una tolva) situado por encima del trifﬁééﬁor,
fluye por gravedad en el distribuidor 1. ILas par?iculas.depasig
do densas son recogidas en el cangilén 22 que pertenecenaéi:se-
rarador densimétrico. Ias particulas magnéticas, que constitu-
yen cuerpos extrafios, son retenidas por el separador magnét&co

L] LI

24.

E1 producto P cae, por la abertura 13 sobre 1a{éé£te
superior del rotor R. Los granos del producto P son trifuredos
por el choque con log martillos 2. Son arrestrados, en el sent%
do contrzrio al. de las zgujas de un reloj por, por el movimien<
4o del rotor R hasta la rejilla G. n

Les particulas 4, como ya se ha explicado, suficlente+

mente finas, pasan a travéds de esta rejilla G para recogerse ul+

tariormente en el fondo del recinto de trituracidn 8.

Los rechazog 5 salen del recinto 8, on direccidn ver-
tical hacia arriba, tangencialmente al rotor, escapandoze por 14
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rama de salida 6a, que es vertical en el ejemplo comnsiderado,
para retornar hacia la parte superior del recinto 8 por la rama
de retormo 6b.
| Estos rechazos 5 reciclades por la chimenea 6, asi cg
mo el aire removido por el rotor R, que rstornan a la parte su-
perior del recinto de trituracidén 8 para entrar por la abertura
13 arrastran el producto P a gran velocidad.

El triturador, con la chimenea 6, se comporta de algu
na manersa como un ventilador.

Resulta una mejora sensible de la eficacia del trifu—
rado y ura disminucidn del calentamiento de los productos en el
interior del triturador.

Practicamente, con un rotor R que gire a una veloci-

- L4
- -

dad de 1500 revoluciones/minuto, en un triturador segﬁn;é%’pre—
sente modelo de utilidad, se obtienen caracteristicas ég&é%aleg
tes a las obtenidas con trituradores cldsicos cuyos rotores gi-
ran a 3000 revoluciones/minuto. Ias piezgg mecéﬁiéas aépaétra-
das en rotacidn estdn pués sometidas a esfuerzos menores.

La alimentacidén del recinto de trituracidén con,produc+
to P a través de la abertura 13 se efectda a una gran vé}p@idad
con la propia energia de la mdquina merced a la chimeneq-%-p do
ble camisa. Bsta dltima estd dispuesta ventajosamente ¢;:€al
forma que la velocidad lirieal de los rechazos 5 reciclaéés.en
la zona 7 sea igual a sensiblemente la mitad de la velocidad
tangencial de los martillos 2. Para una velocidad tangencial
de los martillos 2 del orden de 90 metros/segundo, la velocidaa
¢e los rechazos reciclados en 7 es ventajosamente del orden de
40 metrog/segundo o superior.

La borra (pérdida de agua del producto a triturar por

calentamiento) es reducida. El tiempo del ciclo de trituracidn
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es igualmente reducido. El consumo de aire es reducido; resul-
ta que las necesidades en superficie filtrante necesaria gson
igualmente reducidas.

El presente modelo de utilidad conviene para todos
los productos que deban sufrir un tratamiento con vistas a una
reduccidn con trituradores de martillos.

Es posible humidificar el producto, fijar grasas, me-~
lazas, proteinal, ete.., principalmente por introduccidn de adij -
tivos en la chimenea &.

Se pueden triturar productos hiUmedos o grasos, ya que
todos estos productos tienen tendencia a obstruir o a engrasar
lag mdquinas.

Descrita suficientemente la naturaleza del intvento,
asf{ como la manera de realizarse en la prdctica, debe Q%é@?se
constar gue las dispesiciones anteriormente indicadas son sus-

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren sl

principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Dispositivo de trituracién de productos principal
mente agro-alimenticios, que comprende un distribuidor (1) que
permite una alimentacidén del dispositivo con un producto (P)
que va al encuentro de martillos (2) en los que el triturado
(3) se presenta scbre una fejilla, mientras que las particulas
rechazadas (5).acompaﬁan a los martillos, habiendose previsto
ademds medios de reciclaje ée estas particulas rechazadas para
permitir que estas partfculas rechazadas (5) sean separadas de
los martillos y recicladas, caracterizado porque los medios de
reciclaje comprenden una chimenea (6), 0 una doble pared, por
la que las particulas rechazadas (5) ascienden para volver a
descender hasta el triturador, estando dispuesta la ch#g?nea
(5) o doble pared para desembocar en una zona (7) situéﬁé;;en
la parte inferior del distribuidor (1) de tal forma que las par
ticulas rechazadas (5) y/0 el aire ventilado por el triturador

arrastre el producto a triturar (P) proporcionado por el "distri-
buidor.

2 .- Dispositivo de trituracidén de productos, prindélYdlmen

te agro-alimenticios seqin la reivindicacidn 1 que comp}é;ée un
distribuidor (1) que permite una alimentacidn del dispoéié%vo
en producto (P) que va al encuentro de martillos (2) y éﬁ"el
que el triturado (3) se presenta sobre una rejilla, mientras
que las particulas rechazadas (5) acompafian los martillos, es-
tando previstos ademds medios ds reciclaje de estas particulas
rechazedas para permitir que estas partfculas rechazadas (5)
sean separadas de los martillos y reclcladas, caracterizado -—-
porque los medios de reciclaje comprenden una chimenea (6) o

une doble pared, que determina un conducto recurvado que presen

 ta una rama de salida (6g) sensiblemente rectilinea, cuya super
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ficie exterior se confunde sensiblemente coun un plano varngente
a la trayectoria de los martillos para permitir a las particu-
las rechazadas (5) salir del recinto de trituracién (8), y una
rama de retorno (6b) propiz para reconducir las partficulas re-
chazadas y recicladas hacia el recinto de trituracién, estando
dispuesta la chimenea (6) o doble pared para desembocar en una
zona (7) situada en la parte inferior del distribuidor (1) de
tal forma que las particulas rechazadas (5) y/0 el aire venti-
lado por el triturador arrastre el producto a triturar (P) pro-
porcionado por el distribuidor.

3.- Dispositivo segin una cualquiera de las reivindiﬁ
caciones precedentes 1 6 2, caracterizado porque la rama de sa«
lida o ascendente (6a) de la chimenea o doble pared, e%ﬂﬁﬁa ra<
me ascendente vertical, o sensiblemente vertical, cuyaigﬁéerfim
cie exterior se confunde sensiblemente con un plano tangente al

borde superior de la rejilla (G) situado en ¥ltimo lugar geglin

. .
" e

el sentido de rotacién (K) del tambor (R) que porta los marti-
llos, recurvandose la citada rama ascendente (6g), en su extrg
midad superior, para volver a descender y formar la ra#;:é% re
torno (6b) y unirse al distribuidor (1) de tal forma quézgp la
parte inferior (7) de este distribuldor, situada por enéi@é —_—
del recinto de trituracidén (8) propiamente dicho, las ﬁéft&eu—
las (5) rechazadas y recicladas arragtren el producto (P) que
iiega por el distribuidor contre los martillos (2).

4.- Digpositivo segin una cuelgquiera de las reivindl
caciones precedentes 1 a 3, caracterizado porque la rame de rg
torno o descendente (6b) de la chimenea (8) o de la doble pa-
red, forma un 4ngulo medio (&) de aproximadamente 45¢ con la
rama de salida o ascendente (6a).

5.« Digpogitivo gegin una cualquiera de las reivindl




[ )

10

15

20

30

- 19 -

caciones precedentes 1.a 4, caracterizado porque la conexidn

entre las superficies exteriores de la rama de salida o ascen-
dente (6a) y la rama de retorno o descendente (6b) estd asegu~
rada por unz superficie (41) sensiblemente semicilindrica que
tiene dirigida su concavidad hacia el interior de la chimenea.

6.- Dispositivo segin la reivindicacidn 5, caracteri-
zado porque el radio de curvatura (C) de la superficie semici-
1lindrica (41) de conexién es al meﬁos igual a 150 mm.

Tem Dispositi#o segin una cualquiera de las reivindi-
caciones precedentes 1 a 6, caracterizado porque la chimenea -~
(8) o doble pared estd dispuesta de tal forma que la velocidad
lineal de los rechazos (5) reciclados, a su entrada en el recin
to de trituracidén (8) sea igual o sensiblemente la mitaéﬁdg la
velocidad tangencial de los martillos (2), ¥y que princiﬁéiﬁente
para una velocidad tangencial de los martillos (2) del orden de
SO metros/segundo, la velocidad det los rechazos (5) rec%b}édos

sea del orden de 40 metros/segundo.

8.~ Dispositivo segin una cualquiera de las reivindi-

caciones precedentes 1 a 7, caracterizado porque el dis@;ibpi-
dor (1) estd dispuesto por encima de los martillos (2) cdﬁ:,el

& o b

fin de asegurar una alimentacidén de producto (P) sensiblé@éhte
en el plano vertical que pasa por el eje longitudinal (i): éel
triturador.

9.- Dispositivo segin una cualquiera de las reivindi-
caciones precedentes 1 a 8, caracterizado porque la chimerea (6)
0 doble rared, se extiende segin toda la longitud axial del dig

g
tcsitivo de trituracidn.

S

10.= Digpositivo segin una cvalguiera de las reivindl
caciones precedentes 1 a 9, caracterizado porque la chimenea ~-

(6) o doble pered forma un conjunto desmontable propio para fi-
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jarse sobre zonas de racor (15, 17) correspondientes previstas
sobre la extremidad de triturscién (8) propiamente éicha y so=-
bre el distribuidor (1).

11.= Dispositivo segiin una cualquiera de las reivin-
dicaciones precedéntes 1 a 10, caracterizado porque el distri-
buldor (1) estd equipado con un dispositivo de separacidén densi
métrico (19, 22) dispuesto para desviar lateralmente el flujo
del producto (2) que se dirige hacia el triturador y recoger
las particulas mds pesadas que sufren una desviacidn lateral me
nor que ias particulas ligeras. ‘ -

12;- Dispositivo de trituracién de productos, espe=-
cialmente agro-alimenticios, tal y como queda sustancialmente
descrito en la presente memoria e ilustrado en el adjurto”dibu

- %,

jo' 'l '.0:
0'.5 "

Esta memoria consta de 20 hojas, escritas a mdquina,

POr una sola cara.
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