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Do, Busebio Garrerss Ginjsume, Dn. Eorigue Dominguez Vifies
¥y Dn. Juan Tellez Alonso, los tras de macionalidad espafiols y do~
miciliedos en Berxceloua, calles Padilla, 338, irco Iris, 47 y -
Cartagens, 355, bis, respectivemente, solicitan registrar una -
Patente de Invenciba, por 20 sfios, par@ Bspafla y sus Proviuvciasg
de Ultremar, que 8o refiere s: "PERFECOIONAMIENTOS EN IOS APARA-

208 PARS LLENAR, TAP4R Y CERRAR CAPSUIAS DOSIFICADORES, QUE CON~-
TIRNES PRODUCTOS PUILVERULENTOS”.- '

~

Ta presente solicitnd .de Patente de Iaveiicibn tieue por ob-
Jeto dar s conocer y reivindicer determinados perfecciolemientos
gportados & los aparatos ya2 coaocidos, péra llensr, tepar y ce-
rrer chpsulas, destliiadas & productos pulveruleutos. Teles per-
feccionamientos estriban, esecclalmente, en el hecho ds gue el
aparsto esté provisto de ua armazba paras susteatar la placa por-
tedora de los puuzoues que sctusn de extractores de les ocapsulas,
el cual esté formado por elementos anguleres, que al mismo tiem~
po que dén rigiddz @ dicho armazbn, establecen les giias para el
desplazamiento ascendecte y descendente de la citeda placa pox-
tapunzones y forman, en la parte superior del ermazfu, un marco
pare el esiento de las placas portsdoras de las cépsulas, 8si co-
mo de la placa gue llevas los tepoues o tapss de las mismas.-

COtre paxrticularided de los perfecciosamientos que se psten-
ten radica en el hecho de que las ballestas, ya previstas em spa-

rgtos similares, pars prpvoceY el impulso asceundente de le placa

el
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portapunzones, llevau, €& sus extremos libres, uuos rodillos -
terminales, que son los que rozan contra el Aorsd de dicha pla-
oe, dando luger a su répida escensifn, segin el movimieato que
se imprima e las excéntricas que regulan ls aspertura y clerre ds
dichas ballestas, o0 bien el impulso peulatino que se 4 & un tor-

nillos regulador, previsto para determinar la posicidu inicisl

- de leplace portapunzones, seglu sea la lougitud de las cipsulas

que ge desea llenar.-

Pembidn constituye una moveded el necho de que las placas
gque Se superponen y es ouyos teledros se c¢olocan las cdpsulas @
llener, son intercambisbles, 10 que permite el llenedo de capsu-
las de distintos didmetros, ocurriendo igusl con la place porta-
dora de las tapas correspondientss, sucedidndose graduslmeute -
diches diferencias de didmetro, -paxa que se pusden empleer las
placas segln convenga, para cologcar las capsulss 0 sus tapas.-

Le operacidn de tapado tambidn he sido perfeccionada, reapec-—
t0 g8 105 sistemas hasta shors seguidos, utilizasundo los aparatos
conocidos de caracteristicas gimilares, puesto gue se smples, pa-
rs ello, une pleca de aluminio para conificar la boca de las oép-
sulas, a8l efecto de reduncirle y facilitar la superposiciba de -
las tspas o tapones, que lss hait de cerrar.- Dicha placa presenta
un némero determinado de cavidades, en coxrasbondencia cou los -
agujeros de la placa porﬁacépsul&s, estando configuredas tales
caevidades 4a modo qhe.presenten una boca cbuics, para iuclinsrx
y reducir, tambifu ofnicamente, el borde superior de las cidpsulas
que se desea %tapar.~- Dicha placa es previameute calentada a una
determina@é tempergtuia, g fin de gue, §1 entrar en contacto -~
sus csvidades olnicas cou el borde superior de las cdpsulés, que
son de un material termopléstico, Sstas sufran la necesaris con-

traceiba, aunque muy ligers, para permitir la f£8cil colocscidn -

de las tepss, de manera casi antomdtica, al hacer gscender dichas
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cépsulas para que penetren en‘el interior de los agujeros de la
otra placa, superpuesta\a la qus es portedora de las cépsulas,
en la que sse hso coloeedo’previamante los tapones 0 tapaes para
cerrarlag.-

Una vez logrado el cierre de las cdpsulas, la extraceida
de las mismas se logra de modo automdtico, naciendo sscender al
méxino log puuzones expulsores.-

Ea los dibujos edjuatos, que coustituyeu parte iategrante
de la preseste memorig desoriptiva, de ha represeuntado, z titu-
1o de ejemplo ilustrativo, pero no limitativo, una reslizecibn
préotica del aparato perfeccionado para llenar, iapar y cerrar
cépsulas dosificadores, gue coutienen productos pulverulentos.-

Dicéhos dibujos muestren:

Fig.l. Viste lateral del sparato, parcialmeute seccionado,
pera que se aprecie ls posiocidn de las cépgulﬁs deatro de su -
place perforade, respecto a los punzones gque las haceu ascender,
seglin convenga.~

Fig.2. Viste eun plente del gparato , mostrando su parte in-
ferior, con la disposicibn de las exodntricas que actlau sobre
uno de los ejes de laes ballestas, & fin de ebrirlas o cexrrarlas,
més o menos, ys ses por impulso de la palanca exiractora, o bien

por la regulaeifn peulatina establecida medisute el toruillo re-
gulador, que fije, a determinsda altura, le plece portapunzones.

Pig.3. Muegtra, eu forma asquemétida; la operacibn de conmi-
ficar la boca de las cdpsulas, para proceder @ su tepedo.-

la Fig.4 muestres iguslmente en forme esgueméticas, la opera-
cibn de colocar les tapss encima de las respectivas capsules, -
para proceder al tapado automético.-

Pig.5. Representa, en esquema, la posicidu que ocupau la -
plsca portsdors de las cdpsulss, le de les tapas ¥y la que limi-

ta la extracecifn para lograr su perfeoto tepado, antes de pro-
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ducirse la expulsidu de las cépsulas llenas.-

Refiridndonos comcretamente 8 diochos dibnjos, pasemos s
describir, con mayor'detalle, los perfecciongmientos objeto
del i0vento.-

 Como ya hemos dicho al principio, sou conocidos los apara-
tos para llensdo de odpsulas que estdn dotadas de una placa -
portepunzones pars provocar la expulsibu de dichas cdpsulas, -
por empuje de los oitados punzones, que gon sccionados por un
volante 0 manivela que actus sobre los medios que hacen &scen-
dex dicha placa portspuizonesg.-

1o que eg objeto del imvento, es precisements, los perfec—
cionamientos introducidos en dichos aparatos y gque estriban en
los siguientes puntos priincipales.-

Tai oomo se apraecia por la vista alzada d4e Fig.l y vists
en planta por la parte iuferior, representeds enm la Fig.2, el
axmazdn del aperato que es de forma cuasdrabgular, estd formedo
por unos montantes angulares -l- y dos mercos tambiln asugula-
res, uno inferior =2~ y otro superior -4~-, estaundc apoyados
los montantes -l- sobre seundas ventosés =3%- da adaptaciSn sobre
la superficie de lg mesa u otro plano de gpoyo, scbre el gue se
coloca el epareto.-

18 place portapuuzones -5- es guisda, dentro de las gufas
gue coustituyen los montantes -1~ del armezbn, logriudose, de

ests manere, un ascenso y descenso régulsr, con lo que se ase~

gura un perfecto ceutrsje entre los punzones y los egujeros -

practicedos en ls plsca ~7- portadora de las cdpsulas =8-, la

~ocual se dispone en el interior del mexco superior ~4-, cuya &l-

fura es suficiente para admitir la saperposicidn de dos placas,

‘sirviendo sus lados como nervios de contencibu del firoducto -

pulverulento, qué se deposita sobre la citade placa -4- eu al

momesto de llenar las cdpsulas =8e,.-
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Bl dispositivo gune nece sscender los punzones -6- dispues-
tos verticalmente en ls plaeca -5- y en correspoudencis con los
agujeros de la placa -7- portsdore de las cipsulas -B-, estd
formado por un sistems de bsllestas srticuladse =9- ~93°~, gue
@.e abren al impulso de unas exclatricas -1l- -11’-, montadas
sobre ¢l eje de la palsnca -12- de accionamiento de las mismas,
acfuando dicha excfutricas contra un eje mbvil -10~ solidario

del juego de ballestas ~=3- ~9°-, eu cuyos extremos libres se

hen previsto sendos rodillos =15= =15°-, que son ldg que actuan

directamente contres la superficie inferior de la placa =5=-,por-
tadore de los punzones —b-.

Para poder reguler, de sutemano,l®8 altura & que couvieue
situar los pungones, segiu sef la longitud de las cipsulas a -
llenaxr, 88 ha previsto ua toruillo regulador, que coustituye una
de las mejoras eportadss al aparato, el cual esté formsdo por
uu véstago roscado -13- y unh mando -l4-, que asom@ a la parte
exterior lateral del aparsto, con el cual se logrs, storuillan-
do més o menos, impulsar ls excdntrice =11'- pasra que actfe -
contra el eje mdvil =10~ del juego de ballestas =%~ -9’=~, sik
intervenciln de la pslauce-12-, pudieudo de esta manera situar
10s punzones =6~ a la alturs requerida, segin ses el tamafio de
185 capsulas ~8-.- Bsta8 es uue notable ventaja sobre todos los
asparatos de {ndole similar, hasta ghora couocidos, que caracen
del tomillo regulador, antes descrito.-

Pambiln se ha previsto, pera asegurar el retorno de ls pla-
ca portapungones & su posicidu primitiva, e medida que &scien-
den las ballestas gque las sustehtaben, unos resortes -16= que
tirsn constentemente hacie absjo de la citads plece -5~-, ye que

estéu interpuestos entre &sta y los travessfiog que sustentan -

"los ejes =10~ -10’- de les ballestes.-

~ 1s place superior -7 portadoras 4¢ las cdpsulas ~B-, es -
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intercambiabie,y puede ser sustitufda por otra place perforeda,

cuyos agujeros tiedes sus sjes dispuestos en correspondencia con
el . de los punzones extractores, pero de distinto diémetrd, se-

gln convenga sl temafio de las cgpsulas @ llengr.-

Bl maxco superlior ~4- tiene la altura suficiente pare con-
tener la plsce ~7- ¥y les placas .que a eata se6 superponeu, para
facilitar el tapesdo de 1lss edpsules, ung vez llenas.-

Pare llenar lss cépsules se depositan &stas en el agujero

resﬁectivo‘devla placa -7=-, hasie dejar swu borde superior situa-

_ @0 en el mismo plenc de -le referids plsce, com lo cual, &l distri

buir sobre la misms los pqlﬁos que han de llensr las placas,pue-
de obtensrse el lleiiado de las mismas, enrasando dichos polvos
para ocompletar, hasta el borde, el llenadv de las cépsulas =8-,~
Para mejorer el proceso de tepado se ha iaeadod perfeccibnar
el sparato, dotdndolo de una placa de Bluminio -17-, destinada a

conificar 18 boca de las codpsulas, pars faéilitar 13 iatroduc-

¢ibn de los tapones o tapas -20-, que las han de cerrar.-

Dicha plecas de aluminio -17- preseata igusl ndmero de cavi-

dades'céniqas -18-, como agujeros tieus la placa portacépsulas,-

-;siendo estes cavidades ~l6- de mayor difmetro iniclslspero com

sug boceg clnices, para reducix tembién cbuicamente, el borde -
superior de lss‘cépsulas que se desea tepar.-

La conicided de le boca de las cabidades -18- esty celcula-
dg de mode que con una misme plsca puedqn conificerse distintos
difmetros de cépsulds, haciendo penetrar mis o menos el borde -
superior de las mismas, dentro del referido como gue formen las
citadss cgbidades -18-.

La plsca ~17- es previamente calentadé g ung temperature
edecuads, segin sea la clese de material que coustituye las Cap-

sulas ~B-, 2 fin y efecto de lograr que, 2l establecer contaocto
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entre el borde superior de las nmismass, que se hace sobresslir

ligeremente produciendo uuz suave empuje & trevés de los punzones
extractores =6-, a fin de que, por el celor, el material termo-
pléstico que coustituye dichss cépsulas produzce, ea elles, 13
reducecibu cboice unecesaria pers faecilitar la iutroduccibn ds la

tapa, salvando gsf{ les pequefias diferenciss e imperfecciones que

..pueda haber entre uua cépsule y otra.

Diche operacib: de conificseibn de la boca de las cépsulss
esté Qraficamente representiglda por el esqguema de ls Fig.3.--

Te colocacibu ue les tapas se realiza por medio de usva pla-
cg -19~ del mismo espesor que la plscs -4-, lo owsl preaseuta iguel
némerp de agujeros que el de cdpsulas y cuyos ejes se correapon-
den ocon el de dstes y cou el de los punzones extractorgs =6-. =
Las hodas de les cavidsdes ~18- de la placa ~19-, son de didmetro
81g0 superior, puesto gue en ellos hen de slojarse las tepas -20~-,
qué han de superponerse a las bocas de las cdpsulas -8—,:una ves
conificedas. Para ello basta superponer la placa ~19- 2 l2 plscs
-7- ¥y colocar seguidamente gobre ls placa -19- otra place de con-
tencifn =21~, cuyos agujeios no ge correspouden cou los de las -
places superpuestas, al efeci§ de gue 8l imprimir un impulso a
la place -5~ portadore de los pungones ~6-, para hacer sobresslir
el conjunto de les ofpsulas, se logre el tepado 46 las misgmas, -
al introducirse su boca couificeda, deutro de la taps correspone
dieute =20.~

Bste operacilu de tapado esté representada gréficemente por
10s esquenas de las Pigs. 4 y 5. - Una vez logredo el tapedo se
retire la place ~21~ provigionelmeute colocads y cou ua ligero
empuje sobre la palanca ~12- se logra la expulsibu simultéues de
todes lss cdpsulss, sutomsticemente tapadas.-

EBn viitud de los perfgccionamientos.introducidos en el apsa-

rato que dejamos descrito, se consigue simplificar las operaciones
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de llengdo, tapedo y cerrado de lag capsulas, destinadas a cou-
tensr productos pulverulentos, ya qune se evita la engorrosa oOpe-~
racibn, hasta shors seguida, de tapar las cépsulsg una e una, -
que solo permitfe lograr, de wodo sutomitico, el lleuade y 18 -
expulsiba, mientras'que oou el aparsto perfeccionsdo objeto del
invento, todas las operaciones resnltan automiticas, e excepcibn
1a de colocar oade.: cépsula y cada tapba, en el agnjero de la
placa respectiva.~

Neturalmente que le forms, dimensiones, cleses de materiasl, ..
dispoeiciba y srreglo del coajuuto y de cada nuo de los elemeutos
que integran el apsrato perfecciouado para lleiuar, tepsr y cerrar
cépsules, a gue Vvenimos hacieudo referenoias, eu el iranscurso de
la presente memoris descriptiva, podrén varier y sufrir tédas -
les modificaciones y sustituciones que se estimen pertinentes, =
siempre que no se 8ltere la ides funcional que imprime novedad
& dichas mejoras y & la par que & su gonjunto.- .

e Petente de Invencibu por: #PERFECCICKAMIENTOS EN I0S
APARATOS PARA LLENAR, TAPAR Y CERRAR CAPSULAS DOSIRICADORAS QUE
COFTIENEN PRODUCTOS PUIVERUIENTOS®, cuyo privilegio de explota-
cifu en Espsfia y sus Proviscias die Ultremar, se solicita por un
periodo de 20 afios, deberé recser sobre las particnlaridades que
ge coucretan en las sigulentes, '

REIVINDICACIONES
12,~ "PERFECCIORAMIENTOS EY 108 APARATOS PARA ILEFAR, TAPAR Y
CERRAR CAPSULAS DOSIFICADORAS QUE CONTIENEN PRODUCTOS PULVERULEN-

T0o3” ceracterizados pox él hecho de qﬁe el armezbu del aparato
que~as de iorﬁa'cuadrangulqr, estd construfdo @ bese de elemen-
tos ebgulares que sugtentan dos mercos, compuestos iguglmente -
por &énguloe, sirviendo los moutantes verticales de ganiss para el
desplazémiénto escendente y desoendente de la‘placa.portapunzo—

nes, mieuntras que el marco superior constituye el esiento pars -
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recibir les placas perforades e intercambiables, que son portado-
ras de las cfpsulss, cou lo que se consigue el perfecto centraje
enire los punzones expulsores y los ejes de los agujeios ea los
que se alojan las gdpsules & llenar.- ‘

28 ,~ "PERFECCIUNANMIENTOS BN IOS APARATOS PARA LLENAR, TAPAR Y
CERRAR CAPSUTAS DOSIFICADORAS QUE CONTIENEN PRODUCTOS PUIVERU-
IERPOS” segfin ls 18 reiviadicecifn, caracterizedos por el hecho
de qua'en log extremos de las bsllestas articulades, que 8l -~
abrirse impulsen hacia arribe ls place portapunzoides, se hau pre=
visto sendos rodillos, que son los que sctuan directamente cou-
tre ls superficie iuferior de la citsda place para hacerls subir.
3%.- YPERFECCIONAMIENTOS EN TOS APARATOS PARA LLENAR TAPLR Y -
CERRAR CAPSULAS DOSIFICADORAS GUE CONTIENEN PRODUCTOS PULVERU-
TENTOS”, segln le reivicdiceciln segunda, caracterizados por el
hecho de que pesra poder regular de sntemano la gltura a que con-
viene situer los pungones extractoreas, segfu sea la léngitud de
las cépsulas a llener, se ha previsto un torsillo regulador, for-

medo por un véstago roscado, sccionado por un mando exterior, el

cual empuje a was de- las excimtrices para gue actiie coutrs el ~

eje mévil del juego de ballestas, obligluddlasse levantarse psu-
letinamenmte, & medida que se rosce el toramillo.-

48 ,- "PERFECCIONAMIENTOS EN IOS APARATOS PARA LIBNAR,TAPAR Y -
CERRAR CAPSULAS DOSIFICADORAS QUE CONTIENEN ?Ronﬁcro:s'?ﬁIYmu-
IENTOS” segfin las reiviudicaciones precedentes, oaracterizados
por el hecho de que pars conificsr le boca de las cdpsulas lle-
nas, autes de proceder. g su tapado, Iacilitando as{ la superpo-
sicifn de las tapas, se he brevisto utilizer unie place de alumiuis
que presents igual nimero y disposiciln de cavidades cbaices, co-
mo agujexros tiene la placa portadoia de laes cépsulas, sieudo di-
chas cavidadee de meyor didmetro iniciel gue el de las cipsulas,

para poder redncir.cGnicamente ¢l borde superior de las umismss,
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cusado entrau en coutacto cou dich?p%eoa §e alumicio, previa-
mente calentada, & fiu de gue al empujar ligeraments las cépsu-
las hecia arriba, se produzcs la suficiente reduccidu cbuica de
sus bocas, para poder recibir facilmente las tapas.-

58 .- "fERFECCIOMAMIEﬁTOS EN¥ IO0S APARATOS PARA LLENAR, TAPAR Y
CERRAR CAPSUILAS DOSIFICADORAS QUE CONTIENEN PRODUCTOS PULVARU-
LENTOS” segdn la reiviadicsciba 4e, carscterizados poxr el hecho
de gue para la CDlOOﬁClun de las tspes se ha previgto una placa
que preseats ignal afmero de agujeros que el de capsulas N cuyos
ejes seé coxrespbades coh el de nstas y coii el de los puiagones -
extractores, siendo dichos agunjeros @e d_iémetjro adeguado gl de
las tabas gue se alojen en los mismos, sobreseliendo algo del es-
pesor de la placa;,,bastaddo, para proceder &l tepado simulténeo,

disponér, sobre la perte mobresaliente de les tapes, otra placa

de -conteucidn y provocer seguidamente el impulso ascendente de -

las cépsulas, para que pemetYen en sus Trespectivas cépsulas, 10-
gréndose asf ol cierre simultineo y posteriormente la expulsifu -
de las clpsulas cerradas, al retirar la place de conteicidu ¥
proaeghir el smpuje gobre ls palaﬁca que hace asceuder los pun-
zongs extractores.-
65.~ "PERFECCIONANIENTOS EN I0S APARATOS PARA LIZNAR, TAPAR Y -
CERRAR CAPSULAS DOSIFICADORAS "QUE COﬁTiEEEN‘PRQDUCTOS'PUINERU-
LEHTOSR.‘Qal como ge ha éeeczito y demostrado en los dibujos ad-
juntos(- v
cousta de diez hojas foliades y mecanografiadas por una sola
CAT8 .~

Barcelona @ 254e Octubre de 1963

P.A. de Dua. Busepio Carreras Ginjsume,
Dn. Enxri nelnomin%uea Vifles vy
Dio. Juan % Z Alon
, D B, BENTER WDAURA
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