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D. OLEGARIO SOLDEVILA GODO, de nscionalidad espsfiola,
dqm;oiliado en Calle Ausias Harch, ne 46, BARCELONA,
pors

"Procedimiento de plegado ds la napa de fibras textiles
producida por los bstanes",
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Memoria descriptiva.

BEn el proceso de preparacién para la hilatura
de las fibras textiles, especiaslmente del algodén, se
utilizan las midquinas denominadas batanes en las cuales,
el algoddn ¢ materia textil de que se trate, procedente
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de las mAquinas abridoras, es fuertemente golpeado con-
tra una rejilla por unos regles de que estd provisto un
batider giratorio, y las fibras desprendidas son arras-
tradas por ung corriente de aire que la® deposita sobre
unos tamhoresm de tels metdlica, reuniéndese luego las ca~
paé de algoddén de los dos tambores para formar una tela
0 napa de fibras, la cusl es extrafda por dos pequefios
¢ilindros y premnsada por entre un grupo de cilindros con-
presores & modo de ung calandrisa.

Ususlmente, la tela o0 napa que se obtiene a la
salida de estos cilindros ecompresores del batdn se plie-
ga arrolléndola sobre un ndcleo constitufdo por un 4ubo
de hierro, apoyandose libremente sobre dos rodillos gira=-
torios que determinan esi por friccidn el arrcllamiento
de la napa sobre el niicleo. Como se comprende, con esta
disposicién usual la napa se arrolla pricticamente con
poca presidny ya que la producida por 1los rodillos de
arrollamiento tisene lugar solamente en un punto de la su~-
perficie del plegador y en el resto del mismo la materia
se expansiona nuevamente por efecto de su propia elasfi-
cidad. Por este motivo, los plegadores resultantes pre-
sentan un volumen muy considerable & proporcidn de la can-—
tidad de mteria que contienen. Por otra parte, aunque
una vez lleno el plegador, se substituye el micleo de hie-
rro utilizado por otro de madera, es imprescindible el
uso de uno u otro dedido a la poca consistencia de la na-
pa, representandoc un peso muerto importante gue, junto
con el citado gran volumen de los plegzdores, dificulta
el transport; y manejo de los mismos.

Ia presente patente tiene por objeto un proce-
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dimiento para efectuar el plegedo de la napa 0 tela pro-
ducida en los batanes, con el cual se evitan los incone-
venientes citados anteriormente, proporcionande una gran
reduccidn, tanto de volumen como de peso, e igualdad de
cantidad de materiz recogida & la salida del batén,

Esencialmente, eate procedimiento consiate en
plegar la jels 0 napa a la salida de los cilindros com=-
presores del batédn segin un plegado plano en zig-zag, ¥y
luego someter una clerta cantidad de napa plegads en es~
ta formz a una fuerte compresidn pare reducir su volumen
formando una bala 0 pagquete compacto.

Para ollo se puede disponer 2 la salida del ba=-
tén un plegador de vaivén que va depositando libremente
la napa entregads por los mismos, plegdndola en zig-zag
sobre una plataforma la cual se hace descender progresi-
vamente en el interior de un molde de forma y dimeansio-
nes apropiadas, y cuando este molde queda completamente
l1leno de napa, se para la mdquina, se corta la napa & la
sslida del batén, y el molde lleno se lleva a una prensa,
por ejemplo una premea hidréulica, la cual actia sobre la
plataforma, que se encuentra en el fondo del molde, y la
hace ascender, comprimiendo la napa plegada contra un con-
tramolde superior, o mejor, contra una jaula que permita
&tar convenisntemente la napa una vesz comprimida, para
fomar una bala.

Es evidente que este procedimiento de plegado
puede lievarse & cabo por distintos medios y empleando
dispositivos y aparatos diversos pero, a fin de demostrar
que pl;eae ejecutarse practicamente, se deseribe a conti-
nuscidn mds detalladamente con relsciln a los planoe ad-
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juntos en los que se representa, tan solo como un simple

ejemplo no limitativo, una instalacidn apropiada pars
llevarlo s cabo. .

BEn la figura 1 se represeata esquemiticamente
loa érganos esencisles de un batin. junte con cliertos
dispositivos destinados a llevar a c¢abo la primera fase
del procedimiento. ‘

La figura 2 es uns vista por la derecha de la
figura 1, del cdnjunto de una instalacidn para la ejecu-
cion automaticae del procedimiento.

En estas figuras, se representa por =-1- el ba-
tidor de un baten usuaim cuyos regles =2« golpean las
fibras de algodén entregadas por los cilindros alimenta-
doreg =3-, contra la rejilla =4=-, y por =5- ge indica los
tambores de tela metdlica sobre los cuales se depositan
las fibras arrastradas por una c¢corriente de aire produci-
da por el ventilador =6~, formando sobre ellos sendas ca~
pas que luego se reunen para formar una tels o nape -7-,
la cual pasa por eantre um grupo de cilindros compresores
8-, ) 4

Para llevar a cabo el procedimiento de plegado
de la napa, objeto de esta patente, a2 le salida de dichos
cilindros compresores —-8- se dispone un plegador de vai-
vén constituido por un brazo -9- que,'mpntado_oscilante
por un extremo sobre un eje =l0-, recibe un movimiento
de oscilecion de determinada emplitud por la accidn de
un mecanismo adecuado, por e jemplo un mecenismo de biela
y panivela tal como el -11=, y gque, preferiblemente, esta
provisto én su entrads y en su salida de sendos pares de

cilindres absorbedores =12- y -13- respectivamente, con
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los correspondientes dispositivos de presidn regulebles
-14=, que aseguran la entrada uniforme de 12 napa =-7-.
Bajo este plegador de vaivén asi constitufdo,
se dispone un molde ~15-, constituf{do por una caja esen-
cialmente prismatica de anchura correspondiente al ancho
de la napa -7~ ¥ de longitud eguivalente a la amplitud
del movimiento oscilatorio del plegador de vaivén -9-,
la cual estd abierta superiormente y en cuyo interior se
encuentra un plato o plataforma -l6-, libremente desliza-
ble, y que esté apoyado sobre el extremo de un vdstago
«17- que, durante el funcionamiento del batan, estéd ani-
mado de un movimiento de descenso de velocidad proporeio-
nal a la de entrega de la napa -7~ por el batdn.
Pécilmente se comprende como la disposicién
deserita lleve a cab&yel,prqoedimiento objeto de esta pa=
tente. El plegador de vaivén constituido por el bragzo
oseilante -9~ con los cilindros absorbedores de salids
-14-, va depositando sobre la plataforma -16- del inte-
rior del molde -15-, la napa =7~ en forma de una sucesién
de pliegues en zig-zag, COmo Se representa poi -18-, sin
que se encuentre sometida a otra presién que la derivade
de su propio peso. Al mismo tiempo, la plataforma =16-
ve descendiendo en el interior del molde -15- proporcio-
na;ﬁente a la altura que va alcanzando la napa plegada
~18-, para lo cual el vistago -17- estd debidamente ac-
cionado a partir de los mismos Grganos motores del batén.,
Cuando 12 plataforms -16- llega al fondo del
molde =15-, quedando por tanto éste totalmente lleno de
napa plegada en zig-zag -18-, el vastago -17- se retira
del interior del molde -15~ & través de una abertura ~19-
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del fondo del nisno, 8l mismo tiempo que actia sobre un

dispositivo que detiene el funcionemiente delbatdin, mien-
tras los cilindros absorbedores -12- y =13~ del plegador
de vaivén continuean siendo sccionados independientements,
lo cual determina la2 roturs o corte de la naps =7~ & la
selids de los cilindros compresores =8-,

El molde ~15- llenc de la napa plegadse ~18- se
llova entonces 2 una premss, tal como la prensa hidrdu-
lica =-20~3 ol wistago -21- de cuyo émbolo penetra & tra-
vés de la abertura -19- del fondo del molde ¥, sctuando
sobre la plataforma -16- del interior del mismo, va com-
primiendo la napa -18- plegada sobre esta plataforma, en
¢l interior de una jaule -22- de cuslquier tipo apropiado
para que ls napa cdnprimida en su interior pueda a conti-
nuaeién atarse a través de las ranurgs =23~ por medio de
flejes 0 alambres para formar uns bala compacta.

. De acuerdo con el presente procedimiento, y se-
gin una forma especislmente conveniente de realizacién,
pueden emplesrse simulténeementse dos o mis moldes andlo-
gos ~15~ en un montaje revolver giratorioc sobre un eje
~24=~, tal como se representa en la figurs 2, de menefa
que, mientras el molde -15-, representade a la izquierds
de dicha figure 2, v recibiendo la nmepa que le entregs el
plegador =9~, ¢l molde =15'~ de la derecha se encuentra
situado en la prensa -20- efectuando el prensado de una
carga anterior de napa, y una vez lleno el molde ~15~ ¥y
termingds la compresidn de 1a napa del molde -15°'-, se
efectis el correspondiente giro del montaje -15-15'- pera
situar el molde vecio -15'- bajo el plegador -9- y el mol-

e 1lleno -15- en la premsa -20-, con lo que se reducen s
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un minimo los paros del batdn. .

Este disposicién se completa, como ya se com-
prende, con los dispositivos apropiados para producir
automaticamente el giro del montaje revolver de los mol-
des, el accionamiento de la premsa y la puesta en marchs
del batén.

'Sin embargo, la instalacidén descrita no debe
considerarse como imprescindible, sind que, por el con-
trario, el procedimiento objeto de la patente podré lle-
varse a cabo mediante otras formas particulares de cons-
truccidn. Por ejemplo, podrd igualmente emplearse una
pransa completamente independiente del dispositivo de
plegado, la cuel puede servir a ﬁn conjunto de varios ba-

tanes,
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Se reivindica ¢omo objeto de esta patente:

1) Procedimiente de plegade de la napa de fi-
bras textiles producida en los batanes, caracterizade
por comprender las operaciones sucesivas de plegar la na-
pa de fibras a la salida del batdn, segin un plegado en
zig-zag ein presidén, y someter luego una determinada can-
tided de nape asi plegads & una fuerte compresidn en el
sentido de formacidn del plegsdo, para lo cual, la napa
entregada por los cilindros compresores del batdn se ha-
ce pasar por un plegador de vaivén gque la deposita libre-
mente scbre una plataforma deslizable en el interior de
un molde apropiado y a la que se imprime un movimiento
de descenso proporcional a la entrege de la napa, cuyo

molde, una vez lleno de nap& plegads en z2ig-2z8g, se llewva
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s una prense que actfia sobre la misme plataforma del in-
terior del molde, comprimiendo la naps contra un contra-
molde apropiado, para fommar ungbela de napa compacta
desprovista de todo accesoric o nldcleo de plegado.

2) Procedimiento de plegado segin la reivindi~-
ceaién anterior, caracterigado por disponer en el plega-
dor de vaivén medios de alimentacidn de lz napa, de ae—
cionamiento independiente, de manera gque gl detener el
funcionamiento del batdn una vez lleno de mapa el molde,
la aceidn de los citados medios determine el corte de la
ngpa & la salida del batén. '

3) Procedimiento de plegado segin las reivine
dicaciones anteriores, caracterizado por combinar el mo-
vipmiente de descenso de la plataforma en el interior del
molde con el accionamiento del batdn, de maners gque se
interrumpe el funcionamiento del mismo 81 quedar lleno el
molde. , ‘

4) Procedimiento de plegado de la ngpa de fi-
bras texﬁiléa producida por los batanes.

Beta memoria constas de ocho piginas escritas

por una sola care.

mroEzoms, 4 0CT 1963
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