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La presente invencién se refiere a un dispositivo pa-
ra el-tratamiento continuo de materiales laminares en forma
de bandas, particularmente de léminas continuas de materias
plésticas sintéticas, Ssi como de tejidos, bandas de papel
contfnuo v sinmilares, por ejemplo para su conformado, recu-
brimiento o andlogo, comprendiendo este dispositivo un tam-
bor rotatorio portador de la l&mina o similar a transfommar,
susceptible de quedar sometido a vacfo en su interior y pro-
visto en su pared circunferencial de aberturas de aspi}acién,
estando previstés medios para obturar las aberturas de aspi-
racién no cubiertas por la lémina o similar.

En los tambores de aspiracién de esta clase, que se
reguieren por ejemplo para la realizacién contfnua del pro-
cedimiento de moldeo profundo por vacfo, debe efectuarse la
aspiracién solamente en aguella parte de la circunferencia

del tambor de aspiracidn que se halle cubierta por la ldmina

o similar, puesto gue en caso de existir aberturas de aspira-

cién no cubiertas, el vacfo en el interior del tambor de as-
piracién resulta féﬁidamente disminuido o anulado por aspi=
réci6n de aire falso. Por consiguiente, en el interior del
tambor de aspiracidn rotatorio debe crearse una cémara de
aspiracién limitada y estacionaria, o bien se tienen gue
disponef medios para obturar las aberturas de aspiracién no
cubiertas por la 14nina o similar,

En numerosas soluciones conocidas de este problema, el
tambor de aspiracién est& dotado en su interior de una plu-
ralidad de compartimientos radiales gque giran conjuntamente

con el tambor y gue en la pared frontal de éste se hallan
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en comunicacidn con el conducto de aspiracidn, a través de
una placa de vdlvulas, tan sblo en determinadas posiciones.
La diffcil conexidn estanca en la pared frontal del tambor
} los elevados costes de fabricacidn de tales instalaciones
constituyen sin embargo inconvenientes considerables. Por
ello se han desarrollado, por ejemplo para fines de la téc-
nica de filtrar .y para la industria del papel, tambores de
aspiracién sin compartimientos, en los cuales una cémara de.
aspiracién estacionaria queda obturada por medio de listones
de obturacién con respecto al tambor tamizador rotatorio.

Mediante realizacién particular de los listones de obturacién

" se ha tratado de perfeccionar la obturacidn, con lo que sin

embargo no ha podido evitarse una construccién muy complica-
da y un desgaste de los Srganos deslizantes unos con respece
tec a ot:os.

También se conocen tambores aspiradores en los cuales
queda formada una cémara de aspiracién por una pluralidad de
cilindros recubiertos de goma que, rodando unos éncima de
otros y arrastrados por el tambor de aspiracidn rotatorio,
obturan una zona determinada del tambor de aspiracién con
respecto.a otra. Igualmente se conocen tambores de aspira=
cidén en el interibr de los cuales quedan cubiertas deterni=-
nadas zonas del tambor de aspiracién mediante tambores, cin-
tas u otros medios giratorios sin. fin, arrastrados. Estos
medios de obturacidn resultan pérticularmente venta josos en

tambores de aspiracién con pared cirounferencial constitufda

- por una especie de tamiz.

La presente invencién tiene por finalidad resolver el
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problema expuesto mediante disposicién, en un tambor de

aspiracién, de medios que permitan la fdcil y segura obtu-.

racién de las aberturas de aspiracidn que deban quedar ce-

rradas, as{ como el fécil gobierno del proceso de obturacidn
sobre toda el 4rea circunferencial del tambor.

De acuexrdo con la invencidn se propone pués gobernar
las abe;turas de aspiracién desde el interior del tambor por
medio de vdlwvulas. Como por ejemplo eh el procedimiento de
moldeo profundo por vacfo o en el recubrimiento de ldminas
se-requieren tan solo aberturas de aspiracién dispuestas

individualmente y que ni con mucho tienen que ser tan numee

rosas como en el caso de ur tambor tamizador, puede construir-

se de acuerdo con la invencién un tambor de aspiracién para.

fines determinados, en el que de manera muy sencilla y segu-

1a quedan obturadas las aberturas de aspiracién no cubiertas

por la lémina o similar.

Resulta particularmente‘ventajoso disponer las valvulas
individualmente, o por hileras o en grupos, y hacerlas go-
bernables en tales disposiciones. Las vdlvulas pueden rea-
lizarse por ejemplo como vélvulas ﬁagnéticas de excitacidén
ajena y que conjuntamente con sus $rgancs de fijacién cons~
tituyan unidades de vdlvulas susceptibles de ser montadas .
desde fuera en la pared cincunferencial del tambor, prefe-
renfemente por medio de .porciones complementariamente ros-
cadas. Ademds es conveniente que dichas vdlvulas magnéticas
sean gobernables a través de brazos de contacto ajustables
desde fuera, de modo que.las aberturas de aspiracidn puedan

gser obturadas fAcilmente en toda zona del tambor de cuales-
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También pueden utilizarse vdlvulas magnéticas con

guiera situacién y extensidn.

imanes permanentes, realizados preferentemente como imanes
anulares que al propio tiempo sirvan de asientos de v4lvue
las. Los cuerpos de vd&lvulas pueden estar constituidos en-
tonceé por ejemplo por bolas que directamente o con inter-
calacién de un medio eldstico queden aprisionadas contra
el asiento de vdlvula por la fuerza de atraccién de los
imanes. Para levantar estas bolas de los asientos de vdlvu-
las sirven dispositivos separadores estacionarios, convenien-
temente ajustables, mecénicos o magnéticos, que lleven aso-
ciados canales inclinados dirigidos hacia la pared opuesta
del tambor y. apropiados para recoger y conducir las bolas -
de vdlvulas en el sentido de zetorno. Para que las bolas de
vdlvulas gqueden conducidas con seguridad a los canales de
xetorno,‘estén dispuestas en el extremo de cabeza de éstos
sendas lenglietas articuladas susceptibles de replegarse.du-
rante el pasc de las bolas, de retornar después eldsticamen-
te a su posicién primi%iva y de recoger con.ello las bolas:
de vé&lvulas separadas. Adem&s pueden dispconerse, como.dispoe-
sitivos separadores, Srgancs giratorios accionados preferen-
temente por el tambor, tales como ruedas de paletas, que se-
paren las bolas de vflvulas y las depositen en los canales
de reforno.

En el empleoc de bolas de vdlvulas resulta muy ventajoso
utilizar un nﬁﬁero total de ellas mayox que el nimero de los
asientos de vdlvulas y en separar entre s{ o enmarcar las dis-

tintas hileras de vdlvulas por medio de tabiques separadores
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estacionarios o giratorios‘conjuntamente con el tambor. A
cada hilera de vdlvulas se asocian entonces dispositivos
independientes para la separxacién y el retorno de las bo-
las de vdlvulas. Convenientemente se construye el tambor,
especialmente en el caso de utilizar vdlvulas magnéticas,
de un material no maénetizable, tal como aluminic o mate-
ria pléstica sintética. |

Otra forma de realizacién de la invencién consiste
en utilizar vdlwvulas mecdnicas, accionadas por ejemplo por.
la fuerza de gravedad. En este caso, los cuerpos de vdlvulas
de las distintas vdlvulas se diéponen en un brazoc giratorio
alrededor de un punto de rotaciém, disponiendo los ejes de
giro de los brazos giratorios em ébportes fijados a la pared

circunferencial del tambor y preferentemente ajustables en

- altura. Los . cuerpos de vdlvulas de las distintas vdlvulas

éueden témbién disponerse en un brazo el&stico, tal come un
muelle laminar, fijado por uno de sus extremos en la pared
circunferencial del tambor. En ambos casos resulta ventajoso
asociar a los cuerpos mecénicos de vdlvulas pesos de gravi-
tacién para coadyuvar al gobierno por la fuerza de gravedad
de las aberturas de aspiracién del tambor, disponiendo di-
chos pesos de gravitacibén a su vez en brazos ajustables, de
modo que mediante ajuste de estos brazos pueda modificarse
el centro de gravedad del conjunto del cuerpo de vélvula.: y,
por tanto, el comienzo y la duracién del cierre de las dis-
tintas vél%ulas dentro de limites: determinados.

Una solucidén particularmente ventajosa de la invencién

consiste en utilizar como cuerpos de vdlvulas un gran nimero

neﬁ
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de bolas sueltas introducidas en el tambor. Los asientos de
vdlvulas para estas bolas de v4lvulas se realizan conveniens

temente de modo que el centro de gravedad de las bolas de

vdlvulas venga a quedar situado por el interior del asiento

~de vdlvula anular, a fin de que las bolas, si bien pueden

caer fuera de los asientos de vdlvulas, no puedan quedar
expulsadas de ellos,

Otras particularidades de la invencién se desprenderén
de la siguiente descripcidén que se hace con relacién a los
dibujos adjuntos, en los cuales se ilustran algunos ejem-
plos de realizacién. En dichos dibujos:

La Fig. 1 representa una forma de realizacién de la

- invencidn, esqueméticamente y en seccifn, en

la que las aberturas de-aspiracidn del tambor
pueden ser obturadas por medio de v&lwvulas
magnéticas de excitacién ajena;
la Fig. 2 ilustra una vdlvula magnética individual de
la foma de realizacidn segln la Fig. 1, a
escala ampliada y parcialmente enhsecci6n;-

la Fig. 3 muestra otra forma de realizacién de una vél-
vula magnética del ejemplo ilustrado en la
Fig. 1, a escala ampliada y en seccién;

la Fig. 4 ;epresenta otra forma de realizacidn de la
invencidn, esquemfticamente y en seccibn, en
la que las aberturas de aspiracién del tambor
pueden ser obturadas por védlvulas méénéticas
de imanes permanentes;

la Fig. 5 ilustra una vdlvula individual de la foxma de
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la Pigs 6

la Fig. 7

la Fig. 8

la Figs. 9

la Fig. 10

la Fig. 11

realizacidn segln la Fig. 4, a escala ampliae
da y en seccibn; ‘

muestra un detalle del extremo de cabeza del
canal de retorno de las bolas de la forma de
realizacién segfin la Fig. 4, a escala amplia~-
da y.parcialmente en éecqién;

representa, esquemdticamente y en seccidn,
otra forma de realizaciQn del dispositivo se=

parador del ejemplo ilustrado en la Fig. 4,

‘constituido por una rueda de paletas;

ilustra, esquemiticamente y en seccién, otra
forma de realizacién de la invencién en la que
las aberturas de aspiracién del tambor pueden
ser obturadas por véivulaé gobernadas mecéni-
canente; |

muestra, a escala ampliada, algunas vélvulas
de la forma de realizacidén segiin la Fig. 8;
muestra otra forma de realizacibm de.las v4l-
vulas del ejemplo ilustrado en la Fig. 8,
tanbién a escala ampliada; '
representa, esqueméticamente y en seccién,

otra forma de realizacidén de la invencién, en

la que las aberturas de aspiracidén del tambor

la Fig. 12

son susceptibles de guedar cbturadas por una
gran cantidad de bolas sueltas introducidas
en el tambor;

ilustra la realizacién de un asiento de v&l-

vula segin la forma de realizacidén de la



- 293150

Fig. 11, a escala ampliada y en seccién; y

w

la Fig. 13 muestra una porcidn, en seccién longitudinal,
) del tambor segin las Figs. 4 y 1ll.
Los ejemplos de realizacidn ilusirados en los dibujos
5 del dispositivo segin la invencidn para el tratamiento conti-
nuo de materiales laminares en forma de bandas, son apropia=-
dos particularmente para el tratamiento de léminas contfnuas
de materias pldsticas sintéticas, comprendiendo el dispositi-
voqun tambor rotatoric 1 provisto en su pared circunferencial
10 de aberturas individuales 2. El tambox 1 estd cerrado en sus
extremos y da vueltas alrededor de un &rbol hueco 3, provisto
por ejemplo de taladros, a traves del cual e1~interior del
. tambor 1 est4{ conectado con un dispositivo de evacuacién no .
s representado. Sobre la pared circunferencial del tambor 1
15 estén apliéados uno o varios moldes no representados, gue
corresponden por ejemplo a la configuracién a imprimir al
material laminar o que contieneﬁ el grabado necesario, hae
1l&ndose preferentiemente los puntos m&s profundos de este
grabado o los distintos senos del molde en comunicacidn, .a
20 través de las aberturas 2, con el espacio interior evacuado
del tambor 1.

El material laminar a tratar procede por ejemplo de un .
dispositive de desenrollamiento, no representado, y es con-
ducido come banda 4 al tambor 1 por medio de un rodilleo guiaw~

25 dor 5. Después pasa por encima del molde o moldes dispuestos
sobre el tambor 1 y abandona éste finalmente por encima del
s rodillo guiador 6. A una cierta separacién de la banda 4, o.

de los moldes respectivamente, estén dispuestos radiadores de

* 9 -
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rayos infrarrojos 7 u otros cuerpos calefactores que ori=-
ginan la plastificacién o el ablandamiento de la banda la-
minar 4., Ademés puede disponerse un dispositive de enfria-
miento 8 por medio del cual queda soplado airé frio contra
la banda laminar tratada, a fin de endurecerla de este modo.

Con objeto de gque la banda laminar 4 quede aplicada es-
trechamente contra la configuracién del molde, el tambor 1
eé evacuado de manera en s{ conﬁcida. De este modo, la banw
da laminar 4 se aplica Intimamente contra las depresioness
del molde bajo el efecto de la diferencia de‘presién, es
decir se aplica & los senos del molde y a todas las sinuo-
sidades de éste y resulta deformada permanentemente en ese
tos lugares.

Con el fin de impedir qgue en la zona comprendida entre
los rodillos guiadores 5 vy 6 no cubierta por la banda la-
minar pueda penetrar en el interior del tambor 1 aire at-
mosférico a través de las aberturas de aspiracién 2 que se
encuentren en dicha zona y con ello quede disminufdo o anu-
lado el vacfo en el interior del tambor, las aberturas de
aspiracién 2 quedan gobernadas, de acuerdo con la inven-
cién, desde el interior del tambor por medio de vélvulas.
Para ello estdn dispuestas preferentemente las aberturas
de aspiracién por hileras o en .grupos.

En la fomma de realizacibdn segln la Fig, 1, las v4l-
vulas estédn realizadas como vdlvulas magnéticas 9 con exci-
tacién ajena y presentan por ejemplo la realizacién cons-
tructiva representada en la Fig. 2. La vélvula magnética 9

comprende en este caso un cuérpo de v€lvula 10 rodeado por

-lo-t
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una bobina 11 y apoyado eldsticamente en sentido axial
sobre elementos_elésticos. E1 copjunto de la vilvula mag~
nética esté cubierto por un arco o estribe 12, fijado en -
la parte interna de la pared circunferencial del tambor,
de modo que cada abertura de aspiracién lleva asociada
su propia unidad de vdivula.

En la Fig. 3 estd ilustrada otra vdlvula magnética
de excitacién ajena. Un elemento de -sujeccién 13 se en-
cuentra alojado en la pared circunferencial del tambor 1l
y presenta en su centro la abertura de aspiracibn 2 -rodeaw=
da por una bobina 11 alojada en el citado elemento de suje-
cién 18. El cuerpo de vdlvula estd constituido por una pie-
za de hierro 14 y una.parte 15 de un material no magnético,
por ejemplo de materia pldstica sintética, y se encuentra |
dispuesto movible en el interior de la abertura de aspira-
cién 2, pudiendo actuar sobre 81 Srganos eldsticos -de aper-
tura de la vélvula. Al quedar excitada la bobina 11, la
pieza de hierro 14 del cuerpo de vdlvula es atrafda ycpriw
mida contra el asiento de. wdlvula constituido por un aro‘iﬁ
de un material eléstico. En esté forma -de realizacién dg la
vlvula magnética resulta particularmente ventajosoc el que
todas las partes de la misma queden asociadas al Srgano de
fijacién 18, constituyendo asf{ una unidad de v&lvula sus-
ceptible de ser montada. desde fuera en la pared circunfe=
rencial del .tambor, por ejemplo mediante porciones comple
mentariamente, roscadas, de modo que las. distintas unida-
des. de vdlvulas pueden ser f&cilmente intercambiadas.

Las vélvulas magnéticas con excitacién ajena ilustra-

-l e
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das en las Fig;. 1 - 3 estén dispuestas por hileras o en
grupos y coﬂvenientemente son gobernadas en tales disposie
ciones, con preferencia desde fuera a través de brazos de
contacto ajustables. Estos dispositivos de gobierno, sin
embargo, no estén ilustrados en los dibujos.

Las Figs. 4 a 7 ilustran otra forma de realizacién
de la'invéncién, er la que las aberturas de aspiracién 2
del tambor 1 son susceptibles de guedar obturadas por me-
dio de v4lvulas magnéticas de imanes permanentes. Los ima-
nes permanentes estdn realizados como imanes anulares 16
que al propio tiempo sirven de asientos de vdlvulas. Los
cuerpos de vdlvulas est&n constitufdos en este caso pbr
bolas 17 que, para conseguir una mejor obturacién, estén
provistas de un revestimiento 18 de un material eléstico.
Andlogamente pueden estar recubiertos de una capa de un ma=-
terial eléstico los asientos de vdlvulas.

En el interior del tambor 1 estdn dispuestos en los
lugares deseados uno o varios brazos separadores 19, esta-

cionarios pero ajustables, que en el ejemplo ilustrado es-

t4n fijados en el &rbol 3 del tambor. Por debajo de estos

separadores 19 estén dispuestos canales 20, estacionarios

perc preferentemente ajustables con los dispositivos sepa=-
radores, que en posicién inclinada estén dirigidos hacia
la pared opuesta del tamboras

A fin de que las bolas de vélvulas 17 quedén introdua
cidas con seguridad en los canales de retorno 20, estédn
dotados los extremos de cabeza de estos canales, conforme

puede apreciarse en la Fig. 6, de lenglietas articuladas 21

.-12 -
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susceptibles de replegarse durante el paso de las bolas 17
aplicadas contra sus respectivos asientos de v&lvulas, de
retornar eldsticamente a su posicién primitiva y de recoger
con ello las bolas de v4lvulas desprendidas inmediatamente
después por los separadores 19 de sus asientos y conducir-
las al canal de retorno 20, Los extremos opuestos de los
canales 20 estdn provistos de lenglietas eldsticas 22, por
ejemplo de un material eldstico, adaptadas para soportar
una bola de vilvula 17 pero que bajo la accidén de una fuer-
Za mayor pueden ceder, ﬁor ejemplo cuando las bolas 17 que-
dan atrafdas por los imanes anulares 16 que pasan enfrente
de ellas y oprimidas contra sus asientos de vdlvulas.

La Figs 7 muestra otra forma de realizacidn del dis=
positivo.separador. En este caso estén dispuestas en cada
uno de los pueétos de separacidén deseados unas ruedas ae
paletas 24, sostenidas por brazos estacionaries 23, fija- _
dos de manera ajustable en el &rbol 3 del tambor, y accio=
nadas preferentemente por dicho tambor. Estas ruedas de pa-'
letas 24 giran en el ejemplo representado en el mismo sentiw
do gue el tambor, pero con velocidad circunferencial mayor,
de modo que las holas de vdlvulas 17 quedan desprendidas de
los imanes anulares 16, realizados como asientos de vélvulas,
en el sentido de rotacidn del tambor y son transportadas en
las cazoletas separadoras de las ruedas de paletas 24 a los
canales de retorno 20 situados por debajo de ellas.

Los dispositivos- separadores, de retorno y colectores
de las bolas de vdlvulas 17, as{ como los dispositivos de

colocacidén de las mismas en los respectivos asientos de vél-

- 13 -
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vulas, pueden también realizarse por otros érganos sin sa-
lirse de la esfera de la invencién. Asf por ejemplo pueden
disponerse también dispositivos magnéticos de separacidn
o desprendimiento y correspondientes canales de retorno.

En las formas de realizacidn ilustradas en las Figs.
4 - 7, las vdlvulas magnéticas estén dispuestas por hi-

leras adyacentes, estando asociados a cada hilera de vdl-

" yulas respectivos dispositivos desprendedores de las bo-

las y de retoxrno, individuales. Ademés, en el tambor es-
t4n alojadas bolas de v4lvulas 17 en némero mayor que el

de asientos de vdlvulas existentes, al objeto de que las
aberturas de aspiracién queden obturadas con seguridad en
los puestos deseados. Con el fin de evitar el desplazamien-
to de las bolas de vdlvulas hacia uno de los extremos del
tambor, por ejemplo cuando éste se halla inclinado, las
distintas hileras de vdlvulas estidn ermarcadas por tabiques
intermedios 25 que giran conjuntamente con el tambor, con~
forme puede apreciarse en la Fig. 13.

Cuando se utilizan v&lvulas magnéticas, especialmente ..
de imanes permanentes, alojadas en la pared. circunferen-
cial del tambor, es conveniente, ademds, fabricar el tam-
bor 1 de un material no magnetizable, por ejemplo de alue-
minio o de una materia pldstica sintética.

En las Figs. 8 =~ 10 estd .representada una forma de
realizacidén de la invencidén, en la qué las aberturas de
aspiracién del tambor llevan asociadas v&lwvulas gobernadas
mecénicamente. Los distintos cuerpos de vélvulas estén

constituidos en este caso por una cabeza de vdlvula pro-

-14-
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piamente dicha 26, dispuesta, conforme puede apreciarse
en la Figs 8, en una pata 27 de un brazo gi;atorio 28 que
se encdentra articulado en 29 a un soporte 30. Los sopors
tes 30 estén fijados en la parte interna de la bared cire
cunferencial del tambor. El brazo giratorio 28 va dotado.
en el extremo que sobresale de su punto de articulacién 29
de un tope 31, el cual, al separarse el cuerpo de vdlvula
de su asiento por efecto de la fuerza de gravedad, viene
a quedar apoyade contra la pared del tambor, limitando con
ello la carrera.de la vélvulat Para aumentar el peso y con-
tribuir con ello al gobierno de las aberturas de aspira-
cién 2 del tambor 1 por la accién de la fuerza de gravedad,

los brazos giratorios 28 llevan asociados pesos de gravie

_tacién 32,

Como el comienzo del cierre de una tal vdlwvula y la
duracién de su mantenimiento en posicién cerrada dependen
de la posicién del punto de gravedad del cuerpo de vdlvula
con respecto a su punto de articulacidn, puede ajustarse
la duracién del cierre dentro de 1fmites determinados me-
diante disposic¢ién ajustable de las distintas partes de la
v8lvula. Por ejemplo, los pesos de gravitacidén 32 pueden .
disponerse en brazos ajustables 33 segin se ilustra en la
Fig. 9 con lineas'de trazos. Ademds, los soportes 30 pue-
den disponerse ajustables en altura, en cuyo caso las pa-

tas 27 se disponen con preferencia también ajustables con

‘respecto-a los brazos giratorios 28,

En lugar de disponer la cabeza de vdlvula 26 en un

brazo giratorio 28, puede tambiefi disponerse la misma en

- 15 =
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un brazo elfstico 384 tal como se ilustra en la Fig. 10,
Este brazo 34 estd constitufdo por una especie de muelle

laminar fijado por uno de sus extremos a la pared circun-

ferencial del tambor y que con su otro extremo actida sobre

‘la cabeza de vdlvula 26. Como las fuerzas de gravedad, se-

gln la situacidn de la vdlvula, actlan ya sea en el mismo
sentido de la fuerza eldstica o en contra de ella, pueden
también en este caso ajustarse, dentro de limites. deterw
minados, el comienzo del cierre de la vdlvula y la dura-
cibn de su mantenimiento en posicién cerrada, mediante
pesos de gravitacidén o piezas intermedias ajustables.

En esta solucidn del problema expuesto pueden también
constituirse las vdlvulas mecénicas por otros Srganos, sin
salirse por ello de la esfera de la invencidn.

Uhé solucién particulammente sencilla segln la inven-
cién la constituye el ejemplo de realizacidén ilustrado en
las Figs. 11 « 13. En este caso, el tambor 1 estd llenado
parcialmente con un gran nimero de bolas de v&lvulas 17.
Este conjunto de bolas se comporta como un medio hidrdu-
lico, es decir segfin leyes de movimiento y compresién si-
milares. Sobre las bolas de v&lvulas 17 que vienen a quedar
aplicadas contra los distintos asientos de vdlvulas, se
ejercen fuerzas de compresién por gravedad por las bolas
situadas por encima de ellas. A fin de evitar, sin embar-
go, que las distintas bolas de vdlvulas aplicadas contra
los asientos de vdlvulas queden expulsadas de &stos por las

otras bolas que actlan sobre ellas, los asientos de vdlvue

' las estdn realizados de modo que el punto de gravedad de la
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respectiva bola de v&lvula 17 venga a guedar situado por
el interior del asiento, es decir, dichos asientos se cons-
tituyen por conos huecos que abrazan la mayor parte de la.
respectiva bola de vélvula. Para mejorar el cierre, los
asientos de vélvulas se dotan en este caso de un revesti- .
miento 35 de material elédstico. Anélogamente podr{an tam-
bién dotarse las bolas de v4lvulas 17 de un tal revesti=-
miento,

La extensién de la zona cubierta del tambor puede va=-
riarse de manera sencilla nediante introduccién en el tam-
bor de mis o menos bolas, segin convenga en cada caso. Pa-
ra ahorra; bolas resulta ventajoso emmarcar las distintas
hileras de vdlvulas mediante tabiques intermedios 25 dis-
puestos para girar conjuntamente con el tambor 1, tal co-
mo se ilustra en la Fig, 13.

La invencidn no~queda limitada a las formas de realiw-
zaciéﬁ ilustradas, sino gue la misma comprende también to=
das las combinaciones de las caracteristicas de los distine
tos ejemplos de realizacidn descritos, as{ como todas ague=
llas otras vdlvulas que sean apropiadas para ser dispuestas
en el interioxr del tambor para la obturacidén de aberturas
de aspiracién desde el interior del mismo.

Tampoco gueda limitada la invencién a los fines de
aplicécién expuestos, 5ino que puede ser utilizada en todos
aquellos casos en que se trate de obturar o cubrir abertu-
ras de aspiracidén de un tambor en una zona determinada, La
invencién es también aplicable a tambores de aspiraciédn &e

la industria del papel, por ejemplo para deshidratar pasta

v l7 =
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o0 pulpa de papel, como igualmenté a tambores de aspiras-
cibn de la técnica de filtrar, por ejemplo para separar
cuefpos sélidos de‘lfquidos. Ademds, la invencién puede
ser aplicada a tambores de vacfo de miquinas para la fa-
bricacién de cépsulas, por ejemplo de cépsulas medicinae

les de gelatina o similar.

N OTA
Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

as{ como la manera de ponerlo en préctica, se hace cons- -
tar gue todo cuanto no altere, cambie o modifique su prine
cipio fundamental, puede quedar sometido a variaciones de
detalle, siendo lo esencial y por lo que se solicita Pa-
tente de Invencidén, por veinte afios, lo que gueda resumi-
do en las'siguientes'reiv;ndicaciones:

A 18,~ Dispositivo para el tratamiento continuo de ma-
teriales léminares en forma de bandas, particularmente de
léminascontfnua; de materias plésticas sintéticas, asf
como de tejidos, bandas de papel continuo y similares, por-
ejemplo para su conformado, recubrimiento o andlogo, come-
prendiendo.un tambor rotatorio portador de la l&mina a
transformar, susceptible de quedar sometido a vaéio en su
interior y provisto en su pared circunferencial de abers
turas de aspiracién, estando previstos medios para obtue
rar las aberturas de aspiracidén no cubiertas .por la l&mi-.
na o similér, caracterizado porque las aberturas de aspi-
racién quedan gobernadas desde el interior del tambor por
medio de vdlvulas,

—18-
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28,. Dispositivo segin la'reivindicacién 18, carac-
terizado pérque las v&lvulas estén dispuestas individual-
mente, o por hileras o en grupos, y preferentemente son
gobernables en tales disposiciones. |

32,» Dispositivo segin las }eivindic§ciones 12 y
28, caracterizado porgue las vdlvulas estén realizadas
como v&lvulas magnéticas con excitacifn ajena.

42,. Dispositivo segin las reivindicaciones 12 a
32, caracterizado porque las vdlvulas magnéticas consti-
tuyen conjuntamente con sus érganos de fijacién unidades
de vé;vulas susceptibles de ser montadas desde fuera en
la pared circunferencial del tambor, preferentemente por
medio de porciones complementariamente roscadas,

58,- Dispositivo segin las reivindicaciones 13 a
48, caracterizado porque las bobinas de excitacién de las
vdlvulas magnéticas son gobernables preferentemente a
través de brazos de contacto ajustables desde fuera, de
modo que las aberturas de aspiracidén pueden ser obturadas,
en dependencia de las condiciones de trabajo de cada mo-
mento, en una zona del tambor de cualguier situacibdn y de
cualquier extensién;

64,= Dispositivo segin las reivindicaciones 18 y
23, caracterizado porque las vdlvulas estdn realizadas
como vélvulas magnéticas con imanes permanentes.,

78.. Dispositivo segin las reivindicaciones 12, 29,.
y 62, caracterizado porque los imanes pemmanentes estén
realizades como imanes anulares y sirven al propic tiempo

de asientos de v4lvulas.

- 19 =
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82.- Dispositivo segfn las reivindicaciones 18 a
78, caractérizado porque los cuerpos de vdlvulas estén
constituidos por bolas que directamente o c¢on intercala-
cibén de un medio eléstico quedan aprisionadas contra los
asientos-de vdlvulas por la fuerza de atraccién de los
imanes.

93, - Dispbsitivo seglin las reivindicaciones 13 a
82, caracterizado porque para levantar las bolas de los
asientos de vdlvulas estdn dispuestos dispositivos sew
paraacres éstacionarios, ajustables, mecénicos o magné-
ticos.

102 .- Dispositivo seqln las reivindicaciones 12 a
9a, caractérizado porque los dispositivos separadores lle-
van asociados canales inclinados, dirigidos hacia la pa-
red opuesta del tambor y apropiados para recoger y condue
cir las bolas de vdlvulas en el sentido de retorno.

lli.- Dispositivo segfin las reivindicaciones 12 a
108, caractérizado poréue los extremos de cabeza de los
canales colectores estdn dotados de lenglietas articula-
das susceptibles de replegarse durante el paso de las
bolas, de retornar eldsticamente a su posicidn primi-
tiva y de recoger con ello las bholas de vdlvulas separa=
das.

128, Dispositivo segln las reivindicaciones 12 a
104, caracterizado porque como dispositivos: separadores
estdn dispuestos &rganos giratorios, accionados prefe-
rentemente por el tambor, tales como ruedas de paletas,

que separan las bolas de vdlvulas y las depositan en los

- 20 «
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132,. Dispositivo segfin las reivindicaciones 14 a
128, caracterizado porque las distintas hileras de v4l-
vulas estén separadas entre s{ por medio de tabiques
estacionarios o giratorios conjuntamente con el tambor,
¥y porque cada hilera de vdlvulas lleva asociados dispo-
sitivos de separacidén de las bolas de vdlvulas y de re-
torno de las mismas.

142, Dispositivo segflin las reivindicaciones 12 a
133, caracterizado porque el nimerc total de bolas de
vilvulas es mayor que el némero de los asientos de v&lvu~ I
las.

158, Dispositivo segin las reivindicacicnes 12 a
142, caracterizado porque el tambor estd constituido por
un material no magnetizable, tal como aluminio o materia
pldstica sintética.

162.. Dispositivo segin las reivindicaciones 12, 23, y
132 3 158, éaracterizado porcue las vilvulas estén realiza-
das como vA&lvulas meeénicas, accionadas por ejemplo por
la fuerza de gravedad.

172,. Dispositivo segiin las reivindicaciones 13, 28,
y 158 a 165; caracterizado porque los cuerpos de vdlvulas
de las distintas vlvulas estdn dispuestos en un brazo
giratorio alrededor de un punto de rotacién.

188.~ Dispositivo seglin las reivindicaciones 12, 28,
y 158 a 173; caracterizado porgue los ejes de giro de los
brazos giratorios estdn dispuestos en soportes fijados a

la pared circunferencial del tambor y ajustables en altu-
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.192,.. Dispositivo seglin las reivindicaciones 1%, 22,

IQa

y 158 a 168, caracterizade porque los cuerpos de vilwvulas
de las distintas vélvulas estén dispuestos en un brazo
eléstico, tal como un muelle laminar, fijado por su exs
tremo en la pared circunferencial del tambor.

208,- Dispositivo seglin las reivindicaciones 12, 24,
y 158 a lQé; caracterizado porque para coadyuvar al go-
bierno por la fuerza de gravedad de las aberturas de aspi-
xacidn del tambor, los cuerpos mecdnicos de vélvulas llevan
dispuestos pesoé de gravitacidmn.

2128, ~ Dispositivo seglin las reivindicaciones 12, 28,
y 158 a ZOQ; caracterizado porque los pesos de gravitacidn
estén dispuestos en brazos ajustables.:'l

- 22%2.~ Dispositivo segfin las reivindiéaciones la, 28

vy 132 a lsé; caracterizado porque los cuerpos de v&lvulas
estén constituides por un gran nimero de bolas sueltas in-
troducidas en el tambor.

233.. Dispositivo segiin las reivindicaciones 12, 22,
léi a loa y.22ﬁ, caracterizado porque los asientos de vil-
vulas para las bolas de vdlvulas estdn realizados de modo
que el centro de gravedad de las bolas‘de vdlvulas viene
a quedar situvado por el interior del asiento de vélvula
anular.

244,. DISPOSITIVO PARA EL TRATAMIENTO DE MATERTALES
LAMINARES EN FORMA DE BANDAS, PARTICULARMENTE DE LAMINAS
CONTINUAS DE MATERIAS PLASTICAS SINTETICAS, |

tal i comorqueda descrito y reivindicado en la presente
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nmemoria gue consta de veintitres hojas mecanografiadas

por una sola cara y de cuatro léminas de dibujos.

BARCELONA, 23 de Octubre de 1963

GUNTHER MISSBACH
P.P, .
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