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Fste invento tiene por objeto un dispositJ^^
para reaiizar ia estabiJ^^acjdn transversal de una eorbJ^J
de cierre, enroiiabie, dei tipo constituido por tabiiJJ^^
metáiícas guarnecidas, en una a io menos de ias superfi'-^^^J
que tienen a ia vista, de moiduras apiicadas,
generalmente de materia piástica.

Las cortinas de cierre enroiiabies de ese 4*̂ *-̂**
se usan especialmente como cierres de protección en Jas
piantas bajas de ios edificios y presentan ia ventaja de***.***
"nir a ia gran resistencia ai forzamiento, que se deriva ^e* * *
ia naturaieza metáiica de ias tabiiiias, Jas
características estéticas y de resistencia a ia intemperie

+ +
que aseguran ias moiduras, hechas de ordinario de ma^erf& 
piastica y que guarnecen una superficie, por io generai ia
erterna, de ias tabiiiias.

Fn este tipo de cortinas de cierre, Ja 
articuJación con iimitada moviiidad verticai entre ias 
tabiiiias superpuestas se obtiene enganchando entre eiias, 
por inserción a io iargo de ia dirección iongítudinai de 
ias tabiiiias, perfiies compiementarios de enganc/ie que se 
/ia7 7an en ios bordes superiores e inferiores de Fas 
tabiiiias metáJicas, mientras que ias tabiiiias metáJicas 
presentan además partes perfiiadas, aptas para cooperar con 
partes perfiiadas compiementariamente de ias moiduras, ias 
cuajes moiduras se asocian también a ias tabiiiias 
respectivas mediante inserción a io iargo de Ja dirección 
iongitudinai de ias tabiiiias.



Fs necesario sin embarco apiicar a una coriina 
de cierre asi conjuntada medios que ia estabilicen 
tí'ansversaimente, impidiendo tanto a Jas tabiiiias 
superpuestas como a Jas moiduras respectivas despiasarse 
mas aiiá de ciertos iimdtes a Jo iarg*o de Ja propia 
dirección de inserción. Además, estos medios deben ser 
tajes que no contrarresten Ja diJatación térmica, Ja s* ***
os notabJemente diferente para Jas tabiiiias metáJicas %<*-**T*̂
para Jas moJduras, cuando éstas están becbas de materia
ptástica. "

De ordinario, se estabiiican transversaimente
Jas tabiiiias superpuestas efectuando, cerca de un extremo
de Jas tabiiiias, cortes de forma compiej'a que inteme^^n* * * *S?**ios bordes superiores e inferiores de Jas tabiiiias y^^ue

* * *
deiimitan en ei borde superior un ampiio rebajo de fo*ona 
rectans-uiar y en ei borde inferior un par de rebajos *qde 
aisian una ieng*üeta truncada que, después dei montaje 
reciproco de Jas tabiiiias, es deformada baciendoia 
penetrar en ei rebajo dei borde superior de Ja tabiiiia 
situada debajo, para impedir ei despiazamiento transversai 
reciproco de Jas tabiiiias sin obstacuii^rar ia articulación 
ni ei iimitado despiasamiento verticai reciproco permitido 
por ei enganche.

5'in embarco, ei acopiamiento asi reaiicado entro 
partos cortadas y deformadas que tienen escasa °rado de 
acabado no os satisfactorio mecánicamente, ádemas do eso, 
una de Jas partes perfüadas de cada tabiiiia dest/nadas a 
cooperar con una parte perfiiada complementariamente de Ja 
moidura respectiva, para ia inserción de esta ultima, se 
deforma cerca de un extremo para obtener un punto de
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fricción elevada que Impida el desplazamiento transversal 
de la moldura, pero sin 1 pedirle la dilatación térmica 
diferencial respecto a la tablilla. H7o obstante, las 
características de rigidez, tanto del material metálico de 
la tablilla como de la materia plástica que suele emplearse 
para la extrusión de las molduras, no permiten obtener un 
acoplamiento de fricción estable y seguro. ádemás de 
originar características técnicas no del todo 
satisfactorias, el conjunta de las operaciones que se ban 
descrito es relativamente largo y complejo y exige 
instalaciones apropiadas que son caras. lina consecuencia de 
ello es que las cortinas de cierre tienen que prepararse 
por lo general en el taller, mientras que en muchos.casos 
seria ventajoso poder llevar a pie de obra tablillas brutas 
y luego cortarlas a la longitud deseada y conjuntarlas en 
e7 propio lugar de la Instalación.

f/n objeto de este invento es realiza?* un 
dispositivo para la estabilización transversal de una
cortina de cierre enroilable con tablillas metáiicaá**y* *** # *molduras aplicadas, el cua7 permita efectuar*..*un

*** +acoplamiento satisfactorio mecánicamente tanto de\.*2ás
* * .partes que previenen ios desplazamientos transvcf^yi^s

recíprocos de las tablillas metálicas superpuestas como de
las partes que previenen ios desplazamientos transversales 
de las molduras respecto a las tablillas metálicas a las
que están aplicadas.

Otro objeto del inventa consiste en realizar ese 
dispositivo de modo que tínicamente exija efectuar en las 
tablillas labores muy sencillas, que puedan hacerse 
fácilmente con equipos poco complicados y baratas v además,



sienpre que convencí, en ei lugar mismo donde se instaia ja 
cortina de cierre.

Taies objetos se consiguen, según ei invento, en 
virtud de que ei dispositivo comprende, para cada par de 
tabiiiias superpuestas dei cierre:

- un eiemento de estabiiisación, constituido por una 
piaquita de fricción con coia/

- un orificio, de diámetro correspondiente a ia coia de
dicho eiemento de estabiiioación, practicado en un 
punto dei perfii de enganche dei borde inferior de ia 
tabiiiia superior dei par, encima de ia parte
perfiiada destinada a cooperar con ia mqid^ra

^apilcada,-
- y un rebajo, practicado en correspondencia con dicho

orificio en ei perfii de enganche dei borde superior
* # #de ia tabiiiia inferior dei par y ei cuai * * * *t5d^e 

extensión aigo superior ai espesor de dicha coia dei
eiemento de estabiiixación. *****

# * +
*  +  *

****iferced a estas características, en cnanto se *f;an****
* * #enganchado reciprocamente ias dos tabiiiias metá/icass-dei 

par, ia coia dei eiemento de estabiiización se planta en ei
orificio dei perfii de enganche dei borde inferior de ia
fahdiiia superior y se extiende en ei rebajo 
correspondientes dei perfii de enganche dei borde superior 
de ia tabiiiia inferior, impidiendo positivamente ei 
desplazamiento transversal reciproco de ias dos tabiiiias
más aiiá dei iimite establecido por ia jmaĵ or extensión de
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dicho rebajo respecto ai espesor del vástalo dei elemento 
de estabilización.

fin grado adecuado de acabado dei vastago dei 
elemento de estabilización y una eiección juiciosa dei 

5 material que io constituye permiten conferir a este
acopiamiento mecánico características perfectamente 
satisfactorias, y eiio sin exigir ei acabado minucioso dei 
rebajo dei perfii de enganche dei borde superior de ia 
tabiiiia inferior, que (fgvai que ei orificio dei perfii de 

10 enganche dei borde inferior de ia tabiiiia superior) puede
realizarse mediante un s^mpie punzón o taladro.^

Pha vez asi inserto, ei elemento de estabiii- 
zación presenta su piaquita de fricción aplicada sobre, ei 
perfii dei borde inferior de ia tabiiiia superior dei par, 

15 encima de ia parte perfilada destinada a cooperar con ia
moldura aplicada respectiva, for eso, en ei momento de ia 
inserción de la moldura, ia piaquita de fricció*!r* *se 
constriñe entre una superficie de la moldura y ei perfii de 
la tablilla metálica y cuida de producir una frfáAYKn 

20 adecuada localizada entre dichas partes. También en-^ste
w ̂ # acaso ia elección oportuna de la forma y ei espesor
* *  *pdaquita de fricción, io mismo que dei material \ia

constituye, permite conferir a este acopia.'f?7tto i as 
características mecánicas más satisfactorias.

25 ¿a extrema sencillez de las labores mecánicas
que se han de realizar sobre ios bordes de las tablillas 
metálicas (un orificio y un rebajo! permiten que esas 
labores se efectúan con equipos sencillos, económicos y, 
cuando se requiera, fáciles de trasladar y emplear en el 
lugar mismo donde se instala ia cortina da cierre.

!
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justas y otras características y ventajas del 
objeto del Invento aparecerán más claramente atendiendo a 
la descripción que sigue de una modalidad de realización, 
ejemplificativa y no limitativa, que está representada 
esquemáticamente en el dibujo adjunto, en el cual;

- la figura 1 Ilustra parcialmente uji par de tablillas 
con las molduras respectivas parcialmente Insertas, la 
cual está provista del dispositivo de estabilización 
conforme al Invento;
la figura 3 muestra una sección vertical del paj" de 
tablillas con las molduras completamente Insertas;
y

- la figura 3 Ilustra, en cuatro vistas ortogonales,, un 
elemento de estabilización conforme al Invento.

1 Las tablillas metálicas con molduras de materia 
plástica aquí representadas a titulo de ejemplo y en las

* w *que en este caso está aplicado el Invento comprenden* *c¿3da
una un cuerpo de tablilla 1, de metal, por ejemplo de chapa
de acero laminada y nervada, cuyo borde superlor**&t=rtá

+ + +
doblado y plegado para formar un perfil supericw^./de

* * * *enganche 3*, se extiende luego hacia abajo y vuelve*a
* * <doblarse y plegarse para formar una parte perfilada* 3 

destinada a la retención superior de una moldura de materia 
plástica.

Por su parte, el borde inferior del cuerpo 
metálico 1 forma un perfil inferior de enganche que 
comprende un listón 4, doblado y plegada en sentido apuesta 
al perfil superior (y destinado a disponerse debajo del 
perfil de enganche .2 de una tablilla situada debajo*, y una 
pared curva 5, que define un alojamiento apto para
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contener, con J inetada  m ov ilidad  v e r ile a d , e l pejF.fl 7 de

enganche J? de la tablilla situada debajo. La pared curva
termina con una parte perfilada y doblada (3, para La
retención inferior de una moldura de materia plástica.

L*n las figuras 1 y están j'epresentados dos
trechos de estas tablillas metálicas, enganchados uno con
otro; el enganche se realiza insertando el perfil de
enganche superior ¿? de cada tablilla, mediante
deslizamiento en la dirección longitudinal de las
tablillas, en el alojamiento definido por el listón 4 y por
la pared curva 6 de la tablilla situada encima, *?e entiende
que una cortina de cierre está constituida por una
pluralidad de tablillas que Se entienden por encima.y por
debajo de las tablillas aqui representadas, con las mismas
modalidades de enganche entre si.

á cada tablilla metálica 1-6 asi configurada
.1está aplicada, en este caso únicamente sobre La *cá*ra

externa, una moldura de materia plástica (por ejemplo de
una materia plástica extruida rígida o semirrígida ?***Ta

* *  *

cual comprende un cuerpo escatular 7 que se e.Ttienr/!s*por
* * w *arriba para formar una parte perfilada superi
* * .complementaria de la parte perfilada superior ó Me* <da 

tablilla metálica 1-6 y apta para acoplarse con el Ja, y 
además se extiende por abajo para formar una parte 
perfilada inferior 9, complementaria de la parte perfilada 
inferior 6 de la tablilla metálica 1-6 y apta para 
acoplarse con ella.

f/na pared 10 de La moldura de materia plástica 
se extiende a breve distancia de la pared curva 5 de Ja 
tablilla metálica 1-6. Cada moldura de materia plástica 7-

)
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10 se aplica a la tablilla metálica 1*6 respectiva mediante 
eJ!fl?amlento en la dilección 7en,gdtudlj]al de las tablillas, 
haciendo encajar j-ecj\prc?cajnente las partes perfiladas 3 y 3 
y respectivamente 6 y 9.

l?n la figura 1, las molduras de materia plástica 
se han Ilustrado Incompletamente enfiladas, para dejar 
visible el dispositivo de estabilización transversal, el 
cual, una vez ultimado el montaje, queda completamente 
oculto por las molduras de materia plástica.

Para obtener la estabilización transversal que 
es objeto del Invento, los bordes superiores e Inferiores 
da las tablillas se labran mecánicamente en puntos corres­
pondientes v de preferencia cerca de uno de los extremos de 
las tablillas, practicando en la única pared curva *5 ciei 
perfil de enganche Inferior un orificio 11 y en el perfil 
de enganche superior P un rebajo 13, el cual puede ser 
también un orificio (Incompleto, porque se extenderl'&'httgs 
ai7á del borde superior del perfil 1, de diámetro mayor que 
e/ del orificio 11. Pste orificio y este rebaJ*o*.*<no

* W wrequieren precisión especial ni acabado y pueden realfyttĵ se
* * * *mediante un punzón, una punta de taladro o cualquier*^ ot^o
* .Instrumento mecánico sencillo.

F1 elemento de estabilización conforme al
invento, que se representa aislado en la figura 3 y montado
en las tablillas en las figuras i y 3, comprende una
piaquita de fricción 13, provista de una cola 15. Pi
diámetro de la cola Ib es tai que se la pueda encajar, de
preferencia ron fricción sensible, en el oríllelo 11 de la 
pared curva 5 del perfil inferior de úna tablilla metálica 
i-<5, y sú longitud es tai que interfiera con ei perfil

:
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superior <2 de la tablilla situada debajo, dispuesto en el
alojamiento definido por la pared curva 5 y por el listón 4
da la tablilla metálica en cuestión.

La cola 15* se Inserta asi en el rebajo 11? del
perfil 1? de la tablilla situada debajo e Impide entonces
cualquier desplazamiento tranasversal reciproco de las dos
tablillas acopladas, pero sin obstaculizar de ningón modo
la articulación y el limitado desplazamiento vertical
reciproco que el enganche permite.

Las buenas propiedades mecánicas de este
acopiamiento pueden asegurarse fácilmente mediante un
acabado adecuado de la cola 15 y empleando para para
fabricar ésta un material adecuado, y ello aun en ausencia
de cualquier acabado del rebajo 13. * *

La plaqulta de fricción 13 queda asi aplicada en
la superficie externa de la pared curva 5, y cuando se

* * *inserta la moldura correspondiente de materia plást*sJá**la 
plaqulta entra en contacto con la pared 10 de dicta moldura 
y queda comprimida entre las paredes 5 y 10, reaiizand&**Mna

* W +fricción localizada.
* * w *On espesor adecuado y una conformación op¡*;rt!/na
* * .do Ja plaqulta de fricción U  y el empleo, *^<para 

construirla, de un material elegido apropiadamente permiten 
realizar fácilmente de modo óptimo este acoplamiento. Fn 
particular, puede darse a la plaqulta de fricción forma 
ondulada, tal como está representado, la cual, al ser 
apiastada entre las paredes 5 y 10 suscita una reacción 
elástica que regula la atrición producida.

áltenrativamente, Ja forma de la plaquita de
fricción 13 podría ser también, sencillamente. enarcada,
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Los bordes de exdrajno 14 de la plaquita de .fricción 13
están de preferencia angostados o afilados, tai como
aparecen en las figuras, para asegurar la fácil inserción
de la montura de materia plástica.

La construcción del elemento de estabilización
13-15 puede ser metálica, de materia plástica o mixta de
metal y materia plástica y estar becba de una sola pieza o
en dos piezas fijadas una en otra. <Sfn embargo, por motives
prácticos y económicos resulta muy conveniente la
construcción de una sola pieza en material sintético de
buena resistencia, como por ejemplo la poliamida.

Dado que el dispositivo de estabilización se
dispone en un solo punto para cada par de tablillas, dicbo* .

* * .  *dispositivo fija la posición recíproca de . ad.ias
transversalmente respecto a la cortina de cierre, p<p<r*3*.no
impide en absoluto las dilataciones térmicas diferenciales
que se producen entre las tablillas metálicas jy.*.4as
monturas de materia plástica.

De preferencia el dispositivo está dispuesto
cerca de un extremo de las tablillas, para la* máyor
facilidad de montaje que de ello se deriva al reswl<far

* *
.  *

mínima la extensión de la carrera que la montura de materia
*  +  +plástica tiene que efectuar después haber entrado ella en 

contacto con el elemento de estabilización que la frena.
Otra ventaja más del dispositivo do

estabilización conforme a.! invento consiste en que, si 
7 lega a ser necesaria, pueden extraerse de los orificios 
respectivos 1.2 algunos de i os elementas de estabilización 
73-15 de la cortina de cierre después de baber hecho correr 
las monturas respectivas de materia plástica para ponerlas

:
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ai descubierto, lo gue permite i a substitución fácil de una 
o más tablillas de ia cortina de cierre.

Como es natural, ei dispositivo coniorme ai 
invento puede aplicarse también a cortinas de cierre de 
tipo y conformación distintos de ios gue agui se ban 
representado, for ejemplo, ia cortina de cierre, en lugar 
de tener las monturas aplicadas por fuera, puede tenerlas 
aplicadas por dentro, o por ambas partes; las tablillas 
metálicas, gue aguí se ban representado como becbas de 
cbapa laminada, pueden estar becbas de aleación de aluminio 
extruída o, en casos particulares, de otros materiales (si 
conviene, no metálicos!. fas monturas aplicadas, 
babitualmente de materia plástica, pueden ser tambiée^ .^or

I .ejemplo, de cbapa perfilada, de aluminio ex*truido o de otro 
material gue resulte apropiado.

También pueden aportarse a cuanto se ba descrito 
e ilustrado aguí otras modificaciones y cuall^ujer 
substitución de eguivalencia técnica. La innovación abarca
tanto ei dispositivo de estabilización gue se ba descWfo* # * ̂W *como el elemento de estabilización gue constituye 7a p^rts

*  * * *característica de él y las cortinas de cierre enroii*¿̂ iJ?.s
.en las gue esté aplicado ese dispositivo de estábil

l ¿ *  -



i?F f V f jVD ÍC 'á C i CMÍRS*

i. Dispositivo par-a reaiizai" ia estabilización
transversal de una cortina de cierre, enroiiabie, dei tipo 
constituido por* tablillas metálicas guarnecidas, en una a 
lo Menos de ias superficies que tienen a ia vista, de 
moiduras apiicadas, caracterizado por comprender, para cada 
par de tabiiiias superpuestas dei cierre;

- un elemento de estabilización, constituido por una 
piaquita do fricción con cola;
un orificio, de diámetro correspondiente a ia coia de

* . *dicho elemento de estabilización, practicado *en* un 
punto dei perfii de enganche dei borde inferio7**ldé ia 
tabiiiia superior dei p<3r, encima de ia parte
perfilada destinada a cooperar con la ni&jfdura
aplicada;
y un rebajo, practicado en correspondencia con*t&*<ybo
orificio en ei perfil de enganche dei borde su^érjor

* * < *do ia tabiiiia inferior dei par y el cuai faene
# W ̂extensión ai¿ro superior al espesor de dicha co-Za. dei 

elemento de estabilización.!

f. Dispositivo conforme a ia reivindicación i,
caracterizado en que dicto orificio para la coia dei 
ebemento de estabilización está practicada en una pared 
curva dei perfil inferior de enganche de cada tabiiiia, que 
define un alojamiento para ei perfii superior de enganche 
de la tabiiiia situada debajo.



Dispositivo confirme aa.
traraottprû rado en que dicAo reba./o 
superior de eng^ancAe es un oriDicjo

i .3 reivindicación i. 
practicado en ei perfii 
incompleto.

4. Dispositivo conforme a ia reivindicación i,
caracterizado en que dicAo eiemento de estabiiización 
presenta en forma ondulada o enarcada su plaquita de 
fricción.

o. Dispositivo conforme a ia reivindicación i,
caracterizado en que ia piaquitá de fricción de dicAo 
eiemento de estabilización presenta afilados o angostados 
Zos bordes de eztremo.

s *
d. Dispositivo conforme a ia reivindicacithr^'i,
caracterizado en que ia coia, a io menos, de dicAo eiemento 
de estabiiización está constituida por un ma^g^íai 
sintético de ¿?ran resistencia, tai como una poiiamida.

Dispositivo conforme a ia reivindicaciloQ**. i..*
caracterizado en que ia piaquita de fricción y ia ro%t3'*de

. .
dicAo eiemento de estabiiización están AecAas de un¿?*soia

" * #
pieza. preferentemente de mareriai sintético de ?ran 
resistencia, tai como una poiiamida.
8.- Dispositivo para realizar la estabilización trans
versal de una cortina de cierre, enrollable.

Según se sescribe y reivindica en la presente me­
moria descriptiva que consta de 15 hojas foliadas y escritas
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