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MODELO D E UTILIDAD

por VEINTE afios-
solicitado en Espafia a favor de PLASTICA ~de nac1ona11dad
francesa, dom1c111ada en Montagnieu, FR ; 38110 La Tour du
Pin, Francia, por "Dlsp03101on de molde éara plastlco y si-
milares", con prioridad de la solic;tud francesa 85.04518,
de fecha 22 marzo 1985.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente 1nvenc1on se reflere a unos perfeccio-

namientos aportados a los moldes destinados a la-realiza—

cibn de piezas compuestas tales como Unas ruedas Ae. vehicu-

los, o unos Organos realizados en varlos materiales.

Se conoce un procedimiento de moldeo por inyec-

cidén de piezas multicolores de materlal plastlco, obJeto

del certificado de adicidn francés 2.425,317, que describe

también el molde para la realizacién de dicho procedimien-

to. Este molde comprende unas laminas transversalééhdue
constituyen las paredes laterales de varias cavidé%géfali—
neadas y en las cuales se inyectan materiales de é;hgkes
diferentes. Ura vez terminada esta inyeccidn, las léaminas
son desplazadas transversalmente, de manera que una inyec-
cién ulterior llena la parte de la cavidad aln vacia, estan-
do entonces estas paredes laterales constituidas por los

elementos ya moldeados.

Se comprende fécilmente que si se trata de piezas
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de espesor importante, las laminas son deformadas transver

salmente por la presidn de inyédcién; ae tai maﬁera quevsﬁ_¥(
desplazamiento resulta practicamente imposible. En estas‘
condiciones, el molde descrito en el docﬁmentoﬂconsiderado,A
no es susceptible de ser“utiliiaddiparg_la fabricacidn de
piezas gruesas de yarios_col@pes y/o{mafériales.

Se conoce tambiéﬁ,'pqpnéifdbcﬁmento FR 2 462 261,
un molde susceptible dé permitif.lé inyéécién de una piezé
compuesta de espesor importante‘debido a que comprende un
punzdén que se apoya contra el fondo de lavcavidad para cons-
tituir las paredes laterales de dos camaras en las‘cuales
son inyectados unos materiales'de“cblores y/o de:c?lidades

diferentes simulténeamente o sucesivamente. Despugs. el pun-

zon es desplazado de manera que, entre su extremo y el fon-

do de la cavidad, se determine una tercera camara .en,la

cual se inyecta otro material. Se comprende fécilﬁénie que

el desplazamiento del punzdn no puede hacerse de manera su-

ficientemente precisa para evitar cualquier desplazamiento

* o
de la tercera inyeccidn con respecto a las otras dbs! En

algunas piezas, dicho desplazamiento esta absolutamente

pposcrito, de tal manera que este molde no es utilidable en
aquéllos casos.

Se conocen atn unos moldes llamados "con transfe-
rencia", es decir que comprenden un punzdn Gnico y varias
matrices, realizandose siempre las inyecciones sucesivas
sobre el punzdén que desplaza la pieza ya obtenida en las

matrices sucesivas hasta la (Gltima inyeccidn. Se comprende
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fac1lmente que dlcha 1nsta1ac1on;es extrema_amente costosa,

-i B

Yy que los elementos moldeados en una matrlz puedan ser fa- 

cilmente rotos'cuando tlene 1ugar su transporte de una ma-

triz a la otra.

Se conoce flnalmente, por el documento japonés

57—203.531 un molde cuya parte desllzable'Asta constltulda

por dos bloques en cada uno de:lo cuales esta vac1ada una

parte de una cav1dad de fonma correspondlente a’ la de uno
de los elementos de la pleza a reallzar, Slendo este ele-
mento moldeado por una prlmera 1nyec01on en dlcha cavidad

mientras que dlcha partewdesllzante~es desplazada con res-—

pecto al plano medlo de la marca destlnada al mokdee.de por

lo menos otro elemento y que esta practlcada en una.parte

fija del molde, 31endo este otro elemento inyectado después

del retorno de la parte Qesllzante a la posicidén en }la cual

su cavidad esta en correspondencia con 1a marca.

Los perfeccionamientos que constituyen el objeto

de la presente invencidn prevén evitar los inconvenientes

citados y permitir la realizacibdn de un molde que fééponda

e %0
mejor que hasta el presente a las diversas exigenéiés:de
. ' * e,
la préctica. A este fin, el molde realizado segﬁn'lé'inven—
cidn permite producir unas piezas con elementos concéntri-
cos sin ningln plano de junta aparente de entre los elemen-
tos moldeados sucesivamentie.

El molde segin la invencidn esté caracterizado

porque comprende:

- un primer naGcleo central asociado a unos medios
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dé desplazamiento axial y que esté pf0ViSto‘dé'uh;éxtrémo

con didmetro reducido;

- un segundo nicleo alineadé con el primero en
contacto con é1 por uno de sus éxtfémoé‘de q;émgtro menor
y que coopera por su §§;rem9uopgésto con ofrds'medios de
desplazamiento axiélif’ o | | |

- dos 6rgah6§ tubQ1@f§s qgé?rddéannlos dos ni-
cleos y en contaétbmﬁfqo pof°ﬁ€di6‘de esbigaé que atravie-
san la cavidad qﬁe_loS mismos detérmihan}‘estando cada uno
de estos Organos fijado avunos médiqs“de desplazamiento
axiai; |

- y una pérﬁe fijéique ééﬁébre éen la cual.gsta

, ‘ : *e

practicada una marca.. ceve
. [ ]

El plano anexo, dado a titulo de ejempld, permiti-

rid comprender mejor la invencidén, las caracteristicas que

presenta y las ventajas que es capaz de proporcioﬁér

Figs. 1, 2, 3 ilustran un molde seglin la inven-

Las figs. 1 a 3 ilustran un modo de realizdcidn
de un molde de acuerdo con la invencidbén que permite.l@a fa-

bricacidén de una pieza cuyos tres elementos son condéntri-

cos.

El molde considerado comprende una parte fija 4
que presenta dos componentes que descansan el uno contra

el otro por medio de un plano de junta 27.

En el centro de la parte 4 se encuentra un mandri-

lado 28 en el centro del cual estan dispuestos dos nlcleos
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29 y 30 situados en opbéiqién éifuhbfédﬁ;fégp§§fb éi'ﬁé;b.
y desplazables axialmente. En el mandrilado 28 éstéh situaé.ﬂ
dos también dos casquillos tubuiares 31 y 32 que estéan apo—
yados el uno contra elrotrorpop;méq;o de pivotes 31la solida-
rios del casquilloﬂ31>y‘éﬁyos ektremos.;ibres deScansan"conf
tra la cara‘enfrentada de1 Qﬁro‘éasqui1l§.éé.
Se.encuentfah én esfé modo défféalizaci6n dos pis-
tones 7 y 8 que éétﬁan:sqbre'losvnﬁciéés;ngy 30 de manera
que puedan colocarse a tope por ;us éx£remos. Los extremos
de los nlGcleos estan pealizados enﬁférma'de conteras cilin-
dricas 29a, 30a que sé apbyén la una contra la otra y que

determinan una cavidad tubular 33. ' | :.;'.
) v ’ . o,

v

También el espacio situado entre los exbremos en-
. L] 4

frentados de los casquillos tubulares 31, 32 forma una cavi-

dad 34. Los casquillos tubulares estan asociados ¢one.unos

pistones fubulares 35, 36 que rodean los pistones 7 y 8.

Se observa que en el plano de junta 27 de los dos

componentes de la parte 4 se encuentra una camara

que cons-
tituye la marca 37 de dicha parte fija. Tt
El funcionamiento es el siguiente: el

Como se ha ilustrado en la fig. 1, la cawidad 33
estd situada, en la primera fase de moldeo, en una posicién
elevada situada por encima de la cavidad 34 que se encuen-
tra a su Qez por encima de la marca 37. Por medio de la ca-
beza de inyeccidn 9, se puede llenar la cavidad 33 de mane-
ra que constituya un manguito tubular 38 (fig. 2). Los dos

nGcleos 29 y 30 son a continuacibén bajados a fin de que el
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manguito 38 éevéﬁcuehtfeén c6rreép6ﬁdéﬁ;ié'c§h'ia'bavidéd
34, Asi, inyectando.en.esta éavidadvﬁéf medio ‘de una Cabéiéﬁ
de inyeécién, a través de unos canales de traida 39, se mol-
dea un anlllo 40 que rodea el mangulto 38 (fig. .3).

El conJunto de 1os nucleos y de los casqulllos

tubulares es a contlnua01on baJado:a f1n de' que el articulo

moldeado compuesto pase 5151tuarsé}en la marca 37 Por me-
dio de una tercera cabeza de»lnyer;;on_y_por medio de cana-
les 39, se llena iarmérqa‘37‘de un ma£eria1 piéstico adecua;
do con el fin de coﬁstituip uh“conjﬁnﬁo de tres piezas con-
céntricas reallzadas ‘en unos materlales dlferentes. Es asi

que la pleza obtenlda puede ser una rueda destinada. a un

aparato cualqulera cuyo mangulto constituye el nﬁcleo, el
anillo el alma y la. parte periférica la banda de Todadura.

Se ha realizado asi un moldeo que permite moldear

por ejemplo una rueda compuesta por un nuacleo, por una llan-

ta y una banda de rodadura. Estando estos tres elementos

moldeados en materiales diferentes en calidad y/o‘'&H‘'color.

A los efectos consiguientes se declaran’desnove-
dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus territdrlas y

e 4

plazas de soberania, las reivindicaciones que sigfign..

By

¥
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RE 1 V I N D I c A c I o NE s

1l.- Dlspos101on de molde para plastlco y 51m11a
res, destinada a la reallza01on de un cuerpo en varios ele-i
mentos, del tipo del cual por 10 menos una parte de la cav1—

dad destlnada a 1a reallza01on de_uno de dlchos elementos

esta realizada en una desllzadela (3) que es desplazada con

respecto a la parte restante de”iste molde,:de manera que
las partes respectlvas de los componentes ‘del molde que des-
lizan la una contra lantra c1erran las cavidades que co-
rresponden a los diférentes elg@gﬁtos éel cuérpo de manera

que por lo menos uno de éstos-sea moldeado en estado aisla-

do, mientras que estéan prev1stos unos medios para algjar a

9
,n,-

continuacidn 1la desllzadera (3) que esta constltq;dq por

dos bloques en cada uno de los cuales esta vac1adé una par-

te de una cavidad (2) para el moldeo de uno de los elemen—

' n 0

tos del cuerpo por medio de una primera inyecc1on, ‘estando
la deslizadera (3) sometida a otros medios que la desplazan
con respecto al plano medio de la marca (4a) destinzda al

moldeo de por lo menos otro elemento del cuerpo, ywque esta

practicada en una parte fija (4) del molde, siendd, A¥ segun-
do elemento inyectado después del retorno de la dééfﬁzadera
(3) a la posicibn en la cual su cavidad (2) esta en corres-
pondencia con la marca (4§), caracterizada porque su desli-
zadera, que esté realizada pbr medio de dos ntGcleos (29,
30), y estd dispuesta coaxialmente en la parte fija (4) con

respecto a la marca (37), situéndose el plano de junta de

los dos nacleos (29, 30) en el interior de su cavidad (33),
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mientras que estan prev1stos unos‘medlos para 1

cavidad (33) llena de materlal plastlco frente a la marc

(37) a fin de efectuar 1a segunda 1nye001on en esta'ultlma.

2.- Dlsp03101on segun la re1v1nd1ca01on 1 del

tipo que comprende una, segunda desllzadera (3'), en la ca

dad de la cual se practica:una_l yec!
que la efectuada en la cavidad (2) dehla prlméfa;desllzade;‘ 
ra (3), caracterlzada porque sus dos desllzaderas son
coaxiales por 1o que las dos cav1dades (33 34) que llevan

son también coax1a1es entre si, mlentras que lo son tamblen

con respecto a la marca (37)hdel bloque flJO que se abre

(4) del molde, con el f1n de moldear una pleza cempu@sta

. '7»«'

por tres elementos'concéntricos.

* 8 vy
. .
’ T
. 3. Dlsp03101on segun la reivindicacidn 2, carac-

I Y

terizada porque,comprende: ..
4.

. . . ) ’ . < .'-.
- un primer nGcleo central (29) asociadd a unos

medios de desplazamiento axial (7) y que estd provisto de

-~
IO W'

un extremo con diametro reducido (29§);

] r' Y

. : . S T
- un segundo nlcleo (30) alineado con el*pfimero
@ 90 .-

(29) y en contacto con é1 por uno de sus extremos de-dlame—
tro menor (30a) y que cooperé‘por su extremo opueégéhcon
otros medios de'desplazamiento axial (8);

- dos 6rganos tubulares (31, 32) que rodean los
dos ntGcleos (29, 30) y en contacto mOtuo por medio de eépi-
gas (313) que atraviesa la cavidad (34) que\ios mismos de-

terminan, estando cada uno de estos Srganos (31, 32) some-

tido a unos medios de desplazamiento axial (35, 36);



ta practlcada una marca (37)

4.- "DISPOSICION DE MOLDE PARA PLASTICO Y SIMILA-;
RES".

Todo ello conforme se descrlbe y re1v1ndlca en

la presente memoria que con ta de nueve hOJaS folladas y

mecanografladas‘por una sola de sus caras y de tre° flguras:

que la 1lustran._b'.'

. MADRID2 {-MAR. 153
©PA M. CUREL SUROL

rhs.
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