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MODELO DE UTILIDAD

‘por VEINTE. sfios . -~ o iy

solicitado en ESpana a_favor de PLASTICA de nacionalldad

francesa, dom1c111ada enfMontagnleu, FR . 38110 La Tour du

Pin, Fran01a, por "Molde perfe onado para materlales plas-ff

ticos y analagos" con prlorldad de 1a SOllCltud francesa

85.04518 de fecha 22 marzo 1985.

' WEMORIA DESCRIPTIVA

La presente 1nvencﬂon Se reflere a unos perfeccio--

namlentoq aportados a los moldec"destlnados a la reallza—

cién de plezas compuestas*tales como las luces multicolores

de vehlculos, o} los organos reallzados en varlos-mathrlales.

Se conoce un procedlmlento de moldeo por'ibyec—

cidn de plezas multlcolores de materlal plastico, objeto

del certificado de adiciénlfrancés 2.425,317, que.dedcribe

también el molde para la realizacidn de dicho procedimien-

to. Este molde comprende unas léminas transversales que

constituyen las paredés laterales de varias cavidadeg, ali-

L ] *
. . . . LY
neadas y en las cuales se inyectan materiales de co};t s
. O
. . « £ A
diferentes. Una vez terminada esta inyeccidn, las 1?@1n
.

son desplazadas transversalmente, de manera que una'inyec-
cién ulterior llena la parte de la cavidad aln vacia, estan-
do entonces estas paredes laterales constituidas por los

efementqs ya moldeados.

Se comprende facilmente que si se trata de piezas

M.
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de espesor importante; las lamlnas son deformadas transver—

salmente por la presidn de 1nye001on, de tal manera\que su
desplazamiento resulta practicamente imposible. En estas
condiciones, el molde descrito en €l documento considerado o
no es spsceptible”de sér utiiizédo;para la fabricacién de
piezas gruesas de varios co1obe§ y/o;méterialgs.

Se conoce_taﬁﬁiéh,.pbb=éi“do¢QMéntQ:FR 27462 261,
un molde susceptible de bermitirm;a:inyecéiéﬁ de una pieza
compuesta de espesor imﬁértante débido a qﬁe comprende un
punzdn que se apoya contra el fondo de la cavidad para cons-
tituir las paredes 1aterales de dos camaras en las cuales
son inyectados unos materlales de colores y/o de calidades
diferentes simultaneamepte»o suce51vamente. Después el pun-
zén es desplazado de manéfa que, entre su extremé:q:bl fon-
do de la cavidad, se determine uné tercera cémara'éh:la
cual se inyecta otro materlal Se comprende facilmente que
el desplazamiento del punzd4n no puede hacerse de maqgra su-
ficientemente precisa para evitar cualquier despla;amiento
de la tercera inyeccidn con respecto a las otras dos._ En

o008

algunas piezas, dicho desplazamiento estd absolutapenie

.o'

proscrito, de tal manera que este molde no es utillgahle en

-

aquéllos casos. o,
L]
. ¢ ¢

Se conocen aGn unos moldes llamados "con transfe-
rencia', es decir que comprenden un puhzén Gnico y varias
matrices, realizandose siempre las inyecciones sucesivas
sobre el punzdn que desplaza la pieza ya cbienida en las

matrices sucesivas hasta la Gltima inyeccidén. Se comprende
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fdcilmente que dicha instalacibén es extramadamente costosa

y que los elementos moldeados en una ‘matriz puédeﬁ‘Séf fé;'
cilmente rotos cuando tiene lugar su transporte de una ma-
triz a la otra.

Se conocen'fiéalméhfe;”por el documento‘japbnés;
57-203.531, un molde cuya parte desllzable esta constltulda
por dos bloques, en cada uno de 1os cuales esta vaciada una
parte de una cavidad de formé correspondlente a la de uno
de los elementos de la pleza a reallzar, siendo este ele-
mentc moldeado por una prlmera 1nyecc1on en_dlcha cavidad
mientras que dicha parte“dés;iiénte es desplazada con res-
pecto al plano médio de”ié‘ﬁgfcakdeétinéda al moldeo de por
lo menos otro elemento quue esta practlcada en una parte
fija del molde, 51endo este otro elemento 1nyectado deSpues
del retorno de la parte desllzante a la posicidn ﬁh.}a cual
su cavidad esta en corresponden01a convla marca.

Los perfeccionamientos que constituyen %}:gbjefo
de la presente invencibén prevén evitar los inconvegientes
citados y permitir la realizacibn de un molde que responda

aaese

me jor que hasta el presente a las diversas exigencias.de

la préctica. A este fin, el molde realizado segln la,inven-

a o o
cibén permite producir unas piezas delgadas o gruesaé:éuyos
* .
elementos moldeados sucesivamente estan superpuestoé{
E1l molde segln la invencidn esté caracterizado
porque la deslizadera esta realizada por medio de tres blo-

ques cuyos extremos se desplazan en sincronismo mientras

que el bloque intermedio puede ocupar dos posiciones con
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respecto al bloque supefid} é fin?dé ﬁétéfﬁinav;egippiQQ}.
pio una cavidad cuyo espespf corresponde E,QQAPpimef m0l;g 
deo, después aumenta a fin de realizar de manera superpﬁes-w”
ta sobre éste un segundo moldeo que se_brolonga en las barf |
tes del molde. o ﬁ

El molde segun la 1nvenc1on esta caracterlzadé

también pcrque el bloque 1ntermedlo se engatllla elastlca—’a]

mente con 1los plstones de gatos con fluldo a pre51on destl;_}
nados a hacer variar la dlstanc1a entre los bloques supe-
rior e intermedio que comprendgn ademaS'Cada uno un iman.

El plano anexo, dadd-a‘titﬁlo de ejemplo, permi-
tira comprender meJor la 1nven01on las caracterlstlcas que
presenta las ventajas'que es capaZ~de proporcionar:

Fig. 1 muééﬁra‘éh sécéién un molde reaiig%ﬁo de

, I _ .
acuerdo con la invencién. 1 "’}
’ oo

Figs. 2 a 4 ilustran las diferentes fases de fun-

cionamiento del molde de la fig. 1. .

2 L]
‘I

o v s
f

El molde ilustrado en la fig. 1 esta destlnado

a la realizacién de una pieza multicolor o realizada en dos
sagse

materiales diferentes, siendo uno de los moldeos suypgrpues-

to al 6tro. :::.

La deslizadera de este molde esta realizagéfbor

= . ®

medio de tres bloques diferentes referenciados resp&dtiva-
mente 41 para el bloque inferior, 42 para el bloque interme-
dio y 43 para el bloque superior. La parte fija del molde
estld, en cuanto a si misma, realizada como de costumbre en

dos piezas, o sea un punzdn inferior 44 y una matriz supe-
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rior 45. El1 pdﬁéén‘44'presenta un vaciado 44a en el cual

puede.deSplazarse una suela 4la del bloque inferior 41 de

la deslizadeba,‘La cara superior del punzdn 44, que consti-
tuye el plano‘de Junta del molde, esta provista de un burle-
te 44b, qué, ddn un vacliado 45a practicado en la cara co-
rrespondiente de la matrlz 45 determiné una parte 46a de
una cavidad 46 Unas columnas 47, solidarias por uno de sus

]

extremos de 1a suelal41a del bloque 41, estén en contacto

!‘

por su extremolopuesto con el extremo de otras columnas 48

solidarias de%hp q@i

superior 43.

pistén 8 cuyo extremo libre
una tapa 50 en la éﬁai"estén

50b en los cuales e5tah 51tua—

eee?®

A4A2b

"A;mandrllados ciegos 42a X,

perar con unasﬁga%gantas 5la reallzadas en la prox1m1dad

\ “ @ A

B
del extremo de\los vAdstagos de los pistones 51. Dos, }manes

- L)

53, 54 estan flJadOS sobre las dos caras enfrentadas’ de los

bloques 42 y 43 por razones que se explicaran mejor mas ade-

lante. Ve

-
LI

El fﬁncionamiento es el siguiente:

Y

En la flg 1 el bloque inferior 41 descansa sobre
p

‘!

- -»,'

s B R LT =
e
P



la placa 49 mientras que una suela del bloque_
da sobre el fondo de una camara 55 practlcada en el bloqu.
45 y que estd cerrada por la tapa 50. La cavidad 46 de los

bloques-41’ 42, 43 presenta un doble espesor destlnado al

moldeo de las dos capas suce51vas de materlales dlferentes -

y/o multlcolores. Sl se hace sub;r el plston 8 el bloque

41 se eleva hasta topar contra ei fondo del vaclado 44a Y.
las columnas 47 y 48 provoc:q;la subida correspondlente del
bloque superior 43 hasta Que'ée"aéoyavcontra'la tapa 50

10 (fig. 2). Gracias a 1la preseﬁcia de los imanes 53 y 54, el
bloque intermedio 42 su5é166ﬁ e1 bloque superior, de tal
manera que sus dispoéiti§os dé éﬁgatillado de bolas 52 pa-
san a engatillarse en 1aé*gérgantas 5la de los pistones 51
que no pueden subir debidb a que sus cabezas estéﬁ-éémeti—

15 das a la presién de un fluldo Las posiciones de léé:gargan—
tas bla y de los dlsposltlvos 52 son tales que el ascenso
del bloque intermedio 42”és paradd antes de que e%fq¥bque
superior 43 llegue a apoyarse contra la tapa 50, como se
ha ilustrado en la fig. 2. En estas condiciones, la cavidad

O N )

20 46 disminuye de espesor y se encuentra por tanto redycida

» LY
q

a la del primer moldeo 56 a efectuar. Cuando tiene 1ugﬁr

. este primer moldeo, se 1ntroducen unas calas 57 entre 1a
= » ‘

placa 49 y‘él bloque 41. Una vez enfriado el primer ‘moldea-

do, se accionan los pistones Sl/de manera qgue suban el blo-
25 que intermedio 42 contra el superior 43, de tal manera que
la cavidad 46 resulte mas gruesa (fig. 3). Se hace efectuar

" entonces a la deslizadera una traslacidn completa hacia aba-
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jo, después de extraccién de las caias_57; éccionando el

pistén 7. Todos los componentes del mdlde toﬁan de nuevo
entonces el lugar que ocupaban inicialmente, como se ilus-
tra en la fig. 1. En estaS'éOndiEiOnes, la parte superlor
del primer moldeado 56 forma a la pared 1nferlor de la par-
te central de la cav1dad 46 la cual se encuentra en corres-
pondencia con sus dos partes extremas 46a. Se puede enton-
ces efectuar el segundq moldeado 58v(fig. 4). Se obtiene

asi una pieza acabada'cpm§u§5té por dos‘moldeédos acolados.
Desde luego, se puedén'pfeQef uhos‘empotramientos de los

dos moldeados el uno con respecto al otro reallzando unas

formas que correspondan en la cav1dad 46.

Desde 1uego que se 1ntroducen unas calas 69.entre

la tapa 50 y el bloque superlor 43 cuando tiene luggr Jda
inyeccidén destinada a reallzar e;,segundo moldeado 58:

| A los efectbs:¢6nsigﬂi¢nte$ ée declaran de nove-
dad, propiedad y utilidad paré Espaﬁé, sus territo?igé y
plazas de sobefanié, las reiQﬁndicaéipnes que siguen,
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REIVINDI'CACIONE'S
1l.- Molde perfecciohado para materiales plésticos.
y anilogos, destinado a la realizacidn de un cuerpo en
varios elementos del tipo en el que por 1o menos una par-
te de la cavidad destinada alla fgalizaciénfderuno de di-
chos eleméntosAesté realizada en una deslizadera que es des-
plazada respecto a'ia parte restéhte_débeste mo}de, de mane-
ra que las partes~res§eétivas de los componentes del molde
que deslizan ia-una contra la otra cierran las cavidades
que corresponden a los diferentes elementos del cuerpo de
manera que por lo menos uno de estos sea moldeado en estado
aislado, mientras que estén previstos unoé medios para ale-
jar a continuacidén la deslizadera (3), que esté constrfuida

L]
L] LIPS

por dos bloques en cada uno de los cuales estad vaciada una

parte de una cavidad (2) para el moldeo de uno de los ele-

mentos del cuerpo por medio de una primera inyeccidan,  estan-

do sometida la deslizadera (3) a otros medios que la des-

~

plazan con respecto al plano medio de la marca (4a) desti-

nada al moldeo de por lo menos otro elementoc del cuerpo,

y que estid practicada en una parte fija (4) del moldé, sien-

do inyectado el segundo elemento después del retoiné:de la

deslizadera (3) a la posicidén en la cual su cavided Y2) es-
t4 en correspondencia con la marca (45), caracterizado por-
que la deslizadera esta realizada por medio de tres bloques
(41, 42, 435 de 105 cuales los extremos (41, 43) se despla-
zan en sincronismo mientras que el bloque intermedio (42)

puede ocupar dos posiciones con respecto al bloque superior
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.un segundo moldeado (58) que se pgéibhgaéen'iés'péfteé’(dﬂ

(43) a fin de determlnar en pr1nc1p10 una cav1dad_(46) cu

espesor corresponde a un prlmer moldeado (56), y despues

aumenta a fin de realizar de manera superpuesta sobre este

45) del molde.

2.- Molde segun“l"r 1v‘ndlcac10n 1 vcafacterizar,”

do porque el bloque lntermedlo engatllla elastlca—'
mente con los plstones (51) de gatos de fluldo a pre51on-
destlnados a hacer varlar 1a dlstanc1a entre los bloques

superior (43) e intermedio*(42)'que’comprenden ademas cada

uno un imén (53, 54)

'3.- "MOLDE PERFECCTONADO 'PARA MATERTALES PLASTI-
COS Y ANALOGOS". S ..

Todo ello conforme se descrlbe y re1v1nd1ca.en

la presente memoria que consta de nueve hojas foliadas y

mecanografiadas por una sola de sus caras y de cuatro JTigu-

ras que la ilustran. o

MABRIDZ2 0§ M W.z...l

BA M CURELL SUROL 3 e

rhs.
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