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cidén, que, como el enunciado indicaj

NADO".

Actualmente los‘en a”es'tlp“ pote en los que se —--~

ofrecen al consumldor d051s unltarlaq de p oductos allment1c1os ta

" ‘."i.-
les como yogures, cuaJadas y 51m11ares presentan la caracterlstlca
- ° .

comtin de que el cierre del envase se produce exterlormente sobre -

una valona deflnlda en la propia:embo adura:delfm smo; lo cual.v1e

ne a ser causa de dlversos cond101 n er
const1tuc1on N func1ona11dad de este tlpoide envases, en 1os gue -
han de conJugarse aspectos tan 1mportantes Y dlspares como el lo--
gro de unas condiciones’ de hlglene y salubrldad “un perlodo legal
de envasado lo mas ampllo p051b1e, una’ presenta01on atractiva y un
costo competltj”o. ' |

Un‘primer condicionamiento de“estos_énvases conoci-
dos es que, al ser el elemento de ciérré ﬁnico‘y estar en contacto
directo con el producto contenido;.el matefial constitutivo de es-
te elemento de cierre no puede ser cualquiera, sino que habrévde -
ser alumiqi? u otro similar que posibilite el adecuado cumpiimien-
to de las condiciones de salubridad e higiene, al tiempo de tacul-
tar un sellado sobre la valona que permita un méximo periodo de en
vasado en condiciones de consumo; tomo consecuencia de lé calidad
de unlco que tiene este elemento de c1erre, hace que haya de ser -
su cara exterior sobre la que tengan que 1mpr1m1rse los gratfismos
utlllzados por el fabricante como dlstlntlvos y las leyendas rela-
tlvas al producto, 1o cual v1ene constltuyendo un problema debldo

a que el material del elemento de cierre no es el adecuado para lo
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grar una buena impresién, como la que se consigue sob]

tén y similares.

po conocidos'es la que se presenta cuandofél‘?a
to envasado trata de hacer alguna campana promoc10nal‘con51stentev3

en ofrecer como obsequio al comprador'de cada dosl' unltarla.én el

.- .. - .'.~

acto de la adquisicidn, algun obJeto de 01erto volumen. En este mof

mento el tabricante se encuentra con que el envase no dlspone de -]

'nlngun espacio natural donde puede albergarse d1cho ObJEtO, tenleg

¢ * ]
do que acudir a complicadas soluciones de crear un elemento adticio

LX)

nal que, fijadndose a la valona superlormente, permlta constltq;r -

un estuche art1t1c1al donde alogar el obJeto prom001onal estuche
éste que no suele ser, por otra parte, sutlclentemente seguro, ya'

A
que, al no estar el envase concebigo para fijar sobre él este tipo

de elementos adicionales, la fijac}dén suele ser precaria, a riesgo

de incurrir en sobrecostos excesivos por la utilizacidén de procedi
mientos de fijacidén mas tiables.

E1l Modelg preconizado es un envase para dosis unita
rias de yogures, cuajadas y otros productos alimenticios similares
el cual responde a una concepcidn nueva que, entre otras caracte--
risticas que le son propias, otrece una.vehtajosa solucién de los
inconvenientes resefiados que presentan los envases conocidos.

Este nuevo envase presenta como caracteristica des-
tacable el disponer de una configuracién de su pared interior que
permite situar una tapa termosellada en un nivel inferiot al del -
borde del envase, de manera éue por encima de ésta puéde gbicarse,
aun dentro del envase, una sotretapa-qﬁédando un amplio espacio 1i
bre enfre ambas .

Esta constitucidn permite que la tapa termosellada

tenga como dnica finalidad la de producir el cierre que garantice
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el chmpiimiento de las normas de higiene y salubfidad.y que pdsibi
lite un envasado al vacio en araé de lograr el mas amplio periodo
de mantenlmlento del producto en condlclones de consumo, 51n que -
esta tapa haya de servir’ necesariamente de soporte a ningan t1po -
de impresidn.

Al propio tiempo, se dispone de una sobretap?génla
que no le esta encomendaao el cierre estanco del envase, ni estad -
en contacto con el producto envasado, permitiendo asi el que dlcha

sobretapa sea de un material taAcilmente imprimible, con lo que que

. . .
da resuelto el inconveniente que en este aspecto presentan los®en-

-0, 0

vases conocidos. .

- .« as ®

El espacio libre entre‘lé tapa y la sobretapé:pfe——
senta la particularidad dexque estd en el interior del envase y es
td aislado del producto contenido en el mismo, lo que hace que es-
te espacio sea especialmente apto para alojar cualesquiera objetos
promocionales, incluso los de un cierto volumen, posibilidad ésta
que constituye una interesante ventaja del Modelo preconizado en -
un asunto que en los envases conocidos es un problema que no esta
adecuadamente resuelto.

Otra caracteristica de la presente invencidn es una
partiéular constitucién almenada de la sobretapa que le permite en
gancharse automaticamente en un anillo internc del borde del enva-

se, dez manera que resulta también tAcilmente retirable con un sim-

ple movimiento.

I3

‘E1 Modelo preconizado presenta también como caracte
ristica el poseer, al menos, una prolongacidn superior en su borde
con una ventana central contlgurante de un asa de colgado, que po-
51b111ta uha nueva forma de presentacién del producto ha01a .el con
sumidor, estando previsto igualmente que la tapa posea prelongacio

nes semejantes susceptibles de coincidir con la del envase. Como, -

°

£
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por otra parte, el cuerpo troncocdénico del envaée pléstico esfé ——
moldeado por inyeccidn y presenté una superfici¢ exterior esénciaé
mente lisa, este envase preconizado se hace espécialmente apto pa-
: .
ra grabar su superticie imitando una constitucién a base de tagias
de madera zunchadas en la simulacién de una pequefia tina dé ﬁadera
con sus asas y su tapa, logréndoée una apariencia muy real qﬁ%-re—
sulta muy atractiva estéticamente, lo qﬁe redundara en una gran —-—

aceptacidn por parte del consumidor.

L]
*"saee

En el Modelo preconizado estd también previsto que,

cuando el cuerpo del envase posea una Gnica asa, la sobretaéé:dlg-
ponga de una de las dos prolongaciones con doble longitud qué:ﬁ; -
correspondieﬁte a un asa,'con’lqrcual, al doblarse sobre si'ﬁ}éﬁa,
simula el segundo asa ficficia del envase en oposicidn diametral -
con el asa real. |

Para comprender mejor la naturaleza del presente in|
vento en el plano adjunto hacemos una representacidn esquematica -
de su utilizacidén, no siendo en absoluto limitativa y susceptible
por ello de las modificaciones accesorias que no alteren las carac
teristicas ésenciales.

La figura 1 es una vista en perspectiva explosiona-
da en la que se representan en su posicibdn relativa el cuerpo (1)
del envase, la tapa (5) y la sobretapa (8). La solucién preferente
presentada se refiere a la versidn en la que el cuerpo (1) estad --
provisto de un Gnico asa (2) y la sobretapa posee un asa simple --
(11) y un asa doble (12).

La figura 2 es una vista en perspectiva que muestra
el envase con la sobretapa (8).

La fi%ura 3 es na vista en alzado que:representa -

al envase completo seccionado segin el plano diametral de sime—----

tria. En ella se rodean con un circulo los detalles gue son objeto
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de ampliacién en las figuras 5 y 6.
La figura 4 es una vista de perfil respecto de la -

tad dg

tigura 3 en la que Unicamente se representa en seccidn la mi
. L]

0..
recha. _ *e

Las figuras 5 y 6 representan ampliadamente los de-

- ‘A ™ - - - - e -
talles circundados en la tigura 3, permitiendo apreciar con ¢lari-

) «cae

dad la constitucién y disposicidn de los elementos en el Modelo --
. .
preconizado.

L]
LI W W

- La figura 7 es una vista seglin la seccidén VII-VII -

indicada eﬁ la figura 6 y permite apreciar en detalle cémo skeVeri
fica la sujecidén de las almenas respecto del anillo de engad}ﬁé.
| En ellas  se anotan las siguientes particular{éédes:
1.—- Cuerpo
2.- Asa de colgado

3.~ Ventana

4.,- Anillo de sellado

5.~ Tapa
6.- Cuba recipiente
7.- Anillo de enganche

8.- Sobretapa
9.- Cavidad

10.

Almena

11.- Asa simple de la sobretapa (8)
12.~- Asa doble de la sobretapa (8)
13.

b

Cara plana del mnillo (7)
14.

Cara en rampa del anillo (7)
15.- Anillo de referencia

16.- Escaldn

17.- Frahja longitudinal

18.— Banda transversal'
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E1l Modelo preconizado es un envase perteccionado pa
ra dosis unitarias de yogures, cuajadas y similares que, tal y co-

mo se aprecia en la figura 1, consiste esencialmente en un cuwerpo

Q.Q

(1) plastico, de configuracién exterior basicamente troncocdnicd -
y obtenido por inyeccidén, que posee un asa de colgado (2) provisto
de una ventana (3) y definido como prolongacién superior del‘;ﬁér‘de
del cuerpo (1). La superficie interior del cuerpo (1) presenta un

anillo de sellado (4) sobre el cual irad termosoldada una tapa (5),

que cierra superiormente la cuba recipiente (6), teniendo esteg,---

cuerpo (1) definido en el propio borde interior un anillo de.éﬁgan
v LR -
LI )

che (7) destinado a retener una sobretapa (8) de tal manera qwe en

tre ésta y la tapa (5) quede una cavidad (9) que resulta parfittcu—-—

larmente apta para albergar en ella?ébjetos con tines promociona--
les en cua}quier momento que se desee sin alterar en nada la cons-
titucidn del envase, ya que dicha cavidad (9) esta generada de ma-
nera natural en el propio interior del cuerpo (1) y se encuentra -

independizada del producto que ya estd perfectamente envasado en -

el mismo. En las tiguras 5 y 6 se aprecia claramente la cavidad --

(9) generada entre la tapa (5) termosoldada sobre,el anillo de sol
dado (4) y el foﬁdo de la sobretapa (8).

La sobretapa (8) esti realizada en un material ta--
cilmente imprimible*’ (zartdn o similar), pues constituye un lugar -
idéneo para disponer lcs distintivos de marca y los datos retferen-
tes al producto y la naturaleza de este material no se encuentra -
condicionada, como ocurre con la tapa (5), por estar en contacto -
con el producto, pues es un hedho que estd independizada del mis--
mo. La sobretapa (8) posee un perimetro doblado superiormente que,
como se observa en la figura 1, esta cdnfigurado por una sucesidn
de almenas- (10) que se vé interrumpida en dos zonas diametralmen--

te opuestas en las que se definen sendas prolongaciones configura-
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das a semejanza del asa de colgado (2) y'queﬂdenominaremos asa --—-—
simple (11) y asa doble (12), estando esta Gltima formada, segin -

se muestra en la tigura 5, pof doblado sobre si mismo del magterial

L
.D

de una prolongacidén que en desarrollo posee ﬁna longitud aproxitha-
damente doblé de la del ésa simple (11), de tal manera que, hacien
do coincidir el asa simple (11) de la sobretapa (8) con el qéé'de

colgado (2) del cuerpo (1), el asa doble (12) opuesta diametralmen

te simula la existencia de un segundo asa de colgado del cuerpqg --
(1).

- ’w
L . -

Debe tenerse en cuenta que lo hasta ahora exph@éto

L
» » - . L)
en relacidn con el numero y tipo de asas en el cuerpo (1) y en-la

‘.'

sobretapa (8) se retfiere a la realizacidn preferente represgntada
en los dibujos, pero dentro del ambitoc de la presente invencidén --
puede ejecutarse un cuerpo (1) con dos asas de colgado (2) diame--
tralmente opuestas, en cuyo caso las asas de la sobretapa (8) debe
ran ser asas simples (11) que quedarédn adosadas al respectivo asa
de colgado (2) del cuerpo, tal y como se muestra en la figura 6.
Tras esta conveniente aclaracidn es preciso referiz
se a la caracteristica disposicidén del Modelo preconizado mediante
la que se consigue la sujecidn de la sobretapa (8) en el cuerpo --
(1) del envase. Segin se ve en la figura 7, esta fijacidn se produ
ce por encajado de las almenas (10) bajo la cara plana (13) del --
anillo de enganche (7), el cual tiene una cara en rampa (14) supe-
rior para facilitar la entrada de la sobretapa hasta su ubicacidn
en el cuerpo (1); la particularidad de este procedimiento de tija-
cidén reside en que el encaJado tiene lugar de manera preC1sa v oau-j§
tom&tica con sbélo empuJar la sobretapa (8) hacia abaJo hasta que -
la arista superior de la almena (10) sobrepasa la arista del ani--
llo de enganche (7) lo cual se produce ponque la cont1gurac16n al

menada de la sobretapa (8) posee una tendencia a abrir&aque ha de

i
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ser vencida al hacerla pasar por la abertura que permite el ani-;_
llo dé enganche (7) y que aGn después de sobrepasado éste anillo -
(7) es suficiente para ejercer una presién sobre la pared iq&erpa

del cuerpo (1) de tal manera que, ai ser éste troncocdnico in&é;ti
do, dicha presidén es sutf'iciente para que la sobretapa (8) ocupe de
forma natural -la posicidn mas alta que le permite el tope d?;}ﬁﬁ -
almenas (10) contra la cara plana (13) del anillo (7), garantizan-
dose asi la existencia de la cavidad (9). Por otra parte, este dis
positivo de enganche permite la tacil retirada de la sobretgp;T(8)
mediante un leve movimiento de sacudida de la mano, una Vez.ébéida

LI X1

con los dedos cualquiera de sus asas (11, 12). ¥ e s

Ademds de los anillos de enganche (7) y Selléé&:--—
(4), existe en la pared interior del cuerpo (1) un tercer anillo =
de referencia (15) menos prominente que los anteriores y que marca
el nivel de llenado del envase.

Como es habitual en este tipo de envases el cuerpo
(1) presenta un escaldn (16) destinad9 a facilitar el apilado en -
vacio sin que los envases queden encajados entre si en toda su su-
perficie exterior.

Al estar el cuerpo (1) moldeado por inyeccidn, los
accidentes internos que representan los anillgs (4, 7 y 15) no se
traducen exteriormente, de manera que, salvo el escaldn (16) el --
cuerpo (1) presenta un exterior perfectamente liso que, si se con-
sidera en conjunto con otras caracteristicas expuestas, permite --
dotar al Modelo preconizado de una apariencia verdaderamente atrac
tiva y tfavorecedora de su aceptacidn por el pGblico @onsumidor. En
ettecto, el envase, una vez constituido, presenta un cuerpo tronco-
cénicé liso con una tapa y dos asas qﬁe, al ser impreso el cuerpo
con franjas longitudinales (17) semejando tablas de madera y baﬁ-—

das transversales (18) semejando cinchos, al ser impresas con --

P
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apar&encia'de madera las almenas (10) y las asas (2, 11 y 12) por
sus caras vistas, resulta que el éonjunto del envase simula de mo-
do bastanté real una verdadera tina de madera, como puede aqyer¢i£
se a.través de la figura 2, la cual, atn careciendo del coloriﬁ% -
adecuado, denota lo atractivo de su aspecto.

Descrita suficientemente la naturaleza del pfgégnte
invento, asi como su realizacidn industfiél, s6lo cabe afiadir que
en su conjunto y partes constitutivas es posible introducir cam---

LA B
bios de torma, materia y disposicidén, en cuanto tales alten@ciénes
L]
no supongan variacidén sustancial del mismo. ':‘:
oo,

El solicitante, al amparo de los Convenios Iﬁﬁé;na-
cionales sobre Propiedad Industrial, se reservarel derecho'é;‘gx-—
tender esta demanda a los paises extranjeros, si fuera posible, —--
reivindicando la misma prioridad de la presente solicitud.

N OTA

El Modelo de Utilidad que se solicita como nuevo en
Espafa por Veinte'aﬁos, de acuerdo con la vigente Legislacidén so--

bre Propiedad Industrial, debera recaer.sobre "ENVASE PERFECCIONA-

DO'", en todo de acuerdo con las siguientes:

“‘




10

25

30

- 11 - !

1

REIVINDTICACIONES

12,.- Envase perfeccionado, caracteriz#do porque su
cuerpo de inyeccién de configuracién exterior tronco@énica presen-—
ta en su borde superior al menos una prolongacidn la!cual estg érg
vista de una ventana centrai paraiconfigurar un asa de colgado del
mismo y teniendo el cuerpo en su superficie interior y préx;éé'al
borde un anillo de sellado de pared superior plana para recibir so
bre é1 la tapa termosoldada y en el mismo borde interior un anjllo

. "eves
de enganche de cara superior en rampa e inferior plana para,hgger

LIPRR 8

de encaje del perimetro doblado de una sobretapa de material t&cil-

. ey,
mente imprimible que queda alojada y originando un espacio enbre -
tapa de sellado y sobretapa aptolpara_alojar objetos promocigké}—-
les. | | |

22 .- Envase perfeccionado, de acuerdo con la reivin
dicacidén anterior, caracterizado porque en la superticig inte---
rior y mas abajo de la cota del anillo de sellado existe otro ani-
llo de referencia -de menor prominencia que determina el limite de
llenado de producto previsto para el envase.

32,~ Envase perteccionado, de acuerdo con las rei--
vindicaciones anteriores, caracterizado porque el exterior tronco-
cénico del cuerpo Gnicamente alterado en su continuidad por un li-
gero escaldén de apilado en vacio, sera impreso con dos cinchos ---
transversales asi como franjas longitudinales de apariencia de ta-
hblas de madera, que junto a la existencia de asa o ésas superiores
simulan una tina de madera.

48 ,- Envase peffeccionado, de acuerdo con las rei--
vindicaciones anteriores, caracterizado porque el perimetro dobla-
do de la sobretapa estara contigurado por una sucesién de almenas
radiales independientes favérecedbras ael.encaje contfa el anillo

de enganche, y alli donde coincidan con una prolongacién de asa --
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del cuerpo, existirid una almena de destacado mayor tamafio y coin--
cidente en forma con la configuracién del asa, siendo impresas to-

das las almenas en simulacibén de madera. * >
. ‘
52.- Envase perteccionado, de acuerdo con las rei--
vindicaciones anteriores, caracterizado porque esta previsto que -

s
2 ®

en la sobretapa exista alguna almena de doble tamafio que unsaga, -

que al ser doblada sobre si misma y montada, simule por ambos la--

dos de ella, la existencia en el cuerpo del envase de un asg,jJaun-

.y

que no exista prolongacidén del cuerpo en asa en ese lugar.s -=*
L]

!“ n‘-
62.- Envase perfeccionado, de acuerdo con lag.rei--
- . . . . ‘. " -
vindicaciones anteriores, caracterizado porque preferentemehte el

L
* -

numero de asas reales y simuladas serd de des. ve o .

72 .- Envase perfeccionado, de acuerdo con las rei--
vindicaciones anteriores, caracterizado porque preferentemente el
rnimero de asas reales prolongadas en el cuerpo serid de una.

82 ,- "ENVASE PERFECCIONADO'".

Seglin queda sustancialmente descfito en la presente
memoria descriptiva que consta de doce hojas mecanografiadas por -~
una sbéla cara acompafiada de sus correspondientes dibujos.

Madrid, a

E1l Agentef/Oficial.

ALLE SANCHEZ

José lzq Faces
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