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EXTRACTO DEL MODELO.-
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Comprende el modelo una nueva bandeja o caja abier 

ta que está formada por tres piezas de cartón o similar, una de 

las cuales constituye el fondo, los lados mayores y los teste—  

ros. Las otras dos piezas son elementos independientes que se -  

incorporan por el interior de la  caja adosándose sobre el plano 

interior de dos de sus latera les opuestos, facultativamente, so 

bre los testeros a ios que se adhieren formando con e llo s  doble 

pared y formando en los rincones de la  caja sendos diedros que 

intervienen en función de apoyos sobre los que descansara'otra 

caja homólogo situada en un plano superior, cuando se forman —  

apilamientos. .**.*1

El modelo tiene su más concreta aplicación para el 

tvosado y transporte de productos perecederos.

* * * ** * *
*  -  *
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DESCRIPCION DEL MODELO.-

El modelo tiene por objeto, conforme indico el -

enunciado, una caja perfeccionada para contener productos pere ^

cederos, cuya caja ha sido perfeccionada en sus caracteristi—

cas de diseño, de organización y de montaje.

Otro objeto del modelo es e l de constituir una ca

ja, con preferencia pero no exclusivamente a partir de una pía

ca base de cartón corrugado que comprende el fondo, ios lados

mayores y los  testeros, en cuya caja se ha previsto la  incorpo

ración de dos placas h( <ólogas complementarias que instalan por..  *
dentro del recinto de la  caja adosándose y adhiriéndose perma­

nentemente sobre dos la tera les  opuestos de la caja que se/farma, 

bien sea sobre los largos o lados mayores o bien sobre los tes­

teros. . j

Otro objetivo del modelo es el de proporcionar una.... ^
caja abierta que por sus características constituye una bandp.jo '

* s **.. *
o plató que resulta muy adecuada para el envasado y transporte -

* * ** * a
de frutos frescos y otros productos perecederos.

Otro objetivo importante del modelo, es el de propor 

cionar ana caja o bandeja de las características y para ios fines 

<*que se indican cuyo diseño y organización han sido cuidadosamente 

estudiados para permitir que el montaje de la caja pueda realizar 

se totalmente por medios mecánicos, sin intervención de mano de 

obra, lo que reporta señalados beneficios económicos.

Otros objetivos que con el presente modelo de bande
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ja se persiguen se pondrán de manifiesto más adelante.

Una característica del modelo es debida a que lo

bandeja perfeccionada propuesta está formada por tres piezas -

de plancha de cortón, de la s  cuales, la  principal forma el fon

do de la caja y sus cuatro laterales y las  otras dos se adosan

y adhieren por el interior de la bandeja, sobre dos latera les  -

opuestos de lo bandeja, bien sea sobre los  lados mayores o so—

bre ios testeros con los que formará doble pared.

Otra característica del modelo se debe a que ios -

placas de cartón adicionadas tienen producida en sus extr'elnog -
.. *

sendas desviaciones dobles formando las  dos paredes de un diedro

que se adaptan a los respectivos rincones de la bandeja reforzón
*  *  *

dola y formando apoyos verticales destinados para e l asiento de

otra bandeja que se dispone en un plano superior a l formar apila
*****

mientos. . .*
***De acuerdo con otra característica más del modelp,

*  *  * 

* * * * *

se ha previsto que el borde superior de la  caja y precisamente
*  * *

en sus esquinas, cuente con sendas crestas que se extienden'par 

cialmente por ios testeros y por las extensiones previstas en -  

sus extremos, cuyas crestas están destinadas pora ajustarse en 

cajeados coincidentes producidos en el borde in ferior de la cajo, 

precisamente en sus esquinas.

Una idea más completa de la  nuevo caja o bandeja que 

se describe la  proporciona la  descripción siguiente que se ilus­

tra con una lámina de dibujos en ios que se representa exclusiva
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mente a t itu lo  de ejemplo, no limitativo, los conjuntos y ios 

detalles preferidos por la  idea del modelo, referidos a un po­

sible caso de realización práctica.

En los dibujos;

La figura 19 representa e l desarrollo de la s  tres

piezas de cartón con las que se forma el cuerpo de la  caja . La 
*
pieza central, de mayor tamaño, constituye la pieza fundamental 

que forma e l fondo y ios cuatro laterales de la  bandeja. Las —  

dos piezas complementarias están destinadas para adosarse sobre 

el plano interior de los testeros formando con e llos doble pared.

En el caso de realización representado en la'.^igura 

19 que queda comentada, la s  piezas complementarias están diseña­

das para adosarse sobre los  testeros, pero -ésta realización, áo 

es exclusiva ya que tales piezas pueden ser diseñadas para ap li­

carse, formando doble pared, con los latera les mayores de la ban 

deja.

1

La figura 20 representa, vista en perspectiva viw*r
*,.** *

caja o bandeja según el modelo, apreciándose la doble pared de.+ o. . 1
ius testeros, asi como los asientos formados en ios rincones de 

la  caja. También se aprecian los encajes de esquina producidos 

en el borde in ferior de la  bandeja en cuyos cajeados se acoplan 

las crestas de esquina que emergen de su borde superior.

Comentando ahora estos dibujos, se hace la  aclaración 

de que, mediante el número -1 - se señala el fondo de la bandeja - 

correspondiendo los números -2 - -3 - a sus laterales mayores y —

?
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-4 - -5 - a lo s  testeros.

Los números -6 -  y -7 - indican las piezas compiemen 

tarias de cartón que, en e l caso de realización representado, 

se adosan y adhieren sobre la  cara interior de ios testeros -4<- 

y -5 - .

Estas piezas presentan en ambos extremos sendas des

viaciones dobles que constituyen los dos caras de un diedro -8-

y -9-# la  última de las  cuales se adosa al plano interior del la

do mayor inmediato de la  bandeja formando, en cada uno de sus -

rincones, un diedro vertical que interviene en función dg.'asiento

sobre el que apoyará una bandeja situada en un plano superior in
*  *  *mediato. * - **..

Se comprende que las piezas complementarias comenta
t

das -6 - y -7 -  quedarán instaladas por el interior de la  ban$j&]a

adosándose a l  plano interior de los testeros -4 - y -5 -  que previa ^

mente han sido impregnados pdecuadamente con un pegamento á&tá -

que al adosar dichas piezas complementarias queden firmement&'.adhe
. . *  *  ***

ridas a los respectivos testeros. Asi mismo, los diedros -8 - -9- 

formados en ambos extremos de las piezas complementarias -6 - -7 -,  

tienen su cara terminal -9 -  adosada sobre el plano interior de -  

ios la tera les  mayores -2 - -3 -  del cuerpo de la  bandeja, pudiendo 

unirse permanentemente a e llo s  mediante cordones de pegamento -14- 

previamente aplicado a dichos laterales -2 - -3 - de la bandeja.

Las paredes principales -4 - -5 - de los testeros cuen 

tan en sus extremos con sendas extensiones que conforman solapas



-10-11- que se giran 903 para apirearse contra ei plano exte­

r io r  de los correspondientes laterales a los que se adhieren 

por medio de los  cordones de adhesivo -13- que previamente han 

sido aplicados a las comentadas solapas -10- -11- cuando la —  

placa principal de cartón es deslizada por debajo del equipo de 

inyectores.

Mediante las  disposiciones descritas se conforma, 

por medios exclusivamente mecánicos un cuerpo o bandeja que —  

posee la particularidad de que, desde los bordes superiores -  

-15- -16- de sus testeros emergen un par de salientes -17^1,8-*. 

que se encuentran situados precisamente en el borde superior de 

las  esquinas de la bandeja, cuyos salientes se doblan en 90^ -  

por las lineas de quiebro -19- formando en cada esquina de la  

bandeja sendas crestas angulares -17- -18- que se proyectan en.

elevación alcanzando mayor altura que los asientos de esquina*.
*..*

-8 -9 - y constituyen topes en ios que encajará otra caja supyrf*. 

puesta mediante su cajeado coincidente -20- practicado en el.*-?.
e + ** . *

borde in ferio r de cada esquina en la caja inmediata que se su­

perpone.

Esencialmente estas son la s  características más -  

destacadas del objeto que constituye ei presente modelo de uti 

iidad, ei cual no queda limitado rigurosamente a los detalles -  

exactos de esta exposición, por tanto, a l l levar el modelo a la 

próctica, cabe introducir en 61 modificaciones de detalle siem­

pre y que con e llo  no se altere la  esencialidad del modelo



descrito

N O T A

Se deciara como de propiedad y novedad, el conte 

nido de las  siguientes:



5

10

15

20

25

y -

R E I V I N D I C A C I O N E S  

19.- Caja perfeccionada para productos perecederos,
*

que está formada mediante tres piezas de plancha de cartón o si­

milar, ln principal de las  cuales forma el fondo (1 ),  los  latera  

les  mayores (2 -3 ) y los testeros (4 -5 ), constituyendo las  dos —  

piezas restantes (6-7) sendas placas con sus extremos doblemente 

desviados, formando sendos diedros que se adosan y adhieren perma 

nentemente sobre e l plano interior de los testeros (4 -5) con los 

que forma doble pared postiza.

29.- Caja perfeccionada para productos perecederas, 

segJn nota 19, que se caracteriza porque los  tabiques (6 -7 ) adi­

cionados a los testeros presentan sus extremos sensiblemente Jes 

viados formando dos sectores sucesivos (8 -9 ) delimitados por una  ̂

línea intermedia de quiebro, cuyas plecas se instalan por e l injte 

r io r  de la caja de forma que sus dos desviaciones extremas fptrnen

los pianos de un diedro que constituye un asiento o apoyo en.eqdq
*..**

rincón de la caja, cuyos asientos se encuentran situados a meao?.
e o ** * *

altura que las  esquinas de la bandeja.

39.- Caja perfeccionada para productos perecederos, 

según notas precedentes, que se caracteriza porque el borde supe 

r io r  de la caja, precisamente en sus esquinas, posée sendas eres 

tas o elevaciones (17-18) que se extienden parcialmente por ios 

testeros y por sos extensiones ortogonales, cuyas crestas se ajas 

tan en encajes coincidentes (20) practicados en el borde in ferior  ̂

de las  esquinas de otra caja situada en un plano superior inmediato.

\



4C.- CAJA PERFECCIONADA PARA PRODUCTOS PERECEDEROS. 

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 

presente memoria que consta de DIEZ hojas, escritas a máquina -  

por una sola de sus caras y dibujos que la  ilustran.

Madrid, 19 de Marzo de 1.98Ó

. *  *  *  *
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