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La presente Patente de Introduccidn se refiere,
como se indica en su enunoiado, a unos perfecoionamlentos en

las disposiciones de embalaje moldeados = = - @ w = = = = =

Para ciertos articulos resulte muy apropiado el
embalaje mediante recubrimiento total o parcial por una 18-
mina de materia bléstica; En el proceder ordinario; este tipo
de embalaje se réduce & la obtenciﬁn de unos alojamientos
entre dos léminas adhsridés; de manera que agquéllos sirven
pars englobgr los diversos articulos a emhalar;1oa cuglea

son objeto de una més o menos sumaria retencifn, - = = - -

: Parﬁ maltitud de arbiculoa que requieren un’em-
balaje menos complejo, de nks fécil y répida realizacion, y
& un menor costo, ¢ bien que precisan mantenerse retenidos
con mayor fijeza, resulta més indicado un nuevo tipo de em-
balaje, asimismo realizado por moldeo, conseguido_a través
de unos perfeccionamientos, segin se expone en la presente
Eatente; caracterizados pér el hecho déiemplearse una lémine
de material termopiéstico, cuyo contorno es aplicado en un
marco rigido de sajecidn, mientras el resto de la misma lé-
mina es objeto de un calentado reblandecedor; en orden &
crear en ella, mediante moldeo por adaptacidn corpérea; unas -
oqnedadéa que se correspon@en con las incidencias del relieve

de los articulos a embalar, de modo que al quedar estos aco-
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pladoe en las oquedades perfinentoe, presentan una cars ex-
terior libre, en tanto las restantes caras que@an engloba=-
das por la porcidn de limine objeto del moldéo, determinando
su retenoién; cuya acoidn se consigue por la insercidn de
de;erminados contornos convexoe del articulo dentro de sen-
das concavidades de lae oquedadee causadas en el embalaje,
teniendo lugar el efecto moldeador a través de una accidn
de tipo neumftico, sea por presidn desde el lado anterior
de la lémina, sea por aspiracign desde el lado posterior de
1aMIBMA, - = r = m -~ m - m - m e mm———————-—-
El mbldeo de la lAmina termopléstica se eféét&a .
a base de aplicar la miama; durante su estado de reblandeci-
miento; contra los articulos a embalar diapﬁestoa sobre una
'superfici¢~plana,-por lo que es#os Gltimos quedan directa-
mente alojados en las oguededes, en las que se halian esta-

blemente retenidos al enfriarse la 1l4mina, = « = = = = - =

El moldeo de la lamina termopléstica se efectus
a base de aplicar la misma sobre una auperficié plana que
presenta unos huecoa o protuberancias a modo de nicleos equi-
valentes a los artfculos a emhalar; por lo que; una vez exe
traida 1a léminé, se proceds a la insercién.dé tales arti-
culos en las oquedades formadas en ella y en los que hallan
correspondencia tridimehaional; cuyas operaciones se logran
a favor del mergen de elasticldad inherente a la 16m1né. -

~

Para facilitar la comprensién de las ideas ex-
puestas, dendo a conocer al mismo tiempo diversoe detalles
de orden constructivo, se describe seguidamente una forma

de realizaoién de la presente Patente haciendo referencia
» . .
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8 los planos que acompaﬁan 2 la miama, los cuales, dado su
fin primordialmente 11ustrativo, deberdn ser interpretados
como desprovistos de todo glcance limitativo respecto a la
amplitud de la protecciSh legal que se solicita. En los di-

DUjog: = = « = = = = - e = - - i L
Figura 1; s una vista de un embalaje desde su
cara anterior;'de la que emergen las prominencias comunica=-
das a 1a lAmina para camprender al articulo embalado, - - -
Pigura 2, es una vista del embalaje de la figu-
ra anteribr; observado por su ledo posterior, por el que 8e

percibe la cara libre del articulo embalado, = = = = = = = =

Figura 3, es una vista del embalaje de referen-

cia, segun una secci$n por una 1inea III-III de la figura 1.-

Figura 4, es una viasta segiin una seccion por la

1inea IV-IV de la figura TS S

Figura 5, es una vista de otro embalaze, por su
cars anterigr, especialmente adecuado para la aplicacidn de .

los artioulos después de la fase de moldeo de las oquedades.-.

Pigura 6, es una vista del -embalaje de la figura -

anterior, segin una secci@n por una linea V-V de la misma.-

Plgura 7, es una vista anfloga a la anterior,
realizada despuds de haber sido aplicados los articulos obje-

todeembalaje;-~-----—~ --------- - oon o w =

Con referencia a dichas figuras y & los nimeros
que sobre las mismas indican cada una de las partes y detalles

de los embalajes representades, su descripcidn es como sigue.-.

. Pare la obtencidn de los embalajes a base de la
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aplicacidn directa de los articu;og en ellos, ae ﬁarte de una
l1fmina 1 de material termopléstico, la cual es dispuesta en
un mArco n&gidé que oprime su contorno 2, para la inmoviliza-
cién de la lémina, teniendo luger una acciin de calentado de
la parte restante de la misma para lograr su reblandecimiento,
tras lo cual la ldmina es situada sobre una superficie plana

en la que sé hallan debidamente colocados los articulos 3 a

embalar, formando uno o varios grﬁpos, Simulténeamente se ejer
ce upa aceidn reumftica que fuerza m la 1émina a distenderse
en sus porciones que entran en coﬂtﬁcto con dichos articulos;
lo cusl se realiza por presidn sobre ellos por afluencia de
aire desde la parte anterior de la l4mina 1, o bien por depre-
sién provocada desde la parte posterior de la miema, En uno y
otro caso aé logran unas oquedades delimitadas por unas pro-
minencias 4 causedas a la lémina; en aquellas oquedades quedan
englobados los articulos 3 dejamdo 86lo une cara ii%re por el

-lado posterior de la 14mina. La retencidn estable de los arti-

culos 3 se consigue en virtud de las .concavidades de las oguee
dades 4 en las que se insertan las convexidades salientes del
contorno de tales articulos. En el ejehplo de las figuras 1 a 4,
el artfculo 3 representedo ég una hebilla de portaligas o de

0bjeto SiMilars = m = = = = == = - - - - .- -

Como elemento'complementario; en la lémina 1
p#ode realizarse un recuadro 5.destinado & grabar o imprimir
referencias publicitarias: = = « = c c m v e e - e - o -~ -
- El otro tipo de realizaciln de estos embalajes;
consiste en el emplso de una lém;na 6 de materiel termoplésti-
co que; como en el caso anterior, es retenida por un marco y

reBlandecida; en tales condiciones, la ldmina es aplicada sobre
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una placa gue presenta unas cavidades o unas p&otuberanciaa,

en coincidencia tridimengional con log articulos a embalar,
teniendo lugar el moldeo, sea por presidn o por depresidn,
por une u otre lado de la lémina, como ha quedado referido

]

La lémina 6; une vez separada de aa placa mol~
deedora ¥ enfriada; queda en disposicion de serle coloogdoé;
en las oquedades 7 delimitadas por I;B protuberancias 8, los
artieulos 9 a ella destinados, los e;ales son fécilmente in-
troduoidoa por la elaatioidad del material de la lémina, que-
dando fijamente alojados. Este tipo de embalaje es mgs indica-
do Para articulos expenﬂibles en series mayores y de estructu-
ra simple, facilitando 1a colocacién, en cuyas circnnatancias
concurren determinadoa articuloa tales como loa botones, que

son objeto dp;representac;on como e;gqp;o_ep las figuras 5a

En uno y otro caso, la aegregaciqn de los arti-
culos embalados se afectga por cortado de 13 lémina 0 por des-
garro de la misma, eventualmente facilitedo por msdio de 11-

neas de trepado. - - -'- B

Babiendpwdeacrito suficientemeﬁtgglas caracte-
risticas, ventajas y reﬁ;jzaclén de 108 perfecgi&pamiénﬁos -
segin la presente Patente, debe hacerse congtar;ugn resumen,
que en la misma podrén’introdueirse cuantas'variéntes de de-
tailes la experiencié\y la practica puéden aconsejar, en cuan-
to a dimanszonea, nimero de piezas integrantes, materiales em=
pleados en la construccidn de las mismas, forma de acoplamien-
to matuo y demds oircunstancias,accesorias,_siempre que con

€llo no se desvirtie su esencialidad, que es la que se con-
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creta en la primera de las reivindiceciones que siguen, ye
sea considerada aisgladamente, ya sea considerada junto con

una o ambas de las reivindicaciones restantes. = = = - - -

‘N 0 T A
Se declaran de novedad y propiedad para EspafB,
sus territorios y plazaas de soberanfs, las siguientes: « ~ =

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en las disposiciones
de embalaje moldeado, caraéterizadoa por el hecho de emplear-
s una l4mina de material termbpléetico, cuyo contorno s
aplicado en un marco :ﬁgidp de sujecidn, mientras el resto
de la nmisma es objeto de un calexntado reblandecedor;‘en»orden
a crear en alla; mediante moldeo por adaptacifn corpérea;

unas oquedades que se corresponden con las incidencias de

‘relieve de los articulos a embalar, de modo que al quedar

acoplados éstos articulos en 1gs pertinentes oquedades, pre-
sentan una cara exterior‘libre; en tanto lag restantes caras
quedan énglohadas por la porcidn de ;émina expansionada por
el moldéo; determinando su retencidn, cuya'accién se consigue
por la insercion de determinados contornos convexos de los
artioulos dentro de sendas concavidades de las oquedades del
embelaje, teniendo lugar el efecto moldeador a través de una
acciﬁn de tipo ﬁeuﬁético, sea‘por.presién desde el lado exte
rior de la lémipa; sea por depresidn deasde el lado posterior
46 la miBMA. ~ = = = = = = = = c - —— e
2.~ Perfeccionamientos en las disposibiones
de embalaje moldeado, segin la reivindicacl on anterior, ce-.

racterizados porque el moldeo de la lémina termopléstica se
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efectia a base de aplicar la miama, durante su estado de re-

blandecimiento, contra los articulos a embalar dispuestos so-
bre una superficie plane, por lo que estos dltimos quedan di=-
rectamente colocados en las oquedades, en las cuales queden
5e establemente retenidas al enfriarse la 1éﬁ1na; - - -~
3.~ Perfeccionamientos en las disposiciones de em~
balaje moldeado; segan la reivindicacién primera; caracteriza=-
dos porque el moldec de la l4mina termopléstica se efectia a
base de aplicar la misma sobre una superficie plana que pre-

. 10. sgnta unos huecos o protuberancias a modo de.nﬁcleos equiva-
lentes a los articulos a embalar;kpor 1o que, una vez extraida
la 1ém1na; se procede & insertar tales articulos en las oque-
dades formadae en ella y en los que hallan correspondehcia
tridimensional; cuyas operaciones se logran a favor del margen

15,  de elasticidad inherente a la limina, = =~ = = « = = = = = =

4o- “PERFEOCIONAMIENTOS Em LAS DISPOSIGIONES DE
BMBALAJE MOLDEADO".'- - e - = m e - - — -

Todo ello t8l como se describe R raivindica en la

presente nemoria gue consta de ocho hojas, foliasder y mecano-

20, grafiadas por una scla de sus caras, y de una lémina de dibu-
' jos que la ilustra, |

30 0oCcT. 983

ng.
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