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"Procedimiento de valcanizacidn de tubos flexi-—-

bles resistentes a presiones elevadas",

SOCIETE ANONYME D.B.A., entided francesa, Tesided =
te en 58 Avenue de ls Grande Armée, PARIS 17émé;

Prancisa.

Este invento se refiere & un procedi--
miento de vulcanizacion de tubos flexibles resig
tentes a presiones elevadas, tales como los em—-
pleados en los sistemas hidraulicos de frenado -

para vehiculos automdviles y que contienen, por
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lo menos, una hélice exterior de caucho natu
o sintético, o de un material plastico de las pro
pledades del csuchg.

En los procedimientos cldsicos se arro-
llan en la hélice de caucho crudo, tiras de algo-
gon o de nylon que impiden la formacion de poros
en la hélice de caucho, durante la walcanizacion.
Después de ésta, estas tiras se retiran desde lug
go. Ila colocacidn y la retirade de las tiras son
operaciones prolongadas ya que, generalmente, se
realizen = mano, y que sumenian por tanto el pre
cio de coste de los tubos.

El objeto de este invento es eliminer -
eatas operaciones prolongadas y molestes, sin re-
ducir la calidad de los tuboe fabricados. Para =
ello, se somete la hélice de caucho a una presidn
extorna durante.la vulcenizacidn, colocando el -
tubo sostenido por el méndril gsobre el cual el tu
bo se ha preparado, en un recinio que contengs un
fluido e presion gue se calienta & la temperatura
deseada, por medios apropiados, |

El procedimiento de este invento se des
cribird aplicado a la fabricecidn de tubos flexi-
bles pars sistemas hidraulicos de frensdo, que =
contengan un tubo externo de caucho, una o més cg
pes o forros de fibras de algoddn o material sin=
tético, trenzado o tejidos, y un tubo exterior de
caucho,

La descripcidn siguiente se refierdh -
los dibujos adjuntos, y en los que
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La figura 1 es una vista endpe£Specti-
va de un pedazo de tubo, para sistema hidraulico
de frenado.

La figura 2 representa esquemdticamente,

5. un aparato para la aplicacion practica del proce-
dimiento de este invento.
~Ia figure 3 representa de modo esquemé~
tico un aparato pars la aplicacidn préctioa de -
una variante del procedimiento de este invento, ¥
10. Ia figura 4 representa, esquematicamen-
te, un aparato para la vulcanizacidén por un méto-
do continuo, de tubos de acuerdo con el procedi--
miento de este invento.
‘ El tubo 10, representado en la figura 1,
15. counrende un tubo interior 12 de caucho natural o
gintético, o de un material pldstico dotado de =~
las propiedades de los cauchos, rodeado de varias
fundas o envolturas superpuestas 14, de algodon o
de fibras sintéticas, trenzadas o tejidas, y un
20, tubo exterior 16 de caucho netural o sintético o
de un material pléstico dotado de las propiedades
del caucho.

Para fabricar este tubo, se prepsra el
tubo interno 12 sobre un mandril cuya longitud -

25, corresponde a la del tubo a fabricar; a continug
¢idn se recubre el tubo interno con las fundes -
o envolturas 14 que se fabrican directamente so-
bre el tubo 12, y finalmente se arrolla el tubo
externo 16 sobre las envolturas 14.

30. El tubo c¢rudo 10', asi obtenido, 86 -
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el tubo crudo y el mandril que lo sostiene, en ~

una cuba 18 (ver figura 2) herméticemente cerra-
de y llena ﬁe un gas tal como el aire, sometido

s una presidn de 0,5 atmosferas por lo mencs. La
cube 18 se coloca en un recinto cerrado 20 en el
que se introduce vapor de agus, a 0,5 atmosferss,
como minimo, durante um periodo &e tiempo conve-
niente para asegurar la vulceniszacion de los tu~
bos 12 y 16 de la tuberia 10 que se calienta por
ﬁedio del gas contenido en la cubg 18. Eg evi--
dente que sn la cuba 18 pueden colocarse varios
tubos para su tratamiento simultidneo. En la cuba
18 puede introducirse directamente un gas calien-
te sometido a presidn, para calentar los tubos -
directamente,

En otro modo de aplicacion de este in—-
vento, los tubos crudos 10! y los mandriles que -~
los sostienen, se colocan en un depdsito 22 ( ver
figura 3) lleno de agua o de otro liquido y dis-
puesto en un recinto 24 en el que se inyscta va-
por de agua u otro gas.caliente cualguiera, some-
tido a presidn, durante un periodo conveniente, =
para asegurar la vulcanizacidn de los tubos 12 ¥
16 de la tuberia 10; en vapor de sgua tiene por -
objeto calentar el 1{quido y mantener una presidn
determinada en el recinto 24. Ademds, el liquido
puede calentarse por resistencias eléctricas, o -
por otro medio adecuado cuaslquiers.

La figura 4 representa saquemsticamente
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un aparsto utilizedo para la vnlc;niégéién, por
un método continuo, de acuerdo con el procedimien
to de este invento. Este gparato contiene un de-
posito 26 dividido en varios departamentos llenos
5e de glicerina o de un material andlogo, que Se ca-

lienta a temperaturas distintas on los diferentes

departamentos, por un dispositivo de caldeo ade——

cuado, para logar un calentamiento progresive y -

una valcanizacidn perfecta de los tubos de caucho
10. de la seccién de tuberia, que se hace desplazar,

por medio de un mecanismo adecuado, a través del

deposito 26, colocado en el interior de un recin-

to cerrado 28, llenoc de un gas sometido a presidn,
Aunque el procedimiento de este inven-
15« %o se haya descrito en su eplicacidén a la fabri-
cecién de tubos flexibles para sistemas hidrauli
cos de frenado, es evidente gue el procedimiento

de este invento, ss aplica a otros tipos de tubos,

andlogos.

20, N_O T A
Descrita suficientemente ls naturalezs

del invento, as{ comoc la manera de realizarlo en
la practica, debe hacerse constar que las dispo-
sicliones anteriormente indicadas son suscepti-

25 bles de modificaciones de detalle en cuanto no al
teren su principio fundamental y siendo lo que =
constituye la esencia del referido invento y por
lo que se solicita Patente de Introduccidn por
10 aflos en Espafia gsobre: "PROCEDIMIENTO IE VUICA

30. NIZACION DE TUBOS FLEXIBLES RESISTENTES A PRESIQ
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NES ELEVADAS"; caracterizandose por 1o siguiente~

18,- "Procedimiento de vulcanizacidn de
tubés flexibles resistentes a presiones elevadas!
¥ que contienen; por lo menos, ung hélice exterior
de caucho nstural o sintético, o de un material -
pléstico de las propiedades del caucho, caracteri
zado por el hecho ds que durante la vulcenizacidn,
la hélice de caucho se somete & una presidén exte-
rior, colocando el tubo sostenido por el mandril
en el que el tubo se ha preparado en un recinto -
que contengs wn fluido sometido a presidn, que -
se calienta a la temperatura deseada, por medios
apropiados.

28 .- Procedimiento segin reivindicacidn
18, caracterizado porgque el tubo se coloca en un
recinto en el gue #s inyecta un gas caliente, so-
metido a presidn. |

38,- Procedimiento segin reivindicacidn
18, caracterizado porgue el tubo se calienta en
un deposito lleno de liquido, dispuesto en un re-
cinto gue contiene un gas sometido & presiom.

48 .- Procedimiento segin reivindicacidn
12 y 38, caracterizado porgue el depdsito jue con
tiene el liquido se coloca en un recinto em el -
que se inyecta un gas osliente sometido a presiodn,
para calentar el liguido y mantener la presidn -
en el recinto, a un valor debterminado.

58 .- "Procedimbento ds vulcanizacidn de
tubos flexibles resistentes a presiones elevadas™";

tal y como queda sustancialmente descrito en la -
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presente Memoria o ilustrado en lo

Jjos.
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