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‘que se acompafle a una solicitud de patente de introduccidn

MEMORTIA DESCRIPTIVA

por diez afios, para Espafla y sus Posesionss por PROCEDI--
MIENTO PARA ENVASADO DOSIFICADO DE MATERIAS PULVERULENTAS
a favor de don Raul GARCIA ALONSO, de nacionalidad espaﬂolf

residente en WMadrid, calle de Ferraz No. 56.

La presente invencidn se refiere a un procedimiento
para el envasado dosificado de materias pulverulentas,en
porciones de capacidad constante, formando ndcleos indivi-
duales.

Una ds laé ventajas que aporta la invencidn es la ma-
nipulacién del material pulverulento, tal como por ejemplo
el azdcar en polvo o similar, bajo las condiciones de la
mds perfecta higiene.

Ctra de las ventajas aportadas por la irvencidn es-
triba en la dosificacién en capacidades o pesos constan-

tes, iguales entre sf{, lo gque ofrece al péblico uma total
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¥a que no caben adulteraciones ulteriores.

garantia respecto a la cantidad del producto envasé%b.
Tambidn es otra ventaja el hecho de que guedando las
porciones envésadas an forma de unidad sellada, se ofrece
al pdblico la garantfa de la calidad del producto snvasada,
Be, asimismo, otra ventaja de la invéncién, la mecanik
zacidn del trabajo del envasado, por la que se consigue
una gran capacidad de producciénm. »
En términos generales, el objeto de la invencidn gues!

da descrito como sigue:

Primeramente, es cortada una larga tira de papel -apro-
piado, formando una banda alargada y estrecha.

A continuacidn, esta banda es introducide en una mé-
quina que sefiala en la tira una pista de doblaje por su
madtad lomgitudinal. |

La tira de referencia es impregnada en bandas de un
adherente termosoldabls, tipo celuldsico, por una de sus
caras, de manera que al ser doblada por la linea o pista
@e doblez, 153 impregnaciones queden por la cara interna
de la misma, estando formadas por lineas que se entrecru-
zan perpendicularmente, d ejando unos sespacios cuadrangula-
res, redtangulgres, etc., en dlanco, es decir, libres de
adherente; el tipo del autoadhesivo es celulosa, poliesten
o cualquiera similar apropiédo.

Seguidamente, la tira, gque queda abierta lateralmente,

s llevada a la mdquina o dispositivos de llenado que arro

jan dosis precalculadas de la materia pulverulenta.

A continuacién, en una méquina_de soldadura por calor
ge hace entrar en actividad a la impregnacidn autoaBheren-
te, gquedando formadas en la tira unas celdillas todas ellgs

llenas de la misma cantidad de materia pulverulenta; la
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‘te a lo descrito, lo cual no es més que un ejemplo g pare
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misma mdquina, al efectuar esta soldadura, fofta unas es-
trias o pequefias canales en la superficie del papel, que.
cooperan @ su mayor adhesién.

As{ preparada la tira, es sometida a una mccién de
corte para separar las‘células-de porciones individuales
dosificadaé, que quedan constituyendo wjas unidades sella+
das; las estrfas de los bordes facilitan su rotura para
extraer la materia_pulverulenta alojada en las mismas; es-
tas unidades selladas presentan, ademds de las vehtajas de
orden funcional antes aludidas, la de ofrecer un elevado
aspecto decorativo.

Es evidente que la imvencidén no se limita extrictamen—

tir del cual, y dentro de los limites de dicha invencién,
caben diversas maneras de ser llevada g la prigtica; tanm-
pién,puede, si conviene, alterar el orden de las fases del
procedimiento, ya que ello es posible dentrorde los 1imita§
propios de la invencidn, sin gue por ello ésta se altere.
Y el manipulado, aunque es aconsejable realizarlo por me-
dlos mecdnicos, puede asimismo realizarse simplemente por
mediocs manuales, pues ello tampoco altera la ssencis de

la invencidn.

N O T A - Descrito suficientemente 1o que antecede
e6lo resta sefialar que 1o gue se declara ptopio y no prac-
ticado en Bspafla, del solicitantie, es 1o contenido en las

siguientes:
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REIVINDICACIONES ﬁ

1 - Procédimiento para envasado dosificado de materias
pulverulentas, caracterizado por el hecho de que como fa-
se inicial se toma una tira alargada y estrecha dg papel
o0 material flexible similar, que por una de sus caras ha
sido impregnadc por bandas de un material adherente auto-
soldable de tipo celuldsico o pdliester; cuyas bandas ad-
herentes se entrecruzan entre si perpendicularmente dejan-
do unos espacios en blanco entre cada interseccidn, des-

tinado a recibir la materia pulverulenta.

2 - Procedimiento, segin reivindicacidén 1% caracteriza
do porgque seguidamente dicha tira es sometida a la accidn
de una méquina que marca una pista de éoblez axil, ﬁarale-
la & éus bordes longitudinales y centrada entre los mis--
nos, pfocediéndose seguidamente al doblado de la tira por
dicha pista de manera que las bandas de impregnacién auto-
adherente queden en la parte irverior de las superficies
dcbladas.

'3 = Procedimiento, segin reivindicaciones 1 y 2 carac-
terizado porque geguidamente la tira es pasada bajo unas
tolvas de una wdquina llenadora, que arrojan la materia
pulverulenta en el interior de la tira, en cantidades pre-
calculadas y dosificadas, éntrando en la tira lateralmente
Y por su lado abierto.

4 - Procedimisento, segin reivindicaciones de 1 a 3 ca-
racteriéado porque seguidamente es sometida la tira a la
accidn de wuna méquina terﬁosoldadora que hace entrar en ac

tividad el material autoadherente de las bandas antes ci-.
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5 - Procedimiento, segin reivindicacién 4£§;racteriéa-
do porque la soldadura se efectlia por medios térmicos o
por medios quimicos indistintamente.

6 - Procedimiento, segun reivindicaciones de 1 a 5 ca-

racterizado porque una vez soldada la tira de papel o si-

milar por sus bandas autoadherentes, gueda formando una sef
rie de células iguales entre s{, cargadas de la misma cantj-
dad de materia pulverulenta.

-7 = Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 6 ca-]

racterizado porgque la mégiina soldadora, ademds de hacer e
trar en actiﬁidad al producto autoagherente de impregnaciés,
antes citado, fotma una serie continua de canales o estria
en los bordes de las células, que cooperan a su unidm y qu
facilitan, posteriormente, su rasgado para la descarga.

8 - Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 7 ca-
racterizado porque las células son separadas éntre s{ me-
diante una accién de corte por la mitad de las membrgnas
de material soldado que las uniqn entre si, quedando.cqns-
tituf{das, a partir de su separacién, en unidades selladas
independientes, de una misma dosificacidn de materia pulve4
rulenta.

9 - PROCEDIMIENTO PARA ENVASADO DOSIFICADO DB HMATERIAS
PULVERULENTAS.
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Todo ssegin va descrito en esta memoria que consta de
c¢inco hojas foliadas y sscritas por une cara con c¢iento.

veintieinco 1liness.
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