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MEMRORTIA DESCRIPTIVA

de un Certificado de primers adicidn por: -
"Mejores introducidas en el objeto de 1la
Patente principal ndm. 266.622 sobre " UN
PROCEDIMIENTO PARA LA FPREPARACION DE SUPER
FICIES DE MADERA Y DE TABLEROS COMPUESTOS
DE PARTICUL.LS, PARA SU ACABADO", a nombre
de GILEERT F. HOFFMANN, de nacionalidad nor
teemericana, domiciliado en MUKVONAGO, Wis-

consin, Route 3, Box 295 ( Estados Unidos).
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Esta invencibn, al igual de la correspondiente & la de
la Patente condedida nim. 266,622, emitida el 19 de abril de
1.961, se refiere a una técnica ﬁerfeccionada pare prevarar la
superficie de planchas de madera y de tableros de particulas de
madera prensadzs, para la recepcibn de revestimientos protecto-
res y embellecedores, entendiéndose por bebleros de particulas
de maders prensadas un producto manufacturado compuesto de viru-
tas de madera e incluso serrin, aglutinado todo ello por medio
de una cola sintética, tal como formaldehido de uree.

Si bien el invento cubierto por la antedicha patente
hacfa posible y comercislmente factible raspar une superficie

de madera o de particulas de nadera prensadas, llenar sus poros
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¥ darle la deseada suavidad y y densidad - todo ello en unz sola
operacién-, el presente invento hace posible tembién el perfecto
acebado y la coloraciln de la superficie en la misme operacién.

‘ Este resultado tan deseable, debido al perfeccionamiento
del invento objeto de la patente arribe indicada ha sido posibvle
gracias al descubrimiento de que una superfiicie de madera o simie-
lar puede pulimentarse estando wmojada con cualquier composicidén re-
sinosa sintética, liquida, que contenge un agente colorante apropia-
do, si se desea su colofacién, slempre que lé superficie abrasiva
de la banda pulidora utilizeds se mantengs humedecide -el menos en
la zona de abrasién- con un liquido que, como muchd, sea un solven-~
te dévil de la composicidn resinosa.

Lo digstincidn bésioca entre este invento y el correspon-
diente a la antedicha putente reside, pués, en el descubrimiento
de que cualquier solucidn resinosa -independientemente del hecho
de que forme pelicula- puede utilizérse en la operacion de pulimen-
t0 imedo, si se'mantiene la zona de accidn mojada con un liquido
que no sea solvente de 1la composicidn resinose ¢ gque, cusndo mucho,
sea una solvente débil de la misma. Ejemplos de tales liguidos son
el espiritu mineral y la nafta. ilojada con tal 1iquido, la superfi-
cie abrasiva de la banda pulidora permanece en pleno rendimiento
operatorio y las particulzs éesprendidas de la superficie se revisg
ten con el aglutinente resinosoe de la composicibn y son introduei-
das.en los poros de la superfioie.y blogueadas all{ por la adhesidn
del aglutinante resincso con la superficie de la madera. |

La composicidn resinosa utilizada pare mojar la super-
ficig puede consistir en cualyuiera de las composiciones de revesw

timiento habitualmente utilizadas en las superficies de maders,
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tales como revestimientos gquimicos de resina sintética, lacas y bar-
nices, todog los cuales, naturalmente forman pelicula. Se obtie-
nen, empero, mejores resultados si se afiade el polimerizadb de
regina sintética de elevada polimerizacidn gue se utiliza en el
invento objeto de la patente arriba indicade, a la composicidn

de revestimiento. '

| La operécién de pilimentado "en himedo" objeto de este

invento no sdlo cierra y tape herméticdamente los poros de la su=
perficie, sino que ademés deja la superficie mucho més suave y
densa gue ai se emplea ol pulimentado ordinario en secoj y debido
a la carazcter{stica de la formacidén defelituls gue presenta la
composicidn de revestimiento utilizada, tanto si se combina con
el aditivo de alta polimerizacibén como si no se hace, la opera-
cién dnica sature losc porom de la superficie y cierra la suver-
ficie con un sglutimante, vy cuando se desea coloracidn, se consi-
gue izualmente. De este modo, en una sole operacidn, la superficie
gqueda plenamente preparada para cualquier otiro pulimento de acaba-
do que se puedé desear aplicer a continuacidn:

Durante la operacidén de pulimento, una zran parte del veha.
culo liguido se volatiliza, de modo que la superficie sobre la que
se actla se aproxima a la sequedad incluso en este punto, ¥y poaria
dejarse secar 2l aire, perc en la prictica de la produccibn, es
preferivle hacer paser la pieza raspada, con los poros rellenzados
¥y obturados, bajo una serie de lampcras de calor o a través de
cualquier secador ordinario.

Cuando se desesun acabado extremadamente fino, la opere-
cién de pulimento puede realizarse en dos fases, sigviendo le se-
gunde de les miswas inmediatamente & la primerza y-efectuéndose bajo

una presidn considerablemente mds ligera.
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E1 tamafio de grano de la banda pulidora ¢ de otro cual-
guier elemento abrasivo que se utilice para efectuar el raspado,
dependen de la porosided de la superficis a tratar. Para table-

ros de maders prensada, que poseen una estructura relativamente

. porosa, se recomienda la medida 80, mieniras que treténdose de

maderas duras, como el abedul, puede ser wcomendable una banda puli
dora del 600.

Bn los sigauientes ejemplos se describen varias formas
de llevar a la préctica. el iﬁventp sin el uso de aditivoe de alta
polimerizacibn, en cz2da wno de 108 cuales las supverficies tratadas
fueron de nogal, especificemente les caras en nogal de tableros

contraplacados de un cuarto de pulgade (1/4").

EJEHPLO nt 1

e et s

s s e S

Se introdujeron los tableres & mano en un revesividor. -
a rodillo, con sus caras de nogal hacia arriba. El rodillo aplica-
dor del revestidor, actuando sobre el lado superior de los tableros
esto ez, sobre sué caras de nogal, aplic6 una cape de laca niirocs
luldsica a la vue se habla afiadido wumbra quemsda, en polvo, con
fines de coloracidn., Se elimind la laca sobrante de la superfi-
cie asi revestida, por medio de une raedera en hoja de zcero fle-
xible bajo la cusl vasaron los tableros desrués de abandonar el
rodilio aplicador.

Desde el revestidor a rodillo, pasaron los tableros a
una mdquina pulidora del tipo @ bande o correa, “"Timesaver", en
la cual la direccidn del recorrido de la banda pulidora era opues-

ta a2 lz direccidn de la pieza a lo larzo de la méguina. La banda
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julidora tenfa une superficie abrasive del mimero sei;%ientos
(600). Al acercarse la banda pulidore =l contactc de la super-
ficie revestida de laca de los tableros, su suverficie abrasiva
fué rociade de espiritu mineral. Esto se realizd por medio e
una hilera de bogquillas de rociamiento. dispuestas a todo lo an-
cho.'de la banda.

Como la leca no es soluble en el espiritu mineral, la
suverficie abrasifa de la bvanda pulidora'permanecié plenamente
operante, mientras que, al miswo tiempo, la=s particulas de made-
ra desprendidas de la superficie de los tableros quedaron reves-
tidas con la composicién de laca y comprimides y prensadas den-
tro de los porog de la superficie. El resultade fue wna superfi-
cie suave y hermosa, lista para cualquier revestimiento de puli-
mentacién deseado. Comprobé que sbélo fué necesaria una simple caps

de laca.

I e

EYPLO W 2
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El procedimiento seguido en este ejemplo fué el mismo
que pars el Ejemplo nim. 1, excepto en el necho de que se ubili-
zd resina disuelta en hidrocarbono aromético, con umbra quémada
en polvo, efiadida a efectos de colorameidn. La resina especifiéa'
utilizada'en este ejemplo es un producto de la Archer Daniels ‘
Company, que lo expende bajo le denominacién “Aroplaz- 462".

Se empled eséiritu de mineral para conservar hﬁméda la

banda pulidora.
' EJEHUPLO Re 3

También agqui el procedimiento fuéd el mismo que el del
Ejemplo nim. 1 pero le composicién de revestimiento empleada

fué resina acrilica disuelta en toluol, y disponible en el merca-
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do bajo el nombre de "Acryloid- B~T2", que es un producto de
Rohm end Haas. Igvalmente, se efiadid a la resina umbra quenada,
en polvo, para colorear y se utilizd espititu mineral para mojar

la banda pulicerz y mantenerla operante,

EJEMFLO NUH. 4

En este ejemplo, el procedimiento y el aparato utilizado
fusron los mismos que en los 6tros ejemplos, pero le couposicidn
de revestimiento fué una resina de butiral polivini{lico disuelta en
8leohol isopropflico con adicién de wmbra quemada, pare colorear.
Esta composicién se encuentra en el mercado como producto de la
Bakelite Coupany, que la denomina "XYHIL". El meterial de humectgcién.
estuvo constituido por esﬁiritu mineral.

Un e jemplo de la préctica de cste invento ntilizando une
composicidn de revestimiento con adicién de algo de aditivo de
alta polimerizacidn es el siguientes

EJEMFLO NUH. S

B S
Los tableros utilizados fueron del mismo tipo que los de

los cuatro ejemplos precedentes, esto es, contraplacados de nogal

de un cuartc de pulgada (1/4") El aperato fué el mismo, pero la ca-

pa humeda aplicada a los tabieros consistié en formaldehido de

urea alcidica, que es una composicion de revestimiento a base de

resina sintética de tipo conversién, & la cual se afiadieron un poli-

merizado poliestérico y umbre auemada, constituyéendo el polimeriza-

do el veinte por ciento (205 del totsl. El meterisl de humectacién

empleado fué nafta VMP. -
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&in cuando la sekecidn de un polimerizado de resina
sintética apropiade no ofrecerd, por supuesto, dudas a loe ex-
pertos del ramo, los polimerizados a que se refiere la patemte

entedicha ném. 266.622 se han revelado como excepcionalmente

~ adecuados y adaptados a la finalidad de este invento.

Bn los diversos procedimientos que quedan aqui descri-
tos de llevar o la prdctice esta invencidn, la superficie abra-
siva de la banda pulicora se mantuvo operante. mojando le misma
con un no solvente, o cuando menos, un solvente débil, de la com-
posicidn de revestimiento empleade, aplicado a la superficie abra-
2iva de la banda yulidora &l acercerse la misma al contacto opee
rante con la superficie mojeda de la pieza a {rabajar. En Ilugar
de mojar la bvanda pulidora con el no solvente o solvente pobre,
puede igualmente rocisrge el material humector, o aplicarse de
cualguier otro modo & la superficie mojada de la pieza a trabajar,
segin se acerca la misma a la baenda pulidora.

Otra forma més de llevar a la practica esta modalidad
del invento es afiadiendo un no solvente 2 la solucidn de la com-
posicidn de revestimiento. En este ceso, el no solvente escozido
¥y la cqncentracién del solvente de la composicidn de revestimien=
to deben ser tales que, en virtud de los respectivos grados de
evaporacién de ambos, el no solvente exyulse de la solucidn 8l
aglutinante moluble formador de pelicula, justamente antes de que

la banda pulidora se pongz en contucto con la superficie nimeda

‘de la pieza trabajade, evitando que la composicién forme pelicule

hasta que la superficie abandona la zona de z2bresidn.

e v . . i e b P
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Se han mezclado la laca y el espiritu mineral del Zjen-

plo 1, con empleo satisfactorio. Innecesario se hace decir, natural

mente que mientras se evité que la mezcla se evapore pérmanece inve.
riable el necesario equilibrio entre el solvente y el no solvenie.
Bs s8blo después de ser aplicada la dispersidn a une supercicie y
cuando el solvente y el no solvenie empiezan a evaporarse, cuando
la solucién sufre un cembio. Las proporciones especificas de ambos
ﬁateriales dependen del tiempo transcurrido entre el momento de ser

mojada la superficie de la pieza trabvajadas y el instante en que

comienza la accidn abrasiva.

Pueden conseguirse las pfoporciones correctas empirica-
mente. '

2n 1060 caso, la cantidad de material humectante no sol-
veute empleado dependeré de la cantuded de aglutinante soluble
existente en 1= composiqién de revestimiento. Sesd giempre sufi-
ciente mantener el aglutinante resinoso fuere de la solucidn Gu-
rante el periodo de contacto operativo entre la superiicie abrasi-
va y la superficie de la pieza trabajada, pero, como es obvio, a fi-
nes de econdmia, no deberd sobrepasar la cantidad necesaria para
tal fin. Tampoco en esto hallarén 241 cultad los expertos en esta
industria parz lograr el ajuste preciso.

Una ventaja que se encuenira en rociar el no solvente,
ya sea sobre la banda pulidora, ya sobre la superficie mojada de la
pieza que se trabaja pnecisaménte antes de gue entre en contacto ;a
misma con le banda pulidore es‘la de que el no solvente afecta
solo asi a la superficie de la maderas y no diluye el aglutinante
por debajo de ia superficie, lo que, si ocurriera, daris como re-~

sultado un encogimiento de les particulas de madera consolidades
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y comprimidas y del aglutinante, que llenan los poros de la
superiicie.

Si el sistema objeto de este invento se lleva a efecto
a manc, la compensacidén liquida puede ser extendida o rociada
sobre la superficie & pulir y la sbrasién o respedo se puede
hacer en la forme acostumbrada, utilizando papel de lija en
bloque, pero la superficie abrasive habrd de mentenerse mojéda
con el no solvente elegido frotendo la misme periodicemente
con un aplicador apropiado. No obstente, en la practica de

la produccidn, es preferible emplear maquinaria, como se hizo

~en los diversos ejemplos que se han expuesto y con arreglo al

plano que ' se acompafia, en el cuals

' Ia Figura 1 es una vista.lateral que ilustra diagrami-
ticamente una forma de aparato utilizado en la prictica del in-
ventos ¥

Ia Figura 2 es une vista similar a la figurs l; pero
que mue stra una estructura modificada de la misma.

El aparato representado diagramdticamente en el plano,
comprende un revestidor & rodillo 5 y una banda pulidnﬁa 6 del
tipo "Pimesaver”. Cada wne de estas méquinas posee un sistema
de soﬁorte de las piezas & trabajar, gue se han rebresentado aqui
en forna de una serie de rodillos % ¥ 8, sobre los cuales se
sustenten las piezas a tratar mietras les mismas pasan a través
de las mAquinas. El revestidor posee un rodillo splicador 9
mediante el cual se transfiere la composicidn escogida, desde
un depdsito lonhasta la suverficie de la pieza, y un rodillo lim

piador 11 que elimina el msterial excedente.
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El pulidor & banda presenta su banda pulidora 12
arrastrada sobre un cilindro de presidén 13 y ma cilindro loco
14 montado por encima del c¢ilindro y, como se ha wrepresentado,
la benda corre en direccidn opueste a la del recorrido de la pie-
5 28 de nmadera, bien entendido que existen medios, no representados
que hacen avanzar la pieza dentro de la mééuina.
En 1la estructura del pulidor & banda que se ha represen-
tado en la Figura 1, se ha montado una serie o hilera de. boguillas
15 (8810 una de las cuales se ha representado) aque rocfan directa-
10' mente el meterisl humectante sobre lz superficie abrasiva de la
banda justamente antes de gue la misuz entre en conbacto operati-
vo con la pieza que se trabaja.
: El material humectante, segun queda explicado, es un
no solvente, ¢ por 1o menos, un seolvente debil respecto a la comp&-
15 sicién de revestimiento aplicaeds a la superficie de la madera
por un revestidor a rodillo. Bn la construccidn... modificada que
aparece en la Figura 2, las boquillas 15! que arrojan el liguido
no disolvente, estén situadas de manera que dirijan sus chorros
sobre lz pieze a tratar justamente antes de que la miswa entre en
20 contacto con la banda abrasiva.

Por la descripcibn que antecedle, tomada en unién con los
planos anexos, se desprenderd para todo experto en el ramo que el
presente invento, aporta una importante economia en el costo de la
preparacidn de la superficie de la madera y de los “tableros de ua-

o5 dere vrensada, para su pulimento. Tanbién se geduciré que, si bien
. el invento es particularmente Util en la preparacidn de la madera

natural y de los tableros de particulﬁs prensadas, pueden igusluoen=-
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te traterse con ventaja por éste método otros materiales, tales

como tebleros de fibras y los denominados tebleros duros; ¥,

" naturalmente, deberd quédar bien entendido que puedan introducir-

ge cualesqulera cambios en el invento equi{ descrito, dentro del

slcance de lus reivindicaciones

N 0T A

Se reivindice como nuevo y de propia invepeidn

1.~ Mejoras introducidas en el objeto de la Patente
principel nim. 266.622, sobre un procedimiento para le prepara-
cidn de superficies de madera y de tableros compuestos de part{-
culas, para su acabado, caracterizado porque comprende la opera-
¢ibén de mojar la superficie con une composicidn liquide que con-
tiene une solucidn de un material resinoso j un liquido voldtil
que se volatilize & la temperatura elcanzada en la préctica de
egte método, ¥y en la cual dicho material resinoso es insoluble,
slendo el materisl resinoso infusible a las temperaturas alcanza-
das en la préctica del método e incapaz ée formar-una pelicula
hesta que su solvente y el citado liguido volédtil se han volatili-
zados y,'al tiewpo gue se moja la superficie con la mencionada
composicién liquidé, el hecho de someterlz a una operacidn combi-
nada de abrasién y'de relleno de poros, gue comprende la abrasidn
de diche superficie Mhimeda con el fin de eliminar por abrasién.
las pequefias particulas de la superficie, la mezcla y combinacidn
de las particulas desprendidas con la materia resinosa, y la com~

presidén y consolidacion de la mezcle resultante dentro de los po-
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ros de la superficie. . _

2.~ Hejoras segin reivindiceeipn 1, caracterizades porque
el 1{quido voldtil es una mixtura de un solvente y un no solvente
del material resinoso, y en el que una parte del materisl resinoso
forma pelicula y es soluble en la fraccidén solvente ge dicho mix-
ture, en tanto que el resto es una resine sintética de clevada
polimeriéacién que no es soluble en el solvente y-que,no forma pe=
1f{eula a la temperatura alcanzade en la prdctica de este método.

3.~ Mejoras, segun reivindicaciones anteriores, carac-
terizadas porque la superficie de una pieza de material para su
pulimento tal como madera gue presenta poros, los cuales han de
rellenarse para aségurar un buen pulimento, comprencde las siguien=-
tes operaciones: mojar le superficie con una composicidn 1iquida
que contiens wna solucién de un waterial resinoso capaz de formar
un aglutinante de las partfculas que se han desprendido de la su-
perficie por abrasidn y que se adhiere a dicha superiicie; pasar
la pieza de material por una zona de abrasidn; en dicha zona, y me=-
diante un elemento abrasivo que presénta ung surerficie abrasiva,
abrasién de las particulas de la superficie asi{ humedecida; reves-
timiento de las partieulss con la composicidn, y conduccidn de las
particulss revestides al interior de los poros de la superfioie;
y mentenimiento de la superficie abrasiva del elemento abrasivo li-
bre de acumulaciones gque pudieran defiar & su faculted de abrasidn
de la superiicie de la pieza, mediante 1a opsracidn de mojar entew
ra y perfectamente la suserficie mbrasiva del elemento abrasivo
con un liguido gue sea, como mucho, un solvente pobre del material

resinoso de dichs composicidn.
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4.~ Mejoras segin reivindicaciones anteriores, caracte-
rizedas porque la composicidén liquida utilizada para mojar la su-
perficis & tratar comprende wne composicién de revestimiento resi=-
nosa para las superficies de madera, que contiene un solvente, el
cusl no se evapora completamente hesta despuds de la operacidn
de abrasion, y cuya composicién, al evaporarse su solvente forma
una pelicula que cierra laféuperﬂbie a la gue tal composicidn de
revestimiento se aplica; y en el cual, le superficie abrasiva del
elemento abrasivo se mantiene operante mznteniendo dicha zona de con
tacto entre el elemento abrasivo y la superfiicie que se haya de
trater humedecida con wn liquido que, como mucho serd un solvente
pobre para 18 composicidn de revestimiento, & fin de impedir que
la conmposicidén de revestimiento forme una pelicule en la citada
Zont.

5.~ Mejoras segin reivindicaciones enteriores, caracteri-
zado ademds en la existencie de una fase de.edicidén de un material
colorente a la composicidn de revestimiento.

6.- Hejoras segin reivindicaciones anteriores, caracteri-
zadas porque la composicidn 1{quida contiene también un polimeriza~-
do de resina sintética de alta polimerizacidn, dispersado en la com
posicién, polimerizado resinoso gue es infusible a la tenmperatura
alcenzeda en la préctica de este método, ¢ insoluble en la compo=
sicidn de revestimiento.

7.- Mejoras, segin reivindicaciones enteriores, carzcte-
rizadas porque el método por el cual pueden rellenarse los poros

superficiales de una superiicie de maders y por el que estéd puede
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guedar lisa y cerrada, preséntando un pulimento suave, todo ello,
en una solae operacidn, comprende, la aplicacidn a dicha superfi-
cie de wna composicidn de revestimiento liquida gque contiene un
compuesto resinoso disuelto capaz de formzr un aglutinante de

las particulas de medera desprendidas de la superficie por abrasidn

¥ que forma una pelfcula obituradora sobre la superficie el evapo-

rarse su solvente; 2l tiempo que se humedece la superficie con di-

cha composicidn 1{quida de revestimiento, la abrasién de le super-
ficie con un elemento abrasivo que presenta une superficie abrasiva
la cual prédncehlé.abrasién de las particulas de madera de dicha
superficie; el revestimiento de las perticulas con la composicidn
de revestimionto, y la conduccion de las perticulas revestidas al
interior de los porcs de la superficie; y el mentenimiento de la
superficie abrasiva del elemento abrasivo en estado operante median
te la operacidén de mojar la zona de contacto operante entre el ele-

mento altresivo y la superficie a tratar con un liquido que es vo-

14111 a lzs tempereturas alcanzedes en la prictica de este método

¥y que, como muchc, serf un solvente pobre del componente resinoso.
de la composicién de revestimiento.

8.~ "lejoras introducidas en el objeto de la Patente
principal num. 266.622 sobre "UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION
DE SUPERFICIES DE MADERA Y DE TAELEROS COLFUESTOS DE PARTICULAS ..
DARA SU ACABADO",

Tal como se describe y reivindica er la presente Hemoria
Descriptiva que consta de catorce hojas escritas a miquine por

una sola care y de sus correspondientes dibtujose.

Yadrid, 25 065/ 4563
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