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ter CERTIFICADO DE ADICION

Your Hef, PA 219 Sp.

"Mejoras introducidas en el objeto de la patente
‘principel ne 290.325, presentada el 26 de julio de
1.963, por “Perfeccionamientos en depbsitos para
gas licuado".

QC}‘/. dante. CONCH INTERNATIONAL METHANE LILITHD,
entidad Islas Bahamasg, residente en
Sandringham House, Shirley Street,

Ngssau, The Bahamas.

Bste invento se refiere a un sistema
de gislamiento térmico, adecuado para constituir
paredes de depfsitos para almacenar gases licua-

dos.
5. En la Memoria;de la Solicitud n® 290.325,

Neod. 113
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se ha reivindicado una plancha extensible, que tiene
una superficie rodeada, completamente limitada por
ondulaciones que no se cortan pero se encuentran, y
gue se prolongan lireslmente més alld de la super-
ficie rodeada. Esta forma de plancha resuelve el pro-
blema de suavizar los esfuerzos térmicos cuando una
plancha se halla sometida a grandes cambdios de tem-
peraturay pero esta forma de plancha no estéd térmi-
camente alslada. Se ha observado gue modificando la
plancha citada puede obtenerse una estructura térmi-
camente aislada.

De acuerdo con este invento, una estruc-
tura de aislamiento térmico, comprende una plancha
extengible dotada de una superficie rodeada, comple-
temente limitada por ondulaciones que no se cottan,
peroc se encuentran y se prolongan linealmente més
alld de la superficie rodeada’ una sezunda plancha
separada lateralmente de 1la ldmina extensible; pare-
des transversalmente separadas enire la mencionada
plancha pare definir recintos herméticos entre di-
chas planchas, y en dichos recintos, aislamiento de
soporte de la carga. Una plancha extensible se defi-
ne como una plancha que, sometida a esfuerzos, sers
més extensible que lo que permite el médulo de elas-
ticidad del material que la compone., La denominacibdn
ondulacidn, incluye dobleces sencillos.

En el tipo preferido de egte invento,
en la planche extensible, las ondulaciones adyacen—
tes forman dosg series de ondulsciones perpendicula-

res entre si., Las ondulacionss fronterizas que ter-
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ninan en la periferia de una superficie rodeads,
son preferentemente parelelag, o0 sea la superficie
rodeada es un recténgulo o, con preferencia, un
cuadrado.

Las ondulaciones adyacentes pueden te-
ner cualquier perfil deseado, que puede ser simétri-
¢o o asimétrico. Cuando las ondulaciones terminan
en el interior de la plancha, para formar una esqui-
na o arista, tienen perfiles asimétricos, se dispo-
nen de tal modo que los mismos costados de los per-
files estén en la direccidn del reloj, y los otros
cogstados de los mismos tengan la direccidn contra-
rig.

Las superficies rodsadas por las ondu=-
laciones, pueden estar en el plano de la plancha nme-
tdlica exte mible, o fuera de 4€1; o sea, pueden es-
tar limitadas por los cogtados de los lados de las
ondulaciones, o las crestas de ‘estas. Cuando las
ondulaciones adyacentes foruan &ngulos rectos entre
si, la superficie rodeada puede ser uh cuadrado o un
cuadrado con salientes trliangulares. Ls superficie
rodeada girard alrededor de su centro de superfi-
cle, cuando la plancha extensible se contraige o se
dilate por los esfuerzos.

La superficie rodeada, puede ser de
cualquier forme y tensr cualquier nfmero de lados.
Sin embargo, para reducir al minimo los esfuerzos
desarrollados en la plancha, al coniraerse & bajus
tenperaturas , es preferible que los costados de la

superficie rodeada, sean de longitudes iguales, y se
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prefiere también que la superficie rodeada esté en
el centro de la lémin%, o plancha. lLas formas pre-
feridas son triangulares o exagonales y especial-
mente caedriléteras, tal como cuadrados,

La media de las relaciones eatre la
longitud de cada ondulacidn que limita cada super-
ficie rodeads, y la lon; itud total de cuda ondula_
cidn, es con preferencia inferior a 1:2, por ejem—
plo alrededor de 1l:4. iLasg partes extremas de las
ondulaciones, si se desea, pueden curvarse antes de
encontrar ung ondulacidn adyaceate, con preferencia
pueden curvarse hacia el exterior de la supsrficie
rodeada. Al referirse & jlanchas pricticamente de
la misma forma de superficie rodeada, la curvadura
de las ondulaclones no se tiené en cuenta para egie
fin, o sea la plancha es de la nisma forua gue la
guperficie rodeada, salvo en cuanto & las esquinas
redondeadas, Con objeto de obtener los mejores re-
sultados, las ondulaciones han de prolonzarse li-
heslmente més alld de la superficie rodeada, hacia
los lados de la planchsa, o por lo menos prolongarse
hasgta cerca de 1los lados de dicha plancha.

Ia plancha extensible, con preferencia
metédlica, puede fabricarse comprimienuo adecuadamen=—
te una plancha metdlica plana o curvando ysuvldando
entre si secciones metdlicas adecuadas. La plaancha
netélica extensible puede ser de cualquier espesor
apropiado pare los esfuerzos que hcoya de resistinr,
y del grado de extensibilidad preciso. las planchas

metdlicas extensibles preferidas, se fuwican de
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acero, pero pueden usurse ouvros wuetales dotauos de
lzg resistencias estructurales deseadas, p0r ejein-
plo aluminio o alenciones de este ueval.

Parg mucias aplicaciones, os deseable
gue las egtructuras de aislanlonto tdraico sean
tales que la plencha cxbensivle tenze una serie de su-
perficies rodeadas. lstas planchas, pueden cstar cons-
titufdas por una planche compucsta y cxtensidvle gue
contenga una serie de lArinas definidas, unildas en-
tre 8f{ y separadas en relacidn de lado a lado y ex-
tremo a extremo, de tal modos que cada una de las
ondulaciones de cada una de las planchas distintas,
esté alineade y se cowubine con una ondulacidn de una
plancha contigua, o puede ser una »lancha exteasidle
que contenga una serie de superficies cada una de las
cuales esté dotada de lzs caracteristicas de la plan-
cha definida en la que las superficies esitdn lateral-
mente separadas as{ comwo por sus extremos, de tal
modo que cada una de las ondulaciones de cada super-
ficie esté en linea y se combine con una ondulacidn
de una superficie contigna. 4 causg de la forma geo-
métrica, la plancha definida o la superficie corres-
pondiente 2 ella, ha de ser tal que tenga préctica-
mente la misma forma que su superficie rodeada, en
la que la ondulacidn se prolonza hacia los lados de
la plancha, y la superficie rodeada estd en el cen-
tro de dicha plancha y tiene lados de longitudes
iguales. Zn las planchag extensivles compuestas,
antes indicadas, las planchss separadas gue se han

definido, se sueldan con preferencia entre si. ia
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plancha extensible que contiene una serie de su=-
perficies (o la plancha oxtensibvle compuests) pue-
de prepararse soldando planchas entre si a lo largo
de lss ondulaciones. ..n este c¢aso, las ondulaciones
que se curvan hacla el exterior de la superficie ro-
deada, antes de encontrur una ondulacidn adyacente,
constituyen uns ventuja, ya que a menudo las plan-
chas que se sueldan ontre sf a lo largo de las on-
dulaciones, puecden febricarse por estampacidn.

5i se degea, las planchas extensibles
usadas en la estructura de aislamiento térmico de
egte invento, pueden dotarse de una o mds, con pre-
ferencia una serie, de salientes, por ejemplo estam
paciones en su superficie, para contrarrestar mis
aln el efecto de la dilatacidn o contraccidn debids
a grandes cambios de temperatura.

Le sezunda plancha, o sea la que no
preoisa tener superficies rodeadas, he de ser con
preferencia flexible. I:as formas adecuadas de plan~-
cha flexible, gon por ejemplo, las estampadas con ho-
yYos ¥y salientes, o las onduladas.

kstas segundas planchas, son también
metélicas, con preferencia, especialmente de los me-
tales que no se transforman en frégiles a baja ten-
peratura, como por ejemplo el aluminio o el acero
inoxidable. Pueden usarse tempidn otros uateriales
tales como deterninados plésticos, por ejemplo Yeflon
(hidrocarburos fluorsdos) o fibrasepdxido, vidrio.etc.

Cuando los cambios de temperatura no es pro-

bable que sean grandes, o la separacidn entre las 14-
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minas es relativamente grande, la segunda plancha
no experimentaréd normalmente fuerzas o esfuerzos
excesivos a causa de log cambios de temperatura. Bn
otros casos, sin embargo, es preferivle, si no exis-
te segunds plancha, sino una serie de léminas secun-
darias lateralmente separadas, existiendo una se-
gunda lémina para cazde superficie definida por las
ondulaciones de una plancha extensible, y cada su-
perficie definida por las ondulaciones y bordes de
la lémina extensible, que las segundus planchaes sean
précticamente de lg misms superficie que las super-
ficies corresponcientemente definidasde la lémina
extensible.

Con preferencia, la plancha extensible
estd separada con respecto a la segunda plancha o
planchas, de $al modo que las partes ondvlades de la
plancha sobresalen al exterior de la plancha exten~
sible, en una direccidn de scparacibén de la segzunda
plancha o planchas.

Las paredes transversalmente separadas,
pueden egtar constitufdas por tiras separadas, suje-
tas a ambas planchas para definir los recintos her-
méticos. En tales casos, es preferible que las ti-
res se sujeten a las planchas en o0 cerca de la zona
en que las ondulaclones definen las superficies ro-
deadas, y alrededor del perimetro de la plancha ex-
tensible. Estas tiras, con preferencia, serén de me-
tal en plancha, delgado, para reducir al miniwo la
conduceidn de calor a su través. 21 método preferi-

do para sujetar las paredes a la plancha es la sol-
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dadura.

En una forma preferida de este invento,
sin embargo, las paredes transversalmente separadasg
son prolongaciones de la segunda plancha. Ln otros
términos, estas sezundues planchas tienen lé forma
de bandeja précticamente de la misma extensidn que
laes superficies rodeadas de la otre plancha {planche
extensible) definidas por las ondulaciones y por las
ondulaciones y bordes de las planchas. .:stas bande-
jas se sujetan (por ejemplo por soldadura) sobre las
bordes de le otra plancha (plancha extensible) en o
cerca Ge la zona en la que las ondulaciones definen
las superficies rodeadas de la plancha, ¥y alrededor
del perimetro de lagplanchas extensibles.

Las bande jas pueden ser tales gque las
peredes sean précticamente perpendiculares a la ba-
se de aguellas. Como variante, pueden ser tales gue
las paredes estén redondeadas, curvéndose hacia el
exterior desde la bage de la bandeja, con los bordes
de las paredes preferentemente aplasiados en una di-
reccidén paralela y alejéndose de le base de la ban-
deja.

Con bande jas, es posible sujetar a cada
par de bases adyacentes de bandejas (por ejemplo por
soldadura) tiras de cierre metélicas, cada una de
ellas provista de un saliente tal como una ondule~
cibén, para salvar los espacios enbre cada par de ba~
ses de bandejas adyacentes. Ve este modo, se forma
una barrera secundaria para el caso de que se pre-

senten fugas de 1{quido a través de la lémina ex-
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tensible, aislaniento de sostén de la carga, y pa-
redes de la bandeja.

51 las tiras separadas o las bandejas
se sujetan a partes de las ondulaciones de la plan-
cha extensible con una o més superficies rodeadas,
que no estén apreciablemente wls cerca de las supér—
ficles rodeudas de la plancha, que los picos de las
ondulaciones, la lémina e¢xtensible que tiene una o
mis superficies rodeadas ha de tener, con prefereir
cia, uno o més salentes (por ejemplo estampaciones)
en su sugerficie. .oto se deve a que la fijacidn de
las paredes transversales a partes de las ondulacio-
nes distintas de las que se hallan prdéximas s las
superficies rodeadas de la plancha, tenderia s res-
sringir el movimiento de las ondulaciones y, por tan
t0, 4 impedir la rotacibn de las superficies rodea~
das. Consigulentemenie deben Gispomerse una o nis,
por ejemplo una serie, de salicntes en la superficie
de las zonas rodeudas, para perwitir los cambios en
la forma de la plancha. Por esta razdn, es preferi-
ble que las paredes transvergales sc sujeten en o
cerca de los bordes Ge la plancua extensiule, cuan-
do las ondulacioncs definen lus superficics rodea-
das de la plancha.

#1 aislamiento portador de lu carga, ha
de ser rizgido para sostener las fucrzas de compre-
gibn. Con objoto de »noderwve muatencr wnu cstanquei-
ded eficaz en log recintos couprendiuos entre las
planchas, el aislumieinto ha de ser también, con pre-

ferencia, una estructura de células abiertas.
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Constituyen ejemplos de aislamiento
adecuado, los plésticos risidos de cédlulas abiertas,
por ejemplo espumzs de cloruro de polivinilo, espu-
mas de poliurvetzind, copuwmas Ge urca, ospumas de po-
lietileno o espumas de poliecstirenc. Utras materias
eislantes adecuadas pura el sogbén de 12 carga, son
vartfculas estabilizedas de materisles siliceos de
baja conductividad +48ruica, por ejewplo perlita (la-
va dilatada) o vermiculita (aica dilutada). Cowo va-
riante, pucde utilixsrse {ibra de vidrio. &1 emplear
Ziluwentos Jdu muateriul alslante talcs cowmo fibras
ie vidrio, espreforible gue la direccibn general
de dicios filemeutos sea itransversal al paso nés
corto entre las planchas, nor ejemdlo, si la direc-
cibd n.general es practicamente paralela a una o a
lzs dos plunchas. Je esie modo, la masa de fivras
de vidrio es susceptible de abgorber fucrzas cow—
nresivas.

Pars obvtensr las wejores propiedades
aislantes, los recintos herudticos han de evacuar-
se, con preferencia a travéds de una avertura o bo-
quilla de la segunda plancha, que luego ge cierra
ung vez completa la evacuacidén precisa. 5i es posi-
ble, la evacuacifn no ha de reglizarse hasta des-
pués de teruwinar toda la laocor de construccidn, de
tal wodo que no cxista nds que un peligro muy re=-
moto de que el vaclo pucda degiruirse.

Una o més paredes de un Gepdsito ade-

cuado pura el almacanawienio de un zas licuado,

pucden congtruirse de cualquiera de los aislamico-
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tos térmicos a gque esve invento se reiisre, usitos
depdsitos pueden utilizarse como depdsitos princi-
pales sostenidos por un depbsito secundario de ma-
terial aislante térmico, aostenedores de la carga.
Los métodos empleados para la construccién de estos
depbsitos, son anflozos a los descritos en la kemo-
rie de la Solicitud nf 200.32% para construir depdsi-
tos de las planchas extensibles de esie invento. Cuan
do, por ejemplo, el depdcito principal estd provisto
de egpigas o clavijas para sujetar contra la rota-
cidn en rebajos de las paredes del Gepdsito secunda-
rio, estos perncs o cluvijas han de sujetarse en la
gegunda lémina ¢ léminas de la estructura de ais-
lamionto térmice, adoptando medidas para no menos-
cabar la hermeticidad de los recintos.

Los deplsitos asf construldos pueden uti~-
lizarse como recipisntes pars almacenar los produc-~
tos en la bodega de un barco, 0 como recipisntes en
tierra para la conscrvacidn de guses liocuados.

4 continnacibn se describe este inven—
t0 con referencia a los dibujos adjuntos, en los que

Ia fige. 1 es una vista en perspectiva
de una estructura de aislamiento térmico en la que
la plancaa extensible tiene una superficie rodeada,
que se halla limitada por ondulaciones.

Ta fig. 2 es un corte vertical de la es~
tructura de la fig. 1, por la linea i-~B de la misma.

Le fize. 3 es un corte lateral andlogo al
de la fig. 2, pero de una estructura distinta a la

repregentade en la fige. l.
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Ig fige 4 es uns vista en planta de
une estructura de aislamiento térmico, en la que 1la
plancha extensible tiene cinco superficies rodeadas,
limitadas por ondulaciones.

Ia fig. % es un corte verticd de la eg~
tructura de la fige. 4, préciicamente por la linea
C-D de esta dltima figura.

En l1a fig. 1, una plancha extensible 1
de acero inoxidable, tiene cuatro ondulaciones ad-
yacentes 2 a 5 que forman dos series de ondulacio-
nes perpendiculares enire si. las omdulaciones tie-
nen perfiles simétricos, y el fondo o parte inferior
de los lados de los extremos adyacentes de aquellas
rodea una superficie cuadrada 6 cuyo plano ge en-
cusatra en ¢l plano de la plancha extensible. Iasg
ondulaciones fronterizas 2, 4 y 3, 5 respectiva-
mente, -eatén respectivemente desplazadas una con
respecto & otra, y cada una de las ondulaciones 2
a 5 permite en la periferia de una superficie cua~
drada 6.

La plancha extensible 1 se fabricd cur-
vando y soldando entre sl secciones adecuadas de
acero inoxidable, y no se sometid a tratamiento tér-
mico después de la soldadura.

Pijas al fondo de la plancha extensi-
ble 1, por soldadura a lo lergo de los bordes 11,
se disponen bandejas separadas, dos de las cuales
ge indican en 8 y 9 en las figs. 1 y 2. in la fi-
gura 2 las paredes laterales de la bhandeja 8 se re-

pregentan en 8a y 8¢, y el fondo, en 8b. Andloga-
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13-
mente, para la bandeja 9, las paredes laterales se
indican en 92 y 9¢, ¥y el fondo, en 9b. Camo‘aislar
miento se utilizan blogues 10 de cloruro de polivi-
nilo pigidos de células abiertas, que pricticamente
llenan los recintos limitados por la plancha exten-
sible y las bandejas. Los recintog se evacuan a tra-
vés de hoquillas 12 guwe luego se cierran.

Cuando la plancha extensible 1 se contrae
o se dilata, las ondulaciones 2 a 5 se abren o se
cierran, y se inducen momentos alrededor de ejes per-
pendiculares al plano de la plancha, en los lados de
lag ondulaciones, en las esquinas de la superficie
cuadrada 6. Los momentos de curvadura hacen gue la
superficie cuadrada 6 gire alrededor de su centro de
fig. 7, permitiendo as{ que cada una de las ondula-
ciones se desplace longitudinalmente en forma de con-
junto, ¥ lg planche extensible lo sea en todas las
direcciones.

En la fig. 3, las bandejas 8 y 9 son de
forma distinta, y los recintos se llenan préotica-
mente con perticules estabilizadas de perlita, como
aislamiento térmicoa

En la fig. 4, se representa una plancha
extensiblo con cuatro superficies rodeadas pequefias
21 a 24, y una superficle superior 25 rodeada. ias
demés superficies 26 a 33 estén limitadas parcial-
mente por las ondulaciones, y parcialmente por los
bordes ds la plancha.

Zn la fige 5, las bandejas 40, 41, 44 ¥y

43, soldadas respectivemente a las superficies 30,
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31, 24 y 33, son las que se representan. Como en
la estructura representada en lag figs. 1 y 2, las
bande jas estén précticamente llenas de blogues de
cloruro de pslivinilo 34 figido y de c¢élulas abier-
tasg,
N O T A

Descrita sufioienteménte la maturaleza
del invento, asi como la manera de realizarlo en le
préctica, debe hacerse constar que las disposicio-
nes anteriormente indicadas son susceptibles de mo~-
dificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-
cipid fundamental. También se hace constar gue el in-
vento corresponde a una Solicitud de Patente presen~
tada en Inglaterra con fecha 6 de mayo de 1.963,
n® 17834/63 acogiéndose, por lo tanto, a los benefi-
clos que conceden los Convenios Internacionales en
vigor, siendo lo que constituye la esencia del re-
ferido invento y por lo gue se solicita Primer Cer-
tificado de Adicidn en Espafia:t "Mejoras introduci-
das en el objeto de la patente ﬁrincipal n? 290.325,
presentada el 26 de julio de 1.963, por "ZERFECCIONA
MIENTOS LN DEPOSITOS PARA GAS LICUADO"; 6aracteri-
zéndoge dichas mejoras por lo siguiente:

18 - lLisjoras introducidas en el objeto
de la patente prinecipal n? 290.325, presentada el
26 de julio de 1.963, por "Perfeccionamientos en de-
pbésitos para ges licuado", caracterizadas porque ta-
les depdsitos comprenden una plancha extensible pro-
vigta de una superficie rodeada, limitada por com-

pleto por ondulaciones que no se cortan, pero que se



encuentran, prolongadas linealmente més alléd de la

'superficie rodeada’s una segunda plancha lateralmen-

te separada de la plancha extensible; paredes trans-
. versalmente separadas entre las planchas citadas, pa-
De ra definir recintos herméticos entre las mencionadas

planchas, y un aislamiento de soporte de la carga,

contenido en los recintos indicados.

28 -~ kie joras, seghn reivindicacidn 18,

caracterizadas porque los depbsitos comprenden (a)

10. una plancha extensible compuesta, en la que existe
una serie de planchas extensibles cada una dotada
en su centro de una superficle rodeada de la misms
forma geonétrica gme la plancha; la superficie ro-
deada estd enteramente limitada por ondulaciones

15. que no se cortan pero se encuentran y que se pro-
longan linealmente més alld de la superficie ro=-
deada y se prolongan a los lados de la plancha; las
planchas extensibles se unen entre sf y se separan
en la direccidn latersl y de los extremos, de tal

20, modo que cade una de las ondulaciones de cada plan
cha estd alineada con una ondulacién de una plancha
extensible continua y se encuentra con ellsj; (b)
una segunde plancha separada lateralmente de la
plancha extensible compuesta; (c¢) paredes transg-

25. versalmente separadas entre la. plancha extensible
compuegts y la segunda plancie, para definir recin-
tos herwéticos entre ambas planchas; y (d) aisla-
miento de sostén de la carga, ocontenido en los re-
cintos citados.

30. 38 - Mejoras, seglin reivindicaciones
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anteriores, caracterizadas porgue las planchas se-~
paradas lateralmente y por sus extremos, se sueldan
entre si.

42 - Mejoras introducidas en el objeto
de la patente principal n? 290.325, presentada el
26 de julio de 1963, por "DPerfeccionamientos en depd-
sitos para gas licuado, caracterizedas porque tales
depbsitos comprenden (a) una plancha extensible en
la que exlsten una serie de. zonas que tiensn en su
centro(una superficie rodeada de la misma forma geo-
métrica que la zonas la superficie rodeada estd 1li-
miteda enteramente por ondulzciones gue no se cor-
tan pero se encueniran y que se prolongan lineal-
mente més alld de la superficie rodeada y se prolon
gan también hacia los lados de la zona; las zonas
estdn separadas lateralmente y por los extremos, de
tal modo que las ondulaciones de cada zona estén en
linea y se encuentran con ondulaciones de la zona
contiguas (b) uns segunda plancha separads laterale
mente de la plancha extensible; (c¢) paredes trans-
versalmente separadas entre la plancha extensible
¥ la segunda plancha, pars definir recintos hermé-
ticos entre las dos planchas; y (d) aislamiento por-
tador de carga, contenido en dichos recintos.

58 - Hejoras, segin reivindicaciones
anteriores, caracterizadas porque los recintos her-
méticos se evacuan.

69 - Mejoras, segin reivindicaciones
18 - 48, caracterizadas porgue les ondulaciones son

perpendiculares entre si.
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78 - Mejoras, segin reivindicaciones
18 - 42, caracterizadas porque las superficies ro-
deadas son cuadradas.

88 - liejoras, seglin reivindicaciones
lé - 48, caracterizadas porque la medla de las rela-
clones de longitud de cada ondulacibn que limita ca-
da superficie rodezda, a la longitud total de cada
ondulecidn, es de 12 & 42 aproximadamente.

98 - Mejoras, segin reivindicaciones
1@ a 48, caracterizadas porque las partes extremas
de las ondulaciones se curvan hacia el exterior de
la zona rodeada antes de encontrarse con una ondu-
lacidn adyacente.

108 - HMejoras, segin reivindicaciones
18 - 48, carecterizedas porgue la plancha extensi-
ble es metdlica.

118 - Mejoras, segin reivindicaciones
18 - 48, caracterizadas porque la segunds plancha
estd estampada 0 es ondulada.

| 128 - lMejoras, segin reivindicaciones
18 - 48, ca;acterizadas porque la segunda plancha
es de un metal que no ge transforma en gquebradizo
e bajas temperaturas.

138 - lisjoras,introducidas en el obje-
t0 de la patente principal n® 290.325, presentada
el 26 de Jjulio de 1.9563, por "Perfeccionamientos en
depdsitos pare gas licuado, caracterizedas porque
tales depdsitos comprenden una serie de segundas
placas lateralmente separadas, existiendo una de

egtas para cada superficie definida por las ondula-



5e

10.

15.

20,

25.

30.

ciones de la : plancha extensible, y cada superficie
definida por las ondulacicnes y los bordes de la
plancha extensible; las segundas planchas tienen
précticamente la misma extensibén de las superficies
definidas corregpondientes de la plancha extensible.

142 ~ Mejoras, segin reivindicacidn 138,
caracterizadas porgque la plancha extensible esté se-
parada con respecto a la segunds plancha o planchas,
de $al modo que las partes onduladas de la planchs
pe prolongan el exterior de la planchg extensible,
en una direccidn de alejemiento de la segunda plan-
cha o planchas.

158 - Mejoras, segin reivindicaciones 13#
¥y 148, caracterizadas porque las segundae planchas
tienen forms de bandejas, précticamente de la misma
extensién que las superficies rodeadas de la plan~
cha extensible; las paredes de la bandeja constitu-
yen las paredes transversales separadas entre las
planchas que definen recintos herméticos.

168~ liejoras, seghin reivindicaciones
anteriores, caracterizadas porque las paredes trans-
versalmente separadas entre les planchas se sueldan
a la plancha extensible en o cerce de la regidn en la
que las ondulaciones definen las superficies rodea-
dag, y slrededor del perimetro de la plancha extensi~
ble.

17¢ - Mejoras, segin reivindicaciones 18-
158, ceracterizadas porgue las bandejas tienen pare-
des redondsadas, curvadas hacia el exterior desde la

bame de la bandejaj los bordes de las paredes se apla
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nan en una direccidn paralela a la bage de la ban~
deja y separédndose de ella.

188 - Mejoras, segin reivindicacidn 178,
caracterizadas porque a cada par de bases de bande-~
jas adyacentes, se sueldan tiras de cierre provis-
tas cada una de una ondulacidn, para salvar las se-
paraciones entre cada par de bases de bandejas ad-
yaeenteé.

198 - Mejoras, segin reivindicaciones
anteriores, caracterizadas porque el aislamiento tie-
ne una estructura de células abiertas.

208 ~ lejoras, segin reivindicacidn 198,
caracterizadas porque el aislamiento es un material
plédstico, rigido, de células abiertas.

212 - Mejoras, segin reivindiceciones
198 y 208, caracterizadas porque el pléstico es es—
puma de cloruro de polivinilo ¢ de poliuretanoc.

228 - Mejoras, segin reivindicaciones
18-182, caracterizadas porque el aislamiento compren—
de particulas estabilizadas de materiasles siliceos
de baja conductividad térmica.

238 - Mejoras, segin reivindicacidn 228,
caracterizadas porque el alslamiento comprende fi-
bra de vidrio.

248 -~ Mejoras introducidas en el objeto
de la patentie principal n® 290,325, presentada el 26
de julio de 1.963, por "Perfeccionamientos en depdsi-
toe par%gas licuado", tal y como gqueda substancial-
mente descrito en la presente Memoria e ilustrado en

los dibujos adjuntos.
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