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"Mejaras introducidas en el objeto de la patente 
principal nS 290.325, presentada el 26 de julio de 
1.963, por "Perfeccionamientos en depósitos para 
gas licuado".

CONCH INTERNATIONAL MBTHANE Lm-íITED,
entidad Islas Bahamas, residente en 
Sandringham House, Shirley Street, 
Nassau, The Bahamas.

Este invento se refiere a un sistema 
de aislamiento tármico, adecuado para constituir 
paredes de depósitos para almacenar gases licua­
dos.

5 En la Memoriade la Solicitud nS 290.325,
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se ha reivindicado ana plancha extensible, que tiene 
ana superficie rodeada, completamente limitada por 
ondulaciones que no se oortan pero se encuentran, y 
que se prolongan linealmente más allá de la super­
ficie rodeada. Esta forma de plancha resuelve el pro 
blema de suavizar los esfuerzos térmicos cuando una

10.

plancha se halla sometida a grandes cambios de tem- 
peratura$ pero esta forma de plancha no está térmi­
camente aislada. Se ha observado que modificando la 
plancha citada puede obtenerse una estructura térmi­
camente aislada.

* *

De acuerdo con este invento, una estruc­
tura de aislamiento térmico, comprende una plancha 
extensible dotada de una superficie rodeada, comple­

15.$ tamente limitada por ondulaciones que no se cortan, 
pero se encuentran y se prolongan linealmente más
allá de la superficie rodeada! una segunda plancha 
separada lateralmente de la lámina extensible; pare­
des transversalmente separadas entre la mencionada

20. plancha para definir recintos herméticos entre di­
chas planchas, y en dichos recintos, aislamiento de 
soporte de la carga. Una plancha extemible se defi­
ne como una plancha que, sometida a esfuerzos, será 
más extensible que lo que permite el módulo de elas­

25. ticidad del material que la compone. La denominación 
ondulación, incluye dobleces sencillos.

En el tipo preferido de este invento, 
en la plancha extensible, las ondulaciones adyacen­
tes forman dos series de ondulaciones perpendicula­

30. res entre si. Las ondulaciones fronterizas que ter—
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minan en la periferia de una superficie rodeada, 
son preferentemente paralelas, o sea la superficie 
rodeada es un rectángulo o, con preferencia, un 
cuadrado.

Las ondulaciones adyacentes pueden te­
ner cualquier perfil deseado, que puede ser simétri­
co o asimétrico. Cuando las ondulaciones terminan 
en el interior de la plancha, para formar una esqui­
na o arista, tienen perfiles asimétricos, se dispo­
nen de tal modo que los mismos costados de los per­
files estén en la dirección del reloj, y los otros 
costados de los mismos tengan la dirección contra­
ria.

Las superficies rodeadas por las ondu­
laciones, pueden estar en el plano de la plancha me­
tálica extemible, o fuera de él; o sea, pueden es­
tar limitadas por los costados de los lados de las 
ondulaciones, o las crestas de 'estas. Cuando las 
ondulaciones adyacentes forman ángulos rectos entre 
si, la superficie rodeada puede ser uh cuadrado o un 
cuadrado con salientes triangulares. La superficie 
rodeada girará alrededor de su centro de superfi­
cie, cuando la plancha extensible se contraiga o se 
dilate por los esfuerzos.

La superficie rodeada, puede ser de 
cualquier forma y tener cualquier ndmero de lados. 
Sin embargo, para reducir al mínimo los esfuerzos 
desarrollados en la plancha, al contraerse a bajas 
temperaturas , es preferible que los costados de la 
superficie rodeada, sean de longitudes iguales, y se
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prefiera también que la superficie rodeada esté en
el centro de la lámina, o plancha. Las formas pre-+
feridas sen triangulares o exagonales y especial­
mente cuadriláteras, tal como cuadrados,

La media de las relaciones entre la 
longitud de cada ondulación que limita cada super­
ficie rodeada, y la longitud total de cada ondula_ 
ción, es con preferencia inferior a 1:2, por ejem­
plo alrededor de 1:4. Las partes extremas de las 
ondulaciones, si se desea, pueden curvarse antes de 
encontrar una ondulación adyacente, con preferencia 
pueden curvarse hacia el exterior de la superficie 
rodeada. Al referirse a ¿Lanchas prácticamente de 
la misma forma de superficie rodeada, la curvadura 
de las ondulaciones no se tiene en cuenta para este 
fin, o sea la plancha es de la misma forma que la 
superficie rodeada, salvo en cuanto a las esquinas 
redondeadas, Con objeto de obtener los mejores re­
sultados, las ondulaciones han de prolongarse li- 
healmente más allá de la superficie rodeada, hacia 
los lados de la plancha, o por lo menos prolongarse 
hasta cerca de los lados de dicha plancha.

La plancha extensible, con preferencia 
metálica, puede fabricarse comprimiendo adecuadamen­
te una plancha metálica plana o curvando ysoldando 
entre si secciones metálicas adecuadas. La plancha 
metálica extensible puede ser de cualquier espesor 
apropiado para los esfuerzas que haya de resistir, 
y del grado de extensibilidad preciso. Las planchas 
metálicas extensibles preferidas, se fatrican de
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acero, pero pueden usarse otros natales dotados de 
las resistencias estructurales deseadas, por ejem­
plo aluminio o aleaciones de este metal.

Para muchas aplicaciones, es deseable 
que las estructuras de aislamiento térmico sean 
tales que la plancha extensiole tenga una serie de su­
perficies rodeadas. Lstas planchas, pueden estar cons­
tituidas por una plancha compueota y ostensible que 
contenga una serie de láminas definidas, unidas en­
tre si y separadas en relación de lado a lado y ex­
tremo a extremo, de tal modo que cada una de las 
ondulaciones de cada una de las planchas distintas, 
esté alineada y se combine con una ondulación de una 
plancha contigua, o puede ser una plancha extensible 
que contenga una serie de superficies cada una de las 
cuales esté dotada de las caraoteristicas de la plan­
cha definida en la que las superficies están lateral­
mente separadas asi como por sus extremos, de tal 
modo que cada una de las ondulaciones de cada super­
ficie esté en linea y se combine con una ondulación 
de una superficie contigua, a causa de la forma geo­
métrica, la plancha definida o la superficie corres­
pondiente a ella, ha de ser tal que tenga práctica­
mente la misma forma que su superficie rodeada, en 
la que la ondulación se prolonga hacia los lados de 
la plancha, y la superficie rodeada está en el cen­
tro de dicha plancha y tiene lados de longitudes 
iguales. En las planchas extensibles compuestas, 
antes indicadas, las planchas separadas que se han 
definido, se sueldan con preferencia entré si. La30
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plancha extensible que contiene ana serie de su­
perficies (o la plancha extensible compuesta) pue­
de prepararse soldando planchas entre si a lo largo 
de las ondulaciones. Ĵn este caso, las ondulaciones 
que se curvan hacia el exterior de la superficie ro­
deada, antea de encontrar una ondulación adyacente, 
constituyen una ventaja, ya¡ que a menudo las plan­
chas que se sueldan entre si a lo largo de las on­
dulaciones, pueden fabricarse por estampación.

Si se desea, las planchas extensibles 
usadas en la estructura de aislamiento térmico de 
este invento, pueden dotarse de una o más, con pre­
ferencia una serie, de salientes, por ejemplo estam 
paciones en su superficie, para contrarrestar más 
aán el efecto de la dilatación o contracción debida 
a grandes cambios de temperatura.

La segunda plancha, o sea la que no 
precisa tener superficies rodeadas, ha de ser con 
preferencia flexible. Las formas adecuadas de plan­
cha flexible, son por ejemplo, las estampadas con ho­
yos y salientes, o las onduladas.

listas segundas planchas, son también 
metálicas, con preferencia, especialmente de los me­
tales que no se transforman en frágiles a baja tem­
peratura, como por ejemplo el aluminio o el acero 
inoxidable. Pueden usarse también otros materiales 
tales como determinados plásticos, por ejemplo Teflon 
(hidrocarburos fluorados) o fibrasepóxido, vidrio.etc.

Cuando los cambios de temperatura no es pro­
bable que sean grandes, o la separación entre las lá­



minas es relativamente grande, la segunda plancha 
no experimentará normalmente fuerzas o esfuerzos 
excaávos a oausa de los cambios de temperatura. En 
otros casos, sin embargo, es preferible, si no exis­
te segunda plancha, sino una serie de láminas secun­
darias lateralmente separadas, existiendo una se­
gunda lámina para cada superficie definida por las 
ondulaciones de una plancha extensible, y cada su­
perficie definida por las ondulaciones y bordes de 
la lámina extensible, que las segundas planchas sean 
prácticamente de la misma superficie que las super­
ficies correspondientemente definidas de la lámina 
extensible.

Con preferencia, la plancha extensible 
está separada con respecto a 3.a segunda plancha o 
planchas, de tal modo que las partes onduladas de la 
plancha sobresalen al exterior de la plancha extele­
gible , en una dirección de separación de la segunda 
plancha o planchas.

Las paredes transversalmente separadas, 
pueden estar constituidas por tiras separadas, suje­
tas a ambas planchas para definir los recintos her­
méticos. En tales casos, es preferible que las ti­
ras se sujeten a las planchas en o cerca de la zona 
en que las ondulaciones definen las superficies ro­
deadas, y alrededor del perímetro de la plancha ex­
tensible. Estas tiras, con preferencia, serán de me­
tal en plancha, delgado, para reducir al mínimo la 
conducción de calor a su través, ül método preferi­
do para sujetar las paredes a la plancha es la sol-
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Un una forma preferida de este invento, 
sin embargo, las paredes transversalmente separadas 
son prolongaciones de la segunda plancha. ¡Un otros 
tárminos, estas segundas planchas tienen la forma 
de bandeja prácticamente de la misma extensión que 
las superficies rodeadas de la otra plancha (plancha 
extensible) definidas por las ondulaciones y por las 
ondulaciones y bordes de las planchas, Datas bande­
jas se sujetan (por ejemplo por soldadura) sobre los 
bordes de la otra plancha (plancha extensible) en o 
cerca de la zona en la que las ondulaciones definen 
las superficies rodeadas de la plancha, y alrededor 
del perímetro de las planchas extensibles.

Las bandejas pueden ser tales que las 
paredes sean prácticamente perpendiculares a la ba­
se de aquellas. Como variante, pueden ser tales que 
las paredes están redondeadas, curvándose hacia el 
exterior desde la base de la bandeja, con los bordes 
de las paredes preferentemente aplastados en una di­
rección paralela y alejándose de la base de la ban­
deja.

Con bandejas, es posible sujetar a cada 
par de bases adyacentes de bandejas (por ejemplo por 
soldadura) tiras de cierre metálicas, cada una de 
ellas provista de un saliente tal como una ondula­
ción, para salvar los espacios entre cada par de ba­
ses de bandejas adyacentes. De este modo, se forma 
una barrera secundaria para el caso de que se pre­
senten fugas de liquido a travós de la lámina ex-
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tensible, aislamiento de sostén de la carga, y pa­
redes de la bandeja.

Si las tiras separadas o las bandejas 
se sajetan a partes de las ondulaciones de la plan­
cha extensible con ana o más superficies rodeadas, 
que no están apreciablemante más cerca de las super­
ficies rodeadas de la plancha, que los picos de las 
ondulaciones, la lámina extensible que tiene una o 
más superficies rodeadas ha de tener, con preferen­
cia, uno o más salientes (por ejemplo estampaciones) 
en su superficie, -̂ sto ae debe a que la fijación de 
las paredes transversales a partes de las ondulacio­
nes distintas de las que se hallan próximas a las 
superficies rodeadas de la plancha, tendería a res­
tringir el movimiento de las ondulaciones y, por tan 
to, a impedir la rotación de las superficies rodear- 
das. Consiguientemente deben disponerse una o más, 
por ejemplo una serie, de salientes en la superficie 
de las zonas rodeadas, para permitir los cambios en 
la forma de la plancha. Por esta razón, es preferi­
ble que las paredes transversales se sujeten an o 
cerca de los bordes de la plancha extensible, cuan­
do las ondulaciones definen las superficies rodea­
das de la plancha.

ál aislamiento portador de la carga, ha 
de ser rígido para sostener las fuerzas de compre­
sión. Con objeto de poderse mantener una ostanquei- 
dad eficaz en los recintos comprendidos entre las 
planchas, el aislamiento ha de ser también, con pre­
ferencia, una estructura de células abiertas.
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Constituyon ejemplos de aislamiento 
adecuado, los plásticos rígidos de célalas abiertas, 
por ejemplo espumas de clorare de polivirilo, espu­
mas de poliuretano, espumas de arca, espumas de po- 
lietileno o espumas de poliostireno. Otras materias 
aislantes adecuadas para el sostén de la carga, son 
partículas estabilizadas de materiales silíceos de 
baja conductividad térmica, por ejemplo perlita (la­
va dilatada) o vermiculita (mica dilatada). Como va­
riante, puede utilizarse fibra de vidrio. Al emplear 
filamentos do material aislante tales como fibras 
de vidrio, eépreferible que la dirección general 
de dichos filamentos sea transversal al paso más 
corto entre las planchas, por ejemplo, si la direc­
ción, general es prácticamente paralela a una o a 
las dos planchas. De este modo, la masa de fibras 
de vidrio es susceptible de absorber fuerzas com­
presivas.

Para obtener las mejores propiedades 
aislantes, los recintos herméticos han de evacuar­
se, con preferencia a través do una abertura o bo­
quilla de la segunda plancha, que luego se cierra 
una vez completa la evacuación precisa. Si es posi­
ble, la evacuación no ha de realizarse hasta des­
pués de terminar toda la laoor de construcción, de 
tal modo que no exista más que un peligro muy re­
moto de que el vacío pueda destruirse.

Una o más paredes de un depósito ade­
cuado para el almacenamiento de un gas licuado, 
pueden construirse de cualquiera de los aislamien-
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tos térmicos a que este invento se refiere, Listos 
depósitos pueden utilizarse como depósitos princi­
pales sostenidos por un depósito secundario de ma­
terial aislante térmico, sostenedores de la carga.
Los métodos empleados para la construcción de estos 
depósitos, son análogos a los descritos en la Memo­
ria de la Solicitud n3 290.325 para construir depósi­
tos de las planchas extensibles de este invento. Cuan 
do, por ejemplo, el depósito principal está provisto 
de espigas o clavijas para sujetar contra la rota­
ción en rebajos de las paredes del depósito secunda­
rio, estos pernos o clavijas han de sujetarse en la 
segunda lámina o láminas de la estructura de ais­
lamiento térmico, adoptando medidas para no menos­
cabar la hermeticidad de los recintos.

Los depósitos asi construidos pueden uti­
lizarse como recipientes para almacenar los produc­
tos en la bodega de un barco, o como recipientes en 
tierra para la conservación de gases licuados.

A continuación se describe este inven­
to con referencia a los dibujos adjuntos, en los que

La fig. 1 es una vista en perspectiva 
de una estructura de aislamiento térmico en la que 
la plancha extensible tiene una superficie rodeada, 
que se halla limitada por ondulaciones.

La fig. 2 es un corte vertical de la es­
tructura de la fig. 1, por la linea A-B de la misma.

La fig. 3 es un corte lateral análogo al 
de la fig. 2, pero de una estructura distinta a la 
representada en la fig. 1.
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La fig. 4 es ana vista en planta de 
ana estructura de aislamiento térmico, en la que la 
plancha extensible tiene cinco superficies rodeadas, 
limitadas por ondulaciones.

La fig. $ es un corte verticáL de la es­
tructura de la fig. 4, prácticamente por la linea 
C-D de esta ditima figura.

En la fig. 1, una plancha extensible 1 
de acero inoxidable, tiene cuatro ondulaciones ad­
yacentes 2 a 5 que forman dos series de ondulacio­
nes perpendiculares entre si. Las ondulaciones tie­
nen perfiles simétricos, y el fondo o parte inferior 
de los lados de los extremos adyacentes de aquellas 
rodea una superficie cuadrada 6 cuyo plano se en­
cuentra en el plano de la plancha extensible. Las 
ondulaciones fronterizas 2, 4 y 3, 5 respectiva­
mente, *están respectivamente desplazadas una con 
respecto a otra, y cada una de las ondulaciones 2 
a 5 permite en la periferia de una superficie cua­
drada 6.

La plancha extensible 1 se fabricó cur­
vando y soldando entre si secciones adecuadas de 
acero inoxidable, y no se sometió a tratamiento tér­
mico después de la soldadura.

Fijas al fondo de la plancha extensi­
ble 1, por soldadura a lo largo de los bordes 11, 
se disponen bandejas separadas, dos de las cuales 
se indican en 8 y 9 en las figs. 1 y 2. En la fi­
gura 2 las paredes laterales de la bandeja 8 se re­
presentan en 8a y 8c, y el fondo, en 8b. Análoga-
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mente, para la bandeja 9y las paredes laterales se 
indican en 9a y 9c, y el fondo, en 9b. Como aisla­
miento se utilizan bloques 10 de cloruro de polivi- 
nilo rígidos de cálalas abiertas, que prácticamente 
llenan los recintos limitados por la plancha $xten- 
sible y las bandejas. Los recintos se evacúan a tra­
vés de boquillas 12 que luego se cierran.

Cuando la plancha extensible 1 se contrae 
o se dilata, las ondulaciones 2 a 5 se abren o se 
cierran, y se inducen momentos alrededor de ejes per­
pendiculares al plano de la plancha, en los lados de 
las ondulaciones, en las esquinas de la superficie 
cuadrada 6. Los momentos de curvadura hacen que la 
superficie cuadrada 6 gire alrededor de su centro de 
fig. 7, permitiendo asi que cada una de las ondula­
ciones se desplace longitudinalmente en forma de con­
junto, y la plancha extensible lo sea en todas las 
direcciones.

En la fig. 3¡ las bandejas 8 y 9 son de 
foima distinta, y los recintos se llenan práctica­
mente con partículas estabilizadas de perlita, como 
aislamiento térmico*

En la fig. 4, se representa una plancha 
extensible con cuatro superficies rodeadas pequeñas 
21 a 24, y una superficie superior 25 rodeada. Las 
demás superficies 26 a 33 están limitadas parcial­
mente por las ondulaciones, y parcialmente por los 
bordes de la plancha.

En la fig. 5, las bandejas 40, 41, 44 y 
43, soldadas respectivamente a las superficies 30,
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31y 24 y 33) son las que se representan. Como en 
la estructura representada en las figa. 1 y 2, las 
bandejas están prácticamente llenas de bloques de 
cloruro de pplivinilo 34 rígido y de células abier­
tas.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza 

del invento, asi como la manera de realizarlo en la 
práctica, debe hacerse constar que las disposicio­
nes anteriormente indicadas son susceptibles de mo­
dificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin­
cipié fundamental. También se hace constar que el in­
vento corresponde a una Solicitud de Patente presen­
tada en Inglaterra con fecha 6 de mayo de 1.963, 
nS 17834/63 acogiéndose, por lo tanto, a los benefi­
cios que conceden los Convenios Internacionales en 
vigor, siendo lo que constituye la esencia del re­
ferido invento y por lo que se solicita Primer Cer­
tificado de Adición en España: "Mejoras introduci­
das en el objeto de la patente principal n$ 290.325, 
presentada el 26 de julio de 1.963, por "223FECCI0BA 
MIRNTOS 3N DEPOSITOS PARA GAS LICUADO"; caracteri­
zándose dichas mejoras por lo siguiente:

18 - Mejoras introducidas en el objeto 
de la patente principal nS 290.325, presentada el 
26 de julio de 1.963, por "Perfeccionamientos en de­
pósitos para gas licuado", caracterizadas porque ta­
les depósitos comprenden una plancha extensible pro­
vista de una superficie rodeada, limitada por com­
pleto por ondulaciones que no se cortan, pero que se
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enccentran, prolongadas linealmente más allá de la 
superficie rodeada! una segunda plancha lateralmen­
te separada de la plancha extenaible; paredes trans­
versalmente separadas entre las planchas citadas, pa- 

5* ra definir recintos herméticos entre las mencionadas
planchas, y un aislamiento de soporte de la carga, 
contenido en los recintos indicados.

23 - Mejoras, segdn reivindicación 13, 
caracterizadas porque los depósitos comprenden (a)

10. una plancha extensible compuesta, en la que existe
una serie de planchas extensibles cada una dotada 
en su centro de una superficie rodeada de la misma 
forma geométrica que la plancha; la superficie ro­
deada está enteramente limitada por ondulaciones 

15. que no se cortan pero se encuentran y que se pro­
longan linealmente más allá de la superficie ro­
deada y se prolongan a los lados de la plancha; las 
planchas extensibles se unen entre sí y se separan 
en la dirección lateral y de los extremos, de tal 

20. modo que cada una de las ondulaciones de cada plan
cha está alineada con una ondulación de una plancha 
extensible continua y se encuentra con ella; (b) 
una segunda plancha separada lateralmente de la 
plancha extensible compuesta; (c) paredes trans- 

25. versalmente separadas entre la. plancha extensible
compuesta y la segunda plancha, para definir recin­
tos herméticos entre ambas planchas; y (d) aisla­
miento de sostén de la carga, contenido en los re­
cintos citados.

30. 33 - Mejoras, según reivindicaciones



anteriores, caracterizadas porque las planchas se­
paradas lateralmente y por sus extremos, se sueldan 
entre si.

-.Mejoras introducidas en el objeto 
de la patente principal nS 290.325, presentada el 
26 de julio de 1963, por "Perfeccionamientos en depó­
sitos para gas licuado, caracterizadas porque tales 
depósitos comprenden (a) una plancha extensible en 
la que existen una serie de zonas que tienen en su 
centro una superficie rodeada de la misma forma geo­
métrica que la zona; la superficie rodeada está li­
mitada enteramente por ondulaciones que no se cor­
tan pero se encuentran y que se prolongan lineal­
mente más allá de la superficie rodeada y se proion 
gan también hacia los lados de la zona; las zonas 
están separadas lateralmente y por los extremos, de 
tal modo que las ondulaciones de cada zona están en 
línea y se encuentran con ondulaciones de la zona 
contigua; (b) una segunda plancha separada lateral­
mente de la plancha extensible; (o) paredes trans­
versalmente separadas entre la plancha extensible 
y la segunda plancha, para definir recintos hermé­
ticos entre las dos planchas; y (d) aislamiento por­
tador de carga, contenido en dichos recintos.

59 - Mejoras, segán reivindicaciones 
anteriores, caracterizadas porque los recintos her­
méticos se evacúan.

6& - Mejoras, segán reivindicaciones 
19 - 49, caracterizadas porque las ondulaciones son 
perpendiculares entre si.
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- Mejoras, según reivindicaciones 

1& - 43, caracterizadas porque las superficies ro­
deadas son cuadradas.

8& - Mejoras, segán reivindicaciones 
18,- 48, caracterizadas porque la media de las rela­
ciones de longitud de cada ondulación que limita ca­
da superficie rodeada, a la longitud total de cada 
ondulación, es de 18 a 4* aproximadamente.

98 - Mejoras, según reivindicaciones 
18 a 43, caracterizadas porque las partes extremas 
de las ondulaciones se curvan hacia el exterior de 
la zona rodeada antes de encontrarse con una ondu­
lación adyacente.

108 - Mejoras, según reivindicaciones 
18 - 48, caracterizadas porque la plancha extensi- 
ble es metálica.

118 - Mejoras, según reivindicaciones 
18 - 48, caracterizadas porque la segunda plancha 
está estampada o es ondulada.

128 - Mejoras, según reivindicaciones 
18 - 48, caracterizadas porque la segunda plancha 
es de un metal que no se transforma en quebradizo 
a bajas temperaturas.

I38 - Mejoras,introducidas en el obje­
to de la patente principal na 290.325, presentada 
el 26 de julio de 1 .963, por "Perfeccionamientos en 
depósitos para gas licuado, caracterizadas porque 
tales depósitos comprenden una serie de segundas 
placas lateralmente separadas, existiendo una de 
estas para cada superficie definida por las ondula-
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clones de la plancha extensible, y cada superficie 
definida por las ondulaciones y los bordes de la 
plancha extensible; las segundas planchas tienen 
prácticamente la misma extensión de las superficies 
definidas correspondientes de la plancha extensible.

143 - Mejoras, segdn reivindicación 138, 
caracterizadas porque la plancha extensible está se­
parada con respecto a la segunda plancha o planchas, 
de tal modo que las partes onduladas de la plancha 
se prolongan al exterior de la plancha extensible, 
en una dirección de alejamiento de la segunda plan­
cha o planchas.

153 - Mejoras, segdn reivindicaciones 138 
y 14 8, caracterizadas porque las segundas planchas 
tienen forma de bandejas, prácticamente de la misma 
extensión que las superficies rodeadas de la plan­
cha extensible; las paredes de la bandeja constitu­
yen las paredes transversales separadas entre las 
planchas que definen recintos herméticos.

168- Mejoras, segdn reivindicaciones 
anteriores, caracterizadas porque las paredes trans­
versalmente separadas entre las planchas se sueldan 
a la plancha extensible en o cerca de la región en la 
que las ondulaciones definen las superficies rodea¡- 
das, y alrededor del perímetro de la plancha extensi­
ble.

17& - Mejoras, segdn reivindicaciones 18- 
158, caracterizadas porque las bandejas tienen pare­
des redondeadas, curvadas hacia el exterior desde la 
base de la bandeja; los bordes de las paredes se apla
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nan en u,na dirección paralela a la base de la ban­
deja y separándose de ella.

18a - Mejoras, segdn reivindicación 17*1 
caracterizadas porque a cada par de bases de bande­
jas adyacentes, se sueldan tiras de cierre provis­
tas cada ana de ana ondulación, para salvar las se­
paraciones entre cada par de bases de bandejas ad­
yacentes.

19a - Mejoras, segdn reivindicaciones 
anteriores, caracterizadas porque el aislamiento tie­
ne una estructura de células abiertas.

208 - Mejoras, segdn reivindicación 19 8, 
caracterizadas porque el aislamiento es un material 
plástico, rigido, de células abiertas.

218 - Mejoras, segdn reivindicaciones 
198 y 208, caracterizadas porque el plástico es es­
puma de cloruro de polivinilo o de poliuretano.

228 - Mejoras, segdn reivindicaciones 
I8-18 8, caracterizadas porque el aislamiento compren­
de partículas estabilizadas de materiales silíceos 
de baja conductividad térmica.

239 - Mejoras, segdn reivindicación 228, 
caracterizadas porque el aislamiento comprende fi­
bra de vidrio.

24.6 - Mejoras introducidas en el objeto 
de la patente principal nS 290.325, presentada el 26 
de julio de 1 .963, por "Perfeccionamientos en depósi­
tos parecas licuado", tal y como queda substancial­
mente descrito en la presente Memoria e ilustrado en 
loa dibujos adjuntos.
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