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RESUMEN DESCRIPTIVO

Se proporciona wn producto absorbente desechable

después delquso que tiene la forma de wna estructura ronsti
tuida por varias® capas. Una primera capa fibrosa de éipfas
flexibles contiene material superabsorbente y estd super-

puesta a una capa de material hidrdfilo. Las capas se some-

se nes

ten a una presidén y se efectla en ellas unos cortes después
de 1o cual se realiza uwa extrusidn con el fin de abrir los
cortes y formar aberturas. La estructura se utiliza como3ng
cleo absorbente en pafiales, compresas higiénicas, veddq?gs

para heridas, etc, seee

L * e
s et

ANTECEDENTES DE LA INVENCION ‘e

La presente invencidén se refiere a estructuras ‘ab
sorbentes estables de tipo nuevo y mejorado, que pueden de-
secharse después del uso, y mas particularmente a patiales,
compresas higiénicas, vendajes para heridas, etc., conte-
niendo las nuevas estructuras absorbentes para constituir
el nucleo absorbente del producto.

Desde hace algim tiempo se conocen productos ab-
sorbentes desechables después del uso que incluye, por ejem
plo, compresas, vendajes para heridas, vendas, compresas pa
ra incontinentes desechables, etc, Los productos incluyen
una placa de material absorbente que se utiliza para absor-
ber y retener o contener los:.fluidos.del cuerpo. Inicialmen

te, en muchos productos, en particular los pafiales y 1las
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compresas higiénicas, la placa de material absorbente esta-
ba constituida por un 'relleno" o unas capas de papel absor-
bente fino (tissue). El relleﬁo se situaba entre un éﬁpéite
impermeable a los liquidos y un revestimiento permeaﬁig;é
los liquidos y las capas de tejido se utilizaban para absor
ber y, segin se esperaba, para retener el 1iqﬁido en el_in—
terior del producto. Un pafial que utiliza un nucleo absor—
bente de este tipo se describe en 1la nueva concepcion de pa
tente de 10S Ue.Se., NUMETO 26,151« _ coudls
El' producto del tipo de relleno ha sido sué;?ﬁpi_
do, en su mayor parte, por una placa de material absorbente
mejorado que incluye 1o que se llama "fibras de‘pulpq:aé ma
dera esponjosas". Esta placa de material absorbente eééé:
constituida por una capa de fibras de pulpa de madera indi-
vidualizadas, teniendo la capa un espesor sustancial. Un pa
flal que incorpora una placa de material absorbente a base
de pulpa de madera de este tipo, se describe en la patente
de 1los U.S., numero 2,788.003. Este pafial estd dotado de una
capacidad de absorcion mejorada y de una capacidad de con-
tencion algo superior a la de un pafial que utiliza una capa
de relleno. Igualmente, la capa de pulpa de madera esponjo-
sa es muy blanda, flexible y adaptable, y por tanto permite
obtener un pafial mejorado en comparacidn con 1los pafiales que
utilizan relleno como capa absorbente.

Aunque las capas de material absorbente a base de
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pulpa de madera esporijosa tienen una capacidad mas importan-
te, la eficacia con la cual se aprovecha la capacidad,er, un

patial o en una compresa higiénica es mediocre. Uno dé iéﬁ
motivos de este fendmeno consiste en que la placa de:mé{é—
rial absorbente a base de pulpa de madera tiende a romperse
cuando se somete a uwna Flexidén. Ademas, cuando la plaga.de
material absorbente ha recibido wna cantidad sustancial de
liquido, las fibras celuldsicas tienen tendencia a aplastar
se, haciendo a veces que el liquido sea expulsado del.ﬁié-
ducto y se escape del mismo. Otro motivo consiste en.dﬁdrel
fluido que ha de ser absorbido se deposita generalmeﬂ%éxen
una zona localizada y en que la capacidad de desplazaﬁiégto
del fluido a lo largo de la totalidad de la capa de material
es mediocre. El fluido tiende a salir por un trayecto radial
de absorcidén por efecto de mecha y por tanto se desplaza has
ta la extremidad mas proxima de la.placa de material, donde,
de manera general, deja de estar retenido, lo que hace que

el fluido se escape del producto. La Unica manera de aumen tar
la capacidad consiste en afiadir mas pulpa, 1o que complica
los preblemas ya presentes y aumenta el espesor del produc-
to haciendo que sea mas voluminoso.

Para aportar wna solucidn a alguos de estos pro-
blemas, de acuerdo con la patente de 10s U.S., numero
3.017.304 se ha incorporado en la placa de material absor-
bente una capa de material densificado parecido al papel.

A
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Esta capa parecida a un papel actia como mecha, es decir

que el 1liquido situado en la capa tiende a desplazarse ra-

pidamente a 1o largo del plano de la capa. Cuando se .u5ili-

za en combinacion con fibras de pulpa de madera esponjqgsa,
el liquido se desplaza por efec:to de mecha a lo largo de

la capa densificada de material parecido al papel y tiende

‘a aprovechar mas eficazmente la capacidad de absorcion de

la placa de material absorbeﬁte. Sin embargo, 1la capa.densi
ficada de material parecido al papel es propensa a rompeise
y, aunque estabiliza la placa de material absorbente'é@:}
cierto grado, todavia se producen roturas. En las patentes
de 105 U.S., numeros 3.612.055 y 3.938.522, se ha preéégfa-
do y descrito pafiales que incorporan esta capa de material
parecido al papel en combinacidn con pulpa de madera espon-
josa. Este concepto de combinacidn de la capacidad de absor
cién por efecto de mecha o de una capa superficial y capi-
lar con fibras de pulpa de madera esponjosas ha encontrado
una amplia aceptacion en numerosos productos absorbentes,
incluyendo pafiales desechables y comprecas higiéaicas. Sin
embargo, estos productos no contienen totalmente el liquido
absorbido. Es probable que ‘estos productos dejaran escapar
el 1iquido antes de aprovechar la capacidad mixima de 1la
Placa de material absorbente o antes de que haya sido absor
bida la totalidad del liquido descargado por el usuario. Es

to ocurre asi en particular cuando se aplica presidén a la
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Placa de material absorbente mientras estad humeda. Por ejem

plo, un bebé que se .sienta sobre un pafial previamente moja

do hara muy frecuentemente que el liquido se escape aé. ¥a
placa de material absorbente. Por otra parte, cuando{géauti
liza una capa densificada parecida al papel, 1la placa de ma
terial absorbente se hace mas rigida y menos adaptable, 1o

ew aes

que crea intervalos laterales que permiten la salida del
fluido.

Hace un tierto numero de afios, se ha desarroliado
para aumentar la capacidad de los productos absorbenigé}
"materiales superabsorbentes" (es decir, materiales gque‘son
capaces de absorber una c¢antidad de liquido igual a édé&as
veces su propio peso). Desde el desarrollo de estos dd%e}ig
les se han hecho intentos para incorporarlos a productos ab
sorbentes, tales como patiales, con el fin de mejorar 1a ca-
pacidad de absorcidn de estos productos. Tedricamente, una
cantidad minima de material superabsorbente incorporada en
un producto permitirad que el producto funcione de manera
igual o superior a los productos de la técnica anterior.
Tal vez uwno de los primeros productos en los cuales se ha
incorporado este material superabsorbente es el pafial dese-
chable que se describe en la patente de 10s U.S., numero
3.670.,731. En esta patente, se describe una compresa absor-
bente que incluye una capa absorbente mantenida entre un re

vestimiento permeable y una hoja de coporte impermeable, La
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capa absorbente contiene polimero hidrocoloidal entrecruza-
do insoluble en agua que constituye el material superabsor-

s

bente., . ‘f
Aunque existen materiales superabsorbentesidééde
hace algun tiempo, no han encontrado uma gran aceptacidn
en productos absorbcntes tales como pafiales desechab;ggh
compresas higiénicas, vendajes para heridas, compresas para
incontinentes, etc. E1l motivo principal de esta falta de

aceptacidn de los materiales superabsorbentes consiste ‘éf
que no.se ha conseguido desarrollar un producto capaz:dé;hprg
vechar econdmicamente la capacidad de absorcidn muchd‘ﬁ%s
importante del material superabsorbente, Para utilizqf:epo—
nomicamente un material superabsorbente, el 1iquido abéofbi
do debe ser aceptado facilmente y puesto en contacto con el
material superabsorbente. Ademas, mientras el material su-
perabsorbente absorbe el 1iquido debe tener la posibilidad
de hincharse. Si se himpide el hinchamiento del material su
perabsorbente, dejard de absorber el liquido. Por tanto, si
el material superabsorbente debe funcionar en productos ab-
sorbentes, tales como pafiales desechables, compresas higie-
nicas, etc., en 1los cuales el liquido que ha de ser absorbi
do ecsta situado en una zona de descarga reducida, 1la estruc
tura de la capa absorbente que contiene materiales superab-
sorbentes debe presentar ciertas caracteristicas. En el

transcurso de los afios, se ha descrito un cierto numero de
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técnicas en un intento de realizar estructuras que utilicen
eficazmente el material superabsorbente, Estos produgto§ se
describen en las patentes de 1os U.S., numeros 4.103;662%
4.102.340 y 4.235.237. Ademas, en las patentes de log,U;é.,
nUmeros 4.186.165; 4¢340.057 ¥ 4.364,992 se describen méto-
dos para-incorporar superabsorbentes en capas apropiadas o

configuraciones apropiadas que pueden situarse en un produc

to.absorbente,

Hasta la fecha, ninguno de estos productos fret *en—

contrado un éxito comercial sustancial. .. -

La presente invencidn proporciona un produgty -ab-

corbente de tipo nuevo y mejorado que es dimensionalmgntg
estable durante su utilizacidén y que tiene un nicleo absor-
bente adaptable que contiene material superabsorbente, E1
nuevo producto absorbente sera capaz de contener el 1iquido
absorbido, incluso si se le aplica presidn durante su utili
zacion.

RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencién proporciona un producto ab-
sorbente que incluye una estructura en forma de capas. La
estructura en forma de capas estd constituida por una prime
ra capa fibrosa hecha. sustancialmente de fibras flexibles y
que contiene por 1o menos aproximadamente 10% en peso de ma
terial superabsorbente. Una segunda capa de material hidroé-

filo poroso se extiende sustancialmente sobre la totalidad
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de la primera capa y estd superpuesta a la misma. Las dos
capas se someten a una presidon de por 1o menos 14 Kg/cm2
(200 llbras/pulgada ) en la presencia de una humedad.de.ﬂo/
a 50%. En la estructura se forman cortes longitudinazQSKPa—
ralelos en lineas escalonadas. LOs cortes tienen por lo me-
nos una longitud de aproximadamente 12,7 mm (0,5 pulgada) y
las lineas estan separadas las unas de las otras por Eﬁé’
distancia de aproximadamente 2,54 a 12,y mm (0,1 a 0,5 pul«
gada). La estructura cortada se estira transversalmenfé:pa—
ra formar una estructura provista de orificios y la ésf;uc—
tura provista de orificios se sujeta entre una barrera im-
permeable a los liquidos y un revestimiento permeablq;%t}os
liquidos. E1l producto absorbente esti provisto de una multi
plicidad de elementos que pueden llamarse depbsitos y que
estan constituidos por los orificios formados en la estruc-
tura en forma de capas. Estos orificios aceptan facilmente
el liquido, y la estructura en forma de capas absorbe el 1i
quido utilizando el superabsorbente. La segunda capa de ma-
terial hidrdofilo poroso, después de haber sido sometida a

wna presion, constituye una capa de absorcion por efecto de

mecha que ayuda a desplazar el 1iquido por efecto de mecha

hasta otras: partes de la estructura en forma de capas. El
producto absorbente es de peso reducido, es estable, acepta,
transporta y retiene facilmente el liquido. El producto es

capaz de retener por 1o menos 150 ml de liquido del cuerpo,
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como por ejemplo orina. La estructura en forma de capas pro
vista de orificios, sujeta entre el soporte y el revesti--
miento se adapta facilmente a la forma del cuerpo del usuario.

Por 2jemplo, la estructura en forma de capas permite

.‘
°*,

obtener un vendaje para heridas extremadamente convehiente,
t 4

L] L)

- e
en particular para regiones tales como rodillas o ¢ddos, en
las cuales la capacidad de adaptacidén a la forma del cuerpo

es extremadamente deseable. soees

El producto absorbente de la presente invencidén es con
veniente para ser utilizado en un pafial desechable  después

del uso, en una compresa higiénica, en una compresg’’para in
»

contientes, en un vendaje para heridas, en vend355'pgc.
aate

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS AN

La Figura 1 es una vista en perspectiva del producto
absorbente de la presente invencidn;

la figuré 2 es una vista en perspectiva del producto
de la figura 1 aplicado a un paifial;

la figura 3 es una vista en perspectiva del producto
de la figura 1 aplicado a una compresa higiénica;

la figura 4 es una vista en seccidén transversal toma

da a lo largo de las lineas 4-4 de la figura 3.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

l.a figura | representa una vista en perspectiva de
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una estructura en forma de capas 10 en la cual una primera
capa fibrosa 12, hecha de fibras sustancialmente f1e¥;Pl§s

y que contiene por lo menos aproximadamente 10% de sﬁpéﬂab—
sorbente, esta superpuesta a una capa fibrosa celuldarey 14,
Las fibras celuldsicas se sitilan sobre la primera capa fibro
sa antes de formar los cortes y antes de realizar el .,gsfira-
miento transversal. Las lineas paralelas escalonadas de cor-—
tes, asi como el estiramiento transversal de la estructura
en forma de capas dan lugar a la formacidn de 1los ori?iéios
16. Cuando se utiliza la estructura en forma de capaé'ad'en
un producto destinado a absorber exudado del cuerpo,{ﬂ&é
orificios 16 actuan como cavidades de recepcion y retiéﬁgn
rapidamente grandes cantidades de exudado. La estructura en
forma de capas 10 absorbe facilmente el exudado y la capa
fibrosa celulésica 14 desplaza el liquido por efecto de me-
cha a lo largo de la estructura de capas, poniendo asi en
contacto el liquido con el superabsorbente contenido en 1la
primera capa fibrosa 12,

La figura 2 representa un patfial 20 desechable
después del uso. E1 pafial incluye un revestimiento 26 per-
meable a los liquidos. Una estructura en forma de capa es-
ta contenida entre el revestimiento 26 permeable a los 1i-
quidos y el soporte 28 impermeable a los 1iquidos. La es-

tructura en forma de capas esta mantenida en su sitio entre

el revestimiento y el soporte por las lineas de pedgamento 27.
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La primera capa fibrosa 22 de la estructura en forma de ca-
pas esta en contacto con la hoja de revestimiento 26.5La'ca—
pa celuldsica fibrosa 24 estda en contacto con la 1ine§'aé pe
gamento 27 y con la hoja de soporte 28. Unos apéndices-eh for
ma de cinta 29 estin situados en una extremidad del pafial a
cada lado para constituir el medio de fijacidn del pafigalsal-
rededor de la cintura del usuario cuando lleva el pafial, Cuan
do el usuario descarga orina, esta ultima penetra en la QOja
de revestimiento 26 y se aloja en los orificios formaésé:én
la estructura en forma de capas, E1l pafial recibe y retiete fé

* 8

cilmente por 1o menos 150 ml de orina. TS

La figura 3 ilustra una compresa higiénica.?p'gue
contiene una estructura en forma de capas 32, La estructura
en forma de capas esta situada en la compresa, como Sse ilus-—
tra, de tal manera que la primera capa fibrosa esté situada
en el lado inferior. Esto se debe a que la compresa, tal y
como se ilustra en la figura 3, tiene su lado inferior orien
tado hacia arriba. La figura 4 es una vista en seccidn trans
versal de la compresa de la figura 3 tomada a 1lo largo de
las lineas 4-4, La estructura en forma de capas contiene una
primera capa fibrosa 42 en ila cual estd un material superab-—
sorbente y una segunda capa 44 de material hidrdfilo poroso,
en este caso fibras acrilicas, que ayudan a desplazar por efec
to de mecha el exudado del cuerpo hacia otras partes de la es

tructura en forma de capas, La compresa higiénica 40 tiene
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una hoja impermeable a los liquidos 48 que rodea la parte in
ferior y cada lado del producto. A continuvacion se cuqu.con
un solo revestimiento 46 permeable a los liquidos par%fb@te—
ner un producto suave y confortable. :.3:

Como puede verse en las figuras 3 y 4, la compre-
sa higiénica es muy fina, s

Este: producto, asi como otros productos, como

por ejemplo compresas para incontinentes, vendajes para heri

[ ]
LA X X

das, etc. pueden realizarse con el producto absorbenté®&n

forma de capas que se ilustra en la figura 1. Sl

La estructura en forma de capas preferida,, tiéne

*»a s

una primera capa fibrosa de fibras flexibles. Estas fibrgs
son flexibles tanto en estado humedo como en estédo sééo‘}
generalmente son fibras sintéticas cortadas, tales como fi-
bras de poliester, polietileno, polipropileno, etc. De mane-
ra general, las fibras se depositan con aire y se aglomeran
ligeramente con calor, Si las fibras elegidas no son termo-
plasticas, es posible afiadir una pequefia cantidad de fibras
termopléstiéas para obtener fibras aglomerantes de modo que
la aglomeracién por calor pueda efectuarse. Después de que
la hoja formada: depositando las fibras con aire ha sido 1i-
geramente aglomerada, se sitlia en contacto con el material
superabsorbente, E1l material superabsorbente puede tener 1la

Fforma de polvo y en este caso puede ser distribuido sobre un

lade de la hoja formada, Si tiene una forma granular, de ma-
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nera general, el superabsorbente se humedece ligeramente y

se distribuye de manera generalmente uniforme sobre un 1@do
de la hoja. Otro medio para asociar el material superabéOT—
bente con la hoja consiste en saturar sustanc1a1mente-La%h9
ja con un mondmero liquido y a continuacién someter la hoja
del mondmero a una irradiacién para polimerizar y entrecru—
zar el mondmero con el objeto de formar un material superab
sorbente y soluble en agua que es hinchable con agua. Des-—

pués de situar el material superabsorbente en la hoja,’ ’se
superpone al lado de la hoja que contiene la mayor parsd.
del material superabsorbente una capa de material hidedfiio

L ] L4

poroso contituida por ejemplo por pulpa de fibra de mafdera.
Las dos capas Se someten a una compresidn en la presené&a.
de por 1o menos 10% de humedad, de tal manera que el mate-
rial superabsorbente tenga tendencia a ser pegajoso y de mo-
do que, después de la compresidn, la estructura en forma de
capas presente un espesor reducido. Para hacer que el mate-—
rial superabsorbente sea pegajoso, es posible utilizar otro
material en lugar de la humedad, siempre y cuando este mate-
rial no interfiera con 1las propiedades de absorcidn. Los me-
teriales apropiados incluyen éxido de polietileno, acetato
de polivinilo, almidones y otros materiales. La presidn uti-
lizada para la compresidn estara comprendida aproximadamente
entre 14 Kg/cm2 y 35 Kg/cm2 (200 y 500 1ibras/pulgada2) 0

mas., La estructura en forma de capas por 10 menos ligeramente



10

15

20

25

- 15 -

comprimida se corta a continuacidén por medio de 1lineas para-
lelas escalonadas de cortes que se extienden en el sentido
1ong1tud1na1 de la hoja. bespues del corte, la estructupa
en forma de capas se estira transversalmente para que'lqd
cortes se abran formando asi orificios. La estructura en for
ma de capas queda asi preparada para ser utilizada en un ,pro
ducto absorbente. Cuando se emplea la estructura en f&gé;.de
capas en un patial de capas maltiples, se sujeta preferente-
mente en el revestimiento o en el soporte, o se sujetafﬁinrg
vestimiento en el soporte a través de los orificios f&rﬁgﬂos
en la estructura en forma de capas. Esta fijacidn impi,ﬂt#.'.‘gue
la estructura en forma de capas cambie de posicidn eng?%:él
revestimiento y el soporte. I
Los cortes pueden formarse transversalmente res-—
pecto al sentido longitudinal de la estructura, y el estira-
miento puede hacerse en el sentido longitudinal para formar
los orificios. Por ejemplo, si la estructura ha de ser utili
zada en un pafial desechable después del uso, los cortes trans
versales se forman en la perte central de la estructura, 1o
que hace que se produzcan orificios en la regidn de la en-
irepierna donde se necesitan mds las cavidades de recepciodn.
Una ventaja suplementaria de la utilizacion de cortes trans-
versales en la regidn de la entrepierna consiste en que la

estructura se estrecha en esta regidn al ser estirada para

formar los orificios.
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La priméra capa fibrosa de fibras sustancialmente
flexibles estd hecha de fibras sintéticas tales como fibras
de pclietileno, polipropileno, poliester, nylon (fibr%gsge
poliamida) fibras de dos componentes, mezclas de las @%§éas,
etc. Las fibras celuldsicas tales como las fibras de rayon
Pueden utilizarse aunque, generalmeﬁte, las fibras de tipo
celuldsico tienden‘a aplastarse al ser mojadas y es pgéggri—
ble utilizar una fibra flexible en estado humedo. Generalmen
te, las fibras se cardan o se depositan con aire parafetmar
una hoja que se estabiliza segin las necesidades. La estabi-
lizacidn puede conseguirse mediante unidn por medio de sea-
lor, wmidn por medio de adhesivo, estampado puntual péﬁtﬁe—
dio de calor o de adhesivo, o ambos. Otros procedimieﬁf;é
para formar una hoja incluyen la formacidn en estado humedo,
la union por centrifugacidén, la formacidn de una capa de fi-
bras sopladas en estado de fusiodn, y otras técnicas conoci-
das. La hoja fibrosa tiene preferentemente un volumen espe-
cifico aparente de por 1o menos 10 cc por gramo y un peso in
ferior aproximadamente a 150 g/m2 (4 onzas/yardaz).

E1l material superabsorbente presente bien en las
fibras de la hoja o asociado de otra manera con la hoja, es
generalmente una sustancia polimérica hinchable en agua e

insoluble en agua capaz de absorber agua en una cantidad por

lo menos igual a 10 veces el peso de la sustancia en su for-

ma secae.
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E1l superabsorbente tiene la forma de fibras, es-—
feras, particulas, trozos de peliculas, gldbulos, hojas, pe
licula, material alveolar, etc., o puede aplicarse ep la

L ]

forma de una solucidn liquida de mondmero que se poliﬁég?za
a continuacidén. El superabsorbente preparado por polimeriza-—
cién de uma solucidon de mondmero aplicada a las fibras en
una hoja tiene muy frecuentemente la forma de glébulgnx:ge
trozos de particulas en forma de pelicula en la estructura
de 1la hoja.

-

Un tipo de material superabsorbente presentd‘’par-
ticulas o fibras que pueden ser descritas quimicamentie?gdmo
teniendo wna espina doraal de polfmeros naturales o sikiteéti

s e®.

cos con grupos hidrdfilos o polimeros conteniendo grypes, hi
dréfilos quimicamente unidos a la espina doraal o mezclados
intimamente con ella. En esta clase de materiales estan in-
cluidos los polimeros modificados naturales y regenerados
tales como polisacaridos, incluyendo por ejemplo, celulosa
de almiddén y celulosa regenerada que se modifican por carbo
xialquilacion, fosfonoalquilacidn, sulfoalquilacidén, o Fos-—
forilacion para que sean extremadamente hidrdfilos. Estos
polimeros modificados pueden ser también entrecruzados para
mejorar su insolubilidad en agua.

Los mismos polisacaridos pueden ser utilizados

también, por ejemplo, como espina dorsal con lo cual, 1los

otros elementos de polimero pueden ser unidos mediante téc
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nicas de copolimerizacion por injerto. Estos polisacaridos
injertados y su método de fabricacién se describen en la
patente de 10s U.S., numero 4.105.033 a nombre de Chgt$ér-
jee y colaboradores, y pueden ser descritos como cadégb;

de polisacaridos que tienen injertada en ellos una cadena

nidrofila de la £6rmula general: .
1 — - o L ALY ]
- c - —
—k?JH2)q CR ( H2)P CR
C=0 C =0} .
A B A R
[ —r L 1a’
en la cual A y B se eligen en el grupo que consiste Qnﬂ;ORB
- O(metal alcalino), -OHNH,, -NH,, en el cual R, REYLR

se eligen en el grupo que consiste en hidrdgeno y alquile-
10 con 1 a 4 o mas atomos de carbono, siendo r un numero
entero que tiene un valor de O a 5000 o mis, siendo s un
numero entero con un valor de O a aproximadamente 5000 o
mis, siendo r mds s igual por 1o menos a 500, siendo p un
numero entero que tiene un valor de O o.de 1, y siendo q
un numero entero que tiene un valor de 1 a 4. Las cadenas
hidrofilas preferidas son cadenas de poliacrilonitrilo hi-
drolizado y copolimeros de poliacrilamida y acrilato de PO
lisodio.

Ademds de los polimeros modificados naturales y
regenerados, el componente hidrocoloidal puede incluir par

ticulas hidrdfilas totalmente sintéticas. Como ejemplo de
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estas fibras actualmente conocidas en la técnica pueden men
cionarse la fibras de poliacrilonitrilo que pueden s?r.modi
ficadas mediante injeto en ellas de elementos tales:CBm% ca
denas de polivinilalcohol, de alcohol de poliviniloiﬁﬁégia—
mente dichq de poliuretano hidrdfilo, de poli (alquil fosfona
tos), de poliacrilamidas parcialmente hidrolizadas,}¥ﬁﬁ
ejemplo, poli(N-N-dimetilacrilamida), de poliestireno sulfo
nado, o de wna clase de poli(alkilenodxido). Estos polime-
ros sintéticos extremadamente hirdfilos pueden ser mﬁﬁffi—
cados por otros tratamientos quimicos tales como enénéébu—
zamiento -0 hidrodlisis. Otros ejemplos conocidos en xﬁﬁﬁémqg
ca son los polimeros no idnicos, tales como polioxiq?%lgno,
polioxipropileno, o mezclas de los mismos, que han saao'dg
bidamente entrecruzados, bien quimicamente o bien por irra-
diacidn. Otro tipo mis reciente es un derivado de mondmeros
de acido isobutilenomalico y de acrilato, tales como acrila
to de sodio, potasio, amonio (o una combinacidn de catio-
nes) que puede situarse sobre la capa absorbente por pulve
rizacién o aplicando en ella una solucidn, después de 1o
cual se efectiia wna polimerizacidén y un entrecruzamiento,
por ejemplo, mediante irradiacidn.

Ademas, pueden utilizarse materiales de crigen
natural tales como gomas. A titulo de ejemplo.de estas go-
mas apropiadas pueden mencionarse las gomas de guar, las

gomas de acacia, las gomas de algarroba, etc.
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El material superabsorbente se combina con la
estructura en forma de capas de tal manera que permanezca .
sustancialmente en la misma p051c1on 0 en la misma regzﬁn,
incluso si se desplaza la estructura en forma de caﬁasﬂdu
rante su fabricacidn, su embalaje o su utilizacidn. Fl ma
terial superabsorbente estd presente en una cantidad de
por 1o menes aproximadamente 10% del peso de 1la primeré
capa fibrosa, y preferentemente en wma cantidad comprendi-
da entre 20% y 90% aproximadamente. Cualquier matert &1 su—
perabsorbente que absorbe grandes cantidades de 1i&u1§bs
es apropiado para ser utilizado en 1& estructura en'gprma
de capas de la presente invencidn. Se ha indicado..ééé.es
preferible 'que la primera capa fibrosa sea una hojaf?ibrg
sa con un volumen especifico aparente de por 1o menos 10
cc por gramo. E1 volumen especifico aparente es igual a
la superficie multiplicada por el espesor de la hoja bajo
wna carga de 0,0007 Kg/cm2 (0,01 libra/bulgadag) calcula—-
da en cmB.Este valor se divide por el peso en gramos para
obtener la medida en cm3 pPor gramo.

Una capa de material hidrdfilo poroso se super
pone a la primera capa fibrosa, Los materiales eficaces
para constituir esta capa hidrdofila porosa incluyen papel
absorbente fino (tissue), fibras de pulpa de madera lige-
ramente comprimidas, muégo de turba, fibras acrilicas,

etc, Todos estos materiales proporcionan una capa de ab-
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sorcién por efecto de mecha, que tiene para cualquier 1i-
quido absorbido una presidn capilar superior al de la pri
mera capa fibrosa y, por tanto, tiende a desplazar élaii—

quido hacia otras regiones del producto. E1 productd ab-

L
LIPS LN

sorbente de la presente invencidn es un producto estable,

que durante su fabricacion y su instalacion ulterior en

un pafial 0 en una compresa higiénica permanece estabie.
Por otra parte, uno de los problemas ulteriores de la uti
lizacidn de 1a pulpa de madera o de otro material celyid-
sico en wna placa de material absorbente ha sido subsapa-

do. La tendencia de las fibras de pulpa de madera a.éhlgg
tarse después de entrar en contacto con el liquido::??.se
aplica una presion cualquiera al nucleo absorbente;'ﬁd:si
do eliminada gracias a la presencia de la primera capa fi
brosa de fibras flexibles que, en la presencia de un 1i-
quido proporcionan el espacio de hinchamiento necesario
para el material superabsorbente y por tanto evita el
aplastamiento del producto absorbente, En otras palabras,
se produce un incremento de espesor de la estructura en
forma de capas en la presencia del liquido al hincharse
el material superabsorbente y debido a que las fibras
flexibles se deforman bajo el efecto de la fuerza de hin-
chamiento del material superabsorbente y siguen proporcio

nando el espacio o los intersticios necesarios para que

el material superabsorbente pueda seguir hinchandose. Cuan
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do el liquido ha sido absorbido la presion aplicada al pro-
ducto absorbente durante su utilizacién normal, no da.lugar
a la salida de liquido alguno. E1 1iquido permanece rékéki-
do permanentemente en la estructura.en forma de capasy Fa
un periodo de tiempo necesario, grandes cantidades de liqui
do son absorbidas y no pueden ser expulsadas por la pre§}6n
aplicada a la estructura en forma de capas cuando el usua-
rio se sienta sobre el producto absorbente., Cantidades ra-
zonablemente importantes de exudado pueden ser recibidas.fa
cilmente por dé.producto en los orificios formados. Lé§{§ri—
ficios reciben el liquido rapidamente y debido a que;eifna—
terial superabsorbente y el material de absorciodn poﬁ:éﬁec-
to de mecha estén ampliamente descubiertos, el 1iqui&d.é3
absorbido rapidamente por la estructura en forma de capas.
Ademas, el liquido es tramsportado de manera continua o ra
pida hasta partes no utilizadas hasta ahora de la estructu
ra en forma de capas., Los orificios tienden a aceptar y a
almacenar facilmente el liquido en una zona que permite
que el material superabsorbente adyacente absorba progre-
sivamente el liquido y por tanto permiten utilizar eficaz-
mente el material superabsorbente presente, El1 resultado
global es la obtencidn de un producto mas Seco.

Basindose en 1o que antecede, se observara que
numerosas variaciones y modificaciones pueden ser realiza-

das sin alejarse de los verdaderos espiritu y alcance del
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concepto nuevo de .la presente invencidn.
Descrito el objeto de la presente invencidn

en sus distintas partes, se declara que 1lo que constifuye
la esencialidad del mismo, es 10 que se concreta en lad°*si
guientes:

.
Seeq,
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REIVINDICACIONES

1.- Una estructura absorbente estable pa

ra compresas, pahales y similares, en forma de capas, la
cual estd constituida por una primera capa fibrosa hecha
sustancialmente de fibras flexibles y que contiéne por lo
menos aproxidamente 10% en peso de material -superabsorben
te y una segunda capa de material hidréfilo poroso, supgg

poniéndose dichas capas sutancialmente sobre la totalidad

de su extensidén y siendo sometidas a una presidén de pqn.

e« ©® ®
L X R ]

lo menos 14 Kg/cm2 (200 libras/pulgadaz) en la presencia
de aproximadamente 10 a 5C% de humedad para formar dicha

estructura, estando dotada dicha estructura de cortes lon

L] .
gitudinalmente paralelos en lineas escalonadas, teniendo

dichos cortes una longitud de por lo menos 12,7 mm i?;S

pulgadas) aproximadamente, estando separadas dichas R
neas por una distancia de 2,54 a 12,7 mm (0,1 a 0,5 pulga
da) aproximadamente, estirandose dicha estructura cortada
en sentido transversal para obtener una estructura provisg
ta de orificios, y situédndose dicha estructura en forma
de capas provista de orificios entre una barrera impermea
ble a 10s liquidos y un revestimiento permeable a los liquidos.

2.- Una estructura absorbente segiin la
reivindicacidén 1, caracterizado porque dicha primera capa
fibrosa estd hecha sustancialmente de fibras que son fle-
#ibles tanto en estgpdo hamedo como en un estado scco.

<
3.[- Una estructura absorbente seglin la
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reivindicacidén 2, caracterizada porque dicha hoja fibrosa
es una hoja no tejida.

4.- Una estructura absorbente segin la
reivindicacién 3, caracterizada porque dicha hoja no teji
da es una hoja de poliester gue incluye una pequefia pPro--
porcidn de fibras aglomerantes. |

5.- Una eétructura absqrbente segun la
reivindicacién 3, caracterizada porgue dicha hoja n0°te§;
da esta constituida por fibras de dosrcomponentes.

6.- Una estructura absorbente segﬁnﬁu.;
reivindicacidn 1, caracterizada,porque dicho material hi-
drofilo poroso se elige en el grupo que consiste en nate-
rial alveolar celuldsico con salidas abiertas, fibras. e
luldsicas, musgo de turba, fibras acrilicas yvmezclag'zﬁﬁ

senve

estas sustancias. T

7 .- Una estructura absorbente segiin la
reivindicacidn 6, caracterizada porque dichas fibras celu
16sicas son fibras de pulpa de madera, borra de algodén,
fibras de rayén o mezclas de las mismas.

8.- Una estructura absorbente segun la
reivindicacidon 1, caracterizada porque dicho material su-
perabsorbente estd presente en una cantidad comprendida
aproximadamente entre 20% y 90% del peso de dicha primera

capa fibrosa.

9.- "UNA ESTRUCTURA ABSORBENTE ESTABLE




PARA COMPRESAS, PANALES Y SIMILARES",segiin ‘queda sustancial
mente descrito en la presente memoria gue consta de veinti
seis hojas, escritas a méquina'por una sola cara y acompafia
da de dibujos.

5 . Madrid, 29 de abril de 1985

EL AGENTE: JULIO HERRERO
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